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Die in diesem Katalog aufgefiihrten Produkte
und Systeme werden unter Anwendung
eines zertifizierten Qualitdtsmanagement-
systems nach DIN EN ISO 9001 (Zertifikat-
Registrier-Nr. 000656 QM08) hergestellt/
vertrieben. Das Zertifikat ist in allen IQNet-
Léandern anerkannt.
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V Wie sich die Zusammensetzung

von Gasen effizient analysieren lasst

Innovative Analysentechnologie. MaBgeschneiderter Anlagenbau.
Fundierte Kenntnis der Kundenanwendung. Als ein fiihrender Anbieter
von Prozessanalysatoren und -analysensystemen bieten wir unseren
Kunden weltweit die optimalen Losungen fiir ihre Gasanalyse.

Siemens AP 01 - 2022
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& Prozessanalytik | Kontinuierliche Gasanalysengerite — extraktiv
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Prozesse unter Kontrolle

Von der Rauchgasiiberwachung in Miillverbrennungsanlagen und Kraftwerken tiber
die Gasanalyse in der Chemie bis zur Drehofeniiberwachung in Zementwerken - un-
sere hochgenauen und zuverldssigen Analysen - gerdte leisten liberall ganze Arbeit.

Mit Prozessanalytik bieten wir lhnen ein umfassendes Produktangebot fiir Analysen,
das lhre Anforderungen an komplette Messgeratelosungen erfiillt. Die Bedienung der
Gerate ist meniigefiihrt und nach den NAMUR-Richtlinien ausgelegt.
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SIPROCESS GA700 - Das neue MaB an Flexibilitdt in der Gas-
analytik. Je nach Messaufgabe kann der SIPROCESS GA700
durch den Einbau auswahlbarer Module individuell an die
jeweiligen Anforderungen des Prozesses angepasst werden.

* Einfaches Bedienkonzept: Plug & Measure

* Zuverldssige Messung, optimiert fiir viele Applikationen
mit gerdteinterner Quergaskorrektur

* Ein messbereiter Analysator besteht aus einem Grundgerat
und einem oder zwei Analysenmodulen

* Das Grundgerét ist entweder als 19"-Einschubausfiihrung
mit drei Hoheneinheiten oder als Gehduse zur Wandmon-
tage erhaltlich

 Anpassung der in den Grundgerdten vorhandenen Kommu-
nikationsschnittstellen durch optional verfligbare Schnitt-
stellenkarten an die jeweilige Prozessumgebung bzw. das
Prozessleitsystem mdoglich




Die neue SIPROCESS GA700-Reihe zur
Gasanalyse bietet die Mdglichkeit, bis
zu zwei Module in einem Gehduse
unterzubringen: je nach Bedarf in
einem Gehduse zur Wandmontage
oder in einem 19”-Einschubgehduse
mit drei Hoheneinheiten.

Optionen der Wand- und Einschub-

gehéuse im Uberblick:

e Das Wand- und Einschubgehduse
mit der Schutzart IP65 besitzt eine
ATEX- und IEC Ex-Zulassung

¢ Mit der Schutzart Ex p kann das
Uberdruckgekapselte Wandgerdt in
Kombination mit einer zugelassenen
Splleinheit in der Zone 1 und Zone
2, mit brennbaren und gelegentlich
mit explosiven oder nichtbrennba-
ren Messgasen, betrieben werden

e Mit der Schutzart Ex eC kann das
Wandgerat in der Zone 2 mit Mess-
gasen betrieben werden, deren
Konzentrationen immer unter der
unteren Explosionsgrenze (UEG)
liegen

e Das 19"-Einschubgehduse mit der
Schutzart Ex eC kann mit einem
geeigneten Umgehause in der Zone
2 mit brennbaren oder nichtbrenn
baren Gasen betrieben werden

© Siemens 2022

SIPROCESS GA700
* Ex-Feldgerdt fir Anwendungen in
Zone 1 und Zone 2 (nur OXYMAT 7)

SIPROCESS GA700 - ULTRAMAT 7

e Fir die Messung zur Kesselsteue-
rung von Verbrennungsanlagen oder
bei Prozessgasmessungen in chemi-
schen Anlagen

* Hohe Messprazision bei komplexen

Gasgemischen nach NDIR-Zwei-

strahlverfahren

Integrierte Méglichkeit zur Quergas-

korrektur

Ausgestattet mit praventiver War-

tungsfunktion

SIPROCESS GA700 - OXYMAT 7

e Zur Messung von Sauerstoffkonzent-
rationen

* Messbereich zwischen 0 und 0,5 %
(kleinster Messbereich) bzw. zwi-
schen 0 und 100 % (groBter Messbe-
reich)

e Hochste Messgenauigkeit durch
paramagnetisches Wechseldruckver-
fahren

e Fiir Umgebungstemperaturen

* bis zu 50°C

SIPROCESS GA700 - CALOMAT 7

e Zur quantitativen Bestimmung von
Hz2 und He in bindren oder quasibi-
naren Gasgemischen mit Warmeleit-
fahigkeitsdetektor

* Messbereich zwischen 0 und 0,5 %
(kleinster Messbereich) bzw. zwi-
schen 0 und 100 % (groBter Messbe-
reich)

Siemens AP 01 - 2022
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Prozessgasanalyse - extraktiv

Bei den extraktiven Messverfahren
wird die zu analysierende Probe aus
der Prozessleitung entnommen und
dem Analysengerdt tiber eine Proben-
leitung und -aufbereitung konditio-
niert zugefihrt.

CALOMAT 6
* Geeignet zur Installation in Ex-Zone OXYMAT 6/61
1 oder Ex-Zone 2 y cee e Sauerstoffanalysator flir Standard-

* Einsatz in allen Bereichen der Gas-
reinheitsmessung bis hin zum Ein-
satz in Prozessen zur Fiihrung von
Produktionsverfahren

e Zugelassen fiir Safety Integrity Level
1(SILT)

e Zur Messung der Konzentration von
Gaskomponenten, wie z. B. Hz, Clz,
HCl oder NHs in bindren oder quasi-

Applikationen

e Kann mit Umgebungsluft als Ver-
gleichsgas betrieben werden, die
durch eine eingebaute Pumpe zum
Analysierteil geftihrt wird

e Zugelassen flr Safety Integrity Level
2 (SIL 2)

bindren Gemischen FIDAMAT 6
" e Misst den Gesamtkohlenwasserstoff-
gehalt in der Luft oder auch in

hochsiedenden Gasgemischen

e |deale Losung fiir nahezu jeden
Messbedarf — von der Emissionskon-
trolle iber die Messung von Kohlen-
wasserstoffspuren bei Reingasanaly-

sen bis zur Messung hoher OXYMAT 64
Kohlenwasserstoffkonzentrationen, ¢ Spezielles Analysengerdt zur Mes-
auch bei Vorhandensein korrosiver sung von Sauerstoffspuren im
Gase ppm-Bereich
e Fir Anlagen zur Lgftzerlegung oder
¢ Herstellung technischer Gase
CALOMAT 62

* Spezifisch konzipiert flr die Mes-
sung von Wasserstoff und Edelgasen
in korrosiven Umgebungen, wie z. B.
Chlor

e Nutzt das Prinzip der Warmeleitfa-
higkeit (TCD) und ist speziell konzi-
piert fir Messungen in korrosiven
Gasen, wie z. B. Chlor

n Siemens AP 01 - 2022



ULTRAMAT 23

Fiir Standardanwendungen in ver-
schiedenen Branchen

Benchmark fiir Aufgaben der Emissi-
onstiberwachung

Innovativer Mehrkomponenten-
Gasanalysator mit der einzigartigen
Kombination von UV und IR in einem
Gerat

Zur Messung von UV-aktiven bzw.
infrarotempfindlichen Gasen mithil-
fe des NDIR, sowie von Sauerstoff
durch den Gebrauch von elektroche-
mischen oder paramagnetischen
Sauerstoff-Messzellen

Die Kalibrierung durch die Umge-
bungsluft macht extra Kalibriergase
Uberflussig

Minimaler Wartungsaufwand garan-
tiert eine hohe Verfligbarkeit

© Siemens 2022

ULTRAMAT 6

e Einsetzbar von der Emissionskontrol-
le bis zur Prozesssteuerung, sogar
bei hochkorrosiven Gasen

¢ Analysengerdt in 19"-Einschubaus-
flhrung oder Feldgehduse

e Messung von bis zu vier infrarotakti-
ven Komponenten in einem Gehau-
se

e Zugelassen flr Safety Integrity Level
2 (SIL2)

ULTRAMAT/OXYMAT 6

e Kombiniert die Features des
ULTRAMAT 6 und des OXYMAT 6 in
einem 19”-Analysator

e Extrem platzsparend und kompakt in
der Anordnung

e Zugelassen fur Safety Integrity Level
2 (SIL2)

Ex versions

e Possible with an additional monitor-
ing unit for CALOMAT, OXYMAT, and
ULTRAMAT gas analyzers in field
housings

¢ Measurement of non-flammable and
flammable gases

SIPROCESS UV600

e Particularly suitable for measure-
ment of very low concentrations of
NO, NO2, SOz, or H2S

* UV gas analyzer

* Measurement of up to three
components simultaneously

e Simultaneous measurement of NO
and NO: allows determination of the
NOy total concentration without
need for additional devices such as
NO: converters or CLD analyzers

Siemens AP 01 - 2022
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Prozessgasanalyse —

In-situ (TDLS)

In-situ messende Analysenverfahren fiihren die physikalische Messung direkt in der
Prozessgasleitung durch. Im Gegensatz zur extraktiven Gasanalyse wird also keine
Probe entnommen. Prozessdaten kénnen beriihrungslos und in Echtzeit generiert
werden.
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issige Messungen der Gaskonzentration auch bei Werten | l'll
IIbereich durch patentierte Technik L
nlaser-Gasanalysengerét fiir die Messung der Konzentrati-

Rauch- und Prozessgasen in der chemischen Industrie, -~
n explosionsgefdahrdeten Bereichen
nung direkt am Sensor Uber das eingebaute ,Local User
ace” (LUI) s

rierte Referenzzelle erlaubt ein ,Laser locking” — vollkom-
nabhdngig von der Prozessgaskonzentration und damit
auBerst stabilen Betrieb, vernachlassigbare Drift und
Wartungsintervalle

fiir Einzelmessungen in rauer Umgebung

net fiir die Anwendung in SIL 1-Sicherheitssysteme
B IEC 61508/IEC 61511




In-situ messende Analysenverfahren
sind dadurch gekennzeichnet, dass die
physikalische Messung im Prozessgas-
strom direkt in der eigentlichen Pro-
zessgasleitung stattfindet. So konnen
Gase auch unter extremen Bedingun-
gen gemessen werden.
Gasmessungen mit Diodenlaser zeich-
nen sich durch eine iberragende
Selektivitat und Flexibilitat aus. Weder
hohe Prozesstemperaturen noch hohe
und schwankende Partikelbelastungen
des Gases haben einen Einfluss auf die
Qualitat der Messergebnisse.

© Siemens 2022
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LDS 6

* Verbindet den kompakten, wartungs-
freundlichen Aufbau, die einfache
Bedienung und die Netzwerkfahig-
keit der Analysengerate der Serie 6
mit der bewdhrten, herausragenden
Leistung der In-situ-Gasanalyse
durch Einsatz der Spektroskopie
mittels abstimmbarer Laserdioden
(TDLS) und Glasfaseroptik

e Prédzise und zuverldssige Messung von
Gasen auch unter extremen Bedin-
gungen, z. B. bei bis zu 600 °C oder
bei sehr hoher Staubkonzentration

e Messung von beispielsweise Oz,
NHs, HCI, HF, H20, CO oder COz in
Rauchgas vor und nach der Gasreini-
gung

* Einsatzmdglichkeiten in Zement-
und Papierfabriken

Siemens AP 01 - 2022 n
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Das Ergebnis aus 2

Effizienz und Hochstleistung

Die Siemens MAXUM Gaschromatographen bieten dem Anwender vielfdltige Vorteile
als Ergebnis innovativer Geratetechnologie in Verbindung mit jahrelanger Erfahrung
im Bereich der Prozessgaschromatographie. Dank ihres flexiblen Aufbaus lassen sich
mit unseren Produkten die perfekten, individuellen Lésungen fiir jeden Bedarf entwi-
ckeln. Unsere leistungsstarken und wirtschaftlichen Chromatographen erfiillen viel-
faltige Messaufgaben in unterschiedlichsten Branchen einschlieBlich Chemie, Petro-
chemie, Raffination, natiirliche Gase, Gasverarbeitung und Fliissiggas.

Emep il swl0
T= oo 2EEN

* Der MAXUM edition Il ist das Ergebnis jahrzehnte-
langer Erfahrung und Technologieentwicklung.
Er setzt in der Industrie MaBstdbe im Hinblick auf
Flexibilitat, Vielseitigkeit und Zuverlassigkeit. |
* Misst die chemische Zusammensetzung gasformiger |
Proben hl
« Erfiillt die Anforderungen an zuverldssige Online-
Messungen unter rauen Prozessbedingungen

&




MAXUM edition I

Unsere dauBerst anpassungsfahige
Prozessgaschromatographen MAXUM
edition Il sind fir eine Vielzahl von
Anwendungen in der Prozessanalytik
perfekt geeignet, auch in denen mit
den unterschiedlichen Benutzeranfor-
derungen fiir jeden Analysator.

 AuBerst robuste, speziell konzipierte
Hardware und Software, simultane
Applikationen, parallele Chromato-
graphie, verkiirzte Analysenzeiten

¢ Ventillose Saulenschaltung

e Smart Sampling System Interface
(SSSI)

e Neuer Warmeleitfahigkeitsdetektor
(WLD) fur MAXUM airbath/airless GC

© Siemens 2022

MAKLM

e Beim MAXUM edition Il modularer
Ofen vereinfacht die parallele Chro-
matographie auch die komplexesten
Analysensysteme und ermdglicht
eine deutliche Verkiirzung der
Messzeiten

¢ Der modulare Aufbau ermdglicht
rasche Wartung und héhere Verfiig-
barkeit des Analysators bei der
Messung und Prozessoptimierung

e Offenes Netzwerk mit TCP / IP und
Ethernet zur Kommunikation mit
PC-Workstations, anderen Chroma
tographen oder einem Prozessleit-
system

Siemens AP 01 - 2022 n



& Prozessanalytik | Analytische Applikationssets
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Analytische Applikationssets — 8
Standardisierung liegt im Trend

In verschiedenen Branchen ist immer wieder die gleiche Anwendung gefordert. Um
hier den Aufwand zu minimieren, haben wir fiir branchenspezifische Applikationen
standardisierte Systemlésungen entwickelt. Sie ergdanzen das Angebot individueller
Systemldsungen. Schliisselfertige Systeme minimieren zudem das technische Risiko
fiir den Kunden..

”'d P

Set CEM CERT

v —

* Verlassliche, kontinuierliche Emissionsmessung der Kompo-
nenten CO, NO, NOz, SOz, COz und Oz * Modulares Analysen-
system fiir kalt-extraktive Messaufgaben

* Einfache Bedienung und Kalibrierung tiber ein in die
Schranktir integriertes Operatorpanel

* Das innovative CEMS ist gepriift und zugelassen nach
EN 15267 und EN 14181 und geeignet fir Anwendungen
nach IED 2010/75/EU

* Bis zu drei Analysatoren integrierbar auf der Basis von IR, UV,
paramagnetischen und elektrochemischen Sensoren

i

12
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Set CEM 1

e Effizientes Emissionsmesssystem fiir
die kontinuierliche Messung von CO,
NO, NOz, N20, SOz, CO2, Oz, HCl, HF,
NHs und H20

Herzstiick bilden die bewahrten
Analysatoren ULTRAMAT 23 und

LDS 6

Attraktives Preis-Leistungs- Verhalt-
nis

Hohe Flexibilitdt durch die Systemin-
tegration samtlicher Modulvarianten
des ULTRAMAT 23

Set BGA
* Das Set BGA basiert auf dem

4-Komponenten-Gasanalysator
ULTRAMAT 23 mit wahlbarer Aus-
stattung und Peripheriekomponen-
ten

* Sichere Uberwachung und Messung
der wesentlichen Biogaskomponen-
ten CHa, CO2 und kritischen Begleit-
komponenten Oz und H:S

 TUV-gepriiftes Design mit hohem

Sicherheitsstandard

Modulare Probenaufbereitung zur

Anschaltung von mehreren Mess-

Set GGA stellen konfigurierbar

e Das Set ist eine Komplettldsung zur  Sehr robustes und langlebiges Indus-
Uberwachung wasserstoffgekiihlter triedesign
Turbogeneratoren ry

¢ Einfache Handhabung auf Basis

zweier redundanter Analysatoren
Kostengtinstige Losung, sicher in der
Handhabung und kostengtinstig in
der Investition

¢ Hochgenaue und verldssliche Rein-
heitsiiberwachung von Wasserstoff
mit dem Analysator CALOMAT 6
Ermdglicht die Messung von CO:
und Argon als Inertgas

Siemens AP 01 - 2022
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Wie Schlusselbranchen von Analys
geraten aus einer Hand profitieren

n_

D=

Um komplette Industrieanlagen messtechnisch zu planen, auszulegen, zu liefern,
zu montieren und in Betrieb zu nehmen, bieten wir lhnen ein umfassendes
Dienstleistungspaket sowie alle Messinstrumente aus einer Hand. Unser ,,One-
Stop Shop”-Konzept ermdglicht Ihnen eine durchgehende Planung lhrer kom-
pletten Feldtechnik bis hin zur Anbindung an das Leitsystem. Weitere Anlagen
teile und Systeme werden nahtlos in die Gesamtanlage integriert und gewahr-
leisten reibungslose Prozessablaufe. Zudem sorgt eine anwenderfreundliche
Dokumentation der Anlage fiir einen liickenlosen After-Sales-Service.

le Losungskonzepte — Planung vom Entnahme-
er die Probenaufbereitung bis hin zum fertigen
system im Schrank oder in einem groBen Analy-
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Unser Leistungsangebot im

Uberblick

* Beratung durch Service-Experten

wahrend des gesamten Lebenszyk-

lus, von der Auswahl des richtigen

Analysators bis hin zu aufkommen-

den betrieblichen Herausforderun-

gen

Inbetriebnahme und Start-up vor Ort

durch Vertragsspezialisten in der

ganzen Welt

Servicevertrdge zugeschnitten auf

Ihre individuellen Bediirfnisse

* Umfassende Schulungen in unseren
weltweiten Schulungszentren oder
vor Ort

* Bereitstellung von Mietgerdten

* Bereitschaftsdienste zur Gewahrleis-
tung einer schnellen Unterstiitzung
durch Experten im Bedarfsfall

* Siemens AP bietet seinen Kunden
erweiterte Garantieleistungen fir bis
zu 5 Jahren

e Fernwartung mit pro-aktiven Kont-
rollen und schneller reaktiver Hilfe
durch Fernzugriff

* Die schnelle, zuverldssige und
weltweite Versorgung von Ersatztei-
len sichert eine optimale Betriebsbe-
reitschaft

Siemens AP 01 - 2022 n



& Prozessanalytik | Software

-/

0{
: : : A
Leistungsteligerung mit

Analyzer System Manager (ASM)

In der heutigen Zeit wird immer wichtiger genaue Daten zu erhalten und diese
fiir die weitere Optimierung der Anlage zu nutzen. Der Analyzer System Mana-
ger (ASM) bietet umfassende Funktionen zu Datenerfassung, Validierung, War-
tungsplanung und Bericht, die eine erweiterte Datenanalyse erméglichen.

Profitieren Sie vom Analyzer System Manager durch eine optimierte Leistung,
reduzierte Wartungskosten und héhere Datenqualitat.

il —

Sie die Friichte der Digitalisierung mit Analyzer
Manager und 6ffnen Sie die Tiir zu einer neuen
gsstufe Ihrer Analysemesssysteme.
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System zur Datenerfassung und -verar-
beitung zur Uberwachung und Opti-
mierung von Analysator-Messsyste-
men fir die Unterstlitzung des
Instandhaltungsmanagement und
Bereitstellung von Berichten (iber
Leistung und Service KPl und andere
relevante Analysatorinformationen.

Hauptmerkmale

 Erfassung wichtiger Leistungsdaten
der Analysatoren Uber eine Vielzahl
gangiger Kommunikationsschnitt-
stellen und Ablage in einer zentralen
Datenbank

e Validierung/Kalibrierung von Analy-

satoren durch zentralisiertes System

Uberwachung der Messdaten des

Analysensystems einschlieBlich

Vorbereitung der Proben gemaf den

ASTM-Regeln und Abweichungen

Wartungsplanung und Dokumentati-

on

* Gasflaschen-Management

e Umfangreiches Reporting-Modul zur
Dokumentation der Auswertung und
zu weiteren Analysen

* State-of-the-Art-Netzwerkl&sungen
in einer Client-Server-Architektur
unterstiitzen auch komplexe Anla-
genstrukturen mit verteilten Arbeits-
platzen

e ASM unterstiitzt ein breites Spekt-
rum an Analysatoren einschlieBlich
Gerate von Drittanbietern

Siemens AP 01 - 2022
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Einflihrung

SIPROCESS GA700
Grundgerat
ULTRAMAT 7 Modul
OXYMAT 7 Modul
CALOMAT 7 Modul

Messgasberiihrte Teile fiir SIPROCESS-
GA700-Module

Baureihe 6
ULTRAMAT 6
19"-Einschub
Feldgerat
Ersatzteilvorschlag
ULTRAMAT/OXYMAT 6
19"-Einschub
Ersatzteilvorschlag
OXYMAT 6
19"-Einschub
Feldgerdt
Ersatzteilvorschlag
OXYMAT 61
19"-Einschub
Ersatzteilvorschlag
OXYMAT 64
19"-Einschub
Ersatzteilvorschlag
CALOMAT 6
19"-Einschub
Feldgerat
Ersatzteilvorschlag
CALOMAT 62
19"-Einschub
Feldgerat
Ersatzteilvorschlag
FIDAMAT 6
19"-Einschub
Ersatzteilvorschlag

ULTRAMAT 23
19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung
Ersatzteilvorschlag

SIPROCESS UV600
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Einfiihrung

. Ubersicht

Siemens Prozess-Gasanalysengerdte sind seit mehr als 40 Jahren in der Prozessindustrie eingesetzt und fiir ihre Qualitat, ihre Zuverlassigkeit
und ihre Messgenauigkeit bekannt. Durch die Flexibilitdt der kontinuierlichen Prozess-Gasanalysengeréte hinsichtlich Gehduseform, Explosi-
onsschutz, Korrosionsbestandigkeit und Kommunikationsfahigkeit sind fiir alle Applikationen optimale Losungen verfiigbar.

In der heutigen Zeit kommt der Kommunikationsfahigkeit von Analysengeraten eine immer gréBere Bedeutung zu. Siemens Prozess-Gasana-
lysengerdte sind dabei ein integraler Bestandteil des weltweit einmaligen "Totally Integrated Automation"-Konzepts von Siemens. Dieses
Konzept ermdglicht den Aufbau einer durchgangigen Prozesskommunikation von der Leitebene bis zur Feldebene. Die einfache Einbindung
der Analysengeréte in die libergeordneten Leitsysteme ist dabei die Basis fiir eine durchgangige Automatisierungs- und Analytikl6sung.

Die langjdhrige Erfahrung in der Entwicklung und Herstellung von Analysengeréten und in der Planung und Errichtung von Analysensyste-
men zeichnet Siemens als Losungsanbieter aus - zuverldssig, innovativ und weltweit vor Ort.

Schematische Darstellung des Messaufbaus extraktiver Messverfahren

Extraktive Verfahren zur Prozess-Gasanalyse

Extraktive Prozess-Gasanalysengerate werden zur kontinuierlichen Ermittlung von Konzentrationswerten eines oder mehrerer Gase in einem
Gasgemisch eingesetzt. Die Ermittlung der Konzentration von Gasen in einem Prozess dient der Steuerung und Uberwachung von Prozess-
stromen und spielt somit eine entscheidende Rolle bei der Automatisierung und Optimierung von Prozessen und der Sicherung der Produkt-
qualitdt. Darlber hinaus dienen Prozess-Gasanalysengerdte der Kontrolle von Emissionen. Sie leisten damit einen wichtigen Beitrag zum Um-
weltschutz und werden auch zur Erflillung gesetzlicher Auflagen eingesetzt.

Extraktive Messverfahren sind dadurch gekennzeichnet, dass die zu analysierende Probe aus der Prozessleitung entnommen und dem Analy-
sengerat Uber eine Probenleitung und Probenaufbereitung konditioniert zugefiihrt wird. In der Probenaufbereitung werden zum Beispiel
Druck, Temperatur und Durchfluss eingestellt und das Messgas - wenn nétig - von Staub und Feuchte befreit. Dadurch wird gewahrleistet,
dass die Messung unter definierten Bedingungen stattfindet. AuBerdem wird das Analysengerat so vor schadlichen Einflissen geschitzt.

Je nach Art der zu messenden Komponente und der Messstelle kommen verschiedenen Messverfahren mit unterschiedlichen physikalischen
und elektrochemischen Verfahren zum Einsatz. Siemens stellt zur extraktiven Gasanalyse eine Reihe von Messverfahren in zwei Geratefamili-
en, SIPROCESS GA700 und Baureihe 6 | ULTRAMAT 23, zur Verfligung. Jede Geratefamilie steht dabei in ihrer Klasse fiir analytische Spitzen-
leistungen.

SIPROCESS GA700

Die Gerdtefamilie SIPROCESS GA700 stellt die jlingste Generation der Siemens Gasanalysatoren dar und zeichnet sich durch einen modularen
Aufbau aus. Es kdnnen bis zu zwei Module je Grundgerat eingesetzt werden.
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. Ubersicht (Fortsetzung)

Grundgerat

Das Grundgerat ist in drei Ausfilhrungen erhaltlich: zum Einen als 19"-Einschubgerat mit 3 Héheneinheiten, als Gehduse zur Wandmontage
und zum Anderen als Ex-d-Feldgerat. Die in den Grundgeraten vorhandenen Kommunikationsschnittstellen kdnnen durch optional verfiigba-
re, weitere Elektronikmodule an die jeweilige Prozessumgebung bzw. das Prozessleitsystem angepasst werden.

Module

Abhéangig von der Messaufgabe kann der SIPROCESS GA700 durch den Einbau auswahlbarer Module individuell an die jeweiligen analyti-
schen bzw. prozesstechnischen Anforderungen angepasst werden.

Modul Messaufgabe

ULTRAMAT 7 Zur hochselektiven Messung infrarot-aktiver Komponenten wie CO, CO,, NO, CH, oder SO, dient das UL-
TRAMAT 7 Modul. Generell umfasst das Einsatzgebiet viele Bereiche, z.B. den Einsatz in Prozessen. Diese
dienen zur Flihrung von Produktionsverfahren und zur Sicherstellung der Produktqualitdt, auch bei An-
wesenheit hochkorrosiver Gase

OXYMAT 7 Zur Messung von Sauerstoff zwischen 0 bis 0,5 % (kleinster Messbereich) und 0 bis 100 % (gréBter Mess-
bereich) dient das OXYMAT 7 Modul. Es ist fiir Einsatze bei Umgebungstemperaturen als Feldgerat bis
60 °C konzipiert und erlaubt hochste Messgenauigkeit durch Anwendung des paramagnetischen Wech-
seldruckverfahrens. Durch den modularen Aufbau ist das OXYMAT 7 Modul mit einem weiteren Modul
kombinierbar.

CALOMAT 7 Zur Bestimmung der Konzentration von Wasserstoff und Edelgasen in bindren Gemischen durch Mes-
sung der Warmeleitfahigkeit. Das CALOMAT 7 Modul zeichnet sich durch eine hohe Messbereichsdyna-
mik (z. B.0...0,5% und O ... 100 % H,, parametrierbar) und eine niedrige Too-Zeit aus.

Feldbediengerat
Das Feldbediengerdt mit Explosionsschutz Ex-d, druckfeste Kapselung, ist zugelassen fiir Zone 1 (ATEX- | IECEx-Zulassung) und kann mit dem
Analysenmodus OXYMAT 7 zur Messung von Sauerstoff in brennbaren oder nicht brennbaren Gasen betrieben werden.

Baureihe 6 / ULTRAMAT 23

Die Klassiker der Analysentechnik von Siemens, Baureihe 6 und ULTRAMAT 23, haben sich in langjdhrigen Einsdtzen bei unseren Kunden in
aller Welt bewahrt.

ULTRAMAT 6

Zur hochselektiven Messung infrarot-aktiver Komponenten wie CO, CO,, NO, SO,, NHs, H,0, CH4 und anderer Kohlenwasserstoffe. Der UL-
TRAMAT 6 ist ein High-End-Analysengerdt in 19"-Bauweise oder im robusten Feldgehduse zur Aufstellung in rauer Atmosphdre. Generell um-
fasst das Einsatzgebiet alle Bereiche von der Emissionsmessung bis hin zum Einsatz in Prozessen. Diese dienen zur Fiihrung von Produktions-
verfahren und zur Sicherstellung der Produktqualitdt, auch bei Anwesenheit hochkorrosiver Gase.

ULTRAMAT 23

Der ULTRAMAT 23 ist ein innovativer Mehrkomponenten-Gasanalysator zur Messung von bis zu drei infrarotempfindlichen Gasen mithilfe
des NDIR-Prinzips. Der Einsatz eines UV-Fotometers ermdglicht es lhnen, auch kleinere Konzentrationen von SO, und NO, zu messen. Durch
den Gebrauch von elektrochemischen Sauerstoffsensoren oder von Messzellen nach dem paramagnetischen Messprinzip ("Hantel") ist auch
die Messung von Sauerstoff (O,) mdglich. Der Einsatz einer zusatzlichen elektrochemischen H,S-Messzelle ermdglicht den Einsatz in Biogas-
applikationen.

ULTRAMAT/OXYMAT 6
Zur kombinierten Messung infrarot-aktiver Komponenten und Sauerstoff in anspruchsvollen Applikationen.

OXYMAT 6

Zur Messung der Sauerstoffkonzentration nach dem paramagnetischen Prinzip in anspruchsvollen Applikationen. Der OXYMAT 6 misst Sau-
erstoff nach dem paramagnetischen Wechseldruckverfahren. Dies gewahrleistet eine absolute Linearitdt und ermdglicht die Parametrierung
von kleinsten Messbereichen von 0 bis 0,5 % (Nachweisgrenze 50 vpm) bis zu 0 bis 100 % und sogar 99,5 bis 100 % in einem Gerat.
Geeignete Materialien im Gasweg lassen den Einsatz der Analysengerate auch bei Messungen von korrosiven Gasgemischen zu. Die Detek-
toreinheit hat keine Beriihrung mit dem Messgas und erlaubt daher auch den Einsatz unter rauen Bedingungen unter gleichzeitiger Gewahr-
leistung einer hohen Lebensdauer.

OXYMAT 61
Zur Messung der Sauerstoffkonzentration nach dem paramagnetischen Prinzip in Standardapplikationen. Als Vergleichsgas kann der OXY-
MAT 61 Umgebungsluft verwenden. Diese wird mittels einer in das Analysatorgehduse integrierten Pumpe zugefiihrt.

OXYMAT 64

Zur Messung von Sauerstoffkonzentrationen im Spurenbereich mittels ZrO,-Sensorik. Mit dem OXYMAT 64 lassen sich Sauerstoffkonzentra-
tionen in kleinsten Spuren, bis hinunter zu einem kleinsten Messbereich von 0 bis 10 vpm messen. Dies ist in Anlagen zur Luftzerlegung von
besonderem Interesse. Abhdngig von der Applikation stehen ein katalytisch inaktiver ZrO,-Sensor und ein katalytisch aktiver ZrO,-Sensor zur
Auswahl.
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CALOMAT 6

Zur Bestimmung der Konzentration von Wasserstoff und Edelgasen in bindren Gemischen durch Messung der Warmeleitfahigkeit. Der CALO-
MAT 6 zeichnet sich durch eine hohe Messbereichsdynamik (z. B. 0 ... 1 % und O ... 100 % H,, parametrierbar) und eine niedrige Tgo-Zeit aus.

CALOMAT 62

Der CALOMAT 62 ist ein Warmeleitfahigkeitsanalysengerat, das speziell fiir Anwendungen in korrosiven Gasen konzipiert wurde. Dadurch ist
es moglich, direkt die Konzentration von Gaskomponenten wie Cl,, HCl und NH3 zu messen, sowie z. B. H, und N, in aggressiver Atmospha-
re.

FIDAMAT 6

Zur Summenmessung von Kohlenwasserstoffen nach dem Flammenionisationsprinzip.

Die Varianten des FIDAMAT zeichnen sich durch ihr weit gefdchertes Einsatzgebiet aus. Von der Kontrolle auf Spuren von Kohlenwasserstof-
fen in Reinstgasen, ermdglicht durch hohe Auflésung und geringe Unterschiede der Responsefaktoren, bis zu Summenmessungen von Koh-
lenwasserstoffen im %-Bereich.

Die hohe einstellbare Betriebstemperatur fiir Messgasweg und Detektor ldsst auch die Messung hochsiedender Gemische und die Messung
von Kohlenwasserstoffen bei Wasserdampfkonzentrationen bis 100 % zu.

SIPROCESS UV600

Gasanalysengerat auf Basis der UV-Resonanz-Absorptions-Spektrometrie zur Messung auch sehr niedriger NO-, NO,-, SO,- und H,S-Konzen-
trationen.

Allgemeine Hinweise

Einleiten brennbarer Gase

Das Einleiten von haufig oder standig ziindfahigen Gasgemischen in die in diesem Kapitel aufgefiihrten Gasanalysengerate ist nicht erlaubt.
Fir die Zuflihrung von Gasen mit brennbaren Komponenten in Konzentrationen oberhalb der unteren Explosionsgrenze (UEG) werden ver-
rohrte Gerdte empfohlen. Abhdngig von der Anwendung sind eine Spiilung des Gehduses und weitere MaBnahmen vorzusehen. Naheres
hierzu entnehmen Sie bitte dem Kapitel "Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik" unter "Ex-Ausfiihrungen". Bei SIPROCESS UV600 bitte
Riicksprache mit der Fachabteilung. Die Spiilung muss mit Inertgas erfolgen (weitere Hinweise siehe Handbuch).

Querempfindlichkeit

Genaue Messergebnisse hinsichtlich der angegebenen technischen Daten sind nur dann zu erwarten, wenn das Messgas weitestgehend frei
von Gasen ist, die eine Querempfindlichkeit gegen die zu messende Gaskomponente zeigen. Die Einfliisse dieser Storkomponenten kénnen
durch verschiedene MaBnahmen reduziert werden. Fiir evtl. Riickfragen setzen Sie sich bitte mit unserem Fachvertrieb in Verbindung.

Allgemeine Aufstellungs- und Betriebsbedingungen

¢ Schutz vor Kélte und Warmestrahlung (s. techn. Daten)

¢ Schutz vor Temperaturschwankungen

* Zum Erreichen einer mdglichst guten Messqualitat sollte der Einbauort frei von Erschiitterungen sein

* Schutz der Elektronik vor aggressiver Umgebung (evtl. Verwendung der Feldgerate mit Spllung vorsehen)
* Beachtung der Vorschriften fiir die Installation in EX-Bereichen (s. Handbuch)

* Beachtung der Vorschriften zur Messung in Anwesenheit von toxischen Gasen, evtl. Spiilung des Gehduses und weitere SicherheitsmaB-
nahmen vorsehen (s. Handbuch)

* Die Analysengerate sind in der Grundausfiihrung auf einen Quergaseinfluss von Wasserdampf mit einem Taupunkt von 4 °C (Standard-Kiih-
lertemperatur in Probenaufbereitungen) eingestellt.

® Zur Justierung mit Nullgas bzw. Ausschlagsgas sind diese zum korrekten Abgleich analog den Messgasen liber den Messgaskihler zu fiih-
ren.

* In besonderen Fallen (Testmessungen oder langzeitiger Abgleich) ist empfohlen, die Kalibriergase vor dem Kiihler tiber ein FeuchtegefaB3
zu fuihren, um ein "Trockenfallen" des Gaskihlers und damit Anderungen an den Wasserdampfkonzentrationen zu vermeiden.

* Eine evtl. aktivierte Quergaskorrektur wird flir die Dauer eines Justiervorgangs (Nullpunkt oder Empfindlichkeit) auBer Kraft gesetzt.

Kalibrierung / Justierung

Eine Kalibrierung der Analysengerate der Baureihe 6 (ULTRAMAT 6, OXYMAT 6, CALOMAT 6) sowie der Reihe SIPROCESS GA700 (ULTRA-
MAT 7, OXYMAT 7, CALOMAT 7) mit Null- und Ausschlaggas sollte mindestens alle 14 Tage erfolgen.

Kalibrierung der Analysengerédte
Standard Nullgas N, (5.0)
Ausschlaggas Messgas mit ca. 60 ... 90 % des Messbereichs in Rest-N; (5.0)

Hinweis: Beim OXYMAT 6/61 und OXYMAT 7 missen Nullgas und Referenzgas gleich sein.

* Vorsplilung des Messgasweges liber den Messgaseingang mit Stickstoff (N,, Qualitdt 5.0), Dauer: min. 1 min, jeweils eine weitere Minute
zusatzlich je 10 m Messgasleitung.
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* Kalibriergase zur Nullpunktjustierung (ULTRAMAT 6, OXYMAT 6, CALOMAT 6, ULTRAMAT 7, OXYMAT 7, CALOMAT 7)
Aufgabe von Inertgas (frei von der Messkomponente und frei von Gasen mit Quereinfluss auf die Messkomponente) meist N,, Qualitdt 5.0,
ausreichend Uber den Messgaseingang.

¢ Kalibriergase zur Ausschlagspunkt-Justierung
Aufgabe von Priifgas (ca. 60 bis 90 % des Messbereichs der Messkomponente in Rest Inertgas (z. B. N, Qualitdt 5.0)) liber den Messgasein-
gang.

* Kalibriergase zur Justierung des CALOMAT 62
Da jegliches Restgas (auch Stickstoff) tiber eine spezifische Warmeleitfahigkeit verfligt, missen die Gase zur Nullpunkt- und Endpunktjus-
tierung des CALOMAT 62 dies beriicksichtigen. Zur Kalibrierung z. B. von H, in HCl ist z. B. als Nullgas HCl (oder ein entsprechendes Ersatz-
gas, gem. Beiblatt mit Lieferung des Gerates) und als Ausschlagsgas mit H, in HCI (oder Ersatzgas) zu verwenden.

Details zu FIDAMAT 6, OXYMAT 64 und ULTRAMAT 23 (AUTOCAL) finden Sie in den Kapiteln zur Beschreibung des jeweiligen Gerates.

Ex-Schutz
Zum Thema Ex-Schutz beachten Sie die gesonderten Handblicher, Hinweise und Normen.

.Weitere Info

Mitgelieferte Produktdokumentation auf DVD und Sicherheits-
hinweise

L %

Im Lieferumfang der Siemens Produkte flir Prozessanalytik ist ein
mehrsprachiges Hinweisblatt mit Sicherheitshinweisen sowie eine
einheitliche DVD "Analytical products" enthalten.

Auf dieser DVD befinden sich die wichtigsten Handbticher und Zerti-
fikate flr das Siemens Portfolio Prozessanalytik. Zusatzlich kénnen
produkt- oder bestellspezifische Druckbeilagen in der Lieferung ent-
halten sein. Weitere Informationen siehe Kapitel 7 "Anhang".

Kataloge herunterladen

Die gesamte Dokumentation ist zum kostenfreien Download erhalt-
lich in unterschiedlichen Sprachen unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/documentation

Zertifikate

Alle verfligbaren Zertifikate finden Sie im Internet unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/certificate
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Grundgerat

. Ubersicht

Das Komplettgerat SIPROCESS GA700 ist modular aufgebaut und
besteht aus einem Grundgerat und mindestens einem, maximal
zwei Modulen. Optional kann es mit bis zu zwei Schnittstellenmo-
dulen bestiickt werden.

. Nutzen

Das Grundgerat dient zur

¢ Ubertragung und Auswertung der Messergebnisse
* Anzeige und Ubertragung der Geriteparameter

* Bedienung (Parametrierung, Konfiguration)

Das Grundgerat enthdlt neben den Modulen die Schnittstellen zur
Peripherie.

. Anwendungsbereich

Abhdngig von den installierten Modulen zum Einsatz vorwiegend in
den Branchen:

* Chemie

* Petrochemie

* Stahl

* Zement

* Energieerzeugung
¢ Umweltschutz
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.Aufbau

Sondertasten

Display Zahlenblock
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Cursor- und Befehlstasten
HELP- und UNDO-Tasten

Anzeige und Bedienfeld der SIPROCESS GA700-Gerate

19"-Einschub
* 19"-Einschub mit 3 Hoheneinheiten (HE) zum Einbau
- in Schwenkrahmen
- in Schranke
* Gasanschliisse direkt am Analysenmodul fiir Messgaseingang und -ausgang: flir Rohrdurchmesser 6 mm
* Splilgasanschliisse (optional), Spiilgasanschluss fiir 6 mm- bzw. 1/4" -Schlauch (optional)
¢ ATEX-/IECEx-Zulassung flir Zone 2

Wandgerdt

* Gasanschlisse direkt am Analysenmodul fiir Messgaseingang und -ausgang: Rohrverschraubung fiir Rohrdurchmesser 6 mm
* Splilgasanschlisse (optional): Rohrdurchmesser 12 mm

¢ ATEX-/IECEx-Zulassung flir Zone 1 und 2

Feldgerdt

* Feldbediengerat: Druckfest gekapseltes Gehduse mit angebautem Ex-e Anschlussgehduse (IP55)
* Ex-d-Feldmodul mit eingebautem Modul (IP65)

¢ ATEX-/IECEx-Zulassung fiir Zone 1

* Maximale Kabelldnge des Verbindungskabels zwischen Feldmodul und Feldbediengerdt: 7 m

Anzeige und Bedienfeld
¢ LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert
- Statuszeile
- Messbereiche
* Mentigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienbhilfe in Klartext
* Bediensoftware in 6 Sprachen (deutsch, englisch, franzésisch, italienisch, spanisch, portugiesisch)
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. Aufbau (Fortsetzung)

Ein- und Ausgdnge

* 19"-Einschub und Wandgerat
- 8 Digitaleingdnge, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale
aus der Probenaufbereitung)

- 8 Relaisausgdnge, mit Wechselkontakten, frei konfigurierbar fiir z. B. Stérung, Wartungsanforderung, Grenzwertalarm, externe Magnet-
ventile

- Ethernet-Anschluss im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Rlckseite, Ethernet RJ 45, 100 MBit)
- Serviceschnittstelle (Frontseite); Ethernet RJ 45, 100 MBit.
* Feldbediengerat
- 1 Analogausgang je Komponente 0/4 bis 20 mA
- 5 Relaisausgange mit Wechselkontakten, frei konfigurierbar fiir z. B. Stérung oder Messbereichskennung
- 5 Digitaleingdnge ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei konfigurierbar fiir z. B. Messbereichsumschaltung

Schnittstellenmodule

* 19"-Einschub und Wandgerat
- Schnittstellenmodul 1.1:
12 Relaisausgange und 8 Digitaleingdnge
- Schnittstellenmodul 2.1:
1 Analogausgang je Messkomponente (0/4 bis 20 mA oder gemadB NAMUR parametrierbar), plus 3 Relaisausgange je Modul
- Schnittstellenmodul 2.2:
1 Analogausgang je Messkomponente (0/4 bis 20 mA oder gemaB NAMUR parametrierbar), 4 Analogeingange und 4 Digitaleingdnge
* Feldbediengerat

- Schnittstellenmodul 2.2:
4 Analogeingdnge 0/4 bis 20 mA

. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Messbereichskennung
* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem
Nullpunkt

* Automatische Messbereichsumschaltung wahlbar; auBerdem ist
Fernumschaltung moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerétes
kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Messstellenumschaltung flr bis zu 12 Messstellen (parametrier-
bar)

* Parametrierbare Messstellenkennung
* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
¢ Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

* Drei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Ver-
hindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen

¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur
einschlieBlich Bedienerfiihrung

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerédteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
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. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
SIPROCESS GA700 7MB3000- o000 o0- 0000
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,,unzuldssig” angezeigt.
Grundgeratevariante
19 Zoll-Einschubgehause 0
Wandgehéduse 3
Wandgehduse (Kabeldurchfiihrung mit Auflage fiir Schirmung) 4
Feldbediengerat Ex-d (inkl. 3 Analogausgangen und 3 Digitalausgangen) 6
Modul 1 (Einbauplatz 1)
Ohne X
ULTRAMAT 7 B
OXYMAT 7 C
CALOMAT 7 E
ULTRAMAT 7 beheizt (65 °C) J
OXYMAT 7 hochbeheizt (130 °C) K
Modul 2 (Einbauplatz 2)
Ohne X
ULTRAMAT 7 B
OXYMAT 7 C
CALOMAT 7 F
Schnittstellenmodul 1
Ohne 0
Schnittstellenmodul 1.1 (12 Digitalausgange + 8 Digitaleingédnge) 1
Schnittstellenmodul 2
Ohne 0
Schnittstellenmodul 2.1 (6 Analogausgange + 6 zusatzliche Digitalausgange) 1
Schnittstellenmodul 2.2 (6 Analogausgange, 4 Analogeingdnge + 4 zusatzliche Digitaleingange) 2
Schnittstellenmodul 2.2 fiir Feldbediengerat (4 Analogeingdnge) 6
Sprache der Kompaktbetriebsanleitung/der Ex-Handbiicher
Sprache der KBA Sprache der Ex-Handbiicher
* Deutsch * Deutsch, Englisch A
¢ Englisch » Deutsch, Englisch B
¢ Franzésisch ¢ Franzosisch, Hollandisch C
o Italienisch o Italienisch, Spanisch, Portugiesisch D
* Spanisch o Italienisch, Spanisch, Portugiesisch E
« Portugiesisch o Italienisch, Spanisch, Portugiesisch G
 Finnisch, Schwedisch, Danisch M
* Estnisch, Lettisch, Litauisch N
 Tschechisch, Polnisch, Slowakisch P
* Rumadnisch, Bulgarisch, Griechisch Q
* Ungarisch, Slowenisch, Kroatisch R
Ex-Ausfiihrung
Standard, Aufstellung in Ex-freier Zone A
Standard, Aufstellung in Ex-freier Zone mit Spiilgasanschluss (nur Wandgerét) B
Aufstellung in Ex-Zone 2 (IECEx, ATEX Il 3G) brennbare Gase oder nicht brennbare Gase Ex ec IIC Gc (nur Einschub) C
Aufstellung in Ex-Zone 2 (IECEx, ATEX Il 3G) nicht brennbare Gase Ex ec IIC Gc (nur Wandgerat) D
Aufstellung in Ex-Zone 1 und 2 (IECEx, ATEX Il 2G, 3G) brennbare oder nicht brennbare Gase Ex pyb IC Gb (nur Wandgerat) E
Aufstellung in Ex-Zone 1, 2, 22 (IECEx, ATEX Il 2G, 2G, 3D) brennbare oder nicht brennbare Gase Ex pyb IIC Gb Ex ec IIC Gc Ex pyb II- G
IC/IIC Dc/Gb Ex tc I1IC Dc
Aufstellung in Ex-Zone 1 und 2 (IECEx, ATEX Il 2G) brennbare oder nicht brennbare Gase Ex db IIC Gb (nur Feldgerat) H

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen
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Optionen

Kurzangabe

Einstellungen

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangaben)

Gonnheimer Ex p Steuereinheit (ATEX und IECEx) E72

Kontinuierliche Bespilung

SIMATIC PDM Software mit Single Point Lizenz
Steckersatz Sub-D fiir 19" Einschubgehduse

Grundgerat-Modul-Zuordnungsnummer

E73
E74
D00 ... D99

.Technische Daten

19"-Einschub-Gehduse Wandgehduse Feldbediengerat
Allgemeines
Gebrauchslage Waagerecht Senkrecht Waagerecht
Aufbau, Gehduse
Gewicht, ohne Module 8,6 kg 23 kg 27 kg

Schutzart
Elektrische Merkmale
Hilfsenergie

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische

Vertrédglichkeit)

IP20 gemaB EN 60529

AC 100 ... 240 V (Nenngebrauchsbe-
reich 85 ... 264 V), 50 ... 60 Hz (Nenn-
gebrauchsbereich 47 ... 63 Hz)

Max. 280 VA

GemaB Standardanforderungen der
NAMUR NE21 (05/2006) und

IP65 gemaB EN 60529

AC 100 ... 240 V (Nenngebrauchsbe-
reich 85 ... 264 V), 50 ... 60 Hz (Nenn-
gebrauchsbereich 47 ... 63 Hz)

Max. 280 VA

GemaB Standardanforderungen der
NAMUR NE21 (05/2006) und

IP55 gemaB EN 60529

AC 100 ... 240 V (Nenngebrauchsbe-
reich 85 ... 264 V), 50 ... 60 Hz (Nenn-
gebrauchsbereich 47 ... 63 Hz)

Max. 280 VA

GemaB Standardanforderungen der
NAMUR NE21 (05/2006) und

EN 61326-1 EN 61326-1 EN 61326-1
Elektrische Sicherheit GemaB EN 61010-1, Uberspannungska- GemaB EN 61010-1, Uberspannungska- GemaB EN 61010-1, Uberspannungska-
tegorie Il tegorie Il tegorie Il

Gaseingangsbedingungen,
Spiilgasdruck

Dauerhaft (empfohlen)
Dauerhaft (maximal)
Kurzzeitig (maximal)
Elektrische Ein- und Ausgdnge
Analogausgédnge

Relaisausgdnge

Digitaleingdnge

Ethernet-Schnittstelle Ethernet RJ 45,
100 MBIt

Service-Schnittstelle Ethernet RJ 45,
100 MBIt

Schnittstellenmodul 1.1

8, mit Wechselkontakten, frei parame-

trierbar, z. B. fiir Messbereichskennung;

Belastbarkeit: AC/DC 24 V/1,7 A (Ge-
samtbelastung aller 8 Relaisausgénge

bei Dauerbetrieb max. 160 W), potenzi-

alfrei, nicht funkend

8, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei

parametrierbar, z. B. fiir Messbereichs-
umschaltung

Rickseite

Frontseite (hinter Tlr)

12 Relaisausgdnge, mit Wechselkontak-

ten, Belastbarkeit: AC/DC 24 V1,7 A
(Gesamtbelastung aller 12 Relaisaus-
gange bei Dauerbetrieb max. 244 W),
potenzialfrei, nicht funkend

8 Digitaleingdnge, ausgelegt auf 24 V,
potenzialfrei, frei parametrierbar

30 hPa tiber Umgebung
< 100 hPa tiber Umgebung
165 hPa Giber Umgebung

8, mit Wechselkontakten, frei parame-

trierbar, z. B. flir Messbereichskennung;

Belastbarkeit: AC/DC 24 V1,7 A (Ge-
samtbelastung aller 8 Relaisausgange

bei Dauerbetrieb max. 160 W), potenzi-

alfrei, nicht funkend

8, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei

parametrierbar, z. B. fiir Messbereichs-
umschaltung

Unterseite

Innen am Verarbeitungsmodul

1 je Komponente, 0/4 ... 20 mA poten-
zialfrei; Birde < 100 Q, R,< 750 Q

5, mit Wechselkontakten, frei parame-
trierbar, z. B. fiir Messbereichskennung;
Belastbarkeit: AC/DC 24 VI1,7 A, poten-
zialfrei, nicht funkend

5, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei
parametrierbar, z. B. fiir Messbereichs-
umschaltung

Unterseite

Innen am Verarbeitungsmodul

12 Relaisausgange, mit Wechselkontak- -

ten, Belastbarkeit: AC/DC 24 VI1,7 A
(Gesamtbelastung aller 12 Relaisaus-
gange bei Dauerbetrieb max. 244 W),
potenzialfrei, nicht funkend

8 Digitaleingdnge, ausgelegt auf 24 V,
potenzialfrei, frei parametrierbar
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

.Technische Daten (Fortsetzung)

19"-Einschub-Gehéduse Wandgehduse

Feldbediengerat

Schnittstellenmodul 2.1

Schnittstellenmodul 2.2

Klimatische Bedingungen
Zuléssige Betriebshohe

Zuldssige Umgebungstemperatur
(mit einem Modul, bei zwei Modulen
applikationsabhéngig)

Zuléssige Feuchtigkeit

1 Analogausgang je Komponente
0/4 ... 20 mA potenzialfrei; Birde
100 Q<R =750 Q;

3 Relaisausgdnge je Modul, Belastbar- 3 Relaisausgange je Modul, Belastbar-
keit: AC/IDC 24 V1,7 A (Gesamtbelas-  keit: AC/DC 24 V/1,7 A (Gesamtbelas-
tung aller 6 Relaisausgange bei Dauer- tung aller 6 Relaisausgange bei Dauer-
betrieb max. 122 W), potenzialfrei, betrieb max. 122 W), potenzialfrei,
nicht funkend nicht funkend

1 Analogausgang je Komponente
0/4 ... 20 mA potenzialfrei; Birde
100 Q<R =750 Q;

1 Analogausgang je Komponente
0/4 ... 20 mA potenzialfrei; Biirde 0/4 ... 20 mA potenzialfrei; Biirde

100 Q<R =750 Q; 100 Q <R =750 Q;

4 Analogeingdnge 0/4 ... 20 mA poten- 4 Analogeingdnge 0/4 ... 20 mA poten-
zialgebunden, Innenwiderstand 100 Q zialgebunden, Innenwiderstand 100 Q
4 Digitaleingange, ausgelegt auf 24 V, 4 Digitaleingdnge, ausgelegt auf 24 V,
potenzialfrei potenzialfrei

1 Analogausgang je Komponente

3000 m G. N.N.

Applikationsabhdngig, siehe Techni-
sche Daten der Module
Luftungsschlitze dirfen nicht abge-
deckt werden (empfohlener Mindestab-
stand nach oben zum néchsten Gerat
bei Einbau von 2 Modulen bei maxima-
ler Umgebungstemperatur: min. 1 HE)

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit),
bei Lagerung, Transport und Betrieb
(keine Taupunktunterschreitung)

3000 m G. N.N.

Applikationsabhéngig, siehe Techni-
sche Daten der Module

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit),
bei Lagerung, Transport und Betrieb
(keine Taupunktunterschreitung)

4 Analogeingédnge 0/4 ... 20 mA poten-
zialgebunden; Innenwiderstand
<100 W

2000 m G. N.N.

-30 ... + 70 °C bei Lagerung und Trans-
port

5 ... 55 °C bei reguldrem Betrieb mit
OXYMAT 7

5 ... 60 °C bei Betrieb mit OXYMAT 7
unter eingeschrankter Messgenauigkeit

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit),
bei Lagerung, Transport und Betrieb
(keine Taupunktunterschreitung)
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Grundgerat

MaBzeichnungen

SIPROCESS GA700, Einschub, MaBe in mm
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Grundgerat

. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

Einbauplatz 1 Einbauplatz 2
oo —of - ©

SIPROCESS GA700, Wandgehduse, MaBe in mm
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Grundgerat

. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

SIPROCESS GA700, Wandgehduse, Bohrmuster, MaBe in mm

SIPROCESS GA700, Feldmodul, MaBe in mm
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Grundgerat

. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

SIPROCESS GA700, Feldbediengerdt, MaBe in mm
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Grundgerat

.Schaltpléine

Anschluss der Signalleitungen: Ausbaumaglichkeiten fir Schnittstellenmodule am Beispiel der Riickwand des Einschubgeréts

Kombinationsmdglichkeiten

In die Wand- und Einschubgehause der SIPROCESS GA700-Baureihe lassen sich maximal zwei Analysenmodule einbauen. Dabei gelten keine
festen Zuordnungsregeln: Jedes Modul ldsst sich auf jedem Einbauplatz betreiben.
Folgende Einschrankungen missen beachtet werden:
* Anderung der Messfrequenz notwendig:
- [07 und O7]: 8,33 Hz (O7 Nr. 1) - 10 Hz (O7 Nr. 2)
- [07 und U7]: 10 Hz (O7) - 12,5 Hz (U7)]
* Eingeschrédnkter Temperaturbereich:
[U7 und O7] oder [U7 und C7]: 5 bis 45 °C
* Eingeschrénkter kleinster Messbereich:
[U7 und O7]
* NAMUR NE21 gilt nicht in Kombination:
[C7 und U7] oder [C7 und O7]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

. Ubersicht . Aufbau

Das ULTRAMAT 7 Modul arbeitet nach dem NDIR-Zweistrahl-Gegen- (1) Messgaseingang

taktverfahren und misst hochselektiv Gase, deren Absorptionsban- (2) Messgasausgang

den im Infrarot-Wellenldngenbereich von 2 bis 9 pym liegen, wie () Vergleichsgasausgang i NEATF
z. B. CO, CO,, CHy4, SO, oder NO. Pro Modul kénnen bis zu % ::ﬁ::j‘f:::’a“'"gang

zwei Komponenten gemessen werden.

. Nutzen

Hohe Selektivitdt durch Zweischichtdetektor

* Zuverlassige Messungen auch in komplexen Gasgemischen
Niedrige Nachweisgrenzen

* Messungen bei niedrigen Konzentrationen

Analysenkiivetten kdnnen bei Bedarf vor Ort gereinigt werden
¢ Kostenersparnis durch Weiterverwendung bei Verschmutzung
Korrosionsbestdndige Materialien im Gasweg (Option)

* Messung von hochkorrosiven Messgasen moglich

* Beheizung méglich

Aufbau ULTRAMAT 7

.Anwendungsbereich

* Messung zur Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
* Prozessgaskonzentrationen in chemischen Anlagen

* Spurenmessungen bei Reinstgasprozessen

¢ Umweltschutz

* MAK-Wert-Uberwachung an Arbeitsplitzen

* Qualitdtstiberwachung

¢ Einleiten brennbarer Gase mdéglich

Besondere Ausfiihrungen

Bestromte Vergleichsseite

Der Durchfluss der bestromten Vergleichsseite sollte entsprechend
dem Durchfluss des Messgases eingestellt werden.
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ULTRAMAT 7 Modul

.Aufbau (Fortsetzung) .Aufbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT 7, Gaslauf, ohne bestromte Vergleichsseite X . . .
ULTRAMAT 7, Gaslauf, mit bestromter Vergleichsseite
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

. Arbeitsweise

Messprinzip

Die Messungen beruhen auf der molekdilspezfischen Absorption von
Infrarotstrahlungsbanden (Absorptionsbanden).

ULTRAMAT 7 Module verwenden einen Spektralbereich, der Wellen-
ldngen von 2 bis 9 ym umfasst. Die absorbierenden Wellenldngen
sind zwar fur einzelne Gase charakteristisch, kdnnen sich jedoch
teilweise {iberlagern. Die durch diese Uberlagerungen entstehen-
den Querempflichkeiten werden durch folgende MaBnahmen wirk-
sam minimiert:

* Strahlteiler (Gasfilter)

¢ Zweischichtdetektor, je Gasseite mit einstellbarer Gewichtung
zwischen der ersten und zweiten Empfangerschicht

* Applikationsabhdngig werksseitig eingebauter Interferenzfilter

Arbeitsweise

ULTRAMAT 7 Module arbeiten nach dem Infrarot-Gegentaktwech-
sellichtprinzip und sind mit einem Zweischichtdetektor ausgestat-
tet.

Ein etwa 600 °C heiBer Strahler erzeugt Infrarotstrahlung, die in den
Strahlerteiler emittiert wird. Der Strahlerteiler arbeitet als Filterkam-
mer und teilt den Strahl zu gleichen Teilen zwischen Mess- und Ver-
gleichsgasseite auf.

Der Chopper bewirkt eine periodische Modulation der Infrarotstrah-
lung und dient somit der Relaxation des Empfangers.

Der Vergleichsstrahl durchlauft die Vergleichskammer und trifft
praktisch ungeschwacht auf die Empfangerkammer auf. Die Emp-
fangerkammer ist mit einer genau festgelegten Konzentration der
zu messenden Gaskomponente gefiillt. Der Messstrahl durchlauft
dagegen die messgasbestromte Messkammer und trifft unter-
schiedlich stark abgeschwacht auf die Empfangerkammer auf. Der
Grad der Abschwachung hangt von der jeweiligen Messgaskonzen-
tration ab.

Der Empfanger ist als Zweischichtdetektor aufgebaut. Die strahler-
seitige Detektorschicht dient hauptsachlich der Absorption der Ban-
denmitten. Die Bandenflanken werden hingegen von beiden
Schichten gleichermaBen absorbiert.

Die Detektorschichten beider Empféngerseiten sind pneumatisch
Uber einen Mikrostromungsfiihler miteinander verbunden. Dieses
Sensorelement wandelt die im Empféanger entstehende Druckdiffe-
renz in ein elektrisches Signal um.

Je nach Applikation wird die Gewichtung zwischen erster und zwei-
ter Empféngerschicht im Werk voreingestellt. Dadurch wird der Ein-
fluss von Stérkomponenten minimiert.Um die Langzeitstabilitdt des
Messwerts zu gewdhrleisten, unterstiitzt das ULTRAMAT 7 Modul
die pradiktive Selbstdiagnose des Analysators. Diese Funktion er-
maoglicht die friihzeitige Planung von WartungsmaBnahmen.

. Arbeitsweise (Fortsetzung)

©

a0

(S|

Strahler, verstellbar
Optischer Filter
Strahlenteiler
Chopper
Messgaseingang
Messkammer
Vergleichskammer
Messgasausgang
Empfangerkammern (Mess-/Vergleichsgasseite)
Mikrostrémungsfihler
Entkoppler

Schieber, verstellbar

RREEEREE@EEEE)

ULTRAMAT 7, Arbeitsweise des Infrarotkanals
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Messwertdimension frei wahlbar (z. B. vpm, mg/m3)

* VVier Messbereiche je Komponente, frei parametrierbar
* Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt méglich

* Messbereichskennung

¢ Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wahlbar;
auBerdem ist Fernumschaltung méglich

¢ Differenzmessbereiche mit bestromter Vergleichskammer
* Messwertspeicherung wahrend des Justierens méglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerates
bzw. der Komponente kann an die jeweilige Messaufgabe ange-
passt werden

* Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung flr bis zu 4 Messstellen (parametrierbar)
* Messstellenkennung

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von barometrischen Luft-
druckschwankungen im Bereich 700 bis 1 200 hPa absolut

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
* Bedienung gemaB NAMUR-Empfehlung
* Vorbeugende Wartung - IR-Strahlerliberwachung

* Messkammer zum Einsatz bei Anwesenheit stark korrosiver Mess-
gase, z. B. Tantal-Einlegeblech oder Messkammer aus Hastelloy
C22 (Sonderapplikation)

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

ULTRAMAT 7 Modul 7MB3010- © 06000 - 0A oo
Zur Messung von IR-absorbierenden Gasen

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Modulausfiihrung

Standardmodul fiir 19 Zoll-Einschubgeh&use und Wandgehause 0
Beheiztes Modul 65 °C fiir Wandgehause 1
Standardmodul fiir Ex-Zone 19 Zoll-Einschubgehause und Wandgehduse 2
Beheiztes Ex-Modul 65 °C fiir Wandgehause 3
Messkomponenten® Maéglich mit Messbereichskennziffer

co B?,C..P A

CO (selektiv) CD...P B
CO, A?,B...P C
CHy D?,E...P D
CoHq F),G...P E
SO, D2,E...P F

NO E2,F..J G
N>O D2,E...P H
NHs (trocken) E2,F..P J

CO, NO E?,F, H,R,S Q
CO,, CO E,F,H J L M,P R
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich

0..5vpm 0...100 vpm A
0...10 vpm 0...200 vpm B
0...20 vpm 0...400 vpm C
0...50 vpm 0...1000 vpm D
0...100 vpm 0...1000vpm £
0...300 vpm 0...3 000 vpm B
0...500 vpm 0...5000 vpm G
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
ULTRAMAT 7 Modul 7MB3010- © 06000 - 0A 00
Zur Messung von IR-absorbierenden Gasen
0...1000vpm 0...10 000 vpm H
0...3 000 vpm 0...30000 vpm J
0...5000 vpm 0...50 000 vpm K
0..1% 0..10% L
0..3% 0..30% M
0..5% 0...50 % N
0..10% 0...100 % P
0..30% 0...300 % Q
0 ... 100 vpm (CO), 0 ... 300 vpm (NO) 0 ... 1000 vpm CO, NO R
0 ... 300 vpm (CO), 0 ... 500 vpm (NO) 0...3 000 vpm CO, NO S
Material: Gaswege, Messkammer
Gasweg Messkammer
¢ Rohr aus Edelstahl « mit Aluminiumauskleidung 1
¢ Rohr aus Edelstahl * mit Tantalauskleidung® 2
 Rohr aus Hastelloy * mit Tantalauskleidung® 3
Vergleichsgaskammer
Unbestromt 0
Bestromt 1
Druckkompensation
Atmospharische Druckkompensation 0
Modulvariante
Fiir 19 Zoll-Einschubgehause A
Flir Wandgehduse B
Ausfiihrung
Standard 0

D CoH,, CoHeg, CsHe, C3Hg, CaHg, CaH1o, CH1a, H20 und weitere Messkomponenten, als Sonderapplikation 7MB3017.. mdglich.
2 Nicht méglich in Kombination mit einem OXYMAT 7 Modul.
3) Nur bei Kammerldnge 20 ... 180 mm.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Kalrez (6375)-Dichtungen im Messgasweg B04
Clean fir 02-Service (spezial-gereinigter Gas- B06
weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr. z. B. erweiterter Messbereich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit einer Applikations.-Nr. z. B. Bestimmung der
Quereinfliisse)

Grundgerat-Modul-Zuordnungsnummer D00 ... D99

Hinweis
Siehe Bestellbeispiel unter "Weitere Info".
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

.Technische Daten

Die Technischen Daten sind angelehnt an die Definitionen der

DIN EN 61207-1.

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich die unten aufgefiihr-
ten Daten auf folgende Messbedingungen:

. Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 7 Modul

Messbendigungen

Umgebungstemperatur
Umgebungsdruck
Messgasdurchfluss
Messgasfeuchte
Aufbauort

25°C

Atmosphdrisch (ca. 1 000 hPa)
0,6 l/min (bzw. NI/min)

Taupunkt < -40 °C

Vibrations- und erschitterungsfrei

EinflussgroBen
Umgebungstemperatur
* Messwert

Messgasdruck
¢ Ohne Druckkompensation

¢ Mit eingeschalteter Druckkompensation
Messgasdurchfluss

Versorgungsspannung

<1 % des aktuellen Messbereichs/10 K
(bei konstanter EK-Temperatur)

< 1,5 % des aktuellen Messbe-
reichs/1 % Druckdnderung

< 0,15 % des aktuellen Messbe-
reichs/1 % Druckdnderung

<1 % des aktuellen Messbereichend-
werts/0,1 l/min Durchflussanderung

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs
(innerhalb des Nenngebrauchsbereichs)

ULTRAMAT 7 Modul

Elektrische Ausgdnge

Allgemeines
Gewicht

Max. 5,2 kg (Standardvariante)

Messbereiche

Anzahl der Messbereiche

In den Messbereichen parametrierbare
¢ kleinstmdgliche Messspanne

¢ groBtmogliche Messspanne

Max. 4; frei parametrierbar

CO:0... 10 vpm
C0,:0... 5vpm

CH4: 0... 50 vpm
CyH4: 0 ... 300 vpm
S0O,:0... 50 vpm

NO: 0 ... 100 vpm
N,0:0 ... 50 vpm
NHs: 0 ... 100 vpm
COINO: 0 ... 100 vpm
C0,/CO: 0 ... 100 vpm

CO:0... 100 %
C0O,:0... 100 %
CH4:0... 100 %

CoHg: 0... 100 %
S0,:0... 100 %

NO: 0 ... 30 000 vpm
N,0:0 ... 100 %
NHs:0 ... 100 %

COINO: 0 ... 10 000 vpm
C0,/CO: 0 ... 100 %

Analog- und Digitalschnittstellen Siehe Grundgerat
Klimatische Bedingungen

Lagerung und Transport -30...70°C
Zuldssige Umgebungstemperatur (bei Be- 5..45°C

trieb im Grundgerat)»

Relative Luftfeuchtigkeit (RH) bei Lagerung,
Transport oder Betrieb

<90 % (Betauung an den eingebauten Kom-
ponenten ist zu vermeiden)

Gasanschliisse
Anschlussstutzen

Rohrstutzen mit AuBendurchmesser 6 mm

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck

* Normaldruck (atmosphérische Druckkom-
pensation)

Druckverlust zwischen Messgasein- und
Messgasausgang

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur
Messgasfeuchtigkeit (rel. Feuchte)

500 ... 1 500 hPa (absolut)
< 10 hPa bei 1,5 I/min

18...901/h (0,3 ... 1,5 lImin)
0...50°C

<90 % (Betauung im Gasweg ist zu vermei-
den)

Zeitverhalten

Anwadrmzeit bei Raumtemperatur
Ansprechverhalten

* Totzeit (T1o)

« Signalanstiegs- bzw. -abfallzeit (rise time
T, bzw. fall time T) bei applikationsspezi-
fischer elektronischer Ddmpfung von 10 s

 Zeit fur gerateinterne Signalverarbeitung

T

¢ Anzeigeverzégerung Too

<2h

Applikationsspezifisch (max. 3,6 s)

Applikationsspezifisch < 14 s

Ca.1s

Es gilt:
Too<Tio+ T+ Ty

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung
Nullpunktdrift

Messwertdrift
Wiederholprazision
Linearitatsabweichung

<+ 1 % des kleinsten Messbereichs It. Mo-
dulschild

<+ 1 %/Woche des kleinsten Messbereichs It.
Modulschild

<1 % des aktuellen Messbereichs pro Woche
<=+ 1% des aktuellen Messbereichsendwerts

<*0,5 % des aktuellen Messbereichsend-
werts

Werkstoffe messgasberiihrte Teile
Durchfiihrung
Rohr

Messkammer

¢ Korpus
 Auskleidung

¢ Fenster

Edelstahl W.-Nr. 1.4571, Hastelloy C22

Edelstahl W.-Nr. 1.4571, Hastelloy C22,
0O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez
6375)

Aluminium
Aluminium, Tantal

CaF,, Kleber: E353, O-Ring: FKM (z. B. Viton)
oder FFKM (Kalrez 6375)

1 Gilt auch in Kombination mit OXYMAT 7- bzw. CALOMAT 7-Modulen.
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ULTRAMAT 7 Modul

.Schaltpléine

Gasanschliisse

Die Messgasanschlisse und die Vergleichsgasanschliisse bestehen aus Edelstahl W.-Nr. 1.4404. Die Gasanschlisse sind als Anschlussstutzen
mit einem Rohrdurchmesser von 6 mm ausgefiihrt.

Wandgerdt

Wandgerdt, Unterseite

Siemens AP01-2022  [LIPZE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

ULTRAMAT 7 Modul

.Weitere Info

Bestellbeispiel

ULTRAMAT 7 Modul eingebaut im Einschubgehause
7MB3000-0BX00-1AA0-Z+D03
7MB3010-0AB10-0AA0-Z+D03

ULTRAMAT 7 Modul und Einschubgehduse lose geliefert
7MB3000-0BX00-1AA0

7MB3010-0AB10-0AA0

UPLE  Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Ubersicht

Die Funktion des OXYMAT 7 Moduls beruht auf dem paramagneti-
schen Wechseldruckverfahren und wird zur Messung von Sauerstoff
in Gasen eingesetzt.

. Nutzen

Paramagnetisches Wechseldruckverfahren

* Kleine Messbereiche (0 bis 0,5 % oder 99,5 bis 100 % O,)
* Absolute Linearitat

Detektorelement hat keine Berlihrung mit dem Messgas

* Einsetzbar in Anwesenheit korrosiver Messgase

* Hohe Lebensdauer

* Hochbeheizte Variante

Physikalisch unterdriickter Nullpunkt méglich, z. B. im Messbereich
98 % oder 99,5 % bis 100 % O,

Ex (p) fuir Zone 1 und 2 gem. ATEX-/IECEx-Zulassung, Einleiten
brennbarer Gase moglich

.Anwendungsbereich

* Fir die Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
¢ In chemischen Anlagen

* In Reinstgasen zur Qualitdtsiiberwachung

* Im Umweltschutz

* Bei der Qualitatstiberwachung

¢ Reinheitstiberwachung / Luftzerleger

¢ Ausfiihrungen zur Analyse brennbarer und nichtbrennbarer Gase
oder Dampfe zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen

Siemens AP 012022  [UZE)



OXYMAT 7 Modul
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Aufbau Hochdruckvariante, Feldmodul, Messgasweg verrohrt

- 2022
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OXYMAT 7 Modul

.Aufbau (Fortsetzung)

Gaslauf

Hochdruckvariante mit optionalem Druckschalter zur Uberwachung des Vergleichsgasdrucks

Gaslaufplan Hochdruckvariante mit optionalem Druckschalter zur Uberwachung des Vergleichsgasdrucks

2000 ... 4 000 hPa tiber dem Messgasdruck, max. jedoch 5 000 hPa

500 ... 1 500 hPa (abs.)

500 ... 2 500 hPa (abs.) mit internem Drucksensor
500 ... 3 000 hPa (abs.) mit externem Drucksensor

Verschlaucht oder verrohrt

Siemens AP01-2022  [ULZ¥/



OXYMAT 7 Modul

.Aufbau (Fortsetzung)

Niederdruckvariante mit externer Vergleichsgaspumpe

Gaslaufplan Niederdruck mit externer Vergleichsgaspumpe verschlaucht

100 hPa Uber dem Messgasdruck (Niederdruckvariante) zum Anschluss einer externen Pumpe
Umgebungsdruck + 50 hPa

verschlaucht

verschlaucht

PN siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Arbeitsweise

Sauerstoff ist stark paramagnetisch. Diese herausragende Eigen-
schaft des Paramagnetismus wird als physikalischer Messeffekt zur
Sauerstoffanalyse verwendet.

Sauerstoffmolekiile bewegen sich in einem inhomogenen Magnet-
feld immer in Richtung héherer Feldstdrke. Daraus resultiert am Ort
der héheren Feldstédrke eine hohere Sauerstoffkonzentration (hdhe-
rer Sauerstoff-Partialdruck). Fiihrt man zwei Gase mit unterschiedli-
chem Sauerstoffgehalt in einem Magnetfeld zusammen, entsteht
zwischen ihnen ein (O,-Partial-)Druckunterschied.

Da der Messeffekt immer auf der Differenz des Sauerstoffgehalts
beider Gase beruht, spricht man von Messgas und Referenzgas/Ver-
gleichsgas.

Zur Sauerstoffmessung im OXYMAT 7 stromt das Vergleichsgas (N,
0, oder Luft) durch zwei Kandle in die Messkammer (6). Einer die-
ser Teilstrome tritt im Bereich des Magnetfelds in die Messkammer
ein (7). Ist das Messgas O,-frei, kann das Vergleichsgas frei abstro-
men. Enthalt das Messgas jedoch O,, werden die Sauerstoffmolekii-
le im Bereich des Magnetfelds konzentriert. Dies flihrt dazu, dass
das Vergleichsgas nicht mehr frei abstromen kann. Es entsteht zwi-
schen den beiden Referenzgaseingangen ein im Takt des Magnet-
felds pulsierender, von der Sauerstoffkonzentration abhangiger
Wechseldruck, welcher eine Wechselstromung im Mikrostromungs-
fuihler (4) verursacht.

Der Mikrostrémungsfiihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufge-
heizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Erganzungswider-
standen eine Wheatstone-Briicke bilden. Die Wechselstromung
flhrt zu einer Widerstandsdnderung der Nickelgitter. Die resultie-
rende Messbriickenverstimmung ist ein MaB fiir die Sauerstoffkon-
zentration im Messgas.

Da der Mikrostrémungsfiihler im Vergleichsgasstrom angeordnet
ist, wird die Messung nicht von der Warmeleitfahigkeit, der spezifi-
schen Warme oder der inneren Reibung des Messgases beeinflusst.
Zudem ist der Mikrostrémungsfiihler durch diese Anordnung vor
Korrosion durch das Messgas geschitzt.

Zusatzliche Informationen

Das oszillierende Magnetfeld (8) bewirkt, dass die Grundstromung
am Mikrostromungsfihler nicht erfasst wird. Die Messung ist somit
unabhangig von der Messkammerlage und der Gebrauchslage des
Moduls.

Die direkt bestromte Messkammer hat ein kleines Volumen, der Mi-
krostromungsfiihler ist verzdgerungsarm. Dadurch werden extrem
kurze Ansprechzeiten realisiert.

Am Aufstellort auftretende Erschiitterungen kénnen das Messsignal
beeintrachtigen (z. B. starke Ausgangssignalschwankungen). Dieses
Verhalten kann durch einen zweiten (optionalen) Mikrostrémungs-
fihler (10), der als Erschiitterungsaufnehmer dient, kompensiert
werden. Da groBe Dichteunterschiede zwischen Mess- und Refe-
renzgas den unerwiinschten Vibrationseinfluss noch verstarken,
wird der Kompensations-Mikrostrémungsfihler (10) wie der Mess-
Mikrostromungsfiihler (4) ebenfalls mit Vergleichsgas bestrémt.
Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefihrt
werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher
ist in den meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messauf-
gabe angepasste Gasaufbereitung notwendig.

Stromendes Vergleichsgas verhindert, dass der Mikrostrémungsfiih-
ler beschadigt wird und erhalt die Messfahigkeit des Moduls.

. Arbeitsweise (Fortsetzung)
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Vergleichsgaseingang

Drosseln

Vergleichsgaskanéle

Mikrostrémungsfihler fur Messsignal
Messgaseingang

Messkammer

Entstehungsort des paramagnetischen Messeffekt
Elektromagnet mit wechselnder Flussstéarke
Messgas- und Vergleichsgasausgang

PLEEAEE@EHEEE)

Mikrostrémungsfihler im Erschutterungskompensationssystem
(Bestellvariante)
Kompensationskreis (optional)

©)

OXYMAT 7, Arbeitsweise
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Funktion

Wesentliche Merkmale

Technische Merkmale

Je nach Vergleichsgas ist eine Wahl des physikalischen Nullpunktes zwischen 0 und 100 % Sauerstoff mdglich.
* Kleinste Messspannen (bis zu 0,5 % O) mdglich

* Messbereiche mit physikalisch unterdriicktem Nullpunkt moglich (z. B. 99,5 bis 100 %)
* Kurze Ansprechzeit
* Geringe Langzeitdrift

* Uberwachung des Vergleichsgasdrucks bei Vergleichsgasanschluss 2 500 bis 5 000 hPa (abs.) (Option); Vergleichsgasdruck muss
2 000 = 150 hPa tber Messgasdruck liegen

Ausstattungsmerkmale

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von Messgas-Druckschwankungen im Bereich von 500 bis 2 500 hPa (absolut)

* Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — nur bei verrohrtem Gasweg — zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen bis 3 000 hPa abso-
lut (Option)

* Uberwachung von Vergleichsgas (Option)

* Analysenteil mit bestromtem Kompensationskreis als Bestellvariante zur Verminderung des Erschiitterungseinflusses am Aufstellort
* Bei verschlauchtem Messgasweg: Verbindungsleitung zum Drucksensor verschlaucht

* Applikationsangepasste Hardware

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.
- Clean flr O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg)
- Kalrez-6375-Dichtungen

Vergleichsgase fiir OXYMAT 7

Messbereich Empfohlenes Vergleichsgas Vergleichsgasanschlussdruck Bemerkung
0 bis ... Vol.-% O, N> 2000 ... 4 000 hPa tiber Messgasdruck Die Stromung des Vergleichsgases stellt
(max. 5 000 hPa absolut) sigh selbsttét_ig au‘f 5... 10 ml/min
....bis 100 Vol.-% 0,7 0, 2000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck (LS 20 ml/min bei bestromtem Kom-
(max. 5 000 hPa absolut) pensationszweig) ein
Um 21 Vol.-% 0,2 Luft 100 hPa gegen Messgasdruck, der
max. 50 hPa um den Luftdruck schwan-
ken darf

D Unterdrlckter Nullpunkt mit Messbereichsendwert 100 Vol.-% O».
2 Unterdriickter Nullpunkt mit 21 Vol.-% O, innerhalb der Messspanne.

Korrektur des Nullpunktfehlers/Querempfindlichkeiten

Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
Organische Gase

Ethan C;Hg -0,49

Ethen (Ethylen) C;Hq4 -0,22

Ethin (Acetylen) C;H, -0,29

1,2 Butadien C4Hg -0,65

1,3 Butadien C4Hg -0,49

n-Butan C4Hqo -1,26

iso-Butan C4Hqo -1,30

1-Buten C4Hg -0,96

iso-Buten C4Hg -1,06

Dichlordifluormethan (R12) CCI,F, -1,32

Essigsaure CH;COOH -0,64

n-Heptan C;H1¢ -2,40

n-Hexan CgH14 -2,02

cyclo-Hexan CgH12 -1,84

Methan CH, -0,18

Methanol CH;OH -0,31

UELIE  sicmens AP 01 - 2022



© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Funktion (Fortsetzung)

Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
n-Oktan CgHig -2,78
n-Pentan CsH1, -1,68
iso-Pentan CsH1» -1,49
Propan CsHg -0,87
Propylen CsHg -0,64
Trichlorfluormethan (R11) CCIsF -1,63
Vinylchlorid CHsCl -0,77
Vinylfluorid C;HsF -0,55
1,1 Vinylidenchlorid C;H,Cl, -1,22
Edelgase

Helium He +0,33
Neon Ne +0,17
Argon Ar -0,25
Krypton Kr -0,55
Xenon Xe -1,05
Anorganische Gase

Ammoniak NH3 -0,20
Bromwasserstoff HBr -0,76
Chlor Cl, -0,94
Chlorwasserstoff HCI -0,35
Distickstoffmonoxid N,O -0,23
Fluorwasserstoff HF +0,10
Jodwasserstoff HI -1,19
Kohlendioxid CO, -0,30
Kohlenmonoxid CO +0,07
Stickoxid NO +42,94
Stickstoff N, 0,00
Stickstoffdioxid NO, +20,00
Schwefeldioxid SO, -0,20
Schwefelhexafluorid SFe -1,05
Schwefelwasserstoff H,S -0,44
Wasser H,O -0,03
Wasserstoff H, +0,26

Nullpunktfehler aufgrund des Diamagnetismus oder Paramagnetismus einiger Begleitgase bezogen auf Stickstoff bei 60 °C und 1 000 hPa absolut (nach
IEC 1207/3)

Umrechnung auf andere Temperaturen:

Die in der Tabelle angegebenen Nullpunktabweichungen miissen mit einem Korrekturfaktor (k) multipliziert werden:
* bei diamagnetischen Gasen: k=333 K/ (8 [°C] + 273 K)

* bei paramagnetischen Gasen: k = [333 K/ (& [°C] + 273 K)]?

Diamagnetische Gase zeigen alle Gase eine negative Nullpunktabweichung.

Siemens AP 01-2022  [UEA
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

OXYMAT 7 Modul 7MB3020- e ¢ ¢ ¢ 0 - ¢ A A o
Zur Messung von Sauerstoff
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Modulausfithrung
Standardmodul (fiir 19 Zoll-Einschubgehduse und Wandgehéuse) 0
Standardmodul, hochbeheizt 130 °C (fiir Wandgehause) 1
Standardmodul fiir Ex-Zone (ftir 19 Zoll-Einschubgehause und Wandgehéuse) 2
Standardmodul, hochbeheizt fiir Ex-Zone 130 °C (fiir Wandgehause) 3
Feldmodul fiir Feldgehduse Ex-d ohne Spiilgasanschliisse 4
Feldmodul fir Feldgehduse Ex-d mit Spiilgasanschlisse 5
Vergleichsgasdruck
Niederdruckvariante 100 hPa (zum Anschluss einer externen Pumpe; ohne Druckschalter) A
Hochdruck (2 000 ... 4 000 hPa tiber Messgasdruck) C
Hochdruck (2 000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck), mit Druckschalter D
Kleinstmdgliche Messspanne
0,5 % B
1% C
2% D
5 % E
Material: Gaswege, Messkammer, Dichtung
Gasweg Messkammer Dichtung
¢ Schlauch aus FKM (Viton)  Edelstahl (1.4571) ¢ FKM (Viton) 0
« Rohr aus Edelstahl (1.4404) « Edelstahl (1.4571) o FKM/Ex: Kalrez (6375) 1
¢ Rohr aus Hastelloy C22 * Hastelloy C22  Kalrez (6375) 2
* Hochtemperaturgasweg, Rohr aus e Edelstahl (1.4571) * Kalrez (6375) 4

Edelstahl (1.4571)
* Hochtemperaturgasweg, Rohraus e Hastelloy C22  Kalrez (6375) 5

Hastelloy C22
Erschiitterungskompensation
Ohne 0
Mit 1
Ausfiihrung
Standard 0
Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Kalrez (6375)-Dichtungen im Messgasweg B04
Clean fiir 02-Service (spezial-gereinigter Gas- B06
weg)

Emissionssoftware fiir Korea B51

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

AusschlieBlich zur Messung nicht-toxischer Mess- Y16
gase (nur Feldgerat)

Grundgerat-Modul-Zuordnungsnummer D00 ... D99

Hinweis
Siehe Bestellbeispiel unter "Weitere Info".

UEVA  Sicmens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

Die Technischen Daten sind angelehnt an die Definitionen der

DIN EN 61207-1.

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich die unten aufgefiihr-
ten Daten auf folgende Messbedingungen:

OXIMAT 7 Modul

Messbedingungen

Umgebungstemperatur
Umgebungsdruck
Messgasdurchfluss
Vergleichsgas
Aufbauort

25°C

Atmosphdrisch (ca. 1 000 hPa)
0,6 l/min (bzw. NI/min)

Stickstoff

Vibrations- und erschitterungsfrei

 im Nullpunkt

¢ bei Ausschlagsgas

Wiederholprazision
e im Nullpunkt

« bei Ausschlagsgas

Linearitatsabweichung bei trockener Umge-
bungsluft?

<=*0,5 % der kleinsten Messspanne/Monat
bzw. <+ 50 vpm O,/Monat; es gilt der je-
weils groBere Wert

<=*0,5 % der aktuellen Messspanne/Monat
bzw. <+ 50 vpm O,/Monat; es gilt der je-
weils groBere Wert

,5 % der kleinsten Messspanne bzw.
0 vpm Oy; es gilt der jeweils gréBere

u o

<=+0,5 % der aktuellen Messspanne bzw.
< =50 vpm Oy; es gilt der jeweils groBere

OXIMAT 7 Modul

Allgemeines
Gewicht

Ca. 5,5 kg (Standardvariante)

Messbereiche

Anzahl der Messbereiche

In den Messbereichen parametrierbare
¢ kleinstmdgliche Messspannen

* groBtmogliche Messspanne

Max. 4; frei parametrierbar

0,5 %, 1%, 2 % oder 5 % O,
100 % O,

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck
 verschlauchte Standardgerate

 verschlauchte Standardgerate mit ext. VG-
Pumpe

 verrohrte Standardgerate

* Feldmodul
- bei nicht brennbaren Gasen

- bei brennbaren Gasen bis gelegentlich
ziindféhigen Gasgemischen

Vergleichsgasdruck
¢ Hochdruckanschluss

 Niederdruckanschluss mit externer Ver-
gleichsgaspumpe

Druckverlust zwischen Messgasein- und
Messgasausgang

Messgasdurchfluss

Messgastemperatur
Messgasfeuchtigkeit (rel. Feuchte)

500 ... 1 500 hPa (abs.)
Umgebungsdruck = 50 hPa

500 ... 3000 hPa (abs.);
kurzzeitig < 5 000 hPa (abs.)

500 ... 2 500 hPa (abs.)
800 ... 1 100 hPa (abs.)

2 000 hPa tiber Messgasdruck (innerhalb des
zuldssigen Vergleichsgas-Druckbereichs
2500 ... 5000 hPa, abs.)

100 hPa liber Messgasdruck
<100 hPa bei 1 I/min

18...601/h (0,3 ... 1 I/min)
0...60°C

<90 % (Betauung im Gasweg ist zu vermei-
den)

Temperatur Messkammer

Standardvariante Ca.72°C
Zeitverhalten
Anwadrmzeit bei Raumtemperatur <2h

Ansprechverhalten

* Anzeigeverzégerung Tog bei einer elektro-
nischen Dampfungseinstellung von 0 s
und einem Messgasdurchfluss von
1 Nl/min

 Totzeit Tqo

<1,9s; <2,4s (Feldmodul inkl. Flammen-
sperre)

<1,1s;<1,6s (Feldmodul)

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung bei statischer
Dampfungskonstante von 0's und dynami-
scher Rauschunterdriickung von 5 %/10 s

Nachweisgrenze

Messwertdrift

<=+0,5 % der kleinsten Messspanne (Rausch-
bandbreite entspricht 1 % = 60- Wert bzw.
0,333 % = 20- Wert), bei aktivierter Erschiit-
terungskompensation: < 1,5-facher Wert

<1 % der kleinsten Messspanne It. Modul-
schild (bei aktivierter Erschiitterungskom-
pensation: < 1,5-facher Wert)

EinflussgroBen
Umgebungstemperatur
¢ Abweichung im Nullpunkt

¢ Abweichung bei Ausschlagsgas

Messgasdruck
¢ Abweichung im Nullpunkt

* Abweichung bei Ausschlagsgas

Messgasdurchfluss
¢ Abweichung im Nullpunkt

¢ Abweichung bei Ausschlagsgas

Begleitgase

Versorgungsspannung

< 0,5 % der kleinsten Messspanne/ 10 K bzw.
<50 vpm O,/10 K, es gilt der jeweils gréBere
Wert

< 0,5 % der aktuellen Messspanne/ 10 K bzw.
<50 vpm O,/10 K, es gilt der jeweils gréBere
Wert

< 0,2 % der kleinsten Messspanne/ 1 %
Druckdnderung bzw.

<50 vpm O,/1 % Druckénderung; es gilt der
jeweils groBere Wert

< 0,2 % der aktuellen Messspanne/ 1 %
Druckdnderung bzw. < 50 vpm

0,11 % Druckénderung; es gilt der jeweils
groBere Wert

=<1 % der kleinsten Messspanne je 0,1 l/min
Durchflussénderung bzw. < 50 vpm O je
0,1 l/min Durchflussdnderung innerhalb des
zuldssigen Durchflussbereichs

(0,3 ... 1 I/min); es gilt der jeweils groBere
Wert

<1 % der aktuellen Messspanne je 0,1 I/min
Durchflussénderung bzw. < 50 vpm O je
0,1 I/min Durchflussénderung innerhalb des
zuldssigen Durchflussbereichs

(0,3 ... 1 lImin); es gilt der jeweils gréBere
Wert

Nullpunktabweichung (Querempfindlichkeit)
entsprechend nach Tabelle A.1 aus
EN 61207-3

< 0,1 % der aktuellen Messspanne (innerhalb
des Nenngebrauchsbereichs)

Elektrische Ein- und Ausgange
Analog- und Digitalschnittstellen

Siehe Grundgerat

Gasanschliisse
Anschlussstutzen

Rohrstutzen mit AuBendurchmesser 6 mm

Klimatische Bedingungen
Lager und Transport
Zulssige Umgebungstemperatur?

Relative Luftfeuchtigkeit (RH) bei Lagerung,
Transport oder Betrieb

-30...70°C
0..50°C

<90 % (Betauung an den eingebauten Kom-
ponenten ist zu vermeiden)

" Unbehandelte Umgebungsluft enthélt weniger als 20,95 % O, (Literatur-
wert), da vorhandene Luftfeuchtigkeit den Sauerstoffgehalt relativ verringert.
2) Einschrankung bei Einbau zusammen mit einem ULTRAMAT 7 Modul:

5...45°C.
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OXYMAT 7 Modul

Schaltpléine

Gasanschlisse flir Messgaseingang- und -ausgang, Vergleichsgas: Stutzen, Rohrdurchmesser 6 mm

QRO CO0O

Gasanschliisse Feldmodul
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

OXYMAT 7 Modul

. Schaltpldne (Fortsetzung)

\
—

@ Spulgasstutzen @

(2) Einbauplatz Modul 1: OXYMAT 7
@ Einbauplatz Modul 2

Wandgerat, Unterseite

.Weitere Info

Bestellbeispiel

OXYMAT 7 Modul eingebaut im Wandgehause
7MB3000-3CX00-1AA0-Z+D02

7MB3020-0CE00-0AA0-Z+D02

OXYMAT 7 Modul und ULTRAMAT 7 eingebaut im Einschubgehduse
7MB3000-0CB00-1AA0-Z+D05

7MB3020-0CE00-0AA0-Z+D05

7MB3010-0CA10-0AA0-Z+D05

OXYMAT 7 Modul und Wandgehause lose geliefert
7MB3000-3CX00-1AA0

7MB3020-0CE00-0AAQ
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

CALOMAT 7 Modul

. Ubersicht

Das CALOMAT 7 Modul wird in erster Linie zur quantitativen Bestim-
mung von H, oder He in bindren oder quasibindren nicht korrosiven
Gasgemischen eingesetzt.

Es kdnnen auch Konzentrationen weiterer Gase gemessen werden,
wenn sich ihre Warmeleitfahigkeiten deutlich von denen ihrer Be-
gleitgase unterscheiden wie Ar, CO,, CHa.

. Nutzen

¢ Kleine Tgp—Zeit durch mikromechanisch hergestellten Si-Sensor

* Universell einsetzbare Hardwarebasis, hohe Messbereichsdynamik
(z. B. 0 bis 0,5 %, 0 bis 100 %, 95 bis 100 % H,)

* Offene Schnittstellenarchitektur (analog, digital, Ethernet)

¢ SIMATIC PDM Netzwerk fiir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)
¢ Einleiten brennbarer Gas moglich

.Anwendungsbereich

* Reingaskontrolle (O bis 0,5 % H; in Ar)
* Schutzgasiiberwachung (0 bis 2 % He in N5)
¢ Hydro-Argongaskontrolle (0 bis 25 % H; in Ar)
* Formiergaskontrolle (O bis 25 % H; in N5)
¢ Gasherstellung:

- 0bis2%HeinN,

- 0bis 10 % Arin O,
¢ Chemieapplikationen:

- 0 bis 2 % H, in NH3

- 50 bis 70 % H; in N,
* Holzvergasung (0 bis 30 % H, in CO/CO,/CH,)
* Gichtgasmessung (0 bis 5 % H, in CO/CO,/CH4/IN3)
* Konvertergas (0 bis 20 % H, in CO/CO,)
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. Aufbau

Aufbau CALOMAT 7

CALOMAT 7, Gaslauf
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

CALOMAT 7 Modul

.Arbeitsweise . Funktion (Fortsetzung)
Die Messungen beruhen auf der unterschiedlichen Warmeleitféhig- Quereinfliisse
keit von Gasen. CALOMAT 7 Module arbeiten mit einem mikrome- Um die Quereinfliisse von Begleitgasen mit mehreren Quergaskom-
cha.nlsch‘herg(?;tellten Si-Chip, 'dessen Messmembran mit Diinn- ponenten zu bestimmen, miissen Sie die Messgaszusammenset-
schichtwiderstanden versehen ist. B zung kennen. Die nachfolgende Tabelle enthlt die Nullpunktversit-
Die in der Membran enthaltenen Widerstdnde werden auf konstan- ze fiir das Trigergas N, als Ho-Aquivalentwerte bei 10 % Quergas.

te Temperatur geregelt. Die dazu benétigte Stromstdrke schwankt
entsprechend der Warmeleitfahigkeit des Messgases. Der so ermit-

telte Rohwert wird elektronisch weiterverarbeitet und dient der Be- Quergas Hy-Aquivalentwerte bei
rechnung der Gaskonzentration. 10"% Quergas
Um den Einfluss der Umgebungstemperatur zu unterdriicken, befin- CHs +1,77 %
det sich der Sensor in einem thermostatisierten Edelstahlgehause. CoHg +0,47 %
Um Stromungseinflisse auszuschlieBen, ist der Sensor in einer Boh- CsHs -0,28 %
rung seitlich zum Strémungskanal angebracht. co -0,10 %
Hinweis €O, -0,84 %
P . u . . 0, +0,19%
Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt - 0.83 %
werden. Kondensatbildung (Taupunkt Messgas < Umgebungstem- ’ ’ :
peratur) in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den N A%
meisten Anwendungsféllen der Einsatz einer der Messaufgaben an- Al 1.22%
gepasste Gasaufbereitung notwendig. He +6,32 %
SFe -2,15%
@) S0, 41,47 %
Synth. Luft +0,40 %
H20 (3 %) +0,38 %
7SN Nullpunktversatz im System H in N,
7 A STy
2o p Yy
=3 3 X . B . .
()33 s 2o 3aasmasi—0) Wenn Sie Begleitgaskonzentrationen = 10 % verwenden, kénnen

Sie ndherungsweise das entsprechend Vielfache des jeweiligen Ta-

bellenwerts ansetzen. Dieses Vorgehen gilt je nach Gasart fiir einen

Begleitgaskonzentrationsbereich bis etwa 25 %.

Bei vielen Gasgemischen weist die Warmeleitfahigkeit ein nicht li-

neares Verhalten auf. Sogar doppeldeutige Messergebnisse kénnen

@ Messgaseingang in bestimmten Konzentrationsbereichen auftreten, z. B. bei H; in

He-Gemischen.

@ - AuBer dem Nullpunktversatz kann das Begleitgas auch den Kennlini-
essgasausgang enverlauf beeinflussen. Bei den meisten Gasen ist der Einfluss auf

den Kennlinienverlauf jedoch vernachlassigbar.

@ Messmembrane mit Dinnschichtwidersténden

CALOMAT 7, Arbeitsweise

. Funktion

Wesentliche Merkmale
* VVier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem
Nullpunkt, alle Messbereiche linear

* Kleinste Messspannen bis zu 0,5 % H; (bei unterdriicktem Null-
punkt: 95 bis 100 % H;) mdglich

¢ Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wahlbar;
auBerdem ist Fernumschaltung méglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d. h. die Ansprechzeit des Gerats
kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung flr bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)
* Messbereichskennung

* Messstellenkennung

¢ Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — zur Korrektur von Mess-
gasdruckschwankungen

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
¢ Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

UELER  Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

CALOMAT 7 Modul

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
CALOMAT 7 Modul 7MB3040- e ¢ o 0 0 - 0 o o o
Zur Messung von Gasen in bindren oder quasibindren Gasgemischen

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Modulausfithrung
Standardmodul fiir 19 Zoll-Einschubgeh&duse und Wandgehause 0
Standardmodul fiir Ex-Zone fiir 19 Zoll-Einschubgehduse und Wandgehause 2

Messkomponente, korrosive Gemische
Nur nicht korrosives Gasgemisch X

Messbereich, korrosive Gemische

Nur nicht korrosives Gasgemisch X
Material Gasweg

Edelstahl 1.4571 0
Vergleichsgaskammer

Keine (fir nicht korrosives Gasgemisch) 0

Messkomponente, nicht-korrosive Gemische

H, in N; A

Hy in Ar B

He in N, C
Hein Ar D
Hein H, E
Arin N, F
Arin O, G
CHgin N, H

CHg in Ar J

CO, in Ny K
Spezielle Ausfiihrung: H, in N, (bei Gichtgas, Konvertergas, Holzvergasung) Q
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich

0..0,5% 0...100 % A
0..1% 0...100 % B
0..2% 0...100 % C
0..5% 0...100 % D
0..10% 0...100 % E
0..10% 0...80% F
Ausfiihrung

Standard 0

Folgende Gemische sind als Sonderapplikation erhaltlich

(7MB3047):
H, in He N in 02
H, in CO, Ny in H2

H, in synthetischer Luft
H, in CHy

He in synthetischer Luft
Arin He

Arin CO,

Ar in synthetischer Luft
Arin Hy

Synthetische Luft in Ar
Synthetische Luft in CO,
Synthetische Luft in H,
Synthetische Luft in He
CO, in Ar

CO; in synthetischer Luft
CO; in H,

Ny in Ar CH, in synthetischer Luft
N, in He CH4 in Hy

N, in CHy 0zin Ny

Optionen Kurzangabe
Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-

be hinzufligen

Einstellungen

Clean fiir 02-Service (spezial-gereinigter Gas- B06

weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11

dardeinstellung abweichend

Siemens AP 01-2022  [UER)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

CALOMAT 7 Modul

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit Appli- Y12
kations-Nr.)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit Applikations.-Nr.)

Grundgerat-Modul-Zuordnungsnummer D00 ... D99

Hinweis
Siehe Bestellbeispiel unter "Weitere Info".

.Technische Daten

Die Technischen Daten sind angelehnt an die Definitionen der

DIN EN 61207-1.

Wenn nicht anders angegeben, beziehen sich die unten aufgefiihr-
ten Daten auf folgende Messbedingungen:

Messbedingungen

Umgebungstemperatur 25°C

Atmospharisch (ca. 1 000 hPa)
0,6 I/min (bzw. Nl/min)

H, in Ny*

Vibrations- und erschiitterungsfrei

Umgebungsdruck
Messgasdurchfluss
Bezugsapplikation
Aufbauort

* Bei anderen Gasgemischen kénnen die Technischen Daten beim Zeit- und
Messverhalten sowie bei den EinflussgréBen teilweise erheblich abweichen.

CALOMAT Modul

Allgemeines

Gewicht Ca. 3 kg

Messbereiche
Anzahl der Messbereiche Max. 4; frei parametrierbar
In den Messbereichen parametrierbar

 Kleinstmaogliche Messspanne 0,5 % H; in N,

¢ GroBtmogliche Messspanne 100 % Hy in N,

* Kleinstmdgliche Messspanne mit unter-
driicktem Nullpunkt

5% (z.B.95% ... 100 %) H, in N,

Gaseingangsbedingungen

Messgasdruck 700 ... 1 200 hPa (abs.)

Druckverlust zwischen Messgasein- und <50 hPa bei 1,5 I/min

Messgasausgang

Messgasdurchfluss 30...901/h (0,5 ... 1,5 l/min)

Messgastemperatur 0..70°C

Messgasfeuchtigkeit (rel. Feuchte) <90 % (Betauung im Gasweg ist zu vermei-
den)

Temperatur Messkammer

Standardvariante Ca.72°C

Zeitverhalten
Anwdrmzeit bei Raumtemperatur < 30 min (max. Genauigkeit nach 2 h)
Ansprechverhalten

* Anzeigeverzégerung Tog bei einer gera- <25s
teinternen Signaldampfung (Tiefpassfilter)

von1s
» Totzeit (T;o) bei 1 I/min <0,5s
« Einstellbarer Signalddmpfungsbereich 0..100s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung bei einer gera- <=+ 0,5 % der kleinsten Messspanne It. Mo-
teinternen Signaldampfung von 1 s dulschild (o < + 8,33 vpm H)

l Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT Modul

Nachweisgrenze

Messwertdrift

Wiederholprazision

Linearitdtsabweichung

<1 % der kleinsten Messspanne It. Modul-
schild

<=+ 1 %/Woche der kleinsten Messspanne It.
Modulschild bzw. < 50 vpm H,/Woche; es gilt
der jeweils groBere Wert

<=+ 1% der aktuellen Messspanne bzw.
100 vpm Hy

<=1 % der aktuellen Messspanne bzw.
100 vpm H,

EinflussgroBen
Umgebungstemperatur

Messgasdruck

Messgasdurchfluss

Begleitgase (Quergase)

Versorgungsspannung

<=+0,5%"/10 K der jeweiligen Messspanne
bzw. <+ 50 vpm H,/10 K

<+0,5 %" der jeweiligen Messspan-
ne/1 % Druckdnderung bzw. <+ 50 vpm
H>/1 % Druckénderung

<=+ 0,2 % der kleinstmoglichen Messspanne
bei einer Durchflussdnderung von 1 dl/min
innerhalb des zuldssigen Durchflussbereichs

Die Quergasempfindlichkeit ist applikations-
abhéngig und muss auBer bei der Applikati-
on Gichtgas / Konvertergas / Holzvergasung
(vorjustiert) im Einzelfall bestimmt werden.

<+ 0,1 % des Kennlinienendwerts (innerhalb
des Nenngebrauchsbereichs)

Elektrische Ein- und Ausgdnge

Analog- und Digitalschnittstellen Siehe Grundgerat
Klimatische Bedingungen

Lagerung und Transport -30...70°C
Zuldssige Umgebungstemperatur (bei Be- 0...50°C

trieb im Grundgerat)?

Relative Luftfeuchtigkeit (RH) bei Lagerung,
Transport oder Betrieb

<90 % (Betauung an den eingebauten Kom-
ponenten ist zu vermeiden)

Gasanschliisse
Anschlussstutzen

Rohrstutzen mit AuBendurchmesser 6 mm

Werkstoffe messgasberiihrte Teile
Gasanschluss

Klemmringe und Uberwurfmutter (Satz)
Messgasrohre

Sensoraufnahmeblock

Sensor

Dichtung, im Sensormodul enthalten

Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571
Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4401
Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4404
Edelstahl Werkstoff-Nr. 1.4571
Si, SiOxNy, Au, Epoxidharz, Glas
Perfluorelastomer FFKM

) Werte kleiner als die Nachweisgrenze sind nicht sinnvoll.
2) Einschrankung bei Einbau eines ULTRAMAT 7 Moduls: 5 ... 45 °C.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

CALOMAT 7 Modul

.Schaltpléine

o o
o o
@ Messgaseingang

@ Messgasausgang

(3) N

(4) NcC.

Gasanschliisse CALOMAT 7
Die Messgasanschlisse bestehen aus Edelstahl W.-Nr. 1.4571 und sind als Anschlussstutzen mit einem Rohrdurchmesser von 6 mm ausge-
fuhrt.

@ Spiilgasstutzen @
(2) Einbauplatz Modul 1: CALOMAT 7
(3) Einbauplatz Modul 2

Wandgerdt, Unterseite

.Weitere Info

Bestellbeispiel
CALOMAT 7 Modul eingebaut im Wandgehduse

7MB3000-3FX00-1AA0-Z+D12
7MB3040-0XX00-0BB0-Z+D12

Siemens AP 01-2022 (L&
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS GA700

Messgasberiihrte Teile fiir SIPROCESS-GA700-Module

. Ubersicht
Gasweg ULTRAMAT 7 OXYMAT 7 CALOMAT 7
Verschlaucht Durchfiihrung - PVDF -
(Viton) Schlauch - FKM (Viton) -
Messkammer - Edelstahl 1.4571 -
Stutzen (Messkam- - Edelstahl 1.4571 -
mer)
Drossel - PTFE (Teflon) -
O-Ring - FKM (Viton) -
Verrohrt Durchfiihrung Edelstahl 1.4571 Edelstahl 1.4571 Edelstahl 1.4571
(Edelstahl) Rohr Edelstahl 1.4571 Edelstahl 1.4404 Edelstahl 1.4404
Messkammer
* Korpus Aluminium Edelstahl 1.4571 -
* Auskleidung Aluminium oder Tantal - -
* Fenster CaF2, Kleber: E353 - -
Sensoraufnahme- - - Edelstahl 1.4571
block
Sensor - - Si, SiO,Ny, AU, Epoxydharz, Glas
Messgasdrossel - Edelstahl 1.4571 -
O-Ringe FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez 6375) FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez 6375) FFKM (Kalrez 6375)
Verrohrt Durchfiihrung Hastelloy C22 Hastelloy C22 -
(Hastelloy) Rohr Hastelloy C22 Hastelloy C22 -
Messkammer
* Korpus Aluminium Hastelloy C22 -
* Auskleidung Tantal = =

* Fenster CaF2, Kleber: E353 - -
Messgasdrossel - Hastelloy C22 -
O-Ringe FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez 6375) FFKM (Kalrez 6375) -
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6

. Ubersicht

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Die Gasanalysengerdte ULTRAMAT 6, Ein- oder Zweikanal, arbeiten
nach dem NDIR-Zweistrahl-Gegentaktverfahren und messen hochs-
elektiv Gase, deren Absorptionsbanden im Infrarot-Wellenldngenbe-
reich von 2 bis 9 pm liegen, wie z. B. CO, CO,, NO, SO,, NH3, H,0
sowie CH, und weitere Kohlenwasserstoffe.

Einkanalgerdte kdnnen bis zu 2 Gaskomponenten, Zweikanalgeradte
3, auf Anfrage auch 4 Gaskomponenten gleichzeitig messen.

. Nutzen

Hohe Selektivitat durch Zweischichtdetektor und optischen Koppler
* Zuverlassige Messungen auch in komplexen Gasgemischen
Niedrige Nachweisgrenzen

* Messungen bei niedrigen Konzentrationen
Korrosionsbestdndige Materialien im Gasweg (Option)

* Messung in hochkorrosiven Messgasen moglich
Analysenkiivetten kdnnen bei Bedarf vor Ort gereinigt werden

* Kostenersparnis durch Weiterverwendung bei Verschmutzungen
Elektronik und Physik: gasdichte Trennung, splilbar, IP65

* Hohe Standzeit auch in rauen Umgebungen

Beheizte Versionen (Option)

¢ Einsatz auch bei Anwesenheit niedrig kondensierender Gase
Ex(p) flir Zonen 1 und 2 (gem. ATEX 2G und ATEX 3G)

.Anwendungsbereich

* Messung zur Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
* Emissionsmessungen an Verbrennungsanlagen

* Messung in der Automobilindustrie (Priifstandssysteme)
¢ Warneinrichtungen

* Prozessgaskonzentrationen in chemischen Anlagen

* Spurenmessungen bei Reinstgasprozessen

* Umweltschutz

* MAK-Wert-Uberwachung an Arbeitsplitzen

* Qualitatstiberwachung

¢ Ex-Ausfiihrungen zur Analyse brennbarer und nicht brennbarer
Gase oder Ddmpfe zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Berei-
chen

Besondere Ausfiihrungen

Sonderapplikationen

Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
rapplikationen hinsichtlich des Materials im Gasweg, des Materials
der Messkammern (z. B. Titan, Hastelloy C22) und der Messkompo-
nenten zur Verfligung

Eignungsgepriifte Ausfiihrung / QAL

Fir Messungen von CO, NO, SO, und O, nach 13. und 27. BImSchV
und TA Luft sind eignungsgepriifte Versionen nach EN 15267 er-
héltlich.
Zertifizierte Messbereiche:
* 1-Komponenten-Analysator

CO: 0 bis 75 mg/m?; 0 bis 10 000 mg/m?

NO: 0 bis 100 mg/m3; 0 bis 10 000 mg/m?

S0O,: 0 bis 75 mg/m3; 0 bis 1 500 mg/m?
* 0,: 0 bis 5 Vol.-%; 0 bis 25 Vol.-%
Dariiber hinaus erfiillen eignungsgeprtifte Versionen des ULTRA-
MAT 6 die Anforderungen nach EN 14956 und QAL1 entsprechend
EN 14181. Die Konformitdt der Gerdte mit beiden Standards ist
durch den TUV bescheinigt.
Die Ermittlung des Gerdte-Drifts gemaB EN 14181 (QAL3) kann so-
wohl manuell als tiber PC mit Hilfe der Wartungs- und Servicesoft-
ware SIPROM GA erfolgen. Dariiber hinaus bieten ausgewdhlte Her-
steller von Emissionsauswerterechnern die Moglichkeit die Driftda-
ten Uber die serielle Schnittstelle des Analysators aus diesem auszu-
lesen und im Auswerterechner automatisch zu protokollieren und
zu verarbeiten.

Bestromte Vergleichsseite

* Der Durchfluss der bestromten Vergleichsseite sollte entsprechend
dem Durchfluss des Messgases eingestellt werden

* Die Gasversorgung der reduziert bestromten Vergleichsseite sollte
einen Vordruck von 3 000 bis 5 000 hPa (abs.) aufweisen. Der
Durchfluss wird dann mittels Drossel auf ca. 8 ml/min automatisch
geregelt.

Siemens AP 012022 [UAE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6

.Aufbau

19"-Einschub

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- in Schwenkrahmen

- in Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen

* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)

* interne Gaswege: Schlauch aus FKM (Viton) oder Rohr aus Titan oder Edelstahl

* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang: Rohrdurchmesser 6 mm oder 1/4"
* Durchflussanzeiger fir Messgas auf der Frontplatte (Option)

* Druckschalter im Messgasweg zur Durchflussiiberwachung (Option)

Feldgerit

* Zweitliriges Gehduse mit gasdichter Trennung der Elektronikbaugruppen von den gasfiihrenden Teilen

¢ Einzeln bespiilbare Gehdusehalften

* Messgasberiihrte Teile bis 65 °C beheizbar (Option)

* Gasweg: Schlauch aus FKM (Viton), oder Rohr aus Titan oder Edelstahl (weitere Materialien als Sonderapplikationen mdglich)
* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang: Rohrverschraubung fiir Rohrdurchmesser 6 mm oder 1/4"

¢ Spiilgasanschliisse: Rohrdurchmesser 10 mm oder 3/8"

Anzeige und Bedienfeld
¢ GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert (digitale und analoge Anzeige)
- Statuszeile
- Messbereiche
¢ Kontrast des LCD-Feldes tiber Menti einstellbar
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Menuigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienhilfe in Klartext
¢ Graphische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar

¢ Bediensoftware zweisprachig:
deutsch/englisch, englischispanisch, franzdsischlenglisch, italienisch/englisch, spanisch/englisch

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

* Zwei Analogeingdnge frei konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur oder externer Druckaufnehmer)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
¢ Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar fiir z. B. Stérung, Wartungsanforderung, Grenzwertalarm, externe Magnetventile

* Erweiterbar um je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgdnge z. B. flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Rickseite; beim Einschubgerat auch hinter der Frontplatte mdglich).

Optionen

¢ AK-Schnittstelle fiir die Automobilindustrie mit erweiterten Funktionen
* RS 485 | RS 232-Konverter

* RS 485 | Ethernet-Konverter

* RS 485 | USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle

* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool

ULZE  Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6
ULTRAMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

LED-hinterleuchtetes
Grafikdisplay und
Folientastatur mit
Druckpunkt

Anzeige der
Konzentrationen
als Ziffern und als
Balken fir Kanal 1

Anzeige der

Konzentrationen

als Ziffern und als
Balken fir Kanal 2

Anzeige von
Messbereichanfangs-
und -endwert

Ziffernblock zur
Eingabe von
Zahlenwerten

CLEAR-Taste zum

Statuszeile zur Anzeige
des Geratezustands
(parametrierbar)

ULTRAMAT 6

Léschen von
Zifferneingaben

ULTRAMAT 6, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile, Standard

ENTER-Taste zur
Ubernahme von
Zahlenwerten

zwei Code-Ebenen
nach NAMUR
(Wartungs- und
Spezialistenebene)

Bedienung durch
Menusteuerung uber
funf Softkeys

Anzeige der aktivier-
ten Messbereiche

Statuszeile fur Kanal 2
zur Anzeige des
Geratezustands
(konfigurierbar)

ESC-Taste zum

Abbrechen von
Eingaben

INFO-Taste fur
Hilfe in Klartext

MEAS-Taste zur

sofortigen Ruckkehr
in den Messmodus

Gasweg

19"-Einschub

Feldgerat

Feldgerdt Ex

Verschlaucht

Durchfiihrung
Schlauch
Messkammer:
* Korpus

¢ Auskleidung

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FKM (z. B. Viton)

Aluminium

Aluminium

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FKM (z. B. Viton)

Aluminium

Aluminium

¢ Stutzen Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 -
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez)
¢ Fenster CaF;, Kleber: E353, O-Ring: CaF,, Kleber: E353, O-Ring: -
FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM
(Kalrez) (Kalrez)
Verrohrt Durchfiihrung Titan Titan Titan
Rohr Titan Titan Titan
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez)
Messkammer:
* Korpus Aluminium Aluminium Aluminium
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

Gasweg 19"-Einschub Feldgerat Feldgerdt Ex
Verrohrt * Auskleidung Tantal (nur fir Kammerldnge  Tantal (nur fir Kammerldnge  Tantal (nur fir Kammerldnge
20... 180 mm) 20 ... 180 mm) 20... 180 mm)
¢ Fenster CaF, Kleber: E353, O-Ring: CaF,, Kleber: E353, O-Ring: CaF,, Kleber: E353, O-Ring:
FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM
(Kalrez) (Kalrez) (Kalrez)
Verrohrt Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez)
Messkammer:
* Korpus Aluminium Aluminium Aluminium
¢ Auskleidung Aluminium oder Tantal (Tantal Aluminium oder Tantal (Tantal Aluminium oder Tantal (Tantal
nur fiir Kammerldnge nur fiir Kammerldnge nur fiir Kammerldnge
20 ... 180 mm) 20 ... 180 mm) 20 ... 180 mm)
¢ Fenster CaF;, Kleber: E353, O-Ring: CaF,, Kleber: E353, O-Ring: CaF,, Kleber: E353, O-Ring:
FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM
(Kalrez) (Kalrez) (Kalrez)
Optionen
Gasweg 19"-Einschub Feldgerat Feldgerdt Ex
Durchflussanzeiger Messrohr Duranglas - -
Schwebekdrper Duranglas - -
Schwebebegrenzung PTFE (Teflon) - -
Winkelstiicke FKM (z. B. Viton) - -
Druckschalter Membran FKM (z. B. Viton) - -
Gehduse PA 6.3T - -
Ausfiihrungen — Messgasberiihrte Teile, Sonderapplikationen (Beispiele)
Gasweg 19"-Einschub Feldgerat Feldgerdt Ex
Verrohrt Durchfiihrung z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22
Rohr z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder  O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez) FFKM (Kalrez)
Messkammer:
* Korpus z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22 z. B. Hastelloy C22
¢ Fenster CaF,, kleberfrei CaF,, kleberfrei CaF,, kleberfrei

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez)

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez)

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder
FFKM (Kalrez)
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Gaslauf ULTRAMAT 6, Zweikanalgerat, 19"-Einschub

Siemens AP01-2022 LY



© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

Legende zu den Bildern "Gaslauf (19"-Einschub)"

1 Messgaseingang Kanal 1 8 Drossel

2 Messgasausgang Kanal 1 9 Spiilgaseingang

3 Vergleichsgasausgang (Option) 10 Anschluss atmospharischer Druckaufnehmer
4 Vergleichsgaseingang (Option) 11 Atmosphaérischer Druckaufnehmer

5 Messgaseingang Kanal 2 12 Durchflussanzeiger im Messgasweg (Option)
6 Messgasausgang Kanal 2 13 Druckschalter im Messgasweg (Option)

7 IR-Physik

Gaslauf (Feldgerdt)

© 5 6
m il min e

|
|
I
i
I
i
I
|
I
| 10
I
i
I
i
I
|
|
I

Elektronikseite Analysenseite

Gaslauf ULTRAMAT 6, Feldgerat, mit bestromter Vergleichskammer (Option)

Legende zum Bild "Gaslauf (Feldgerat)"

1 Messgaseingang 7 Spulgasausgang (Analysenseite)

2 Messgasausgang 8 Splilgaseingang (Analysenseite)

3 Vergleichsgaseingang (Option) 9 Anschluss atmospharischer Druckaufnehmer
4 Vergleichsgasausgang (Option) 10 IR-Physik

5 Spulgaseingang (Elektronikseite) 11 Atmospharischer Druckaufnehmer

6 Splilgasausgang (Elektronikseite)
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ULTRAMAT 6

. Arbeitsweise

Das Gasanalysengerdt ULTRAMAT 6 arbeitet nach dem Infrarot-Ge-
gentakt-Wechsellichtprinzip mit Zweischichtdetektor und optischem
Koppler.

Das Messprinzip beruht auf der molekilspezifischen Absorption von
Banden der Infrarotstrahlung. Die absorbierten Wellenlangen sind
flr einzelne Gase charakteristisch, kdnnen sich jedoch z. T. iberla-
gern. Dies fiihrt zu Querempfindlichkeiten, die in den Gasanalysen-
geraten ULTRAMAT 6 durch folgende MaBnahmen auf ein Minimum
beschrankt werden:

* Gasgefllte Filterkammer (Strahlenteiler)
¢ Zweischichtdetektor mit optischem Koppler

* Gegebenfalls optische Filter

Das Bild zeigt das Messprinzip. Ein auf etwa 700 °C erhitzter und
zum Symmetrieren des Systems verschiebbarer Strahler (1) wird im
Strahlenteiler (3) in zwei gleiche Strahlenbiindel (Mess- und Ver-
gleichsstrahl) geteilt. Der Strahlenteiler wirkt gleichzeitig als Filter-
kammer.

Wahrend der Vergleichsstrahl durch eine mit N, (nicht infrarotakti-
ves Gas) gefillte Vergleichskammer (8) praktisch ungeschwacht auf
die rechte Seite der Empfangerkammer (11) auftrifft, durchlauft der
Messstrahl die mit Messgas bestromte Messkammer (7) und trifft je
nach Konzentration des Messgases mehr oder weniger geschwdcht
auf die linke Seite der Empfangerkammer (10) auf. Die Empfdnger-
kammer ist mit einer festgelegten Konzentration der zu messenden
Gaskomponente gefiillt.

Der Detektor ist als Zweischichtdetektor aufgebaut. In der oberen
Detektorschicht wird bevorzugt die Absorptionsbandenmitte absor-
biert, wahrend die Bandenflanken in der unteren und oberen
Schicht etwa in gleichem MaBe absorbiert werden. Obere und unte-
re Detektorschicht sind pneumatisch tiber den Mikro-strémungsfiih-
ler (12) miteinander verbunden. Diese Gegenkopplung fiihrt dazu,
dass die spektrale Empfindlichkeit sehr schmalbandig wird.

Mit dem optischen Koppler (13) wird die untere Empfangerkam-
merschicht optisch verldngert. Durch Verdndern der Schieberstel-
lung (14) wird die Infrarotabsorption in der zweiten Empfangerkam-
merschicht variiert. So besteht die Mdglichkeit, den Einfluss der
Stérkomponenten individuell zu minimieren.

Da zwischen Strahlenteiler und Messkammer ein Blendenrad (5) ro-
tiert, das beide Strahlenbiindel im Gegentakt und periodisch unter-
bricht, wird bei Vorabsorption in der Messkammer eine pulsierende
Stromung erzeugt, die durch den Mikrostromungsfiihler (12) in ein
elektrisches Signal umgeformt wird.

Der Mikrostromungsfiihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufge-
heizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Erganzungswider-
standen eine Wheatstonebriicke bilden. Die pulsierende Strémung
fihrt in Verbindung mit einer raumlich sehr dichten Anordnung der
Ni-Gitter zu einer Widerstandsanderung. Es resultiert eine Briicken-
verstimmung, die von der Konzentration des Messgases abhdngig
ist.

Hinweise

Die Messgase missen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt
werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher
ist in den meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messauf-
gabe angepassten Gasaufbereitung notwendig.

Die Umgebungsluft des Analysierteils sollte zudem frei von hoher
Konzentration der zu messenden Gaskomponenten sein.

Bestromte Vergleichsseiten mit reduziertem Durchfluss diirfen nicht
mit brennbaren oder toxischen Gasen betrieben werden.
Reduziert-bestromte Vergleichseiten mit O,-Gehalt > 70 % dirfen
nur in Verbindung mit Y02 ("Clean for O,") verwendet werden.
Kanale mit elektronisch unterdriicktem Nullpunkt unterscheiden
sich von der Standardausfiihrung lediglich in der Parametrierung
der Messbereiche.

Physikalisch unterdriickte Nullpunkte sind als Sonderapplikation
ausfiihrbar.

. Arbeitsweise (Fortsetzung)

=

Strahler, verstellbar
Optischer Filter
Strahlenteiler

@ Mikrostromungsfiihler
@ Optischer Koppler
Schieber, verstellbar
Wirbelstromantrieb

Blendenrad

Messgaseingang

Messkammer

Vergleichskammer

Messgasausgang

Empfangerkammer, Messseite

Empfangerkammer, Vergleichsseite
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ULTRAMAT 6, Arbeitsweise
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Baureihe 6

ULTRAMAT 6

. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Messwertdimension frei wahlbar (z. B. vpm, mg/m3)

* VVier Messbereiche je Komponente, frei parametrierbar
* Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt méglich

* Messbereichskennung

¢ Ein galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA je
Komponente

¢ Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wéhlbar;
auBerdem ist Fernumschaltung maoglich

¢ Differenzmessbereiche mit bestromter Vergleichskammer
* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerates
bzw. der Komponente kann an die jeweilige Messaufgabe ange-
passt werden

* Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung fiir bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)
* Messstellenkennung

* Uberwachung des Messgasdurchflusses (Option)

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von barometrischen Luft-
druckschwankungen im Bereich 700 bis 1 200 hPa absolut

¢ Externer Druckaufnehmer anschlieBbar zur Korrektur von Prozess-
gasdruckschwankungen im Bereich 700 bis 1 500 hPa absolut
(Option)

¢ Zwei Bedienebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Verhin-
dern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung

¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur
einschlieBlich Bedienerfiihrung

¢ Bedienung gemaB NAMUR-Empfehlung
¢ Kundenspezifisch angepasste Gerateausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme
- TAG-Schilder
- Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg)
¢ Leichter Geratetausch, da elektrische Anschliisse einfach vom Ge-
rat zu trennen sind

* Messkammern zum Einsatz bei Anwesenheit stark korrosiver
Messgase, z. B. Tantal-Layer oder Messkammer aus Hastelloy C22
(Sonderapplikation)

Zusdtzliche Merkmale, Zweikanalausfiihrung

¢ Je Kanal ein eigenstandiger Messaufbau von Physik, Elektronik,
Ein-/Ausgdngen und Einspeisung

* Anzeige und Bedienung tiber gemeinsames LCD-Feld und Tastatur

* Messkanal 1 und Messkanal 2 in Reihenschaltung umrtistbar (Ver-
bindung der Gasanschliisse von Kanal 1 zu Kanal 2 auf der Gera-
terlickseite)

UEIE  Sicmens AP 01 - 2022
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ULTRAMAT 6/ 19"-Einschub
. Auswahl- und Bestelldaten
Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2121- e e 06 060 - 0 A A e
Einkanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschlusse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1
Messkomponente Maoglich mit Messbereichskennzahlen
co 11...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter)? 12...30 B
CO, 10...30 C
CHy 13...30 D
CH; 15...30 E
CoHq 15...30 F
CHe 14 ...30 G
GC3He 14...30 H
C3Hg 13...30 J
C4Hg 15...30 K
C4H1o 14 ...30 L
CeH1a 14 ... 30 M
S0,% 12...30 N
NO# 14 ...30 P
NHjs (trocken) 14 ...30 Q
H,0 17 ...22 R
N,0O 13...30 S
co? 13,15...17,19, 23, 25, 29 X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl
0..5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0 ... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0...1000 vpm 13 D
0...100 vpm 0... 1000 vpm 14 E
0...300 vpm 0...3 000 vpm 15 E
0 ... 500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000vpm 0...10 000 vpm 17 H
0...3 000 vpm 0...10 000 vpm 18 J
0...3 000 vpm 0...30000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0..10% 24 Q
0..3% 0..30% 25 R
0..5% 0..15% 26 S
0..5% 0...50 % 27 T
0..10% 0...30% 28 u
0..10% 0...100 % 29 \
0..30% 0...100 % 30 W
Interne Gaswege Messkammer? (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestrémung)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Nicht bestromt 2
tiberwachung
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Bestromt 3
iberwachung
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestromt 4
Rohr aus Titan Tantal Bestromt 5
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Tantal Nicht bestromt 8

Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2121- e e 06 060 - 0 A A e
Einkanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/ausgangen 1
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK) 3
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgangen und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Nur fiir Kammerldnge 20 bis 180 mm.

2 QAL1: siehe Tabelle "Eignungsgepriift nach EN 15267 (Einzelkomponente)”.

3) QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRAIMCERTS (Einzelkomponente)".

4 QAL1: Siehe Tabellen "GemaB QAL1 nach SIRA/IMCERTS (Einzelkomponente) und "Eignungsgeprift nach EN 15267 (Einzelkomponente)".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gabe hinzufligen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A20
Durchfluss, 6 mm

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A21
Durchfluss, 7"

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher A32
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach ~ B03
Kundenangabe)

Kalrez-Dichtungen im Messgasweg B0O4

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20
Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Y11

Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit ei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbe-
reich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbin- Y13
dung mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestim-
mung der Quereinflisse)

Hard-/Softwarekonfiguration konform zu Y17

QAL1T Eignungspriifung nach EN 14181:2004

Eignungsgepriift nach EN 15267 Y27

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
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ULTRAMAT -Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle = C79451-A3480-D512
fir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-lausgan- ~ €79451-A3480-D511
gen

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgan-  ASE00057307

gen und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057312
gen und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2123- e 06 06 060 - 0 0 0 o
Zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke zur Messung von 2 IR-Komponenten
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschliisse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1
Kanal 1 Messkomponente Maoglich mit Messbereichskennzahlen
co 11...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter)? 12...30 B
CO, 10...30 C
CHq 13...30 D
CoHz 15...30 E
CoHq 15...30 F
CHe 14...30 G
C3He 14...30 H
C3Hg 13...30 J
C4He 15...30 K
C4H1o 14...30 L
CeH1a 14 ...30 M
S0, 12...30 N
NO# 14...30 P
NH; (trocken) 14 ...30 Q
H,0 17 ...22 R
N0 13...30 S
co? 13,15...17,19, 23, 25, 29 X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl
0..5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0 ... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0...1000 vpm 13 D
0...100 vpm 0...1000 vpm 14 E
0...300 vpm 0...3000 vpm 15 F
0...500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000vpm 0...10 000 vpm 17 H
0...3000 vpm 0...10 000 vpm 18 J
0...3 000 vpm 0...30 000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0...10% 24 Q
0..3% 0...30% 25 R
0..5% 0..15% 26 S
0..5% 0...50% 27 T
0..10% 0..30% 28 u
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ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2123- e 06 06 060 - 0 0 0 0
Zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke zur Messung von 2 IR-Komponenten
0..10% 0...100 % 29 "
0..30% 0...100 % 30
Interne Gaswege Messkammer? (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestromung)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Nicht bestromt 2
iberwachung
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Bestromt 3
tiberwachung
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestromt 4
Rohr aus Titan Tantal Bestromt 5
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Tantal Ncht bestromt 8
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/ausgangen fiir Kanal 1 1
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-lausgangen fir Kanal 2 2
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/ausgangen fir Kanal 1 und Kanal 2 3
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK) 5
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgangen fiir Kanal 1 und Kanal 2 und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgéngen fiir Kanal 1 und Kanal 2 und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Kanal 2 Messkomponente Maéglich mit Messbereichskennzahlen
co 11...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter) 12...30 B
CO, 10...30 C
CHy 13...30 D
CH; 15...30 E
CoHa 15...30 F
CoHe 14 ...30 G
C3He 14 ...30 H
C3Hg 13...30 J
C4He 15...30 K
C4H1o 14...30 L
CeH1a 14...30 M
SO0, 12...30 N
NO% 14 ...30 P
NHjs (trocken) 14 ...30 Q
H,0 17 ... 22 R
N>O 13...30 S
CO? 13,15...17,19, 23, 25, 29 X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl
0...5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0 ... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0...1000vpm 13 D
0...100 vpm 0...1000vpm 14 E
0...300 vpm 0...3 000 vpm 15 F
0...500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000vpm 0...10000 vpm 17 H
0...3000 vpm 0...10000 vpm 18 J
0...3000 vpm 0...30000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0...10% 24 Q
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2123- e 06 06 060 - 0 0 0 0
Zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schranke zur Messung von 2 IR-Komponenten
0..3% 0...30 % 25 R
0..5% 0..15% 26 S
0..5% 0...50% 27 T
0..10% 0..30% 28 U
0..10% 0...100 % 29 Vv
0...30% 0...100 % 30 W
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

» Nur fir Kammerldnge 20 bis 180 mm.

2 QAL1: Siehe Tabelle "Eignungsgepriift nach EN 15267 (Einzelkomponente)".

3) QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRA/IMCERTS (Einzelkomponente)".

4 QAL1: Siehe Tabellen "GemaB QAL1 nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente) und "Eignungsgeprift nach EN 15267 (Einzelkomponente)".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gabe hinzufligen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A20
Durchfluss, 6 mm (Kanal 1)

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A21
Durchfluss, %" (Kanal 1)

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A40
Durchfluss, 6 mm (Kanal 2)

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A41
Durchfluss, 74" (Kanal 2)

Verbindungsrohre(nur kombinierbar mit ent-
sprechendem Durchmesser des Gasanschlus-
ses und Materialien des internen Gasweges)

* aus Titan 6 mm, komplett mit Verschrau- A22
bung, fiir Messgasseite

« aus Titan 6 mm, komplett mit Verschrau- A23
bung, flir Vergleichsgasseite

* aus Titan ", komplett mit Verschraubung, = A24
flir Messgasseite

« aus Titan 4", komplett mit Verschraubung, A25
fiir Vergleichsgasseite

¢ aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) 6 mm, kom-  A27
plett mit Verschraubung, fiir Messgasseite

« aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) ", komplett A29
mit Verschraubung, fiir Messgasseite

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher A32
Ohne Siemens-Logo B02
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach ~ B03
Kundenangabe)

Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (Kanal 1) B04
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (Kanal 2) B05

SIL-Konformitétserkldrung (SIL 2) Funktionale C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg; Kanal 1+2)

Siemens AP 012022  [UEE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Y11
Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mitei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbe-
reich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbin- Y13
dung mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestim-
mung der Quereinflisse)

Hard-/Softwarekonfiguration konform zu Y17
QAL1 Eignungspriifung nach EN 14181:2004

(1. Kanal)

TOV-Ausfiihrung gem. 13. und 17. BImSchV Y18
(2. Kanal)

Eignungsgepriift nach EN 15267 (1. Kanal) Y27
Eignungsgepriift nach EN 15267 (2. Kanal) Y28

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstellen C€79451-A3480-D33
fiir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-
gdngen

flr jeweils Kanal 1 oder Kanal 2
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-
gangen und PROFIBUS PA fiir jeweils Kanal 1
oder Kanal 2

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-
gangen und PROFIBUS DP fiir jeweils Kanal 1
oder Kanal 2

C79451-A3480-D511

A5E00057307

A5E00057312

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt ULTRAMAT 6 7VB212- o © © © © - © o o o
Ein- oder zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke zur Messung von 2-3 IR-Komponenten
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschliisse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser 4" 1
Messkomponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
CO und NO" 0...100 vpm 0...1000vpm A A
CO und NOV 0...300 vpm 0...3 000 vpm A B
CO und NOV 0...1000vpm 0...10 000 vpm A C
CO, und CO 0...100 vpm 0...1000vpm B A
CO, und CO 0...300 vpm 0...3 000 vpm B B
CO, und CO 0...1000 vpm 0...10 000 vpm B C
CO, und CO 0...3 000 vpm 0...30 000 vpm B D
CO, und CO 0..1% 0..10% B E
CO, und CO 0..3% 0...30% B F
CO, und CO 0..10% 0...100 % B G
CO und CHg4 0..10% 0...100 % C G
CO, und NO 0...300 vpm 0...3 000 vpm D B
Interne Gaswege Messkammer? (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestrémung)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6/ 19"-Einschub
.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)
Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2124&- o © © © © - o o o o
Ein- oder zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schranke zur Messung von 2-3 IR-Komponenten
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Nicht bestromt 2
iberwachung
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas-  Aluminium Bestromt 3
iberwachung
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestrémt 4
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestromt 5
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 8
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/ausgangen fiir Kanal 1 1
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-fausgéngen fiir Kanal 1 und Kanal 2 2
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK), Kanal 1 3
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fuir die Automobilindustrie (AK), Kanal 1 und Kanal 2 4
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgdngen fiir Kanal 1 und PROFIBUS PA-Schnittstelle 5
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgangen fiir Kanal 1 und Kanal 2 und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgangen fiir Kanal 1 und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgangen fiir Kanal 1 und Kanal 2 und PROFIBUS DP-Schnittstelle 8
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Kanal 2 Messkomponente Maglich mit Messbereichskennzahlen
Cco 11...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter) 12...30 B
CO, 10...30 C
CHy 13...30 D
CH, 15...30 E
CoHq 15...30 F
CHe 14 ...30 G
GC3He 14 ...30 H
C3Hg 13...30 J
C4He 15...30 K
C4H1o 14 ... 30 L
CeH1a 14 ...30 M
S0, 12...30 N
NO3 14 ...23, 25,29 P
NHjs (trocken) 14 ...30 Q
H,0 17 ...30 R
N0 13...30 S
Ohne Kanal 2 W
CO? X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl
0...5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0 ... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0...1000vpm 13 D
0 ... 100 vpm 0...1000 vpm 14 E
0...300 vpm 0...3 000 vpm 15 B
0...500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000 vpm 0... 10 000 vpm 17 H
0...3000vpm 0...10000 vpm 18 J
0...3000vpm 0...30000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0..10% 24 Q
0..3% 0..30% 25 R
0..5% 0..15% 26 S
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2124&- o © © © © - o o o o
Ein- oder zweikanaliger 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke zur Messung von 2-3 IR-Komponenten
0..5% 0...50 % 27 T
0..10% 0..30% 28 U
0..10% 0...100 % 29 \
0...30% 0...100 % 30 w
Ohne Kanal 2 X
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

1 QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRA/MCERTS (2 Komponenten in Reihe)".
2) Nur fiir Kammerlange 20 bis 180 mm.
3) QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRAIMCERTS (Einzelkomponente)".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gabe hinzufligen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A20
Durchfluss, 6 mm (Kanal 1)

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A21
Durchfluss, %" (Kanal 1)

Bestrémte Vergleichsseite mit reduziertem A40
Durchfluss, 6 mm (Kanal 2)

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A41
Durchfluss, %" (Kanal 2)

Verbindungsrohre(nur kombinierbar mit ent-
sprechendem Durchmesser des Gasanschlus-
ses und Materialien des internen Gasweges)

* aus Titan 6 mm, komplett mit Verschrau- A22
bung, fiir Messgasseite

« aus Titan 6 mm, komplett mit Verschrau- A23
bung, fiir Vergleichsgasseite

* aus Titan 4", komplett mit Verschraubung, A24
flir Messgasseite

* aus Titan ", komplett mit Verschraubung, A25
fur Vergleichsgasseite

¢ aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) 6 mm, kom-  A27
plett mit Verschraubung, fir Messgasseite

* aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) 4", komplett  A29
mit Verschraubung, fiir Messgasseite

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach  B03
Kundenangabe)

Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (Kanal 1) B04
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (Kanal 2)  BO5

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg; Kanal 1+2)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Y11
Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit ei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbe-
reich)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen

Kurzangabe

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbin- Y13
dung mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestim-

mung der Quereinfliisse)

Hard-/Softwarekonfiguration konform zu Y17

QAL1 Eignungspriifung nach EN 14181:2004

(1. Kanal)

Hard-/Softwarekonfiguration konform zu Y18

QAL1T Eignungspriifung nach EN14181:2004

(2. Kanal)

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstellen C€79451-A3480-D33

fiir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-

C79451-A3480-D511

gangen fur jeweils Kanal 1 oder Kanal 2

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-

A5E00057307

gangen und PROFIBUS PA fiir jeweils Kanal 1

oder Kanal 2

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/aus-

AS5E00057312

gangen und PROFIBUS DP fiir jeweils Kanal 1

oder Kanal 2
Satz Torx-Schraubendreher

Hinweis

A5E34821625

Siehe Tabellen QAL1 und Bestellbeispiele unter "Weitere Info".

.Technische Daten

l Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, 19"-Einschub

ULTRAMAT 6, 19"-Einschub

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstméglicher Messbereich

GroBtmaogliche Messspanne
Messbereich mit unterdriicktem Nullpunkt

Gebrauchslage
Konformitat

Quergaseinfliisse sind gesondert zu bertick-

4, intern und extern umschaltbar; auch auto-
matische Messbereichsumschaltung ist még-
lich

Abhéangig von der Anwendung: z. B. CO:
0...10vpm, CO,: 0 ... 5vpm
Abhéngig von der Anwendung

Innerhalb 0 ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar; kleinstmégliche Messspanne 20 %

Frontwand senkrecht
CE-Kennzeichen EN 50081-1, EN 50082-2

sichtigen

Aufbau, Gehduse

Gewicht Ca. 15 kg (bei einem IR-Kanal)
Ca. 21 kg (bei zwei IR-Kandlen)

Schutzart 1P20 gemdB EN 60529

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit (Elektromagneti-
sche Vertraglichkeit)
Elektrische Sicherheit

Hilfsenergie

Leistungsaufnahme

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskategorie
1]}

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90...132V), 48 ... 63 Hz oder

AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180...264 V), 48 ... 63 Hz

1-Kanal-Gerét: ca. 40 VA
2-Kanal-Gerat: ca. 70 VA

Sicherungswerte

100 ... 120 V: 1T/250 (7MB2121); 1,6T/250
(7MB2123)
200 ... 240 V: 0,63T/250 (7MB2121); T/250
(7MB2123)

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck
« verschlaucht

- ohne Druckschalter
- mit Druckschalter
« verrohrt (ohne Druckschalter)

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Messgasfeuchtigkeit

600 ... 1 500 hPa (absolut)
700 ... 1 300 hPa (absolut)
600 ... 1 500 hPa (absolut)

18...901/h (0,3 ... 1,5 I/min)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des Tau-
punkts

< 90 % RH (relative Feuchtigkeit) bzw. abhén-
gig von der Messaufgabe, nicht kondensie-
rend

Zeitverhalten

Anwarmzeit

Anzeigeverzégerung (Top-Zeit)

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Bei Raumtemperatur < 30 min (die technische
Spezifikation wird nach 2 Stunden eingehal-
ten)

Abhéngig von der Lange der Analysenkam-
mer, der Messgaszuleitung und der parame-
trierbaren Dampfung

0...100 s, parametrierbar

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat Ca. 0,5 ... 5's, je nach Ausfiihrung

bei 1 I/min)

Zeit flir gerdteinterne Signalverarbeitung

<1s

Siemens AP 012022  [UER)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6/ 19"-Einschub

.Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, 19"-Einschub

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer
e intern

e extern

700 ... 1 200 hPa absolut
700 ... 1 500 hPa absolut

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift
Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<+ 1% des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild

<+ 1 % des aktuellen Messbereiches/Woche
<+ 1 % des aktuellen Messbereiches/Woche
<1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des kleinstmdglichen Messbereichs

+ 0,5 % vom Messbereichsendwert

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck

Messgasdurchfluss
Hilfsenergie

Umweltbedingungen

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< 1 % des aktuellen Messbereiches/10 K (bei
stabiler EK-Temperatur)

« bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,15 % der Messspanne/1 % Luftdruckan-
derung

« bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 1,5 % der Messspanne/1 % Luftdruckande-
rung

Vernachlassigbar

< 0,1 % des aktuellen Messbereiches bei
Nennspannung = 10 %

Applikationsabhdngige Messbeeinflussungen
moglich, falls Umgebungsluft Messkomponen-
ten oder querabhangige Gase enthalt

Elektrische Ein- und Ausgénge
Analogausgang
Relaisausgange

Analogeingénge

Digitaleingénge

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde < 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,
z. B. fiir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 VI1 A, potenzialfrei, nicht funkend

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. fiir Messbereichsumschaltung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-
taleingdngen und Relaisausgangen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

Zul3ssige Feuchtigkeit

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45 °Cim Betrieb

<90 % RH (relative Feuchtigkeit) im Jahresmit-
tel, bei Lagerung und Transport (keine Tau-
punktunterschreitung)
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ULTRAMAT 6, 19"-Einschub, MaBe in mm (Beispiel: 1-Kanal-Ausfiihrung)
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ULTRAMAT 6/ 19"-Einschub
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ULTRAMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung
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ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker

Siemens AP 012022  [LILEE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

Kanal 1 Kanal 2 Kanal 1 Kanal 2
A A
~ ~ ~N - T
Messgasausgang Messgaseingang 15-poliger Stecker: 9-poliger
. _ Digitaleingénge und Stecker:  Drucksensor-
VI I VR I Analogein-/ausgénge RS 485  anschluss
Vergleichsgaseingang |
— 4 3 2 1 8 7 6 5 o Seilgas-
(o) o O /= = = =\ O © ©) © anschluss
©0© ©" "© @@ ©" |4 2
O G4 G‘ / )| 9-poliger
© ) © © (P @ 5 5 10@@ Schnittstellen-
Q) © ©) © o o a © / stecker
= E (Option): z. B.
. J s [ U PROFIBUS
O
’ ! ’ g \g 37-pol. Stecker:
E Digitaleingénge
@ @ @ @ M S D x und . :
o T - =Y o o - = 7 o © Relaisausgange
O .l (| (Optionskarte)
@ @ @ @ N Oy o (g
© © 0 Netzanschluss
— 1 © ® © Z— und
Feinsicherungen

Gasanschluss: Rohrstutzen mit Durchmesser 6 mm oder 4"

— 25-poliger Stecker:

Digitaleingdnge und
Relaisausgénge

ULTRAMAT 6, 19"-Einschub, Gasanschlisse und elektrische Anschlisse (Beispiel: 2-Kanal-Ausfiihrung)

.Weitere Info

GemdB QAL1T nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente)

Nur in Verbindung mit Kurzangabe Y17/Y18

Komponente

CO (QAL1)

S0, (QAL1)

NO (QAL1)

Messbereichsken-
nung

C

A I 66 m m O

Bestellbeispiel
ULTRAMAT 6, QAL1
Komponente: CO

Kleinster Messbe-
reich von 0 bis ...

50 mg/m?3

300 mg/m3
500 mg/m3
1000 mg/m?3
3000 mg/m3

Messbereich: 0 bis 50 / 1 000 mg/m3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite
ohne automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; deutsch

7MB2121-0XD00-1AA0-Z +Y17

GroBter Messbereich Kleinster Messbe-

von 0 bis ...

1 000 mg/m3

3000 mg/m3
5000 mg/m3
10 000 mg/m3
30 000 mg/m3

reich von 0 bis ...
75 mg/m?

300 mg/m?

500 mg/im3
1000 mg/m3

3 000 mg/m3

10 g/m3

GroBter Messbereich Kleinster Messbe-

von 0 bis ...
1500 mg/m3
3000 mg/m?3
5 000 mg/m3
10 000 mg/m?3
30 000 mg/m3
100 g/m3

reich von 0 bis ...

100 mg/m3
300 mg/im3
500 mg/m3
1000 mg/m3
3000 mg/m3

GroBter Messbereich
von 0 bis ...

2 000 mg/m?3
3 000 mg/m3
5000 mg/m3
10 000 mg/m3
30 000 mg/m3

1/64 Siemens AP

01-2022



© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / 19"-Einschub

.Weitere Info (Fortsetzung)

Eignungsgepriift nach EN 15267 (Einzelkomponente)

Nur in Verbindung mit Kurzangabe Y27/Y28

Komponente CO (QAL1) SO, (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichsken-  Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich
nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...

C - - 75 mg/m3 1500 mg/m3 - -

D 75 mg/im?3 1250 mg/m3 ° = = =

E 125 gim® 1250 mg/m?3 = = 100 mg/m?3 2 000 mg/m?3

F 300 mg/m3 3 000 mg/m3 - - 300 mg/im3 3 000 mg/m3

G 500 mg/m? 5 000 mg/m3 = - 500 mg/m?3 5000 mg/m3

H 1000 mg/m3 10 000 mg/m3 = - 1000 mg/m3 10 000 mg/m3

J 3000 mg/m3 10 000 mg/m?3 - - 3000 mg/m?3 10 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT 6 2-Kanal, eignungsgepriift nach EN 15267
Komponenten: CO + SO,

Messbereich: CO: 0 bis 75/ 1 250 mg/m3, SO,: 0 bis 75/ 1 500 mg/m?3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

mit automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; deutsch

7MB2123-0BD03-1NCO-Z+Y27+Y28

GemdB QAL1 nach SIRA/MCERTS (2 Komponenten in Reihe)

Nur in Verbindung mit Kurzangabe Y17

Komponente CO (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichskennung Kleinster Messbereich von GroBter Messbereich von Kleinster Messbereich von GroBter Messbereich von
0 bis ... 0 bis ... 0 bis ... 0 bis ...

AA 75 mg/m?3 1000 mg/m3 200 mg/m3 2 000 mg/m3

AB 300 mg/m?3 3 000 mg/m?3 300 mg/m3 3 000 mg/m3

AC 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3 1000 mg/m3 10 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT 6 2-Kanal, QAL1

Komponenten: CO/NO + SO,

Messbereich: CO: 0 bis 75/ 1 000 mg/m3, NO: 0 bis 200 / 2 000 mg/m?3,5S0;: 0 bis 75 / 1 500 mg/m3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

ohne automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; deutsch

7MB2124-0AA00-1NC0-Z+Y17+Y18

Bestellhinweis Messkomponente N,O

Zertifizierung gemdB AM0028 und AM0034 (Kyoto-Protokoll) zur Messung von N,O, Messbereich 0 ... 300 vpm / 3 000 vpm.
Ausflihrung: Standardgerat

Siemens AP 01-2022  [UUZE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2111- e © 06 060 - 0 0 A o
Fir Feldmontage, einkanalig, 1 Komponente
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschliisse
Schneidringverschraubung fiir Rohr, AuBendurchmesser 6 mm 0
Schneidringverschraubung flir Rohr, AuBendurchmesser 74" 1
Messkomponente Méoglich mit Messbereichskennzahlen
co 11...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter) 12...30 B
CO, 10...30 C
CHy 13...30 D
CH; 15...30 E
CoHq 15...30 F
CHe 14 ...30 G
GC3He 14 ...30 H
C3Hg 13...30 J
C4Hg 15...30 K
C4H1o 14 ...30 L
CeH1a 14 ... 30 M
SO," 12...30 N
NO" 14 ...30 P
NHjs (trocken) 14 ...30 Q
H,0 17 ... 24,26 R
N,0O 13...30 S
con X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl
0..5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0 ... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0... 1000 vpm 13 D
0...100 vpm 0...1000 vpm 14 E
0...300 vpm 0...3 000 vpm 15 E
0 ... 500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000vpm 0...10 000 vpm 17 H
0...3 000 vpm 0...10 000 vpm 18 J
0...3 000 vpm 0...30000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0..10% 24 Q
0..3% 0..30% 25 R
0..5% 0..15% 26 S
0..5% 0...50 % 27 T
0..10% 0...30% 28 U
0..10% 0...100 % 29 \
0..30% 0...100 % 30 W
Interne Gaswege Messkammer (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestrémung)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
Rohr aus Titan Tantal? Nicht bestromt 2
Rohr aus Titan Tantal? Bestromt 3
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Tantal? Nicht bestromt 8
Zusatzelektronik
Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/ausgangen
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-lausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle

N o = O

ULIA  Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2111- e © 06 060 - 0 0 A o

Fir Feldmontage, einkanalig, 1 Komponente

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA Ex i 8
Hilfsenergie

Standardgerat und gemaB ATEX Il 3G-Ausfiihrung (Zone 2)

¢« AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0

* AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1

Ausfiihrungen ATEX Il 2G (Zone 1), inklusive Zertifikat

* AC100 ...
¢ AC200 ...
* AC100 ...

120V, 48 ...
240V, 48 ...
120V, 48 ...

63 Hz, gemaB ATEX Il 2G® (Betriebsart: Ausgleich der Leckverluste)
63 Hz, gemaB ATEX Il 2G3) (Betriebsart: Ausgleich der Leckverluste)

63 Hz, gemaB ATEX Il 2G® (Betriebsart: kontinuierliche Bespiilung)

N o wN

e AC200 ... 240V, 48 ... 63 Hz, gemaB ATEX Il 2G? (Betriebsart: kontinuierliche Bespiilung)

Beheizung der internen Gaswege und Analysierteil

Ohne A
Mit (max. 65 °C) B
Sprache der Bediensoftware

Deutsch

Englisch
Franzésisch
Spanisch

A W N = O

Italienisch

) QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRAIMCERTS (Einzelkomponente)" unter "Weitere Info".
D Nur fir Kammerldnge 20 bis 180 mm.
2 Siehe auch "Zusatzgerate flr Ex-Ausfihrungen”.

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdt ULTRAMAT 6 7MB2112- e o A o

Fiir Feldmontage, einkanalig, 2 Komponenten

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschliisse

Schneidringverschraubung fiir Rohr, AuBendurchmesser 6 mm

Schneidringverschraubung fir Rohr, AuBendurchmesser %"

Messkomponente
CO und NO?
CO und NO?
CO und NO?
CO, und CO
CO, und CO
CO, und CO
CO, und CO
COz und CO
COz und CO
CO, und CO
CO, und CHy
CO, und NO
CO, und NO

Kleinster Messbereich
.. 100 vpm

.. 300 vpm

.. 1000 vpm
.. 100 vpm

.. 300 vpm

.. 1000 vpm
..3 000 vpm
1%

3%

. 10%

. 10%

.. 100 vpm

.. 300 vpm

O O O O O 0O o o o o o o o

GroBter Messbereich
.. 1000 vpm
..3000 vpm
.. 10 000 vpm
.. 1000 vpm
..3000 vpm
.. 10 000 vpm
..30 000 vpm
.10 %
..30%

.. 100 %
..100 %

.. 1000 vpm
..3000 vpm

O O O O O O o oo o o o o

U O N ®W W W W w ®w ®w > > >
W > OO0 MmO N @ >N W >

Interne Gaswege

Schlauch aus FKM (Viton)
Schlauch aus FKM (Viton)

Rohr aus Titan

Rohr aus Titan

Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)

Messkammer (Auskleidung)
Aluminium

Aluminium

Tantal”

Tantal”

Aluminium

Tantal”

Vergleichskammer (Bestromung)
Nicht bestromt

Bestromt

Nicht bestromt

Bestromt

Nicht bestromt

Nicht bestromt

o o W N = O

Zusatzelektronik
Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/fausgéangen

Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat ULTRAMAT 6 7MB2112- e © 06 060 - 0 0 A o
Fiir Feldmontage, einkanalig, 2 Komponenten
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA Ex i 8
Hilfsenergie
Standardgerat und gemaB ATEX Il 3G-Ausfiihrung (Zone 2)
* AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
¢ AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Ausfiihrungen ATEX Il 2G (Zone 1), inklusive Zertifikat
* AC100...120V, 48 ... 63 Hz, gem&B ATEX Il 2G2 6

(Betriebsart: kontinuierliche Bespiilung)
* AC200 ... 240V, 48 ... 63 Hz, gemaB ATEX Il 2G2 7

(Betriebsart: kontinuierliche Bespiilung)
Beheizung der internen Gaswege und Analysierteil
Ohne A
Mit (max. 65 °C) B
Sprache (mitgelieferte Dokumentation, Software)
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Nur fir Kammerldnge 20 bis 180 mm.
2 Siehe auch "Zusatzgerate flr Ex-Ausfihrungen”.
3) QAL1: Siehe Tabelle "GemaB QAL1 nach SIRAIMCERTS (2 Komponenten in Reihe)" unter "Weitere Info".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A28
Durchfluss, 6 mm

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A29
Durchfluss, V4"

Satz TORX-Schraubendreher A32
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach BO3
Kundenangabe)

Kalrez-Dichtungen im Messgasweg B04

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale Si- C20
cherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Ex-Ausfiihrungen

Kombinationsmdglichkeiten siehe Tabelle "Ex-
Konfigurationen - Prinzipielle Auswahlkriterien
Baureihe 6", Kapitel "Allgemeines"

Zertifikat ATEX Il 3G; schwadensicher, nicht E11
brennbare Gase

Zertifikat ATEX Il 3G; brennbare Gase E12

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20

Zertifikat ATEX Il 3D; Staub-expl. gefdhrdete Be-

reiche

* in Gas-Ex-freier Zone E40

* in Ex-Zone gem. ATEX Il 3G, nicht brennbare  E41
Gase"

* in Ex-Zone gem. ATEX Il 3G, brennbare Gase ~ E42

ULER  Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe
BARTEC Ex p-Splileinheit fiir den Einsatz in ATEX E74
oder IEC-ex-Zone 1
* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen
Durchfluss

* BARTEC Ex e-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

BARTEC Ex-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX  E75

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen
Durchfluss

¢ BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

« Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustande

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbereich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestimmung der
Quereinflisse)

Hard-/Softwarekonfiguration konform zu QAL1 Y17
Eignungspriifung nach EN 14181:2004

D Nur in Verbindung mit einer zugelassenen Splleinheit

Zusatzgerate fiir Ex-Ausfiihrungen Artikel-Nr.
ATEX Kategorie Il 2G (Zone 1)

BARTEC Ex p-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX
oder IEC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen = 7MB8000-7CA
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* BARTEC Ex p-Steuergerat fuir kontinuierlichen = 7MB8000-7CB
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

 Operator Display fir die Visualisierung der Sys-
temzustande

Ex-Trennrelais, 230 V 7MB8000-4AA
Ex-Trennrelais, 110 V 7MB8000-4AB
EX-Trennverstarker 7MB8000-3AB

Differenzdruckschalter fiir korrosive und nicht ~ 7MB8000-5AA
korrosive Gase

Flammensperre aus Edelstahl 7MB8000-6BA
Flammensperre aus Hastelloy 7MB8000-6BB
ATEX Kategorie Il 3G (Zone 2)

BARTEC Ex p-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX

oder IEC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen  7MB8000-7CA
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen ~ 7MB8000-7CB
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

Siemens AP 01-2022 [
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zusatzgerate fiir Ex-Ausfiihrungen Artikel-Nr.
* Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-

temzustande
FMI/CSA (Class | Div. 2)
Ex-Spiileinheit Minipurge FM 7MB8000-1AA
Zubehor Artikel-Nr.
RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383
RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen A5E00064223
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057315
und PROFIBUS PA
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057318
und PROFIBUS DP
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-lausgdngen A5E00057317
und PROFIBUS PA Ex i (bendtigt Firmware
4.1.10)
Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

Hinweis

Siehe Tabellen QAL1 und Bestellbeispiele unter "Weitere Info".

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, Feldgerat

ULTRAMAT 6, Feldgerat

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstmaoglicher Messbereich

GroBtmaoglicher Messbereich
Messbereich mit unterdriicktem Nullpunkt

Beheizte Ausfiihrung

Gebrauchslage

Konformitat

Quergaseinflisse sind gesondert zu bertick-

4, intern und extern umschaltbar; auch auto-
matische Messbereichsumschaltung ist mog-
lich

Abhéangig von der Anwendung, z. B. CO:
0...10vpm, CO;:0 ... 5vpm

Abhéangig von der Anwendung

Innerhalb 0 ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar; kleinstmégliche Messspanne 20 %

65 °C
Frontwand senkrecht
CE-Kennzeichen EN 50081-1, EN 50082-2

sichtigen

Aufbau, Gehduse

Gewicht Ca. 32 kg

Schutzart 1P65 gemaB EN 60529, Gasschwadensicher

nach EN 50021

Elektrische Merkmale

Hilfsenergie

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagneti-
sche Vertréglichkeit)

Elektrische Sicherheit
 beheizte Gerdte

* nicht beheizte Gerate

Sicherungswerte (Gerat ohne Heizung)

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90...132V), 48 ... 63 Hz oder

AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180...264 V), 48 ... 63 Hz

Ca. 35 VA; ca. 330 VA bei beheizter Ausfiih-
rung

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1
Uberspannungskategorie Il
Uberspannungskategorie Il

100 ... 120 V: F3 1T/250; F4 1T/250
200 ... 240 V: F3 0,63T/250; F4 0,63T/250

Sicherungswerte (Gerat mit Heizung)

100 ... 120 V: F1 1T/250; F2 4T/250,

F3 4T/250; F4 4T/250

200 ... 240 V: F1 0,63T/250; F2 2,5T/250;
F32,5T/250; F4 2,5T/250

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck
« verschlaucht (ohne Druckschalter)

« verrohrt (ohne Druckschalter)
- Ex (Ausgleich der Leckverluste)
- Ex (kontinuierliche Besptilung)

Spiilgasdruck
 dauerhaft

o kurzzeitig

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Messgasfeuchtigkeit

600 ... 1 500 hPa (absolut)
600 ... 1 500 hPa (absolut)
600 ... 1 160 hPa (absolut)
600 ... 1 500 hPa (absolut)

< 165 hPa iber Umgebung
250 hPa tiber Umgebung

18...901/h (0,3 ... 1,5 I/min)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des Tau-
punkts, bei beheizter Messfiihrung min.

0... max. 80 °C

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit) bzw. ab-
héngig von der Messaufgabe

Zeitverhalten

Anwarmzeit

Anzeigeverzégerung (Top-Zeit)

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Bei Raumtemperatur < 30 min (die technische
Spezifikation wird nach 2 Stunden eingehal-
ten)

Abhéngig von der Lange der Analysenkam-
mer, der Messgaszuleitung und der parame-
trierbaren Dampfung

0...100 s, parametrierbar

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat Ca. 0,5 ... 5's, je nach Ausfiihrung

bei 1 I/min)

Zeit flir gerateinterne Signalverarbeitung

<1s

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer
e intern

700 ... 1 200 hPa absolut
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.Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, Feldgerat

* extern

700 ... 1 500 hPa absolut

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift
Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< = 1% des kleinstméglichen Messbereichs
laut Typschild

<=1 % des aktuellen Messbereiches/Woche
<=1 % des aktuellen Messbereiches/Woche
<1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des kleinstmdglichen Messbereich
+0,5 % vom Messbereichsendwert

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur
Messgasdruck
Messgasdurchfluss
Hilfsenergie

Umweltbedingungen

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< 1 % des aktuellen Messbereiches/10 K (bei
stabiler EK-Temperatur)

Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,15 % des Sollwertes/1 % Luftdruckande-
rung

Vernachlassigbar

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei Nenn-
spannung = 10 %

Applikationsabhangige Messbeeinflussungen
moglich, falls Umgebungsluft Messkomponen-
te oder querabhdngige Gase enthalt

Elektrische Ein- und Ausgdnge
Analogausgang
Relaisausgange

Analogeingange

Digitaleingange

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,
z. B. fiir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 V1 A, potenzialfrei, nicht funkend

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. fiir Messbereichsumschaltung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-
taleingdngen und Relaisausgangen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

Zuléssige Feuchtigkeit

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport;
5 ...45°Cim Betrieb

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit) im Jah-
resmittel, bei Lagerung und Transport (keine
Taupunktunterschreitung)

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat
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ULTRAMAT 6 / Feldgerat

. MaBzeichnungen

000 000oo

ULTRAMAT 6, Feldgerat, MaBe in mm
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ULTRAMAT 6 / Feldgerat

Schaltpléine

ULTRAMAT 6, Feldgerat, Stecker- und Klemmenbelegung
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ULTRAMAT 6 / Feldgerat

Schaltpléine (Fortsetzung)

ULTRAMAT 6, Feldgerét, Stecker- und Klemmenbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker

Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

. Schaltpldne (Fortsetzung)
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Gasanschlisse Elektrische Anschlisse
@ Messgaseingang a-c Signalleitung (& 10 ... 14 mm)
@ v (Analog + Digital): Kabelverschraubung M20x1,5
essgasausgan -
9 gang Klemmring- d Schnittstellenanschluss: (@ 7 ... 12 mm)

@ Vergleichsgaseingang verschraubung Kabelverschraubung M20x1,5

(optional) fur Rohr
@ @ 6 mm oder ¥4" e Netzanschluss: (@ 7 ... 12 mm)

Vergleichsgasausgang

: Kabelverschraubung M20x1,5
(optional)

@ Spulgasein-/ausgénge, Stutzen @ 10 mm oder 3/8"

@ Anschluss atmosphérischer Druckaufnehmer, Stutzen @ 4"

ULTRAMAT 6, Feldgerédt, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse

. Weitere Info
GemdB QAL1 nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente)

Nur mit additivem Zusatz Z (Y17, Y18)

Komponente CO (QAL1) SO, (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichsken-  Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich
nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...

C - - 75 mg/m3 1500 mg/m3 - -

D 50 mg/m3 1 000 mg/m3 300 mg/m3 3 000 mg/m3 - -

E 500 mg/m?3 5000 mg/m3 100 mg/m?3 2 000 mg/m?

F 300 mg/m?3 3 000 mg/m?3 1000 mg/m3 10 000 mg/m3 300 mg/m?3 3 000 mg/m3

G 500 mg/im3 5000 mg/m3 - - 500 mg/im3 5000 mg/m3

H 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3 3000 mg/m?3 30 000 mg/m3 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3

K 3 000 mg/m3 30 000 mg/m3 10 g/m3 100 g/m?3 3 000 mg/m3 30 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT 6, QAL1 (1-Komponentengerat)
Komponente: CO

Messbereich: 0 bis 50 / 1 000 mg/m3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

Siemens AP 01-2022 U]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Feldgerat

.Weitere Info (Fortsetzung)

ohne automatischen Abgleich (AUTOCAL)
AC 230 V; ohne Beheizung, deutsch
7MB2111-0XD00-1AA0-Z +Y17

GemdB QAL1 nach SIRA/MCERTS (2 Komponenten in Reihe)

Komponente CO (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichskennung Kleinster Messbereich GroBter Messbereich von  Kleinster Messbereich von GroBter Messbereich von
von 0 bis ... 0 bis ... 0 bis ... 0 bis ...

AA 75 mg/m?3 1 000 mg/m3 200 mg/m3 2 000 mg/m?

AB 300 mg/m3 3 000 mg/m3 300 mg/m3 3 000 mg/m3

AC 1000 mg/m3 10 000 mg/m3 1000 mg/m3 10 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT 6, QAL1 (2 Komponenten in Reihe)

Komponenten: CO/NO

Messbereich CO: 0 bis 75/ 1 000 mg/m3, NO: 0 bis 200 / 2 000 mg/m3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

ohne automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; ohne Beheizung, deutsch

7MB2112-0AA00-1AA0-Z +Y17

Bemerkung: fiir 3 Komponenten bitte beide Tabellen berticksichtigen.

Bestellhinweis Messkomponente N,O

Zertifizierung gemaB AM0028 und AM0034 (Kyoto-Protokoll) zur Messung von N,O, Messbereich 0 bis 300 vpm / 3 000 vpm.
Ausflihrung: Standardgerat.

UV Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT 6 / Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 7MB2121 7MB2123 7MB2124 7MB2111 7MB2112 7MB2111/- 2 Jahre 5 Jahre Artikel-Nr.

2 Ex (Stiick) (Stiick)
Analysierteil
O-I;ing fuir Verschlussdeckel (Fens-  x X X X X X 2 4 C79121-2100-A24
ter,
Verschlussdeckel (Kammerlange X X X X X X 2 2 C79451-A3462-B151
20 ... 180 mm)
Verschlussdeckel (Kammerlange X X X X X X 2 2 C79451-A3462-B152
0,2...6 mm)
O-Ringe, Satz X X X X X X 1 $79451-A3462-D50-
Messgasweg
0O-Ring (Schlauchstutzen) X X X 2 4 C71121-Z100-A159
Druckschalter X X X 1 2 C79302-21210-A2
Durchflussanzeiger X X X 1 2 C79402-Z560-T1
Schlauchstutzen X X X X X X 1 C79451-A3478-C9
Heizpatrone (beheiztes Gerat) X X X 1 gv75083-A1 004-F12-
Elektronik
Temperatursicherung (beheiztes Ge- X X 1 W75054-T1001-A15-
rat) 0
Schmelzeinsatz (Geratesicherung) X 1 2 A5E00061505
Temperaturregler - Elektronik, X X X 1 A5E00118527
AC230V
Temperaturregler - Elektronik, X X X 1 A5E00118530
AC115V
Liifter, DC 24 V (beheiztes Gerat) X X X 1 A5E00302916
Frontplatte mit Tastatur X X X 1 1 C79165-A3042-B504
Temperaturfiihler X X X 1 C79165-A3044-B176
Adapterplatte, LCD/Tastatur X X X X X 1 1 C79451-A3474-B605
Grundplatte, mit Firmware: siehe Er- x X X X X X 1
satzteilliste
LC-Display X X X X X 1 1 A5E31474846
Steckerfilter X X X X X 1 W75041-E5602-K2
Schmelzeinsatz, T 0.63 A/250 V X X X X X 2 3 gV79054—L1 010-T63-
Schmelzeinsatz, T 1 Al250 V X X X X X X 2 3 g\l79054-L1 011-T10-
Schmelzeinsatz, T 1,6 A/250 V X X 2 3 gv79054-L1 011-T16-
Schmelzeinsatz, T 2,5 A/250 V X X X 2 3

W79054-L1011-T25-
0

Wurde der ULTRAMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei
Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen dieser

Variante entspricht.

. Weitere Info

Wurde der ULTRAMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe
Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte
dies bei Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann ga-
rantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anfor-
derungen fiir diese Variante entspricht.
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C71121-Z100-A159
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79302-Z1210-A2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79402-Z560-T1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3478-C9
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75083-A1004-F120
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75083-A1004-F120
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75054-T1001-A150
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75054-T1001-A150
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00061505
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00118527
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75041-E5602-K2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1010-T630
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1010-T630
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T100
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T160
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T160
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T250
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T250
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6

. Ubersicht

Das Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 ist eine praxisgerechte
Kombination der zwei Analysatoren ULTRAMAT 6 und OXYMAT 6 in
einem einzigen Gehduse.

Der Messkanal ULTRAMAT 6 arbeitet nach dem NDIR-Zweistrahl-Ge-
gentaktverfahren und misst hochselektiv ein oder zwei Gase, deren
Absorptionsbanden im Infrarot-Wellenldangenbereich von 2 bis 9 pm
liegen, wie z.B. CO, CO,, NO, SO,, NH3, H,0 sowie CH4 und andere
Kohlenwasserstoffe.

Der Messkanal OXYMAT 6 beruht auf dem paramagnetischen Wech-
seldruckverfahren und wird zur Messung von Sauerstoff in Gasen
eingesetzt.

. Nutzen

* Korrosionsbestandige Materialien im Gasweg (Option)
- Messung in hochkorrosiven Messgasen moglich

* Messkammern kdnnen bei Bedarf vor Ort gereinigt werden
- Kostenersparnis durch Weiterverwendung bei Verschmutzungen
* Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS)
* SIPROM GA Netzwerk flir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)
ULTRAMAT-Kanal

* Hohe Selektivitat durch Zweischichtdetektor und optischen Kopp-
ler
- Zuverladssige Messungen auch in komplexen Gasgemischen

* Niedrige Nachweisgrenzen
- Messungen bei niedrigen Konzentrationen

OXYMAT-Kanal
* Paramagnetisches Wechseldruckverfahren
- Kleine Messbereiche (0 bis 0,5 % oder 99,5 bis 100 % O,)
- Absolute Linearitat
* Detektorelement hat keine Beriihrung mit dem Messgas
- Einsetzbar zur Messung korrosiver Gase
- Hohe Lebensdauer
* Physikalisch unterdriickter Nullpunkt durch geeignete Vergleichs-

gaswahl (Luft oder O5), z. B. 98 bis 100 % O, fiir Reinheitsliberwa-
chung / Luftzerleger

.Anwendungsbereich

* Messung fiir die Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
* Emissionsmessungen an Verbrennungsanlagen

* Messung in der Automobilindustrie (Priifstandssysteme)

* Prozessgaskonzentrationen in chemischen Anlagen

* Spurenmessungen bei Reinstgasprozessen

* Umweltschutz

* MAK-Wert-Uberwachung an Arbeitspldtzen

* Qualitatstiberwachung

Besondere Ausfiihrungen

Sonderapplikationen

Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
rapplikationen hinsichtlich des Materials im Gasweg, des Materials
der Messkammern (z. B. Titan, Hastelloy C22) und der Messkompo-
nenten zur Verfligung.

Eignungsgepriifte Ausfiihrung / QAL

Fir Messungen von CO, NO, SO, und O; nach 13. und 27. BImSchV
und TA Luft sind eignungsgepriifte Versionen nach EN 15267 des
ULTRAMAT/OXYMAT 6 erhdltlich.
Zertifizierte Messbereiche:
* 1-Komponenten-Analysator

CO: 0 bis 75 mg/m?; 0 bis 10 000 mg/m?

NO: 0 bis 100 mg/m?3; 0 bis 10 000 mg/m?

S0;,: 0 bis 75 mg/m3; 0 bis 1 500 mg/m?
* 0,: 0 bis 5 Vol.-%; 0 bis 25 Vol.-%
Alle gréBeren Messbereiche sind ebenfalls zugelassen.
Dariiber hinaus erfiillen die eignungsgepriiften Versionen des UL-
TRAMAT/OXYMAT 6 die Anforderungen nach EN 14956 und QAL1
entsprechend EN 14181. Die Konformitdt der Gerate mit beiden
Standards ist durch den TUV bescheinigt.
Die Ermittlung des Gerdte-Drifts gemaB EN 14181 (QAL3) kann so-
wohl manuell als iber PC mit Hilfe der Wartungs- und Servicesoft-
ware SIPROM GA erfolgen. Dariiber hinaus bieten ausgewdhlte Her-
steller von Emissionsauswerterechnern die Moglichkeit die Driftda-
ten Uber die serielle Schnittstelle des Analysators aus diesem auszu-
lesen und im Auswerterechner automatisch zu protokollieren und
zu verarbeiten.

Bestromte Vergleichsseite

* Der Durchfluss der bestromten Vergleichsseite sollte entsprechend
dem Durchfluss des Messgases eingestellt werden

* Die Gasversorgung der reduziert bestromten Vergleichsseite sollte
einen Vordruck von 3 000 bis 5 000 hPa (abs.) aufweisen. Der
Durchfluss wird dann mittels Drossel auf ca. 8 hPa automatisch
geregelt
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6

.Aufbau

19"-Einschub

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- in Schwenkrahmen

- in Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen

* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)

* interne Gaswege: Schlauch aus FKM (Viton) oder Rohr aus Titan oder Edelstahl

* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang: Rohrdurchmesser 6 mm oder 1/4"
* Durchflussanzeiger fir Messgas auf der Frontplatte (Option)

* Messkammer (OXYMAT-Kanal) — mit oder ohne bestrémten Kompensationszweig — aus rostfreiem Stahl (W.-Nr. 1.4571) oder aus Tantal
fur stark korrodierende Messgase (wie HCl, Cly, SO,, SOs, usw.)

* Uberwachung (wahlweise) Messgas und/oder Vergleichsgas (beide Kanile)

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert (digitale und analoge Anzeige)
- Statuszeile
- Messbereiche
* Kontrast des LCD-Feldes tiber Mendi einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Mentigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
* Bedienhilfe in Klartext
¢ Graphische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar

* Bediensoftware zweisprachig:
deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzdsisch/englisch, italienisch/englisch, spanisch/englisch

Ein- und Ausgdinge (je Kanal)

* Ein Analogausgang je Messkomponente

* Zwei Analogeingédnge frei konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur oder externer Druckaufnehmer)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
* Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar fiir z. B. Stérung, Wartungsanforderung, Grenzwertalarm, externe Magnetventile

¢ Erweiterbar um je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgédnge z. B. flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerédt enthalten (Anschluss auf der Riickseite; beim Einschubgerdt auch hinter der Frontplatte moglich).

Optionen

* AK-Schnittstelle fiir die Automobilindustrie mit erweiterten Funktionen
* RS 485/RS 232-Konverter

* RS 485/Ethernet-Konverter

* RS 485/USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke {iber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle

* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool

Siemens AP 01-2022  [UIZA)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6
ULTRAMAT/OXYMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

LED-hinterleuchtetes
Grafikdisplay und
Folientastatur mit
Druckpunkt

Dimension

frei wahlbar

(z. B. ppm, vpm,
%, mg/m?3)

Statuszeile fir ULTRAMAT

Kanal zur Anzeige m

des Geratezustands
(parametrierbar)

Anzeige der L
Konzentrationen als

Ziffern und Balken
(ULTRAMAT-Kanal)

Anzeige der
Konzentrationen als
Ziffern und Balken
(OXYMAT-Kanal)

Anzeige von
Messbereichanfangs-
und -endwert

Ziffernblock zur
Eingabe von
Zahlenwerten

ULTRAMAT / OXYMAT 6

CLEAR-Taste zum
Léschen von
Zifferneingaben

ULTRAMAT/OXYMAT 6, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen — Messgasberiihrte Teile, Standard

ENTER-Taste zur
Ubernahme von
Zahlenwerten

zwei Code-Ebenen
nach NAMUR
(Wartungs- und
Spezialistenebene)

Bedienung durch
Menusteuerung Uber
funf Softkeys

Anzeige der aktivier-
ten Messbereiche

Statuszeile fur
OXYMAT-Kanal zur
Anzeige des
Geratezustands
(konfigurierbar)

ESC-Taste zum
Abbrechen von
Eingaben

INFO-Taste fir
Hilfe in Klartext

MEAS-Taste zur
sofortigen Rickkehr
in den Messmodus

Gasweg ULTRAMAT-Kanal

19"-Einschub

Verschlaucht Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Schlauch FKM (z. B. Viton)
Messkammer:
* Korpus Aluminium
* Auskleidung Aluminium

¢ Stutzen Edelstahl, W.-Nr. 1.4571

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
¢ Fenster CaF,, Kleber: E353

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)

Verrohrt Durchfiihrung Titan

Rohr Titan

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
Messkammer:
 Korpus Aluminium

* Auskleidung

Tantal (nur fir Kammerldnge 20 ... 180 mm)
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. Aufbau (Fortsetzung)

Gasweg ULTRAMAT-Kanal 19"-Einschub

Verrohrt ¢ Fenster CaF,, Kleber: E353
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
Verrohrt Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
Messkammer:
 Korpus Aluminium

* Auskleidung

Aluminium oder Tantal (Ta: nur fir Kammerldnge 20 ... 180 mm)

¢ Fenster CaF,, Kleber: E353
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
Durchflussanzeiger Messrohr Duranglas
Schwebekdrper Duranglas
Schwebebegrenzung PTFE (Teflon)
Winkelstiicke FKM (z. B. Viton)
Druckschalter Membran FKM (z. B. Viton)
Gehduse PA 6.3T
Optionen
Gasweg ULTRAMAT-Kanal 19"-Einschub
Durchflussanzeiger Messrohr Duranglas
Schwebekdrper Duranglas
Schwebebegrenzung PTFE (Teflon)
Winkelstiicke FKM (z. B. Viton)
Druckschalter Membran FKM (z. B. Viton)
Gehduse PA 6.3T

Ausfiihrungen — Messgasberiihrte Teile, Sonderapplikationen (Beispiele)

Gasweg ULTRAMAT-Kanal

19"-Einschub

Verrohrt Durchfiihrung z. B. Hastelloy C22
Rohr z. B. Hastelloy C22
O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)
Messkammer:
 Korpus z. B. Hastelloy C22
¢ Fenster CaF,, kleberfrei

Ausfiihrungen — Messgasberiihrte Teile, Standard

O-Ring: FKM (z. B. Viton) oder FFKM (Kalrez)

Gasweg OXYMAT-Kanal

19"-Einschub

Verschlaucht Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Schlauch FKM (z. B. Viton)
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Tantal

Stutzen Messkammer
Drossel

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
PTFE (z. B. Teflon)

O-Ringe FKM (z. B. Viton)
Verrohrt Durchfiihrung Titan
Rohr Titan
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Tantal
Drossel Titan
O-Ringe FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez)

Siemens AP 01-2022 (UK
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. Aufbau (Fortsetzung)

Gasweg OXYMAT-Kanal 19"-Einschub
Verrohrt Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Tantal
Drossel Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
O-Ringe FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez)
Verrohrt Durchfiihrung Hastelloy C 22
Rohr Hastelloy C 22
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Tantal
Drossel Hastelloy C 22
O-Ringe FKM (z. B. Viton) oder FFKM (z. B. Kalrez)
Optionen
Gasweg ULTRAMAT-Kanal und OXYMAT-Kanal 19"-Einschub
Durchflussanzeiger Messrohr Duranglas
Schwebekdrper Duranglas
Schwebebegrenzung PTFE (Teflon)
Winkelstiicke FKM (z. B. Viton)
Druckschalter Membran FKM (z. B. Viton)
Gehduse PA 6.3T
Gaslauf
9 10 5 6 1 2 4
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ULTRAMAT/OXYMAT 6, Gaslauf (Beispiel) IR-Kanal ohne bestromte Vergleichsseite
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ULTRAMAT/OXYMAT 6

.Aufbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT/OXYMAT 6, Gaslauf (Beispiel) IR-Kanal mit bestromter Vergleichsseite

Messgaseingang (OXYMAT-Kanal) Drossel (im Vergleichsgaseingang)
Messgasausgang (OXYMAT-Kanal) 12 0O2-Physik

Nicht belegt 13 Druckaufnehmer

Vergleichsgaseingang 14 Druckschalter im Messgasweg (Option)
Messgaseingang (ULTRAMAT-Kanal) 15 Durchflussanzeiger im Messgasweg (Option)
Messgasausgang (ULTRAMAT-Kanal) 16 IR-Physik

Vergleichsgasausgang (ULTRAMAT-Kanal, optional) 17 Filter

Vergleichsgaseingang (ULTRAMAT-Kanal, optional) 18 Druckschalter (Vergleichsgas) (Option)
Spuilgas 19 Drossel im Messgasweg (Option)

Anschluss Druckaufnehmer (ULTRAMAT-Kanal)
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ULTRAMAT/OXYMAT 6

. Arbeitsweise

ULTRAMAT-Kanal

Der ULTRAMAT-Kanal arbeitet nach dem Infrarot-Gegentakt-Wech-
sellichtprinzip mit Zweischichtdetektor und optischem Koppler.

Das Messprinzip beruht auf der molekiilspezifischen Absorption von
Banden der Infrarotstrahlung. Die absorbierten Wellenldngen sind
flr einzelne Gase charakteristisch, kénnen sich jedoch z. T. iberla-
gern. Dies flihrt zu Querempfindlichkeiten, die durch folgende MaB-
nahmen auf ein Minimum beschrankt werden:

* Gasgefllte Filterkammer (Strahlenteiler)

¢ Zweischichtdetektor mit optischem Koppler

* Gegebenenfalls optische Filter

Das Bild zeigt das Messprinzip. Ein auf etwa 700 °C erhitzter und
zum Symmetrieren des Systems verschiebbarer Strahler (1) wird im
Strahlenteiler (3) in zwei gleiche Strahlenbiindel (Mess- und Ver-
gleichsstrahl) geteilt. Der Strahlenteiler wirkt gleichzeitig als Filter-
kammer.

Wahrend der Vergleichsstrahl durch eine mit N, (nicht infrarotakti-
ves Gas) gefiillte Vergleichskammer (8) praktisch ungeschwacht auf
die rechte Seite der Empfangerkammer (11) auftrifft, durchlduft der
Messstrahl die mit Messgas bestromte Messkammer (7) und trifft je
nach Konzentration des Messgases mehr oder weniger geschwacht
auf die linke Seite der Empfangerkammer (10) auf. Die Empfanger-
kammer ist mit einer festgelegten Konzentration der zu messenden
Gaskomponente gefllt.

Der Detektor ist als Zweischichtdetektor aufgebaut. In der oberen
Detektorschicht wird bevorzugt die Absorptionsbandenmitte absor-
biert, wahrend die Bandenflanken in der unteren und oberen
Schicht etwa in gleichem MaBe absorbiert werden. Obere und unte-
re Detektorschicht sind pneumatisch tiber den Mikro-strémungsfiih-
ler (12) miteinander verbunden. Diese Gegenkopplung fiihrt dazu,
dass die spektrale Empfindlichkeit sehr schmalbandig wird.

Mit dem optischen Koppler (13) wird die untere Empfangerkam-
merschicht optisch verldngert. Durch Verandern der Schieberstel-
lung (14) wird die Infrarotabsorption in der zweiten Empfangerkam-
merschicht variiert. So besteht die Mdglichkeit, den Einfluss der
Stérkomponenten individuell zu minimieren.

Da zwischen Strahlenteiler und Messkammer ein Blendenrad (5) ro-
tiert, das beide Strahlenbiindel im Gegentakt und periodisch unter-
bricht, wird bei Vorabsorption in der Messkammer eine pulsierende
Stromung erzeugt, die durch den Mikrostromungsfiihler (12) in ein
elektrisches Signal umgeformt wird.

Der Mikrostromungsfihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufge-
heizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Erganzungswider-
standen eine Wheatstonebriicke bilden. Die pulsierende Strémung
fUhrt in Verbindung mit einer raumlich sehr dichten Anordnung der
Ni-Gitter zu einer Widerstandsanderung. Es resultiert eine Briicken-
verstimmung, die von der Konzentration des Messgases abhadngig
ist.

Hinweis

Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefihrt
werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher
ist in den meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messauf-
gabe angepassten Gasaufbereitung notwendig.

Die Umgebungsluft des Analysierteils sollte zudem frei von hoher
Konzentration der zu messenden Gaskomponenten sein.

Bestromte Vergleichsseiten mit reduziertem Durchfluss diirfen nicht
mit brennbaren oder toxischen Gasen betrieben werden.
Reduziert-bestromte Vergleichseiten mit O,-Gehalt > 70 % dirfen
nur in Verbindung mit YO2 verwendet werden.

Kanale mit elektronisch unterdriicktem Nullpunkt unterscheiden
sich von der Standardausfiihrung lediglich in der Parametrierung
der Messbereiche.

Physikalisch unterdriickte Nullpunkte sind als Sonderapplikation
ausfiihrbar.

.Arbeitsweise (Fortsetzung)
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Strahler, verstellbar
Optischer Filter
Strahlenteiler

@ Mikrostromungsfiihler
@ Optischer Koppler
Schieber, verstellbar
Wirbelstromantrieb

Blendenrad

Messgaseingang

Messkammer

Vergleichskammer

Messgasausgang

Empfangerkammer, Messseite
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Empfangerkammer, Vergleichsseite

ULTRAMAT-Kanal, Arbeitsweise

OXYMAT-Kanal

Sauerstoff ist im Gegensatz zu fast allen anderen Gasen paramagne-
tisch. Diese Eigenschaft wird durch den OXYMAT-Kanal als Messef-
fekt genutzt.

Sauerstoffmolekiile werden aufgrund ihres Paramagnetismus in ei-
nem inhomogenen Magnetfeld in Richtung héherer Feldstarke be-
wegt. Werden zwei Gase mit unterschiedlichem Sauerstoffgehalt in
einem Magnetfeld zusammengefiihrt, so entsteht zwischen ihnen
ein Druckunterschied.

Das eine Gas (1) ist ein Vergleichsgas (N, O, oder Luft), das andere
das Messgas (5). Das Vergleichsgas wird der Messkammer (6) durch
zwei Kandle (3) zugeflhrt. Einer dieser Vergleichsstrome trifft im
Bereich des Magnetfelds (7) mit dem Messgas zusammen. Da die
Kandle miteinander verbunden sind, bewirkt der dem Sauerstoffge-
halt proportionale Druck eine Strémung, die von einem Mikrostro-
mungsfihler (4) in ein elektrisches Signal umgeformt wird.

UEZE  Siemens AP 01 - 2022




© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6

. Arbeitsweise (Fortsetzung) . Arbeitsweise (Fortsetzung)

Der Mikrostromungsfihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufge-
heizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Erganzungswider- =0
standen eine Wheatstonebriicke bilden. Die pulsierende Strémung

flhrt zu einer Widerstandsanderung der Ni-Gitter. Es resultiert eine

Briickenverstimmung, die von der Sauerstoffkonzentration des

Messgases abhangig ist. ®\ /®
Da der Mikrostromungsfiihler im Vergleichsgasstrom angeordnet
ist, wird die Messung nicht von der Warmeleitfahigkeit, der spezifi-
schen Warme oder der inneren Reibung des Messgases beeinflusst.

AuBerdem wird hierdurch ein guter Korrosionsschutz erzielt, da der > O
Mikrostromungsfiihler nicht der direkten Einwirkung des Messgases
ausgesetzt ist. | & AP =0

Durch Anwendung eines Magnetfeldes mit wechselnder Flussstarke
(8) wird die Grundstrémung am Mikrostrémungsfiihler nicht er- o
fasst, so dass die Messung unabhdngig von der Messkammerlage
und daher auch von der Gebrauchslage des Gasanalysengerétes ist. @\J
Die direkt bestromte Messkammer hat ein kleines Volumen, und der
Mikrostromungsfiihler ist verzégerungsarm. So ergibt sich eine sehr
kurze Ansprechzeit.

Haufig treten am Messort Vibrationen auf. Diese verfélschen u.U.
das Messsignal (Rauschen). Deshalb wurde ein weiterer, nicht be-
stromter Mikrostromungsfihler (10) als Vibrationsaufnehmer ein-
gebaut. Dessen Signal wird als Kompensationssignal mit dem Mess-
signal zusammengeschaltet.

Weicht die mittlere Dichte des Messgases um mehr als 50 % von der
Dichte des Vergleichsgases ab, wird der Kompensations-Mikrostro-
mungsfihler (10) wie der Mess-Mikrostromungsfiihler (4) ebenfalls
mit Vergleichsgas bestromt (Option).

Hinweis

Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt
werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher
ist in den meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer den Mess-
aufgaben angepasste Gasaufbereitung notwendig.

Vergleichsgas-Eingang

Drosseln

Vergleichsgaskanéle
Mikrostrémungsfiihler fiir Messsignal
Messgas-Eingang

Messkammer

Paramagnetischer Messeffekt
Elektromagnet mit wechselnder Flussstérke
Messgas- und Vergleichsgas-Ausgang
Mikrostromungsfihler im
Kompensationssystem (unbestréomt)

ELEEREE@EE@EE

OXYMAT-Kanal, Arbeitsweise
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. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Messwertdimension frei wahlbar (z. B. vpm, mg/m3)

* VVier Messbereiche je Komponente, frei parametrierbar

* Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt méglich

* Messbereichskennung

¢ Ein galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA je Komponente

* Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wahlbar; auBerdem ist Fernumschaltung méglich
* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynamische Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerétes bzw. der
Komponente kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung flr bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)

* Messstellenkennung

* Uberwachung des Messgasdurchflusses (Option)

¢ Zwei Bedienebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen
* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung

¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur einschlieBlich Bedienerfiihrung

* Bedienung gemaB NAMUR-Empfehlung

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
- Drift-Aufzeichnung

ULTRAMAT-Kanal
* Differenzmessbereiche mit bestromter Vergleichskammer
¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von barometrischen Luftdruckschwankungen im Bereich 700 bis 1 200 hPa absolut

* Externer Druckaufnehmer - nur bei verrohrtem Gasweg - anschlieBbar zur Korrektur von Prozessgasdruckschwankungen im Bereich 700 bis
1 500 hPa absolut (Option)

* Messkammern zum Einsatz bei Anwesenheit stark korrosiver Messgase (z. B. Tantal-Layer oder Hastelloy C22)

OXYMAT-Kanal
* Uberwachung von Mess- und/oder Vergleichsgas (Option)
¢ Unterschiedliche kleinste Messspannen (0,5 %, 2,0 % oder 5,0 % O5)

* Analysierteil mit bestromtem Kompensationskreis (Option): zur Minderung der Erschiitterungsabhangigkeit bei stark unterschiedlichen
Dichten zwischen Mess- und Vergleichsgas, wird der Kompensationszweig bestromt

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen im Bereich von 500 bis 2 000 hPa (absolut)

¢ Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — nur bei verrohrtem Gasweg — zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen bis 3 000 hPa abso-
lut (Option)

* Uberwachung des Vergleichsgases bei Vergleichsgasanschluss 3 000 bis 5 000 hPa (Option), absolut
* Messkammer zum Einsatz bei Anwesenheit stark korrosiver Messgase

Vergleichsgase fiir OXIMAT-Kanal

Messbereich Empfohlenes Vergleichsgas Vergleichsgasanschlussdruck Bemerkung

0 bis ... Vol.-% O, N> 2000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck Die Stromung des Vergleichsgases stellt
(max. 5 000 hPa absolut) sich selbsttatig auf 5 ... 10 ml/min

... bis 100 Vol.-% 0, 0, 2000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck (Pis 20 ml/imin bei bestromtem Kom-
(max. 5 000 hPa absolut) pensationszweig) ein

Um 21 Vol.-% 0,2 Luft 100 hPa gegen Messgasdruck, der
max. 50 hPa um den Luftdruck schwan-
ken darf

D Unterdrickter Nullpunkt mit Messbereichsendwert 100 Vol.-% O».
2 Unterdriickter Nullpunkt mit 21 Vol.-% O, innerhalb der Messspanne.
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. Funktion (Fortsetzung)

Korrektur des Nullpunktfehlers/ Querempfindlichkeiten (OXYMAT-Kanal)

Begleitgas Nullpunktabweichung Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut (Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
Organische Gase Edelgase

Ethan CyHg -0,49 Helium He +0,33
Ethen (Ethylen) CoHq -0,22 Neon Ne +0,17
Ethin (Acetylen) C;H, -0,29 Argon Ar -0,25
1,2 Butadien C4Hg -0,65 Krypton Kr -0,55
1,3 Butadien C4Hg -0,49 Xenon Xe -1,05
n-Butan C4H1o -1,26 Anorganische Gase

iso-Butan C4Hqg -1,30 Ammoniak NH3 -0,20
1-Buten C4Hg -0,96 Bromwasserstoff HBr -0,76
iso-Buten C4Hg -1,06 Chlor Cl, -0,94
Dichlordifluormethan (R12) CCI,F; -1,32 Chlorwasserstoff HCI -0,35
Essigsdure CH;COOH -0,64 Distickstoffmonoxid N,O -0,23
n-Heptan C7Hq¢ -2,40 Fluorwasserstoff HF +0,10
n-Hexan CgHq4 -2,02 Jodwasserstoff HI -1,19
cyclo-Hexan CgH12 -1,84 Kohlendioxid CO, -0,30
Methan CH,4 -0,18 Kohlenmonoxid CO +0,07
Methanol CH30OH -0,31 Stickoxid NO +42,94
n-Oktan CgH1g -2,78 Stickstoff N, 0,00
n-Pentan CsHq, -1,68 Stickstoffdioxid NO» +20,00
iso-Pentan CsH1» -1,49 Schwefeldioxid SO, -0,20
Propan C3Hg -0,87 Schwefelhexafluorid SFg -1,05
Propylen C3Hg -0,64 Schwefelwasserstoff H,S -0,44
Trichlorfluormethan (R11) CCIsF -1,63 Wasser H,O -0,03
Vinylchlorid C;H5Cl -0,77 Wasserstoff H, +0,26
Vinylfluorid C;HsF -0,55

1,1 Vinylidenchlorid C;H,Cl, -1,22

Nullpunktfehler aufgrund des Diamagnetismus oder Paramagnetismus einiger Begleitgase bezogen auf Stickstoff bei 60 °C und 1 000 hPa absolut (nach

IEC 61207/3)

Umrechnung auf andere Temperaturen:

Die in der Tabelle angegebenen Nullpunktabweichungen miissen mit einem Korrekturfaktor (k) multipliziert werden:
* bei diamagnetischen Gasen: k=333 K/ (8 [°C] + 273 K)

* bei paramagnetischen Gasen: k= [333 K/ (8 [°C] + 273 K)]?2

Diamagnetische Gase sind alle Gase mit negativer Nullpunktabweichung.
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. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 7MB2023- e 06 06 060 - 0 0 0 0
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Kombinierte Messung von IR-absorbierendem Gas und O,
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschlusse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1
Kleinstmdégliche Messspanne O,
0,5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa A
0,5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) B
2 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa C
2 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) D
5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa E
5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) F
Messkammer (OXYMAT-Kanal)
Ohne bestromten Kompensationszweig
e aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 A
 aus Tantal B
Mit bestrémten Kompensationszweig
e aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 C
 aus Tantal D
Interne Gaswege (beide Kanéle) Messkammer? (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestromung)

(ULTRAMAT-Kanal) (ULTRAMAT-Kanal)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Nicht bestromt 2
iberwachung (beide Kanéle)
Schlauch aus FKM (Viton), mit Messgas- Aluminium Bestromt 3
tiberwachung (beide Kandle)
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestromt 4
Rohr aus Titan Tantal Bestromt 5
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Tantal Nicht bestromt 8
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und ausgangen fiir OXYMAT-Kanal 1
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und ausgéngen fiir ULTRAMAT-Kanal 2
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen fiir ULTRAMAT-Kanal und OXYMAT-Kanal 3
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK) 5
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle fiir ULTRAMAT-Kanal und OXY- 6
MAT-Kanal
AUTOCAL-Funktion mit zusdtzlich 8 Digitalein-/ausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle fiir ULTRAMAT-Kanal und OXY- 7
MAT-Kanal
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
FuBnoten, siehe ndchste Seite
ULTRAMAT-Kanal Messkomponente Md&glich mit Messbereichskennzahlen
co 112,12...30 A
CO hochselektiv (mit optischem Filter)3 122,13 ...30 B
CO, 102,11 ...30 C
CHy 132,14 ...30 D
CH, 152,16 ... 30 E
CoHa 152, 16... 30 F
CHe 142,15 ... 30 G
GsHe 142,15 ...30 H
C3Hg 132,14 ...30 J
C4He 152,16 ... 30 K
C4H1o 142,15 ... 30 L
CeH1a 142,15 ... 30 M
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 7MB2023- e 06 06 060 - 0 0 0 0
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Kombinierte Messung von IR-absorbierendem Gas und O,

NePRl 122,14 ...30 N

NO® 142,15 ... 30 P

NH; (trocken) 142,15 ... 30 Q

H,0 172,18... 22 R

N,O 132,14 ...30 S

CO? X
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Messbereichskennzahl

0...5vpm 0...100 vpm 10 A
0...10 vpm 0...200 vpm 11 B
0...20 vpm 0... 400 vpm 12 C
0...50 vpm 0...1000vpm 13 D
0...100 vpm 0...1000vpm 14 E
0...300 vpm 0...3 000 vpm 15 F
0...500 vpm 0...5000 vpm 16 G
0...1000 vpm 0...10 000 vpm 17 H
0...3000 vpm 0...10 000 vpm 18 J
0...3000 vpm 0...30 000 vpm 19 K
0...5000 vpm 0...15000 vpm 20 L
0...5000 vpm 0...50 000 vpm 21 M
0..1% 0..3% 22 N
0..1% 0..10% 23 P
0..3% 0..10% 24 Q
0..3% 0..30% 25 R
0..5% 0..15% 26 S
0..5% 0...50 % 27 T
0..10% 0...30% 28 u
0..10% 0...100 % 29 \
0..30% 0...100 % 30 w
Sprache der Bediensoftware

Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Nur fiir Kammerldnge 20 bis 180 mm.

2 Als Sonderapplikation (Nr. 3100 mit Kurzangabe Y12) bestellbar.

3) QAL1: siehe Tabelle "Eignungsgepriift nach EN 15267 (Einzelkomponente)" unter "Weitere Info".

4 QAL1: Siehe Tabelle "Gem&B QAL1 nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente)" unter "Weitere Info".

5) QAL1: Siehe Tabellen "Gem&B QAL1 nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente) und Eignungsgepriift nach EN 15267 (Einzelkomponente)" unter "Weitere Info".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gabe hinzufiigen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A20
Durchfluss, 6 mm (ULTRAMAT-Kanal)"

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A21
Durchfluss, %" (ULTRAMAT-Kanal)"

Vergleichsgastiberwachung (Druckschal- A26
ter ... 3 000 hPa), nur fiir OXYMAT-Kanal

Verbindungsrohre(nur kombinierbar mit ent-
sprechendem Durchmesser des -Gasanschlus-
ses und Materialien des internen Gasweges)

* Verbindungsrohr aus Titan 6 mm, komplett A22
mit Verschraubung, fiir Messgasseite
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

« Verbindungsrohr aus Titan ", komplett mit A24
Verschraubung, flir Messgasseite

« Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. A27
1.4571) 6 mm, komplett mit Verschrau-
bung, fiir Messgasseite

« Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. A29
1.4571) 4", komplett mit Verschraubung,
flir Messgasseite
Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher A32
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (O,-Seite) BO1
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach ~ B03
Kundenangabe)
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (IR-Seite) B04
SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511
Zertifikat FM/ICSA — Class | Div 2 E20

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg) (ULTRAMAT-Kanal und OXYMAT-Kanal)

Messbereichsangabe im Klartext?, falls von Y11
Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mitei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbe-
reich, nur ULTRAMAT-Kanal)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbin- Y13
dung mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestim-
mung der Quereinfliisse, nur ULTRAMAT-Ka-

nal)
QAL1T nach SIRA/IMCERTS (nur ULTRAMAT-Ka- E;g)(nid‘lt kombinierbar mit
nal)

Eignungsgepriift nach EN 15267 (1. Kanal) Y27
Eignungsgepriift nach EN 15267 (2. Kanal) Y28

D Nicht kombinierbar mit nicht bestrémter Vergleichsseite.
2) Standardeinstellung, in % oder ppm (vpm): Kleinster MeBbereich, 25 % vom gréBten Messbereich, 50 % vom gréBten Messbereich, GroBter Messbereich.

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit seriellen Schnittstellen €79451-A3480-D33
fir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgan-  C79451-A3480-D511
gen fur jeweils ULTRAMAT-Kanal oder OXY-
MAT-Kanal

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057307
gen und PROFIBUS PA fiir jeweils ULTRAMAT-
Kanal oder OXYMAT-Kanal

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgan-  ASE00057312
gen und PROFIBUS DP fiir jeweils ULTRAMAT-
Kanal oder OXYMAT-Kanal

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 7MB2024- ® 06 06 0606 - 0 0 0 o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Kombinierte Messung von IR-absorbierendem Gas und O,

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub
.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)
Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 7MB2024- ® 6 06 060 - 0 0 0 o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Kombinierte Messung von IR-absorbierendem Gas und O,
Gasanschliisse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser 74" 1
Kleinstmdgliche Messspanne O,
0,5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa A
0,5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) B
2 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa C
2 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) D
5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa E
5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe) F
Messkammer (OXYMAT-Kanal)
Ohne bestromten Kompensationszweig
¢ aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 A
 aus Tantal B
* aus Hastelloy E
Mit bestrémten Kompensationszweig
 aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 C
 aus Tantal D
 aus Hastelloy F
Interne Gaswege (beide Kanéle) Messkammer™" (Auskleidung) Vergleichskammer (Bestromung)
(ULTRAMAT-Kanal) (ULTRAMAT-Kanal)
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Nicht bestromt 0
Schlauch aus FKM (Viton) Aluminium Bestromt 1
Schlauch aus FKM (Viton) mit Messgas- Aluminium Nicht bestromt 2
tiberwachung (beide Kanéle)
Schlauch aus FKM (Viton) mit Messgas- Aluminium Bestromt 3
tiberwachung (beide Kandle)
Rohr aus Titan Tantal Nicht bestromt 4
Rohr aus Titan Tantal Bestromt 5
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Aluminium Nicht bestromt 6
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) Tantal Nicht bestromt 8
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen fiir UULTRAMAT-Kanal und OXYMAT-Kanal 1
AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK) 5
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle fiir ULTRAMAT-Kanal und OXY- 6
MAT-Kanal
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle fiir ULTRAMAT-Kanal und OXY- 7
MAT-Kanal
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
ULTRAMAT-Kanal Messkomponente  Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
CO und NO?2 0...1000 vpm 0...10 000 vpm A C
CO und NO? 0 ... 100 vpm (CO) 0...1 000 vpm A
0 ... 300 vpm (NO)
CO und NO? 0 ... 300 vpm (CO) 0 ... 3000 vpm A )
0 ... 500 vpm (NO)
CO und NO? 0...1000vpm 0...10 000 vpm A C
CO, und CO 0...100 vpm 0...1000 vpm B A
CO, und CO 0...300 vpm 0...3 000 vpm B B
CO, und CO 0...1000vpm 0...10 000 vpm B C
CO, und CO 0...3 000 vpm 0...30 000 vpm B D
CO, und CO 0..1% 0...10% B E
CO, und CO 0..3% 0..30% B F
COz und CO 0..10% 0...100 % B G
CO, und CO 0 ... 100 vpm (CO,) 0...1000 vpm B H
0 ... 300 vpm (CO)

Siemens AP 01-2022  [UEA


https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2024

© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdt ULTRAMAT/OXYMAT 6 7MB2024- ® 6 06 06 0 - 0 0 0 o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Kombinierte Messung von IR-absorbierendem Gas und O,
CO, und CO 0 ... 300 vpm (CO,) 0...3000 vpm B J

0 ... 500 vpm (CO)
CO, und CH4 0..10% 0...100 % C G
CO, und CH4 0 ... 300 vpm (CO;) 0...3 000 vpm c J

0 ... 500 vpm (CHa4)
CO; und NO 0 ... 300 vpm (CO,) 0... 3000 vpm D J

0 ... 500 vpm (NO)
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Nur fiir Kammerldnge 20 bis 180 mm.
2 QALT; siehe Tabelle "GemaB QALT nach SIRA/IMCERTS (2 Komponenten in Reihe)" unter "Weitere Info".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" erganzen und Kurzan-
gabe hinzufligen

Einstellungen

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A20
Durchfluss, 6 mm (ULTRAMAT-Kanal)?

Bestromte Vergleichsseite mit reduziertem A21
Durchfluss, " (ULTRAMAT-Kanal)

Vergleichsgastberwachung (Druckschal- A26
ter ... 3000 hPa), nur fliir OXYMAT-Kanal
Verbindungsrohre(nur kombinierbar mit ent-
sprechendem Durchmesser des -Gasanschlus-

ses und Materialien des internen Gasweges)

* Verbindungsrohr aus Titan 6 mm, komplett A22
mit Verschraubung, fiir Messgasseite

« Verbindungsrohr aus Titan ", komplett mit A24
Verschraubung, flir Messgasseite

« Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. A27
1.4571) 6 mm, komplett mit Verschrau-
bung, fiir Messgasseite

« Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. A29
1.4571) 4", komplett mit Verschraubung,
flir Messgasseite

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher A32
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (O,-Seite) BO01

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach ~ B03
Kundenangabe)

Kalrez-Dichtungen im Messgasweg (IR-Seite) B04

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg) (ULTRAMAT-Kanal und OXYMAT-Kanal)

Messbereichsangabe im Klartext?, falls von Y11
Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit ei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbe-
reich, nur ULTRAMAT-Kanal)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen

Kurzangabe

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbin-

Y13

dung mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestim-
mung der Quereinfliisse, nur ULTRAMAT-Ka-

nal)

QAL1T nach SIRA/IMCERTS (nur ULTRAMAT-Ka-

nal)

Y17 (nicht kombinierbar mit
E20)

D Nicht kombinierbar mit nicht bestrémter Vergleichsseite.
2) Standardeinstellung, in % oder ppm (vpm): Kleinster MeBbereich, 25 % vom gréBten Messbereich, 50 % vom gréBten Messbereich, GroBter Messbereich.

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit seriellen Schnittstellen C79451-A3480-D33

fir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgan-

C79451-A3480-D511

gen fur jeweils ULTRAMAT-Kanal oder OXY-

MAT-Kanal

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgan-

A5E00057307

gen und PROFIBUS PA fiir jeweils ULTRAMAT-

Kanal oder OXYMAT-Kanal

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgén-

AS5E00057312

gen und PROFIBUS DP fiir jeweils ULTRAMAT-

Kanal oder OXYMAT-Kanal
Satz Torx-Schraubendreher

Hinweis

A5E34821625

Siehe Tabellen QAL1 und Bestellbeispiele unter "Weitere Info".

.Technische Daten

l Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT/OXIMAT 6, 19"-Einschub

ULTRAMAT/OXIMAT 6, 19"-Einschub

Allgemeines
Gebrauchslage
Konformitat

Frontwand senkrecht
CE-Kennzeichen EN 50081-1 und

EN 50082-2
Aufbau, Gehduse
Gewicht Ca. 21 kg
Schutzart 1P20 gemaB EN 60529

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver-
traglichkeit)

Elektrische Sicherheit

Hilfsenergie

Leistungsaufnahme
Sicherungswerte

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskatego-
rie lll

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90...132V), 48 ... 63 Hz oder

AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180...264 V), 48 ... 63 Hz

Ca. 70 VA

120...120V:F1/F2=T1,6 A
200...240V:F1/F2=T1A

Elektrische Ein- und Ausgénge (je Kanal)
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingange

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Birde max.
750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-

bar, z. B. fiir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 V1 A, potenzialfrei, nicht
funkend

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

Digitaleingénge 6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z.B. fiir Messbereichsumschal-

tung
RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingdngen und Relaisausgangen; auch
mit PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Serielle Schnittstelle
Optionen

Klimatische Bedingungen

Zuldssige Umgebungstemperatur -30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,

5 ...45°Cim Betrieb

<90 % relative Feuchtigkeit, bei Lagerung
und Transport (keine Taupunktunterschrei-
tung)

Zulassige Feuchtigkeit

ULTRAMAT-Kanal

Messbereiche

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tomatische Messbereichsumschaltung ist
méglich

Kleinstméglicher Messbereich Abhéngig von der Anwendung, z. B.
CO:0...10 vpm

C0O,:0...5vpm
Abhéngig von der Anwendung

Innerhalb O ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar; kleinstmdogliche Messspanne
20%

Linearisiert

GroBtmoglicher Messbereich
Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt

Kennlinie

Quergaseinfliisse sind gesondert zu bertick-
sichtigen
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Technische Daten (Fortsetzung)

. Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT-Kanal

OXYMAT-Kanal

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck
» ohne Druckschalter

* mit eingebautem Druckschalter

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Messgasfeuchtigkeit

700 ... 1 500 hPa (absolut)
700 ... 1 300 hPa (absolut)

18...901/h (0,3 ... 1,5 lImin)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts

<90 % (relative Feuchtigkeit) bzw. abhangig
von der Messaufgabe, nicht kondensierend

Zeitverhalten
Anwdrmzeit

Anzeigeverzégerung (Too-Zeit)

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat
bei 1 I/min)

Zeit furr gerateinterne Signalverarbeitung

Bei Raumtemperatur < 30 min (die techni-
sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

Abhéngig von der Lange der Analysenkam-
mer, der Messgaszuleitung und der parame-
trierbaren Dampfung

0... 100 s, parametrierbar
Ca. 0,5 ... 55, je nach Ausflihrung

<1s

e verrohrt

e verschlaucht

- ohne Druckschalter
- mit Druckschalter

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur
Messgasfeuchtigkeit

Referenzgasdruck (Hochdruckvariante)

Referenzgasdruck (Niederdruckvariante)

500 ... 3 000 hPa absolut

500 ... 1 500 hPa absolut
500 ... 1 300 hPa absolut

18...601/h (0,3 ... 1 l/min)
0...50°C
<90 % RH (relative Feuchtigkeit)

2000 ... 4 000 hPa Gber Messgasdruck, max.
jedoch 5000 hPa

Min. 100 hPa tber Messgasdruck

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer

* intern

e extern

700 ... 1 200 hPa absolut
700 ... 1 500 hPa absolut

Zeitverhalten
Anwarmzeit

Anzeigeverzégerung (tgo-Zeit)
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat
bei 1 I/min)

Zeit fuir gerateinterne Signalverarbeitung

Bei Raumtemperatur < 30 min (die techni-
sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

Min. 1,5 ... 3,5 s, je nach Ausfiihrung
0... 100 s, parametrierbar
Ca.0,5 ... 2,55, je nach Ausfiihrung

<1s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift
Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< = 1% des kleinstmdéglichen Messbereichs
laut Typschild

<=1 % des aktuellen Messbereichs/Woche
<+ 1% des aktuellen Messbereichs/Woche
<1 % des aktuellen Messbereichs

1 % vom kleinstmdglichen Messbereichs

< 0,5 % vom Messbereichsendwert

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer

« intern

e extern

500 ... 2 000 hPa absolut
500 ... 3 000 hPa absolut

Einflussgrossen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck

Messgasdurchfluss
Hilfsenergie

Umweltbedingungen

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 1 % des aktuellen Messbereiches/10 K (bei
stabiler EK-Temperatur)

 Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,15 % der Messspanne/1 % Luftdruckan-
derung

* Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 1,5 % der Messspanne/1 % Luftdruckan-
derung

Vernachldssigbar

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei
Nennspannung = 10 %

Applikationsabhangige Messbeeinflussungen
moglich, falls Umgebungsluft Messkompo-
nente oder querabhangige Gase enthalt

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift

Messwertdrift
Wiederholprézision
Nachweisgrenze
Linearitadtsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 0,75 % des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Ddmpfungs-
konstante von 1 s (dies entspricht + 0,25 %
bei 20)

< 0,5 %/Monat von der kleinstmdglichen
Messspanne laut Typschild

< 0,5 %/Monat des aktuellen Messbereichs
< 1 %/Monat des aktuellen Messbereichs

1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des aktuellen Messbereichs

OXYMAT-Kanal

Messbereiche

Kleinstmogliche Messspanne (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 l/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur)

GroBtmaoglicher Messbereich

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung ist méglich

0,5 Vol.-%, 2 Vol.% oder 5 Vol.-% O,

100 Vol.<% 0,

Innerhalb 0 ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar, wenn ein geeignetes Vergleichs-
gas benutzt wird

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck

Einflussgrossen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck (bei Vergleichsgas Luft

(100 hPa) ist nur dann eine Korrektur der
Luftdruckschwankungen maéglich, wenn das
Messgas in die Umgebungsluft abstromen
kann)

Begleitgase

Messgasdurchfluss

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

¢ <0,5%/10 K bezogen auf die kleinstmdgli-
chen Messspanne laut Typschild

¢ Bei Messspanne 0,5 %: 1 %/10 K

 Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 2 % des aktuellen Messbereichs
11 % Luftdruckdnderung

* Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,2 % des aktuellen Messbereichs
11 % Luftdruckdnderung

Nullpunktabweichung entsprechend der
para- bzw. diamagnetischen Abweichung des
Begleitgases

< 1% der kleinstmdglichen Messspanne laut
Typschild bei einer Durchflussanderung von
0,1 I/min innerhalb des zuldssigen Durch-
flussbereiches

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei
Nennspannung = 10 %
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ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

ULTRAMAT/OXYMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

OXYMAT- ULTRAMAT-
OXYMAT-Kanal ULTRAMAT-Kanal Kanal Kanal
A ~/ A ~ T
Messgasausgang Messgaseingang Vergleichsgasausgang  15-poliger Stecker: 9-poliger  Anschluss
Digitaleingénge und Stecker:  atmosphérischer
Vergleichsgas- Vergleichsgas- Messgas- Messgas- Analogein-/ausgéange RS 485 Druckaufnehmer

eingang eingang ausgang eingang
| | | | - —
@ ® o ® 6 Splilgas-
o ® o o © eingang
S s = @ @ 9-poliger
. . K Schnittstellen-
| P” " " © 9 stecker
o
o ) (Option): z. B.
PROFIBUS
O
© & 37-pol. Stecker:
Digitaleingénge
v - > und
) ) . m
= =7 o o ® Relaisausgange
(O | (Optionskarte)
O] ® J Al
0 Netzanschluss
Y © und
Feinsicherungen

— 25-poliger Stecker:
Digitaleingédnge und

Relaisausgange
Gasanschliisse: Stutzen 6 mm oder %" geng

ULTRAMAT/OXYMAT 6, 19"-Einschub, Gasanschlisse und elektrische Anschliisse

.Weitere Info
GemdB QAL1T nach SIRA/MCERTS (Einzelkomponente)

Nur in Verbindung mit Kurzangabe Y17

Komponente CO (QAL1)

Kleinster Messbe-

SO, (QAL1)
GroBter Messbereich Kleinster Messbe-

NO (QALT1)
GroBter Messbereich Kleinster Messbe-

Messbereichsken- GroBter Messbereich

nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...

C - - 75 mg/m3 1500 mg/m3 - -

D 50 mg/m?3 1000 mg/m?3 300 mg/m?3 3000 mg/m?3 - -

E - - 500 mg/m?3 5 000 mg/m3 100 mg/m?3 2 000 mg/m?3
F 300 mg/m3 3000 mg/m3 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3 300 mg/im3 3 000 mg/m3
G 500 mg/m? 5000 mg/m3 = - 500 mg/m?3 5000 mg/m3
H 1000 mg/m?3 10 000 mg/m3 3 000 mg/m3 30 000 mg/m3 1000 mg/m3 10 000 mg/m3
K 3000 mg/m3 30 000 mg/m3 10 g/m3 100 g/m3 3000 mg/m3 30 000 mg/m3
Eignungsgeprilift nach EN 15267 (Einzelkomponente)

Nur in Verbindung mit Kurzangabe Y27/Y28

Komponente CO (QAL1) SO, (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichsken-  Kleinster Messbe-  GroBter Messbereich Kleinster Messbe-  GroBter Messbereich Kleinster Messbe-  GroBter Messbereich
nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...

d = - 75 mgim3 1 500 mg/m3 - .

D 75 mg/m3 1250 mg/m3 - - - -

E 125 gim® 1250 mg/m?3 = - 100 mg/m3 2 000 mg/m?3
F 300 mg/m? 3000 mg/m?3 . 2 300 mg/m3 3 000 mg/m3
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / 19"-Einschub

.Weitere Info (Fortsetzung)

Komponente CO (QAL1) SO, (QAL1) NO (QAL1)

G 500 mg/m3 5000 mg/m3 - - 500 mg/m3 5000 mg/m3
H 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3 - - 1000 mg/m3 10 000 mg/m?3
J 3 000 mg/m3 10 000 mg/m3 - - 3 000 mg/m3 10 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT/OXYMAT 6, Eignungsgepriift nach EN 15267
IR-Kanal

Komponente: CO

Messbereich: 0 bis 75/ 1 250 mg/m3

verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

mit automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; deutsch

7MB2023-0EA03-1BD0-Z Y27+Y28

GemdB QAL1 nach SIRA/MCERTS (2 Komponenten in Reihe)

Komponente CO (QAL1) NO (QAL1)

Messbereichskennung Kleinster Messbereich von 0  GroBter Messbereich von 0 Kleinster Messbereich von 0  GréBter Messbereich von 0
bis ... bis ... bis ... bis ...

AH 75 mg/m3 1 000 mg/m3 200 mg/m3 2 000 mg/m3

AJ 300 mg/m3 3000 mg/m?3 500 mg/m?3 3 000 mg/m3

AC 1000 mg/m3 10 000 mg/m3 1000 mg/m3 10 000 mg/m3

Bestellbeispiel

ULTRAMAT/OXYMAT 6, QAL1

IR-Kanal

Komponenten: CO/INO

Messbereich CO: 0 bis 75/ 1 000 mg/m3, NO: 0 bis 200 / 2 000 mg/m3
verschlaucht, nicht bestromte Vergleichsseite

ohne automatischen Abgleich (AUTOCAL)

AC 230 V; deutsch

7MB2024-0EA00-1AHO-Z +Y17

Siemens AP 012022  [UER)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

ULTRAMAT/OXYMAT 6 / Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 7MB2023 7MB2024 2 Jahre 5 Jahre Artikel-Nr.
(Stick) (Stuck)

Analysierteil

ULTRAMAT-Kanal

« O-Ring flr Verschlussdeckel (Fenster, Riickseite) X X 2 2 C79121-Z100-A24

* Verschlussdeckel (Kammerlange 20 ... 180 mm) X X 2 C79451-A3462-B151

« Verschlussdeckel (Kammerlange 0,2 ... 6 mm) X X 2 2 C79451-A3462-B152

¢ O-Ringe, Satz (ULTRAMAT) X X - 1 C79451-A3462-D501

OXYMAT-Kanal

* O-Ring X X 1 2 C74121-Z100-A6

¢ O-Ring (Messkopf) X X 4 C79121-Z2100-A32

¢ O-Ring X X 2 4 C71121-Z100-A159

* Messkammer, Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, X X 1 C79451-A3277-B535
nicht bestrémter Kompensationszweig

* Messkammer, Tantal, X X - 1 C79451-A3277-B536
nicht bestrémter Kompensationszweig

* Messkammer, Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, X X - 1 C79451-A3277-B537
bestrémter Kompensationszweig

¢ Messkammer, Tantal, X X - 1 C79451-A3277-B538
bestrémter Kompensationszweig

* Messkopf, nicht bestromter Kompensationszweig X X 1 1 C79451-A3460-B525

* Messkopf, bestromter Kompensationszweig X X 1 1 C€79451-A3460-B526

Messgasweg

Druckschalter X X 1 2 C€79302-Z1210-A2

Drossel, Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, Gasweg Schlauch X X 2 2 C79451-A3480-C10

Durchflussanzeiger X X 1 2 C79402-Z560-T1

ULTRAMAT-Kanal

* Schlauchstutzen X X - 1 C79451-A3478-C9

OXYMAT-Kanal

* Drossel, Titan, Gasweg Rohr X X 2 2 C79451-A3480-C37

« Vergleichsgasweg, 3000 hPa X X 1 1 C79451-A3480-D518

« Kapillarrohr, 100 hPa, Anschlusssatz X X 1 1 C€79451-A3480-D519

* Drossel, Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, Gasweg Rohr X X 1 1 C79451-A3520-C5

Elektronik

Frontplatte mit Tastatur X X 1 1 C79165-A3042-B506

Adapterplatte, LCD/Tastatur X X 1 1 C79451-A3474-B605

LC-Display X X 1 1 A5E31474846

Steckerfilter X X - 1 W75041-E5602-K2

Schmelzeinsatz, T 0,63A/250 V X X 2 3 W79054-L1010-T630

Schmelzeinsatz, T 1 A/250 V X X 2 3 W79054-L1011-T100

Schmelzeinsatz, T 2,5 Al250 V X X 2 3 W79054-L1011-T250

ULTRAMAT-Kanal

¢ Grundplatte, mit Firmware: siehe Ersatzteilliste X X - 1

OXYMAT-Kanal

¢ Grundplatte, mit Firmware: siehe Ersatzteilliste X X - 1

Wurde das Gerat mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei Ersatz-

teilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen dieser Varian-

te entspricht.

.Weitere Info

Wurde das Gerdt mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauer-
stoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei
Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert
werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen

flr diese Variante entspricht.
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https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2023
https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2024
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79121-Z100-A24
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3462-B151
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3462-B152
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3462-D501
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C74121-Z100-A6
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79121-Z100-A32
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C71121-Z100-A159
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B535
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B536
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B537
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B538
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3460-B525
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3460-B526
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79302-Z1210-A2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-C10
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79402-Z560-T1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3478-C9
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-C37
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-D518
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-D519
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3520-C5
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79165-A3042-B506
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3474-B605
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E31474846
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75041-E5602-K2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1010-T630
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T100
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T250
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6

.Ubersicht .Anwendungsbereich

* Fir die Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
* Fir sicherheitsrelevante Anwendungen (SIL)

* In der Automobilindustrie (Priifstandsysteme)

* In chemischen Anlagen

* In Reinstgasen zur Qualitdtsiiberwachung

* Umweltschutz

* Qualitatsiiberwachung

* Ausfiihrungen zur Analyse brennbarer und nichtbrennbarer Gase
oder Ddmpfe zum Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen

Besondere Ausfiihrungen

Sonderapplikationen

Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
rapplikationen hinsichtlich des Materials im Gasweg und des Materi-
Die Funktion der Gasanalysengerdte OXYMAT 6 beruht auf dem pa- als der Messkammern zur Verfligung.

ramagnetischen Wechseldruckverfahren und wird zur Messung von
Sauerstoff in Gasen eingesetzt.

Eignungsgepriifte Ausfiihrung / QAL

Als BezugsgroBe fiir die Emissionsmessung nach TA-Luft, 13. und
B Nutzen 27. BImSchv

* Paramagnetisches Wechseldruckverfahren
- Kleine Messbereiche (0 bis 0,5 % oder 99,5 bis 100 % O,)
- Absolute Linearitat

* Detektorelement hat keine Beriihrung mit dem Messgas
- Einsetzbar unter "rauen Bedingungen"
- Hohe Lebensdauer

¢ Physikalisch unterdriickter Nullpunkt durch geeignete Vergleichs-
gaswahl (Luft oder O,) z. B. 98 bis 100 % O, fiir Reinheitsliberwa-
chung / Luftzerleger

* Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS)

* SIPROM GA Netzwerk flir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)

* Elektronik und Physik: gasdichte Trennung, spilbar, IP65, Hohe
Standzeit auch bei rauen Umgebungen (nur Feldgerat)

* Beheizte Versionen (Option), Einsatz auch bei Anwesenheit nied-
rig kondensierender Gase (nur Feldgerét)

¢ Ex(p) flir Zonen 1 und 2 gem. ATEX 2G und ATEX 3G (nur Feldge-
rat)

.Aufbau

19"-Einschub
* Mit 4HE zum Einbau
- In Schwenkrahmen
- In Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen
* Frontplatte flr Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)
* Interne Gaswege: Schlauch aus FKM (Viton) oder Rohr aus Titan oder Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)
¢ Gasanschlisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Vergleichsgas: Stutzen, Rohrdurchmesser 6 mm oder "
¢ Durchflussanzeiger fiir Messgas auf der Frontplatte (wahlweise)
* Druckschalter im Messgasweg zur Durchflussiiberwachung (Option)

Feldgerdt

¢ Zweitliriges Gehduse mit gasdichter Trennung von Analysier- und Elektronikteil

* Einzeln bespllbare Gehdusehdlften

* Analysierteil und Verrohrung beheizbar bis max. 130 °C (Option)

* Gasweg und Rohrstutzen aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) oder Titan, Hastelloy C22

¢ Spiilgasanschliisse: Rohrdurchmesser 10 mm oder 3/8"

* Gasanschliisse fiir Messgasein- und -ausgang sowie Vergleichsgas: Klemmringverschraubung fiir Rohre 6 mm oder "

Siemens AP 01-2022 ALY
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert (digitale und analoge Anzeige)
- Statuszeile
- Messbereiche
* Kontrast des LCD-Feldes tiber Menti einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
¢ Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Menligesteuerte Bedienung flir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienhilfe in Klartext
* Graphische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar
* Bediensoftware zweisprachig deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzésischlenglisch, spanisch/englisch, italienisch/englisch

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

¢ Zwei Analogeingdnge konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur, externer Druckaufnehmer)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
* Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar (Ausfall, Wartungsanforderung, Wartungsschalter, Grenzwertalarm, externe Magnetventile)
* Erweiterung: je acht zusatzliche Digitaleingange und Relaisausgdnge z. B. fiir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Riickseite; beim Einschubgerat auch hinter der Frontplatte mdglich).

Optionen

¢ AK-Schnittstelle fiir die Automobilindustrie mit erweiterten Funktionen
* RS 485 | RS 232-Konverter

* RS 485 | Ethernet-Konverter

* RS 485 | USB-Konverter

* Einbindung in Netzwerke tber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle

* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool

UAKPR  sicmens APO1 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

LED-hinterleuchtetes Statuszeile zur Anzeige zwei Code-Ebenen
Grafikdisplay und des Geratezustands nach NAMUR
Folientastatur mit (Wartungs- und
Druckpunkt Spezialistenebene)

Leicht erlernbare
Bedienung durch
Menusteuerung tiber
funf Softkeys

Anzeige der
Konzentrationen als
Ziffern und Balken

Anzeige von %

Messbereichanfangs-
und -endwert

Anzeige der aktivier-
ten Messbereiche

ESC-Taste zum
Abbrechen von
Ziffernblock zur Eingaben
Eingabe von

Zahlenwerten

L INFO-Taste fur
Hilfe in Klartext

OXYMAT 6
CLEAR-Taste zum
Léschen von
Zifferneingaben ENTER-Taste zur MEAS-Taste zur
Ubernahme von sofortigen Ruickkehr
Zahlenwerten in den Messmodus
OXYMAT 6, Folientastatur und Grafikdisplay
Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile, Standard
Gasweg 19"-Einschub Feldgerat Feldgerdt Ex
Verschlaucht Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 - -
Schlauch FKM (z. B. Viton) - -
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder - -
Tantal
Stutzen Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 - -
Drossel PTFE (z. B. Teflon) - -
O-Ringe FKM (z. B. Viton) - =
Verrohrt Durchfiihrung Titan Titan Titan
Rohr Titan Titan Titan
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder  Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder
Drossel Tantal Tantal Tantal
O-Ringe Titan Titan Titan
FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez) FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez) FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez)
Verrohrt Durchfiihrung Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder  Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder
Drossel Tantal Tantal Tantal
O-Ringe Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571

FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez) FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez) FKM (Viton) oder FFKM (Kalrez)
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Durchfiihrung Durchfiihrung Hastelloy C 22 Hastelloy C 22
Rohr Rohr Hastelloy C 22 Hastelloy C 22
Messkammer Messkammer Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder  Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 oder

Drossel Drossel Tantal Tantal

O-Ringe O-Ringe Hastelloy C 22 Hastelloy C 22
FKM (z. B. Viton) oder FFKM FKM (z. B. Viton) oder FFKM
(z. B. Kalrez) (z. B. Kalrez)

Optionen

Messrohr Duranglas

Schwebekdrper Duranglas, schwarz

Schwebebegrenzung PTFE (Teflon)

Winkelstlicke FKM (Viton)

Membran FKM (Viton) - -
Gehause PA6.3T

Gaslauf (19"-Einschub)

Gaslauf, Vergleichsgasanschluss 1 100 hPa, absolut
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Gaslauf, Vergleichsgasanschluss 3 000 bis 5 000 hPa, absolut

Legende zu den Gaslauf 19"-Einschub-Bildern

N oA w N =

Messgaseingang
Messgasausgang

Nicht belegt
Vergleichsgaseingang

Drossel im Vergleichsgaseingang
0,-Physik

Drossel im Messgasweg

10
11
12
13
14

Druckschalter im Messgasweg (Option)
Sptilgas

Druckschalter im Vergleichsgasweg (Option)
Druckaufnehmer

Filter

Durchflussanzeiger im Messgasweg (Option)
Abstrémdrossel
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Gaslauf (Feldgerdt)

Gaslauf, Vergleichsgasanschluss 1 100 hPa, absolut

Nicht belegt Splilgaseingang (Analysenseite)

Messgaseingang 9 Druckaufnehmer

Vergleichsgaseingang 10 0,-Physik

Messgasausgang 11 Drossel im Messgasweg

Spllgaseingang (Elektronikseite) 12 Druckaufnehmer im Vergleichsgasweg (Option)
Spuilgasausgang (Elektronikseite) 13 Drossel

Spulgasausgang (Analysenseite) 14 Abstromdrossel
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Gaslauf, Vergleichsgasanschluss 3 000 bis 5 000 hPa, absolut

. Arbeitsweise

Sauerstoff ist im Gegensatz zu fast allen anderen Gasen paramagnetisch. Diese Eigenschaft wird bei den Gasanalysengerdten OXYMAT 6 als
Messeffekt genutzt.

Sauerstoffmolekiile werden aufgrund ihres Paramagnetismus in einem inhomogenen Magnetfeld in Richtung héherer Feldstarke bewegt.
Werden zwei Gase mit unterschiedlichem Sauerstoffgehalt in einem Magnetfeld zusammengefiihrt, so entsteht zwischen ihnen ein Druckun-
terschied.

Beim OXYMAT 6 ist das eine Gas (1) ein Vergleichsgas (N5, O, oder Luft), das andere das Messgas (5). Das Vergleichsgas wird der Messkam-
mer (6) durch zwei Kandle (3) zugefiihrt. Einer dieser Vergleichsstrome trifft im Bereich des Magnetfelds (7) mit dem Messgas zusammen.
Da die Kandle miteinander verbunden sind, bewirkt der dem Sauerstoffgehalt proportionale Druck eine Strémung, die von einem Mikrostro-
mungsfihler (4) in ein elektrisches Signal umgeformt wird.

Der Mikrostromungsfiihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufgeheizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Ergdnzungswiderstdnden
eine Wheatstonebriicke bilden. Die pulsierende Strémung flihrt zu einer Widerstandsédnderung der Ni-Gitter. Es resultiert eine Briickenver-
stimmung, die von der Sauerstoffkonzentration des Messgases abhangig ist.

Da der Mikrostromungsfiihler im Vergleichsgasstrom angeordnet ist, wird die Messung nicht von der Warmeleitfahigkeit, der spezifischen
Warme oder der inneren Reibung des Messgases beeinflusst. AuBerdem wird hierdurch ein guter Korrosionsschutz erzielt, da der Mikrostro-
mungsfthler nicht der direkten Einwirkung des Messgases ausgesetzt ist.

Durch Anwendung eines Magnetfeldes mit wechselnder Flussstdrke (8) wird die Grundstrémung am Mikrostrémungsfiihler nicht erfasst, so
dass die Messung unabhangig von der Messkammerlage und daher auch von der Gebrauchslage des Gasanalysengerates ist.

Die direkt bestromte Messkammer hat ein kleines Volumen, und der Mikrostromungsfiihler ist verzogerungsarm. So ergibt sich fiir den OXY-
MAT 6 eine sehr kurze Ansprechzeit.

Haufig treten am Messort Vibrationen auf. Diese verfalschen u.U. das Messsignal (Rauschen). Deshalb wurde ein weiterer, nicht bestrémter
Mikrostromungsfiihler (10) als Vibrationsaufnehmer eingebaut. Dessen Signal wird als Kompensationssignal mit dem Messsignal zusammen-
geschaltet.

Weicht die mittlere Dichte des Messgases um mehr als 50 % von der Dichte des Vergleichsgases ab, wird der Kompensations-Mikrostro-
mungsfihler (10) wie der Mess-Mikrostromungsfiihler (4) ebenfalls mit Vergleichsgas bestromt.

Hinweis
Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den
meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messaufgabe angepasste Gasaufbereitung notwendig.
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. Funktion

Vorteile der funktionsbedingten Verwendung von Vergleichsgas

¢ Der Nullpunkt kann applikationsspezifisch festgelegt werden. Damit konnen auch "physikalisch" unterdriickte Nullpunkte eingestellt wer-
den. So ist z. B. bei Verwendung von reinem Sauerstoff als Nullgas ein Messbereich von 99,5 bis 100 % O, bei einer Auflésung von 50 vpm
maoglich.

* Der Sensor (Mikrostromungsfiihler) befindet sich auBerhalb des Messgases. Dies erlaubt bei entsprechender Anpassung des Materials im
Gasweg auch die Messung in hochkorrosiven Gasen.

* Druckwechsel im Messgas konnen besser kompensiert werden, da das Vergleichsgas gleichen Schwankungen ausgesetzt ist.
* Keine Einfllsse der thermischen Leitfahigkeit des Messgases, da der Sensor auf der Vergleichsgasseite platziert ist.

¢ Fur die Nullgaskalibrierung und fiir das Vergleichsgas wird das gleiche Gas verwendet. Aufgrund des geringen Verbrauchs des Vergleichs-
gases (3 bis 10 ml/min) kann eine Priifgasflasche flr beide Gase verwendet werden.

¢ In Abwesenheit von Sauerstoff wird kein Messeffekt generiert. Das Messsignal muss daher nicht elektronisch auf Null gesetzt werden und
ist damit sehr stabil gegen Temperatur- und Elektronikeinfliisse.

Wesentliche Merkmale

* Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem Nullpunkt, alle Messbereiche linear
* Messbereiche mit physikalisch unterdriicktem Nullpunkt méglich

* Messbereichskennung

* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch invertiert)

* Automatische Messbereichsumschaltung wahlbar; auBerdem ist Fernumschaltung méglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statischeldynamische Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerates kann an die
jeweilige Messaufgabe angepasst werden

¢ Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung fiir bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)

* Messstellenkennung

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen im Bereich von 500 bis 2 000 hPa (abs.)

¢ Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — nur bei verrohrtem Gasweg — zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen bis 3 000 hPa abso-
lut (Option)

* Uberwachung des Messgasdurchflusses (Option bei verschlauchter Ausfiihrung)
* Uberwachung von Mess- und/oder Vergleichsgas (Option)
* Uberwachung des Vergleichsgases bei Vergleichsgasanschluss 3 000 bis 5 000 hPa (abs.) (Option)
* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
* Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung
¢ Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen
¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur einschlieBlich Bedienerfiihrung
¢ Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder

- Drift-Aufzeichnung
- Clean for O,-Service
- Kalrez-Dichtungen

* Analysierteil mit bestromtem Kompensationskreis zur Verminderung der Erschiitterungsabhdngigkeit bei stark unterschiedlichen Dichten
zwischen Mess- und Vergleichsgas; der Kompensationszweig wird bestromt (Option)

* Messkammer zum Einsatz bei Anwesenheit stark korrosiver Messgase

Vergleichsgase fiir OXYMAT 6

Messbereich Empfohlenes Vergleichsgas Vergleichsgasanschlussdruck Bemerkung
0 bis ... Vol.-% O, N, 2000 ... 4 000 hPa tiber Messgasdruck Die Stromung des Vergleichsgases stellt
(max. 5 000 hPa absolut) siqh selbsttatig auf 5 ... 10 ml/min
....bis 100 Vol.-% 0, 0, 2000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck  (Pis 20 ml/min bei bestromtem Kom-
(max. 5 000 hPa absolut) pensationszweig) ein
Um 21 Vol.-% 0,2 Luft 100 hPa gegen Messgasdruck, der max.
50 hPa um den Luftdruck schwanken
darf
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" Unterdrickter Nullpunkt mit Messbereichsendwert 100 Vol.-% O,.
2 Unterdriickter Nullpunkt mit 21 Vol.-% O, innerhalb der Messspanne.

Korrektur des Nullpunktfehlers/ Querempfindlichkeiten

Begleitgas Nullpunktabweichung Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut (Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
Organische Gase Edelgase

Ethan CyHg -0,49 Helium He +0,33
Ethen (Ethylen) CoHy -0,22 Neon Ne +0,17
Ethin (Acetylen) C;H, -0,29 Argon Ar -0,25
1,2 Butadien C4Hg -0,65 Krypton Kr -0,55
1,3 Butadien C4Hg -0,49 Xenon Xe -1,05
n-Butan C4Hqo -1,26 Anorganische Gase

iso-Butan C4Hqq -1,30 Ammoniak NH3 -0,20
1-Buten C4Hg -0,96 Bromwasserstoff HBr -0,76
iso-Buten C4Hg -1,06 Chlor Cl; -0,94
Dichlordifluormethan (R12) CCI5F, -1,32 Chlorwasserstoff HC| -0,35
Essigsdure CH3;COOH -0,64 Distickstoffmonoxid N,O -0,23
n-Heptan C;Hq¢ -2,40 Fluorwasserstoff HF +0,10
n-Hexan CgH14 -2,02 Jodwasserstoff HI -1,19
cyclo-Hexan CgH12 -1,84 Kohlendioxid CO, -0,30
Methan CH,4 -0,18 Kohlenmonoxid CO +0,07
Methanol CH3OH -0,31 Stickoxid NO +42,94
n-Oktan CgHqg -2,78 Stickstoff N, 0,00
n-Pentan CsHq» -1,68 Stickstoffdioxid NO, +20,00
iso-Pentan CsHi; -1,49 Schwefeldioxid SO, -0,20
Propan C3Hg -0,87 Schwefelhexafluorid SFg -1,05
Propylen C3Hg -0,64 Schwefelwasserstoff H,S -0,44
Trichlorfluormethan (R11) CCIsF -1,63 Wasser H,0 -0,03
Vinylchlorid C;H5Cl -0,77 Wasserstoff H, +0,26
Vinylfluorid CoHsF -0,55

1,1 Vinylidenchlorid C;H,Cl, -1,22

Nullpunktfehler aufgrund des Diamagnetismus oder Paramagnetismus einiger Begleitgase bezogen auf Stickstoff bei 60 °C und 1 000 hPa absolut (nach
IEC 1207/3)

Umrechnung auf andere Temperaturen

Die in der Tabelle angegebenen Nullpunktabweichungen miissen mit einem Korrekturfaktor (k) multipliziert werden:
* bei diamagnetischen Gasen: k=333 K/ (§ [°C] + 273 K)

* bei paramagnetischen Gasen: k = [333 K/ (8 [°C] + 273 K)]?
Diamagnetische Gase sind alle Gase mit negativer Nullpunktabweichung.
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. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat OXYMAT 6 7MB2021- o ¢ ¢ 06 0 - o o o o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschliisse
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0

Rohr mit AuBendurchmesser " 1

Kleinstmdégliche Messspanne O,

0,5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

0,5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)
2 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

2 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)

5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)

m m o N @ >

Messkammer
Ohne bestromten Kompensationszweig
o aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 A

 aus Tantal B
 aus Hastelloy E

Mit bestromten Kompensationszweig
« aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 C

 aus Tantal D

* aus Hastelloy F

Interne Gaswege

Schlauch aus FKM (Viton) 0
Rohr aus Titan U
Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571) 2

Hilfsenergie
AC100V...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200V...240V, 48 ... 63 Hz 1

Uberwachung (Vergleichsgas, Messgas)

Ohne

Nur Vergleichsgas

Vergleichsgas und Messgas (mit Durchflussanzeiger und Druckschalter fiir Messgas)

O N @ >

Nur Messgas

Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusétzlich 8 Digitalein-lausgangen

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK)
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle

mm o W >

Sprache der Bediensoftware
Deutsch

Englisch

Franzésisch

Spanisch

Italienisch

A W N = O

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gaben hinzufligen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher A32
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg BO1
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Optionen Kurzangabe
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach BO3
Kundenangaben)

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale  C20
Sicherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20
Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Eignungsgepriift nach EN 15267 Y27

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle C79451-A3480-D512

fir die Automobilindustrie (AK)
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-lausgdngen C79451-A3480-D511

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057307
und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen A5E00057312
und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

OXIMAT 6, 19"-Einschub

OXIMAT 6, 19"-Einschub

Allgemeines

Messbereiche 4, intern und extern umschaltbar; auch auto-
matische Messbereichsumschaltung ist mog-
lich

Kleinstmogliche Messspanne (bezogen auf 0,5 Vol.-%, 2 Vol.-% oder 5 Vol.-% O,
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 l/min

Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-

stemperatur)

GroBtmaogliche Messspanne 100 Vol.-% O, (bei einem Druck tiber

2000 hPa: 25 Vol.-% 0,)
Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt Innerhalb O ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar, wenn ein geeignetes Vergleichs-
gas benutzt wird (siehe Tabelle 1 in "Funkti-
on")
Frontwand senkrecht
CE-Kennzeichen EN 50081-1, EN 50082-2

Gebrauchslage
Konformitat

e verschlaucht
- ohne Druckschalter 500 ... 1 500 hPa absolut
- mit Druckschalter 500 ... 1 300 hPa absolut

Messgasdurchfluss 18...601/h (0,3 ... 1 I/min)

Messgastemperatur Min. O ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des Tau-
punkts
Messgasfeuchtigkeit <90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit)

Referenzgasdruck (Hochdruckvariante) 2000 ... 4 000 hPa (iber Messgasdruck, max.

jedoch 5000 hPa
Referenzgasdruck (Niederdruckvariante) Min. 100 hPa tGber Messgasdruck

Aufbau, Gehduse
Schutzart 1P20 gemaB EN 60529
Gewicht Ca. 13 kg

Elektrische Merkmale

Hilfsenergie AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90 ...132V), 48 ... 63 Hz oder
AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbe-

reich 180 ... 264 V), 48 ... 63 Hz
Ca.35VA

GemaB Standardanforderungen der NAMUR
NE21 (08/98), EN 61326

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskatego-
rie lll

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagneti-
sche Vertrdglichkeit)

Elektrische Sicherheit

Sicherungswerte

Zeitverhalten

Anwarmzeit Bei Raumtemperatur < 30 min (die technische

Spezifikation wird nach 2 Stunden eingehal-
ten)
Anzeigeverzégerung (Top-Zeit) Min. 1,5 ... 3,5 s je nach Ausfiihrung
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerdt Ca. 0,5 ... 2,5 s, je nach Ausfiihrung
bei 1 I/min)

Zeit flir gerdteinterne Signalverarbeitung <1

0...100 s, parametrierbar

Druckkorrekturbereich

Druckaufnehmer
e intern 500 ... 2 000 hPa absolut
* extern 500 ... 3 000 hPa absolut

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck

 verrohrt 500 ... 3 000 hPa absolut

Messverhalten Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-

bungstemperatur

Ausgangssignalschwankung < +0,75 % des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Démpfungs-
konstante von 1 s (dies entspricht + 0,25 % bei

20)

< =0,5 %/Monat von der kleinstmoglichen
Messspanne laut Typschild

Nullpunktdrift
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OXIMAT 6, 19"-Einschub

Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

<=0,5 %/Monat des aktuellen Messbereichs
<1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des aktuellen Messbereichs

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck (bei Vergleichsgas Luft
(100 hPa) ist nur dann eine Korrektur der
Luftdruckschwankungen mdglich, wenn
das Messgas in die Umgebungsluft abstro-
men kann)

Begleitgase

Messgasdurchfluss im Nullpunkt

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< 0,5 %/10 K bezogen auf die kleinstmégli-
chen Messspanne laut Typschild, bei Messs-
panne 0,5 %: 1 %/10 K

 Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 2 % des aktuellen Messbereichs
11 % Druckdnderung

* Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,2 % des aktuellen Messbereichs
11 % Druckénderung

Nullpunktabweichung entsprechend der para-
bzw. der diamagnetischen Abweichung des
Begleitgases

< 1 % des aktuellen Messbereichs laut Typ-
schild bei einer Durchflussanderung von

0,1 I/min innerhalb des zuldssigen Durchfluss-
bereiches

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei Nenn-
spannung * 10 %

Elektrische Ein- und Ausgange
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingdnge

Digitaleingange

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Birde
max. 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,
z. B. fiir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 VI1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. flir Messbereichsumschaltung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-
taleingangen und Relaisausgangen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

Zuldssige Feuchtigkeit

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45°Cim Betrieb

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit) im Jah-
resmittel, bei Lagerung und Transport (keine
Taupunktunterschreitung)

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

OXYMAT 6/ 19"-Einschub
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OXYMAT 6 / 19"-Einschub
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OXYMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung
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OXYMAT 6 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

OXYMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6/ 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

Messgasausgang Messgaseingang 15-poliger Stecker: 9-poliger
Digitaleingdnge und  Stecker
Vergleichsgaseingang Analogein-/ausgange RS 485
© O — Spil
[ pulgas-
2\ A 9 @ o @ eingang
O O O AN A @) | g
o
U U Schnittstellen-
o le) stecker
N\ (Option): z.B.
PROFIBUS
o o o
U4
@ @ o o ® R
® [ ° 4
o
V oo Netzanschluss
‘O (€] und Fein-
sicherungen
———— 37-poliger Stecker:
Digitaleingénge und
25-poliger Stecker: Relaisausgange (Option)
Digitaleingénge und
Gasanschliisse: Stutzen 6 mm oder %" Relaisausgéange

OXYMAT 6, 19"-Einschub, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse

Siemens AP 01-2022  BUANY/
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6 / Feldgerat

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat OXYMAT 6 7MB2011- e ¢ 060 © - o 0 0 o
Fir Feldmontage

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschlusse fiir Messgas und Vergleichsgas
Schneidringverschraubung aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)
¢ Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0

¢ Rohr mit AuBendurchmesser " 1

Schneidringverschraubung aus Titan
¢ Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 2

¢ Rohr mit AuBendurchmesser " 3

Verrohrung und Gasanschliisse mit Hastelloy C22:
7MB2011-0/1.... + Kurzangabe DO1 bzw. D02

Kleinstmdgliche Messspanne O,

0,5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

0,5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)
2 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

2 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)

5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

5 % Vergleichsgasvordruck 100 hPa (externe Pumpe)
Messkammer

mTm o N @ >

Ohne bestromten Kompensationszweig
e aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 A

* aus Tantal B
 aus Hastelloy E

Mit bestromten Kompensationszweig
e aus Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 C

¢ aus Tantal D

 aus Hastelloy F

Beheizung der internen Gaswege und Analysierteil

Ohne 0

Mit (65 ... 130 °C) 1
Hilfsenergie

Standardgerat und gemaB ATEX Il 3G-Ausfiihrung (Zone 2)

* AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0

* AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1

Ausfiihrungen ATEX Il 2G (Zone 1), inklusive Zertifikat

* AC100...120V, 48 ... 63 Hz, gem&B ATEX Il 2G" 6
Betriebsart: kontinuierliche Bespulung)

* AC200 ... 240V, 48 ... 63 Hz, gemaB ATEX Il 2G" 7
(Betriebsart: kontinuierliche Bespiilung)

Vergleichsgasiiberwachung

Ohne A
Mit B
Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitaleingdngen und 8 Relaisausgangen

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA Ex i

Sprache der Bediensoftware

O M m W >

Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

" Siehe auch "Zusatzgerite fiir Ex-Ausfiihrungen”.

Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Satz Torx-Schraubendreher A32
Kalrez-Dichtungen im Messgasweg BO1
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach BO3
Kundenangabe)

SIL-Konformitatserklarung (SIL 2) Funktionale Si- C20
cherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Gasanschliisse und Verrohrung aus Hastelloy

c22

¢ AuBendurchmesser 6 mm D01 (nicht kombinierbar
mit E20)

¢ AuBendurchmesser 4" D02 (nicht kombinierbar
mit E20)

Ex-Ausfiihrungen

Kombinationsmdglichkeiten siehe Tabelle "Ex-

Konfigurationen - Prinzipielle Auswahlkriterien

Baureihe 6", Seite 5/17

Zertifikat ATEX Il 3G; schwadensicher, nicht E11

brennbare Gase

Zertifikat ATEX Il 3G; brennbare Gase E12

Zertifikat FM/CSA — Class | Div 2 E20

Zulassung ATEX IIG Sicherheitsrelevante Mes-

sungen

¢ in Gas-Ex-freier Zone E30

* in Ex-Zone gem. ATEX Il 2G, Ausgleich der E31
Leckverluste

« in Ex-Zone gem. ATEX Il 2G, kontinuierlische ~ E32
Spilung

« in Ex-Zone gem. ATEX Il 3G, brennbare und E33
nicht brennbare Gase

¢ Zusatz bei beheizten Gerdten 110 V/120 V E38
¢ Zusatz bei beheizten Geraten 220 V/240 V E39
Zertifikat ATEX Il 3D; Staub-expl. gefdhrdete Be-

reiche

¢ in Gas-Ex-freier Zone E40

* in Ex-Zone gem. ATEX Il 3G, nicht brennbare  E41
Gase

« in Ex-Zone gem. ATEX Il 3G, brennbare Gase” E42

BARTEC Ex p-Splileinheit fiir den Einsatz in ATEX E74

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen
Durchfluss

¢ BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

BARTEC Ex-Sptileinheit fir den Einsatz in ATEX  E75

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen
Durchfluss

¢ BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustdnde

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)

Definierter Firmwarestand 4.2.1 zum Einsatz in Y05
sicherheitsrelevanten Anlagen

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Siemens AP 01-2022  UANS)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

D Nur in Verbindung mit einer zugelassenen Spiileinheit.

Zusatzgerate fiir Ex-Ausfiihrungen Artikel-Nr.
Kategorie ATEX Il 2G (Zone 1)

BARTEC Ex p-Splileinheit fiir den Einsatz in ATEX
oder IEC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen ~ 7MB8000-7CA
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

¢ BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen = 7MB8000-7CB
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

 Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustande

Ex i-Trenniibertrager 7MB8000-3AB
Ex-Trennrelais, 230 V 7MB8000-4AA
Ex-Trennrelais, 110 V 7MB8000-4AB

Differenzdruckschalter fiir korrosive und nicht ~ 7MB8000-5AA
korrosive Gase

Flammensperre aus Edelstahl 7MB8000-6BA
Flammensperre aus Hastelloy 7MB8000-6BB
Kategorie ATEX Il 3G (Zone 2)

BARTEC Ex p-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX
oder IEC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen ~ 7MB8000-7CA
Durchfluss

¢ BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen = 7MB8000-7CB
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

 Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustande

FMI/CSA (Class | Div. 2)
Ex-Spiileinheit Minipurge FM 7MB8000-1AA

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-lausgangen A5E00064223

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgangen A5E00057315
und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057318
und PROFIBUS DP

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057317
und PROFIBUS PA Ex i (bendtigt Firmware
4.1.10)

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

UAPIN  sicmens APO1 - 2022


https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB8000-7CA
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB8000-6BA
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB8000-1AA
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852383
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-Z1589-U1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852382
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00064223
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00057315
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00057318
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00057317
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E34821625
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

OXYMAT 6 / Feldgerat

.Technische Daten

.Technische Daten (Fortsetzu

ng)

OXIMAT 6, Feldgerat

OXIMAT 6, Feldgerat

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstmaogliche Messspanne (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 l/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-

stemperatur, kleinstmdégliche Messspanne
bei beheizter Ausfiihrung: 0,5 % (< 65 °C);
05..1%(65...90°C); 1...2%

(90 ... 130 °C))

GroBtmogliche Messspanne

4, intern und extern umschaltbar; auch auto-
matische Messbereichsumschaltung ist mog-
lich

0,5 Vol.-%, 2 Vol.-% oder 5 Vol.-% O,

100 Vol.-% O, (bei einem Druck tber
2 000 hPa: 25 Vol.-% 0,)

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt Innerhalb O ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt

Gebrauchslage
Konformitat

realisierbar, wenn ein geeignetes Vergleichs-
gas benutzt wird (siehe Tabelle 1 in "Funkti-
on")

Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen EN 50081-1, EN 50082-2

Aufbau, Gehduse
Schutzart

Gewicht

1P65 gemaB EN 60529, Gasschwadensicher
nach EN 50021

Ca. 28 kg

Elektrische Merkmale

Hilfsenergie

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagneti-
sche Vertraglichkeit)

Elektrische Sicherheit
 beheizte Gerate

« nicht beheizte Gerate

Sicherungswerte (Gerat ohne Heizung)
* 100...120V

¢ 200...240V
Sicherungswerte (Gerat mit Heizung)

¢ 100...120V

® 200...240V

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbe-
reich 90 ...132V), 48 ... 63 Hz oder
AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbe-
reich 180 ... 264 V), 48 ... 63 Hz

Ca. 35 VA, ca. 330 VA bei beheizter Ausfiih-
rung

GemaB Standardanforderungen der NAMUR
NE21 (08/98), EN 61326

GemaB EN 61010-1

Uberspannungskategorie Il

Uberspannungskategorie Il

F3: 1T/250; F4: 1T/250

=

3:0,63T/250; F4: 0,63T/250

F1:1T/250; F2: 4T/250
F3: 4T/250; F4: 4T/250

F1:0,63T/250; F2: 2,5T/250
F3:2,5T/250; F4: 2,5T/1250

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck
 verrohrt

« verrohrt, Ex-Ausfiihrung
- Ausgleich der Leckverluste
- Kontinuierliche Bespiilung

Referenzgasdruck (Hochdruckvariante)

Referenzgasdruck (Niederdruckvariante)
Sptilgasdruck
« Dauerhaft

* kurzzeitig

Messgasdurchfluss

500 ... 3 000 hPa absolut

500 ... 1 160 hPa absolut
500 ... 3 000 hPa absolut

2000 ... 4 000 hPa tiber Messgasdruck, max.
jedoch 5000 hPa

Min. 100 hPa Gber Messgasdruck

< 165 hPa iiber Umgebung
Max. 250 hPa iiber Umgebung
18...601/h (0,3 ... 1 l/min)

Messgastemperatur e Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts (unbeheizt)
e 15 °C Uber Temperatur Analysierteil (be-
heizt)
Messgasfeuchtigkeit <90 % relative Feuchtigkeit
Zeitverhalten
Anwdrmzeit Bei Raumtemperatur < 30 min (die technische

Anzeigeverzégerung (tgo-Zeit)

Spezifikation wird nach 2 Stunden eingehal-
ten)

<15s

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

0...100 s, parametrierbar

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat Ca. 0,5 s

bei 1 I/min)
Zeit flir gerdteinterne Signalverarbeitung

<1s

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer

e intern

e extern

500 ... 2 000 hPa absolut
500 ... 3 000 hPa absolut

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift

Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<+ 0,75 % des kleinstmoglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Démpfungs-
konstante von 1 s (dies entspricht + 0,25 % bei
20)

< =0,5 %/Monat von der kleinstmoglichen
Messspanne laut Typschild

<= 0,5 %/Monat des aktuellen Messbereichs
< 1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des aktuellen Messbereichs

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck (bei Vergleichsgas Luft
(100 hPa) ist nur dann eine Korrektur der
Luftdruckschwankungen méglich, wenn

das Messgas in die Umgebungsluft abstro-

men kann)

Begleitgase

Messgasdurchfluss im Nullpunkt

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< 0,5 %/10 K bezogen auf die kleinstmdgli-
chen Messspanne laut Typschild, bei Messs-
panne 0,5 %: 1 %/10 K

 Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 2 % des aktuellen Messbereichs /1 %
Druckdnderung

* Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,2 % des aktuellen Messbereichs /1 %
Druckdnderung

Nullpunktabweichung entsprechend der para-
bzw. der diamagnetischen Abweichung des
Begleitgases

< 1 % des aktuellen Messbereichs laut Typ-
schild bei einer Durchflussénderung von

0,1 l/min innerhalb des zuldssigen Durchfluss-
bereiches; beheizte Ausfiihrung bis zum dop-
pelten Fehler

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei Nenn-
spannung = 10 %

Elektrische Ein- und Ausgénge
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingange

Digitaleingénge

Serielle Schnittstelle

Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde
max. 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,
z. B. flir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 VI1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. flir Messbereichsumschaltung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-
taleingdngen und Relaisausgdngen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

Zuldssige Feuchtigkeit

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ...45°Cim Betrieb

< 90 % relative Feuchtigkeit (hdchste Genauig-
keit wird nach 2 Stunden erreicht) im Jahres-
mittel, bei Lagerung und Transport (keine Tau-
punktunterschreitung)
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OXYMAT 6 / Feldgerat

Schaltplane

OXYMAT 6, Feldgerét, Stecker- und Klemmenbelegung
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OXYMAT 6 / Feldgerat

Schaltpléine (Fortsetzung)

OXYMAT 6, Feldgerét, Stecker- und Klemmenbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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OXYMAT 6 / Feldgerat

.Schaltpléine (Fortsetzung)
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OXYMAT 6, Feldgerdt, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 6 / Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 7MB2021 7MB2011 7MB2011 Ex 2 Jahre (Stiick) 5 Jahre (Stiick) Artikel-Nr.
Analysierteil

0O-Ring (Messkammer) X X X 2 4 C71121-Z100-A159
O-Ring (Stutzen) X X X 1 2 C74121-Z100-A6
0O-Ring (Messkopf) X X X 2 4 C79121-Z100-A32
Distanzstlick X X = 1 C79451-A3277-B22
Messkammer, Edelstahl, W-Nr. x X X - 1 C79451-A3277-B535
1.4571, nicht bestromter Kom-

pensationszweig

Messkammer, Tantal, nicht be- x X X - 1 C79451-A3277-B536
stromter Kompensationszweig

Messkammer, Edelstahl, W-Nr. x X X - 1 C79451-A3277-B537
1.4571, bestromter Kompensa-

tionszweig

Messkammer, Tantal, bestrom- x X X - 1 C79451-A3277-B538
ter Kompensationszweig

Messkopf, nicht bestromter — x X X 1 1 C79451-A3460-B525
Kompensationszweig

Messkopf, bestromter Kom- X X X 1 1 C79451-A3460-B526
pensationszweig

Magnetanschlussplatte X X X - 1 C79451-A3474-B606
Temperaturfiihler X X - 1 C79451-A3480-B25
Heizpatrone X X - 1 W75083-A1004-F120
Messgasweg

Druckschalter (Messgas) X 1 2 C79302-21210-A2
Strémungsmesser X 1 2 C79402-2560-T1
Drossel, Edelstahl, W-Nr. X 2 2 C79451-A3480-C10
1.4571, Gasweg Schlauch

Drossel, Titan, Gasweg Rohr X X X 2 2 C79451-A3480-C37
Vergleichsgasweg, 3000 hPa  x X X 1 1 C79451-A3480-D518
Kapillarrohr, 100 hPa, An- X X X 1 1 C79451-A3480-D519
schlusssatz

Drossel, Edelstahl, W-Nr. X X X 1 1 C79451-A3520-C5
1.4571, Gasweg Rohr

Elektronik

Temperaturregler - Elektronik, X X = 1 A5E00118527
AC230V

Temperaturregler - Elektronik, X X - 1 A5E00118530
AC115V

Schmelzeinsatz (Geratesiche- X 1 2 A5E00061505

rung) T 0,125 A/250 V

Frontplatte mit Tastatur X 1 1 C79165-A3042-B505
Grundplatte, mit Firmware: sie- x X X - 1

he Ersatzteilliste

Adapterplatte, LCD/Tastatur ~ x X 1 1 C79451-A3474-B605
LC-Display X X 1 1 A5E31474846
Steckerfilter X X X = 1 W75041-E5602-K2
Temperatursicherung (nur be- X = 1 W75054-T1001-A150
heizte Ausfiihrung)

Schmelzeinsatz, T 0,63 AI250 V x X X 2 3 W79054-L1010-T630
Schmelzeinsatz, T1 AI250V  x X X 2 3 W79054-L1011-T100
Schmelzeinsatz, T 2,5 Al 250 V X X 2 3 W79054-L1011-T250

Wurde der OXYMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei Er-
satzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen dieser Va-
riante entspricht.

.Weitere Info

Wurde der OXYMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe
Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte
dies bei Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann ga-
rantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anfor-
derungen fiir diese Variante entspricht.
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https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2021
https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2011
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C71121-Z100-A159
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C74121-Z100-A6
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79121-Z100-A32
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B22
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B535
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B536
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B537
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3277-B538
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3460-B525
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3460-B526
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3474-B606
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-B25
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75083-A1004-F120
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79302-Z1210-A2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79402-Z560-T1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-C10
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-C37
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-D518
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3480-D519
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3520-C5
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00118527
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00118530
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00061505
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79165-A3042-B505
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3474-B605
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E31474846
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75041-E5602-K2
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W75054-T1001-A150
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1010-T630
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T100
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/W79054-L1011-T250

. Ubersicht

Das Messprinzip der Gasanalysengerdte OXYMAT 61 beruht auf
dem paramagnetischen Wechseldruckverfahren und wird zur Mes-
sung von Sauerstoff in Gasen bei Standardapplikationen eingesetzt.

. Nutzen

* Integrierte Pumpe zur Vergleichsgasférderung (Option, z. B. Um-
gebungsluft)

* Hohe Linearitét
* Kompakter Aufbau
* Physikalisch unterdriickter Nullpunkt méglich

.Anwendungsbereich

* Umweltschutz

* Kesselsteuerung von Verbrennungsanlagen
* Qualitatstiberwachung (z. B. in Reinstgasen)
* Prozessabgasiiberwachung

* Prozessoptimierung

Weitere Anwendungen

* Chemische Anlagen

* Gashersteller

* Forschung und Entwicklung

OXYMAT 61
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OXYMAT 61
. Aufbau

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- In Schwenkrahmen

- In Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen

* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)
¢ Gasanschlisse flir Messgas Ein- und -ausgang; Rohrdurchmesser 6 mm oder "
¢ Gasanschlisse und elektrische Anschliisse auf der Gerateriickseite

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von
- Messwert
- Statuszeile
- Messbereiche
* Kontrast des LCD-Feldes tiber Mendi einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Meniigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienhilfe in Klartext
¢ Grafische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar
* Bediensoftware zweisprachig deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzésisch/englisch, spanisch/englisch, italienisch/englisch

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
¢ Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar (Ausfall, Wartungsanforderung, Wartungsschalter, Grenzwertalarm, externe Magnetventile)
* Zwei Analogeingédnge konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur, externer Druckaufnehmer)

* Erweiterbar um je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgédnge flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Riickseite).

Optionen

* RS 485/RS 232-Konverter

* RS 485/Ethernet-Konverter

* RS 485/USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungstool
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OXYMAT 61, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile, Standard

Durchfiihrung
Schlauch
Messkammer

Stutzen Messkammer
Drossel

O-Ringe
Schlauchverbinder

Messrohr
Schwebekdrper
Schwebebegrenzung
Winkelstiicke

Edelstahl. W.-Nr. 1.4571
FKM (Viton)

Edelstahl. W.-Nr. 1.4571
Edelstahl. W.-Nr. 1.4571
PTFE (Teflon)

FKM (Viton)

Polyamid 6

Duranglas
Duranglas, schwarz
PTFE (Teflon)

FKM (Viton)

OXYMAT 61

. ufbau (Fortsetzung)
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OXYMAT 61

.Aufbau (Fortsetzung)

Membran FKM (Viton)
Gehause PA6.3T

Gaslauf

Gaslauf OXYMAT 61 mit eingebauter Vergleichsgaspumpe (Anschluss fir 1 100 hPa, absolut)
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OXYMAT 61

. Aufbau (Fortsetzung)
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Gaslauf OXYMAT 61, Vergleichsgasanschluss 3 000 bis 5 000 hPa, absolut

Legende zu den Gaslauf-Bildern

1 Messgaseingang 8 Druckschalter im Messgasweg (Option)

2 Messgasausgang 9 Drossel im Vergleichsgasweg (Abstrémung)
3 Nicht belegt 10 Druckschalter zur Vergleichsgasiiberwachung
4 Vergleichsgaseingang 11 Pumpe

5 Drossel im Vergleichsgaseingang 12 Filter

6 0,-Physik 13 Durchflussanzeiger im Messgasweg (Option)
7 Drossel im Messgasweg 14 Druckaufnehmer

. Arbeitsweise

Sauerstoff ist im Gegensatz zu fast allen anderen Gasen paramagnetisch. Diese Eigenschaft wird bei den Gasanalysengerdten OXYMAT 61 als
Messeffekt genutzt.

Sauerstoffmolekiile werden aufgrund ihres Paramagnetismus in einem inhomogenen Magnetfeld in Richtung héherer Feldstarke bewegt.
Werden zwei Gase mit unterschiedlichem Sauerstoffgehalt in einem Magnetfeld zusammengefihrt, so entsteht zwischen ihnen ein Druckun-
terschied.

Beim OXYMAT 61 ist das eine Gas (1) ein Vergleichsgas (N,, O, oder Luft), das andere das Messgas (5). Das Vergleichsgas wird der Messkam-
mer (6) durch zwei Kandle (3) zugefiihrt. Einer dieser Vergleichsstrome trifft im Bereich des Magnetfelds (7) mit dem Messgas zusammen.
Da die Kandle miteinander verbunden sind, bewirkt der dem Sauerstoffgehalt proportionale Druck eine Strémung, die von einem Mikrostro-
mungsfihler (4) in ein elektrisches Signal umgeformt wird.

Der Mikrostromungsfiihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufgeheizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Ergdnzungswiderstanden
eine Wheatstonebriicke bilden. Die pulsierende Strémung flihrt zu einer Widerstandsanderung der Ni-Gitter. Es resultiert eine Briickenver-
stimmung, die von der Sauerstoffkonzentration des Messgases abhéngig ist.

Da der Mikrostromungsfiihler im Vergleichsgasstrom angeordnet ist, wird die Messung nicht von der Warmeleitfahigkeit, der spezifischen
Warme oder der inneren Reibung des Messgases beeinflusst. AuBerdem wird hierdurch ein guter Korrosionsschutz erzielt, da der Mikrostro-
mungsfihler nicht der direkten Einwirkung des Messgases ausgesetzt ist.

Durch Anwendung eines Magnetfeldes mit wechselnder Flussstéarke (8) wird die Grundstrémung am Mikrostromungsfiihler nicht erfasst, so
dass die Messung unabhdngig von der Messkammerlage und daher auch von der Gebrauchslage des Gasanalysengerates ist.

Die direkt bestromte Messkammer hat ein kleines Volumen, und der Mikrostrémungsfiihler ist verzégerungsarm. So ergibt sich fiir den OXY-
MAT 61 eine sehr kurze Ansprechzeit.
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OXYMAT 61

Arbeitsweise (Fortsetzung)

Hinweis
Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den
meisten Anwendungsféllen der Einsatz einer den Messaufgaben angepasste Gasaufbereitung notwendig.

O
(2)
(3)
(4)
(5)
(6)
(D)
(8)
©)

OXYMAT 61, Arbeitsweise
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OXYMAT 61

. Funktion

Wesentliche Merkmale

¢ Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem Nullpunkt, alle Messbereiche linear
* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch invertiert)

¢ Automatische Messbereichsumschaltung wahlbar; auBerdem ist Fernumschaltung mdoglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/ldynamische Rauschunterdriickung); d. h. die Ansprechzeit des Gerdtes kann an die
jeweilige Messaufgabe angepasst werden

¢ Einfache Handhabung durch menligesteuerte Bedienung

* Geringe Langzeitdrift

¢ Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen
* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung

¢ Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

* Uberwachung von Messgas (Option)

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder

- Drift-Aufzeichnung
¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur und Bedienerfiihrung
* Kurze Ansprechzeit

* Vergleichsgasversorgung wahlweise extern (N, O, oder Luft, ca. 3 000 hPa) oder Uber eingebaute Referenzgaspumpe (Umgebungsluft, ca.
1100 hPa abs.)

* Uberwachung des Vergleichsgases bei Vergleichsgasanschluss; nur bei Version mit eingebauter Vergleichsgaspumpe
* Unterschiedliche kleinste Messspannen, je nach Ausfiihrung 2,0 % oder 5,0 % O,
¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur von Messgasdruckschwankungen

Vergleichsgase fiir OXIMAT 61

Messbereich Empfohlenes Vergleichsgas Vergleichsgasanschlussdruck Bemerkung
0 bis ... Vol.-% O, N> 2000 ... 4 000 hPa iiber Messgasdruck Die Stromung des Vergleichsgases stellt
(max. 5 000 hPa absolut) sich selbsttatig auf 5 ... 10 ml/min ein
... bis 100 Vol.-% O, 0, 2000 ... 4 000 hPa tber Messgasdruck
(max. 5 000 hPa absolut)
Um 21 Vol.-% O, Luft atm. Luftdruck mit interner Vergleichs-
gaspumpe

D Unterdrickter Nullpunkt mit Messbereichsendwert 100 Vol.-% O».
2 Unterdriickter Nullpunkt mit 21 Vol.-% O,innerhalb der Messspanne.

Korrektur des Nullpunktfehlers / Querempfindlichkeiten

Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
Organische Gase

Ethan C;Hg -0,49

Ethen (Ethylen) C;H,4 -0,22

Ethin (Acetylen) C;H, -0,29

1,2 Butadien C4Hg -0,65

1,3 Butadien C4Hg -0,49

n-Butan C4Hqo -1,26

iso-Butan C4H1g -1,30

1-Buten C4Hg -0,96

iso-Buten C4Hg -1,06

Dichlordifluormethan (R12) CCl,F, -1,32

Essigsaure CH;COOH -0,64

n-Heptan G7Hq¢ -2,40

n-Hexan CgH14 -2,02

cyclo-Hexan CgH1, -1,84
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OXYMAT 61

. Funktion (Fortsetzung)

Begleitgas Nullpunktabweichung
(Konzentration 100 Vol.-%) in Vol.-% O, absolut
Methan CH, -0,18
Methanol CH;OH -0,31
n-Oktan CgH1g -2,78
n-Pentan CsHq, -1,68
iso-Pentan CsH1, -1,49
Propan C3Hg -0,87
Propylen CsHg -0,64
Trichlorfluormethan (R11) CCI3F -1,63
Vinylchlorid C;HsCl -0,77
Vinylfluorid CoHsF -0,55
1,1 Vinylidenchlorid C;H,Cl> -1,22
Edelgase

Helium He +0,33
Neon Ne +0,17
Argon Ar -0,25
Krypton Kr -0,55
Xenon Xe -1,05
Anorganische Gase

Ammoniak NH3 -0,20
Bromwasserstoff HBr -0,76
Chlor Cl, -0,94
Chlorwasserstoff HCI -0,35
Distickstoffmonoxid N,O -0,23
Fluorwasserstoff HF +0,10
Jodwasserstoff HI -1,19
Kohlendioxid CO, -0,30
Kohlenmonoxid CO +0,07
Stickoxid NO +42,94
Stickstoff N 0,00
Stickstoffdioxid NO, +20,00
Schwefeldioxid SO, -0,20
Schwefelhexafluorid SFg -1,05
Schwefelwasserstoff H,S -0,44
Wasser H,0 -0,03
Wasserstoff H, +0,26

Nullpunktfehler aufgrund des Diamagnetismus oder Paramagnetismus einiger Begleitgase bezogen auf Stickstoff bei 60 °C und 1 000 hPa absolut (nach
IEC 1207/3)

Umrechnung auf andere Temperaturen:

Die in der Tabelle 1 angegebenen Nullpunktabweichungen miissen mit einem Korrekturfaktor (k) multipliziert werden:
* Bei diamagnetischen Gasen: k=333 K/ (8 [°C] + 273 K)

* Bei paramagnetischen Gasen: k = [333 K/ (8 [°C] + 273 K)]?
Diamagnetische Gase sind alle Gase mit negativer Nullpunktabweichung.
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OXYMAT 61 / 19"-Einschub

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt OXYMAT 61 7MB2001- e 6 ADO O - @© o 0 o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschlusse fiir Messgas und Vergleichsgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1

Kleinstmdégliche Messspanne O,

2 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

2 % Vergleichsgasversorgung mit interner Pumpe
5 % Vergleichsgasvordruck 3 000 hPa

5 % Vergleichsgasversorgung mit interner Pumpe
Hilfsenergie

AC100V...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200V ... 240V, 48 ... 63 Hz 1
Messgasiiberwachung

Ohne

Mit (inklusive Durchflussanzeiger und Druckschalter) D
Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und Ausgangen

AUTOCAL-Funktion mit serieller Schnittstelle fiir die Automobilindustrie (AK)

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle

AUTOCAL-Funktion mit zusétzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle

Sprache der Bediensoftware

Deutsch

- m o N

m m g W >

Englisch
Franzésisch
Spanisch
Italienisch

S~ W N = O

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31

Satz Torx-Schraubendreher, Kugelinbus-Schrau-  A32

bendreher

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangaben)

Dampfungsglied fiir Messgas B04 (nicht kombinierbar
mit Y02)

SIL-Konformitatserkldrung (SIL 2) Funktionale Si- C20
cherheit gemaB IEC 61508 und IEC 61511

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) Y02

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung® abweichend

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ C€79451-A3480-D511
gen

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057307
gen und PROFIBUS PA
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852382
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OXYMAT 61 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057312
gen und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

" Standardeinstellung: Messbereich 1: 0 bis kleinste Messspanne, Messbereich 2: 0 bis 10 %, Messbereich 3: 0 bis 25 %, Messbereich 4: 0 bis 100 %.

.Technische Daten

l Technische Daten (Fortsetzung)

OXYMAT 61, 19"-Einschub

OXYMAT 61, 19"-Einschub

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstmaogliche Messspanne (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 I/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur)

GroBtmaogliche Messspanne
Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt

Gebrauchslage
Konformitat

4, intern und extern umschaltbar; auch auto-
matische Messbereichsumschaltung ist még-
lich

2 Vol.-% oder 5 Vol.-% O,

100 Vol.-% O,

Innerhalb 0 ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar, wenn ein geeignetes Vergleichs-
gas benutzt wird

Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen EN 50081-1 und
EN 50082-2

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

1P20 gem&B EN 60529
Ca. 13 kg

Elektrische Merkmale
Hilfsenergie

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver-
traglichkeit)

Elektrische Sicherheit

Sicherungswerte

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90...132V), 48 ... 63 Hz oder

AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180...264 V), 48 ...63 Hz

Ca.45VA

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskatego-
rie lll

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck

 externe Vergleichsgasversorgung
* mit eingebauter Pumpe
Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Messgasfeuchtigkeit

Referenzgasdruck (Hochdruckvariante)

Referenzgasdruck (Niederdruckvariante) mit
ext. Pumpe

800 ... 1 200 hPa, absolut
Umgebungsdruck = 50 hPa

18...601/h (0,3 ... 1 l/min)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts

<90 % relative Feuchtigkeit

2000 ... 4 000 hPa tiber Messgasdruck, max.
jedoch 5 000 hPa, absolut (Ausfiihrung ohne
Referenzgaspumpe)

Min. 100 hPa liber Messgasdruck

Zeitverhalten
Anwadrmzeit

Anzeigeverzégerung (Tgo)
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat
bei 1 I/min)

Zeit fur gerateinterne Signalverarbeitung

Bei Raumtemperatur < 30 min (die techni-
sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

58
0... 100 s, parametrierbar
Ca. 0,5 ... 2,55, je nach Ausfiihrung

<1s

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer intern

500 ... 2 000 hPa, absolut
(erlaubter Messgasdruck siehe Gaseingangs-
bedingungen)

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift

Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 I/Imin Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

<+0,75 % des kleinstmoglichen Messbe-
reichs laut Typschild bei elektronischer
Dampfungskonstante von 1 s (dies entspricht
+0,25 % bei 2 0)

<=0,5 %/Monat von der kleinstmdglichen
Messspanne laut Typschild

<+ 0,5 %/Monat des aktuellen Messbereichs
< 1 % des aktuellen Messbereichs

1 % des aktuellen Messbereichs

< 1 % des aktuellen Messbereichs

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck (bei interner Vergleichsgas-
versorgung mit Luft (ca. 100 hPa) ist nur
dann eine Korrektur der Luftdruckschwan-
kungen mdglich, wenn das Messgas in die
Umgebungsluft abstrémen kann)

Begleitgase

Messgasdurchfluss im Nullpunkt

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 1% des aktuellen Messbereichs/ 10 K
Nullpunkt-Offset: < 0,1 Vol.-% O, abso-
lut/10 K

 Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 2 % des aktuellen Messberei-
ches/1 % Druckénderung

« Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,2 % des aktuellen Messberei-
ches/1 % Druckénderung

Nullpunktabweichung entsprechend der
para- bzw. der diamagnetischen Abweichung
des Begleitgases (siehe Tabelle)

< 1 % des aktuellen Messbereichs laut Typ-
schild bei einer Durchflussénderung von
0,1 l/min innerhalb des zuldssigen Durch-
flussbereiches

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei
Nennspannung + 10 %

Elektrische Ein- und Ausgange
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingange

Digitaleingédnge

Serielle Schnittstelle

Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Birde
max. 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
bar, z. B. flir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 VI1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druckauf-
nehmer extern und Begleitgaseinflusskorrek-
tur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z.B. fiir Messbereichsumschal-
tung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingangen und Relaisausgdngen, auch
mit PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zulassige Umgebungstemperatur

Zuldssige Feuchtigkeit

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45°Cim Betrieb

< 90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,
bei Lagerung und Transport (keine Taupunkt-
unterschreitung)
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OXYMAT 61/ 19"-Einschub

. MaBzeichnungen
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OXYMAT 61, 19"-Einschub, MaBe in mm
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OXYMAT 61/ 19"-Einschub

Schaltplane




OXYMAT 61/ 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)
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OXYMAT 61, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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OXYMAT 61/ 19"-Einschub

.Schaltpléine (Fortsetzung)

OXYMAT 61, 19"-Einschub, Gasanschliisse und elektrische Anschlisse
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 61 / Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 2 Jahre (Stiick) 5 Jahre (Stiick) Artikel-Nr.
Analysierteil

Vergleichsgasversorgung (Pumpe, Drossel, Druckschalter, Schlauch) 1 1 A5E00114838
Dichtungssatz fiir Vergleichsgaspumpe 2 5 A5E35875733
O-Ring 1 2 C74121-Z100-A6
Druckschalter (Messgas) 1 2 €79302-21210-A2
Strémungsmesser 1 2 C79402-7560-T1
Messkammer

* Edelstahl, W-Nr. 1.4571, ohne bestrémten Kompensationszweig - 1 C79451-A3277-B535
* O-Ring (Messkopf) 2 4 C79121-Z100-A32

* O-Ring (Stutzen) 2 4 C71121-Z100-A159
Messkopf (nicht bestr. Kompensationszweig) 1 1 C79451-A3460-B525
Drossel fiir Messgasweg, Schlauch 2 2 C79451-A3480-C10
Vergleichsgasweg, 3000 hPa (Teilesatz) 1 1 C79451-A3480-D518
Elektronik

Frontplatte mit Tastatur 1 1 A5E00259978
Grundplatte, mit Firmware: siehe Ersatzteilliste - 1

Adapterplatte LCD/Tastatur 1 1 C79451-A3474-B605
Magnetanschlussplatte - 1 C79451-A3474-B606
LC-Display 1 1 A5E31474846
Steckerfilter - 1 W75041-E5602-K2
Schmelzeinsatz

¢ 0,63 A/250 V (230 V-Ausfiihrung) 2 3 W79054-L1010-T630
* 1,0 AI250 V (110 V-Ausfiihrung) 2 3 W79054-L1011-T100

Wurden der OXYMAT 61 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei
Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen fiir diese
Variante entspricht.

. Weitere Info

Wurden der OXYMAT 61 mit speziell gereinigtem Gasweg flir hohe
Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte
dies bei Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann ga-
rantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anfor-
derungen fir diese Variante entspricht.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 64

. Ubersicht
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Das Gasanalysengerdt OXYMAT 64 wird zur Spurenmessung von
Sauerstoff eingesetzt.

. Nutzen

* Hohe Linearitat
¢ Kompakter Aufbau
¢ Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS)

* SIPROM GA-Netzwerk fiir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)

.Anwendungsbereich

Herstellung technischer Gase
* Messungen in N, und CO,
SchweiBen

* Messungen in Schutzgasen beim SchweiBen von hoch legierten
Stéhlen, Titan u. a.

Anlagen fiir die Luftzerlegung

* Messungen in N, und in Edelgasen (z. B. Ne, Ar)
Messungen in CO,

Lebensmittelherstellung

* Messung in CO, (z. B. Brauereien)

Elektronik-Industrie

¢ Ausfiihrung, Niederdruck mit Pumpe

Schwalllétanlagen

. Aufbau

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- In Schwenkrahmen

- In Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen

* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)
¢ Gasanschlisse flir Messgas
- Eingang: Klemmringverschraubung fiir Rohrdurchmesser 6 mm oder 4"
- Ausgang: Rohrstutzen mit Durchmesser 6 mm oder 4"
* Hochdruck- und Niederdruckvarianten
¢ Katalytisch aktive und inaktive Zelle

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von
- Messwert
- Statuszeile
- Messbereiche
¢ Kontrast des LCD-Displays liber Men( einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Funfstellige Messwertanzeige (Dezimalpunkt gilt als Stelle)

UAEYH  sicmens APO1 - 2022



© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 64

. Aufbau (Fortsetzung)

* Mentigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Konfiguration, Testfunktionen, Justierung

* Bedienhilfe in Klartext

¢ Grafische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar

* Bediensoftware zweisprachig deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzdsisch/englisch, spanisch/englisch, italienisch/englisch
¢ Umschaltung von ppm/vpm-Messbereich auf %-Messbereich

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
* Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar (Ausfall, Wartungsanforderung, Wartungsschalter, Grenzwertalarm, externe Magnetventile)
* Zwei Analogeingédnge konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur, externer Druckaufnehmer)

* Erweiterbar um je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgdnge flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Rickseite).

Optionen

* RS 485 | RS 232-Konverter

* RS 485 | Ethernet-Konverter

* RS 485 | USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tiber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool
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OXYMAT 64

. Aufbau (Fortsetzung)

SIEMENS

OXYMAT 64, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile, Standard

Siemens AP 01 - 2022

Durchfiihrung
Rohreingang
0,-Sensor
Bypassleitung
Verbindungsstiicke

Gehause
Membran
Sensoradapter
Bypassdrossel

Messrohr
Schwebekdrper
Schwebebegrenzung
Winkelstiicke

Gehduse
Membrane

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Edelstahl

ZrO,-Keramik

FPM (Viton)

PTFE (Teflon)

Polycarbonat

SiO4

Aluminium

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571

Duranglas
Duranglas, schwarz
PTFE (Teflon)

FKM (Viton)

Polycarbonat
NBR
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 64

. Aufbau (Fortsetzung)

Gaslauf (Hochdruckvariante)

-~ O,_Sensor
TN (KAZ KIZ)

Gaslauf OXYMAT 64, Hochdruckvariante

Legende zu dem Gaslauf-Bild

1 Messgaseingang; Eingangsdruck 7 Druckschalter
- ohne internen Druckregler: 2 000 hPa (abs.), geregelt

- mit internem Druckregler: 2 000 ... 6 000 hPa (abs.)

2 Messgasausgang; Messgas stromt staudruckfrei ab 8 Durchfluss-Messrohr
3 Druckregler (Bestellvariante) 9 Spiilgasanschluss

4 0,-Sensor 10 Drossel

5 Drucksensor 11 Messgasdrossel

6 Bypassdrossel

Der Messgasdruck (2 000 bis 6 000 hPa) wird vom Druckregler (3) auf ca. 2 000 hPa geregelt oder vom Anwender mit 2 000 hPa angeboten.
Dieser Druck liegt an der Drossel (10) an. Die Drossel (10) reduziert diesen Druck derart, dass sich ein Messgasdurchfluss von 15 bis 30 I/h
einstellt. Dieser Durchfluss wird tiber die Messgasdrossel (11) und die einstellbare Bypassdrossel (6) so aufgeteilt. dass durch den Sensor ein
Messgasdurchfluss von 7,5 I/h vorliegt.

Sofern das Messgas ungehindert in die Atmosphdre abstrdmen kann, entspricht der Messgasdruck dem Umgebungsdruck. Falls das Messgas
liber eine Abgasleitung abstromt, wirkt diese wie ein Stromungswiderstand. Ubersteigt der resultierende Staudruck 100 hPa (rel.), erfolgt ei-
ne Wartungsanforderung.
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OXYMAT 64

.Aufbau (Fortsetzung)
Gaslauf (Niederdruck)

0O,-Sensor
(KAZ /KIZ)

Gaslauf OXYMAT 64, Niederdruckvariante

Messgaseingang; Durchfluss 125 ml/min (7,5 I/h) 5 Druckschalter
Messgasausgang; Messgas stromt staudruckfrei ab 6 Durchfluss-Messrohr
0O,-Sensor 7 Spulgasanschluss
Drucksensor 8 Drossel

Bei der Niederdruckvariante muss der Messgasdurchfluss extern auf 125 ml/min eingestellt werden. Bei eingebautem Druckschalter liegt der
Messgasdruck ca. 30 hPa liber dem aktuellen Luftdruck, da das Messgas Uber eine Drossel abstromt. Uberstelgt der resultierende Staudruck
100 hPa (rel.), wird eine Wartungsanforderung ausgegeben. Um die 90 %-Zeit zu verringern, empfehlen wir, vor dem Gaseingang einen By-
pass zu installieren, der fiir einen schnelleren Gasaustausch sorgt. Dies ist vor allem bei langen Messgasleitungen zwischen der Gasentnah-
mestelle und dem Analysator wichtig. Bitte beachten Sie unbedingt, dass der Durchfluss im OXYMAT 64 maximal 125 ml/min betragt.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6
OXYMAT 64

. Aufbau (Fortsetzung)

Gaslauf (Niederdruck mit eingebauter Messgaspumpe)

-
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Niederdruckvariante mit eingebauter Messgaspumpe
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Legende zu dem Gaslauf-Bild

1

A W N

Messgaseingang

Messgasausgang; Messgas stromt staudruckfrei ab
0,-Sensor

Drucksensor

Nadelventil

O 0 N O

Durchfluss-Messrohr
Messgaspumpe
Drossel
Sptlilgasanschluss

Die Geratevariante "OXYMAT 64 Niederdruck mit Pumpe" ist mit einer Messgaspumpe ausgestattet, die automatisch fiir einen konstanten
Messgasdurchfluss von 125 ml/min durch den Sensor sorgt. Durch einen internen Bypass erhoht sich der Gesamtdurchfluss des Messgases
durch das Gerat auf ca. 0,4 I/Imin. Durch diese MaBnahme wird die Ansprechzeit des Gerates erheblich verbessert.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 64

. Arbeitsweise

Die Messzelle besteht aus einer zylinderférmig (réhrenférmig) an-
geordneten ZrO,-Membran. Das Messgas (niedriger O,-Gehalt)
durchstrémt mit konstantem Durchfluss dabei das Innere der auf
650 °C geregelten Membran. Die AuBenseite dieses Sensors ist der
Umgebungsluft (ca. 21 % O,) ausgesetzt.

Beide Seiten der ZrO,-Membran sind mit diinnen Platinfilmen be-
schichtet, die als Elektroden dienen. Dadurch wird eine feste, elek-
trochemische Zelle gebildet. Abhangig von der Sauerstoffkonzen-
tration an den Elektroden wird eine dquivalente Menge an Sauer-
stoffatomen ionisiert.

Durch die Konzentrationsunterschiede auf beiden Seiten herrscht
ein unterschiedlicher Partialdruck. Da ZrO, bei 650 °C ionenleitend
ist, entsteht eine lonenwanderung in Richtung des niedrigeren Par-
tialdrucks.

Es stellt sich ein Sauerstoffionengradient tiber die Dicke der ZrO,-
Membran ein, der entsprechend Gleichung (1) zu einer elektrischen
Potenzialdifferenz zwischen den beiden Platin-Elektroden fiihrt.
Das Einbringen von Kristallgitter-Fehlstellen durch Dotierung des
ZrO,-Materials mit Y503 und/oder CaO - urspriinglich zur Verminde-
rung der Rissbildung im Keramikmaterial - erhoht dabei die Diffusi-
onsfahigkeit der O,-lonen im ZrO,-Gitter.

Katalytisch aktiver ZrO,-Sensor (KAZ)

Das Elektrodenmaterial besteht aus Platin (Pt). Dieser Sensortyp
weist daher eine groBe Querempfindlichkeit in Anwesenheit von
brennbaren Begleitgaskomponenten auf.

Katalytisch inaktiver ZrO,-Sensor (KIZ)

Der katalytisch inaktive Sensor weist den gleichen prinzipiellen Auf-
bau wie der KAZ auf. Kontakte und Elektrodenoberflache im Rohrin-
neren bestehen jedoch aus speziell entwickeltem Material, das eine
katalytische Oxidation auBer H,, CO und CH, weitgehend verhin-
dert.

Messeffekt

U = U + RT/4F (In [O5,air] - In [O,] (Gleichung 1)

U Messeffekt

Ua Asymmetriespannung (Spannung, bei [0,] = [0,air]
T Keramiktemperatur

[0,,air] O,-Konzentration in der Luft

[02] O,-Konzentration im Messgas

Hinweis

Das Messgas muss dem Analysengerat staubfrei zugefiihrt werden.
Kondensat ist zu vermeiden. Daher ist in den meisten Anwendungs-
fallen der Einsatz einer den Messaufgaben angepasste Gasaufberei-
tung notwendig.

Justierung

Die Justierung des Ausschlagspunktes erfolgt wie bei den anderen
Analysengerdten der Baureihe 6 nach maximal 14 Tagen durch Auf-
gabe des Priifgases O, in Rest N; in Konzentrationen von ca. 60 bis
90 % des flihrenden Messbereichs.

Die Nullpunktjustierung kann dagegen abweichend von den ubri-
gen Geraten der Baureihe 6 nicht mit reinem Stickstoff erfolgen,
sondern es muss eine, dem ausgewahlten Messbereich angepasste,
"kleine" Konzentration Sauerstoff in Stickstoff verwendet werden
(z. B.: Messbereich 0 bis10 vpm; Priifgas ca. 2 vpm O, in Rest Ny).

. Arbeitsweise (Fortsetzung)

O

Rohr aus ZrO, und Y,0, oder CaO-Mischoxid-Keramik
Keramische Schutzschicht

Messelektrode (Pt)

Referenzelektrode (Pt)

Thermoelement

Kontakt zur Referenzelektrode

QEA@EEEE)

Kontakt zur Messelektrode

OXYMAT 64, Arbeitsweise

. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Vier Messbereiche frei parametrierbar, alle Messbereiche linear

* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch in-
vertiert) sowie nach NAMUR

* Automatische Messbereichsumschaltung wahlbar; Moglichkeit ei-
ner Fernumschaltung

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d. h. die Ansprechzeit des Gerates
kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Einfache Handhabung durch mentigesteuerte Bedienung
* Geringe Langzeitdrift

* Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum
Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingrif-
fen

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
¢ Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung
* Uberwachung des Messgases (durch Druckschalter)

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerateausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
- Drift-Aufzeichnung

¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur
und Bedienerfiihrung

¢ Kleinste Messspanne 0 bis 10 vpm O,
* GroBte Messspanne 0 bis 100 % (Uberpriifung mit Umgebungsluft

UAEEN  siemens APO1 - 2022



© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

OXYMAT 64

. Funktion (Fortsetzung)

¢ Interner Druckaufnehmer zur Korrektur des Einflusses von Mess-
gasdruckschwankungen

Quergaseinfluss

Katalytisch aktiver Sensor (KAZ)

Sehr groBer Quergaseinfluss aller brennbaren Begleitgase. Daher
nicht flir den Einsatz mit brennbaren Begleitgasen geeignet!

Katalytisch inaktiver Sensor (KIZ)

Ein Quergaseinfluss ist bei Begleitgasen mit Konzentration in der
GroBenordnung der O,-Konzentration nur geringfligig vorhanden.
H,, CO und CHy liben bei brennbaren Begleitgaskomponenten einen
noch nennenswerten Einfluss aus.

Messkomponente / Quergas Quergasversatz
78 vpm O, / 140 vpm CO -6,1 vpm

10 vpm O/ 10 vpm CO -0,6 vpm

74 vpm O/ 25 vpm CH,4 -0,3 vpm

25 vpm O,/ 357 vpm CHy -1,1 vpm

25 vpm O, /70 vpm H; -3 vpm

5vpm 0;/9,6 vpm H; -0,55 vpm

170 vpm O, / 930 vpm CyH4 -118 vpm

Beispiele typischer Quergasversdtze an einem katalytisch inaktiven Sensor

Die aufgelisteten Abweichungen sind exemplarabhédngig und kén-
nen bis zu = 0,2 vpm abweichen. Die tatsdchliche Abweichung
muss im Einzelfall ermittelt werden oder der Fehler wird durch ent-
sprechende KalibriermaBnahme (Verschiebung des Quergas-Offset)
eliminiert.

Siemens AP 01-2022  (UAKS)
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OXYMAT 64 / 19"-Einschub

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat OXYMAT 64 7MB2041- e 06 061 @ - 0 A o o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Sensor

ZrO;: katalytisch aktive Zelle (KAZ)

ZrO;: katalytisch inaktive Zelle (KIZ)

ZrO;: katalytisch aktive Zelle (KAZ); mit Differenzdrucksensor

w N = O

ZrO: katalytisch inaktive Zelle (KIZ); mit Differenzdrucksensor
Messgasdruck

Hochdruck, ohne Druckregler; 2 000 hPa (abs.)

Hochdruck, mit Druckregler; 2 000 ... 6 000 hPa (abs.)
Niederdruck, mit Pumpe; Atmosphare

o N @ >

Niederdruck, ohne Saugpumpe; Atmosphéare
Gasanschluss

Eingang: Klemmringverschraubung 6 mm / Ausgang: Stutzen 6 mm A
Eingang: Klemmringverschraubung %" | Ausgang: Stutzen %" B

Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und ausgangen

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-lausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-lausgangen und PROFIBUS DP-Schnittstelle
Hilfsenergie

AC100V...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200V...240V, 48 ... 63 Hz 1
Ex-Schutz

Ohne A

N o = O

Sprache der Bediensoftware
Deutsch

Englisch

Franzésisch

Spanisch

S W N = O

Italienisch

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03
denangaben)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) Y02

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbereich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestimmung der
Quereinfliisse)

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C€79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ C79451-A3480-D511
gen
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OXYMAT 64 /19

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057307
gen und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057312
gen und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

.Technische Daten

l Technische Daten (Fortsetzung)

OXYMAT 64, 19"-Einschub

OXYMAT 64, 19"-Einschub

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstmégliche Messspanne (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 l/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur)

GroBtmaogliche Messspanne
Gebrauchslage
Konformitédt

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung ist méglich

0...10vpm O,

0...100 %
Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen nach EN 50081-1,
EN 50082-2 und RoHS

Messwertdrift
Wiederholprazision
Nachweisgrenze

Linearitadtsabweichung

<+ 1 % der aktuellen Messspanne/Monat
< 3 % der aktuellen Messspanne

1 % vom aktuellen Messbereich,
< 0,1 vpm im Messbereich
0..10vpm

< 2 % der aktuellen Messspanne

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

1P20 gemdB EN 60529
Ca. 11 kg

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit
(Elektromagnetische Vertraglichkeit)

Elektrische Sicherheit

Hilfsenergie

Leistungsaufnahme
Sicherungswerte

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98) und EN 61326

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskatego-
rie ll

AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich
90...132V), 48 ... 63 Hz oder

AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180...264 V), 48 ... 63 Hz

Ca. 37 VA

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Messgasdruck nur moglich, wenn das Mess-
gas in die Umgebungsluft abstromen kann

Begleitgase, Nullpunktabweichung
« Katalytisch aktiver Sensor (KAZ)

« Katalytisch inaktiver Sensor (KIZ)

Messgasdurchfluss

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 7,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 2 %10 K bezogen auf die aktuelle Messs-
panne

¢ Bei abgeschalteter Druckkompensation:
< 1 % der aktuellen Messspanne /
1 % Druckédnderung

* Bei eingeschalteter Druckkompensation:
< 0,2 % der aktuellen Messspanne /
1 % Druckénderung

Es diirfen nur Gase mit nicht brennbaren Be-
gleitgaskomponenten eingeleitet werden

Begleitgaskonzentration von 10 vpm H,; CO
und CH4 weisen einen geringeren Querein-
fluss auf; hohere KW's sind vernachléssigbar

< 2 % der kleinstmdglichen Messspanne bei
einer Durchflussénderung von 10 ml/min

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei
Nennspannung + 10 %

Gaseingangsbedingungen
Messgasdurchfluss
¢ durch den Sensor

* Gesamtverbrauch

Erlaubter Messgasdruck
¢ ohne internen Druckregler

* mit internem Druckregler

7,51h
15...301h

2 000 hPa (abs.)
2000 ... 6 000 hPa (abs.)

Messgastemperatur Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts

Messgasfeuchtigkeit < 1 % relative Feuchtigkeit

Zeitverhalten

Anwarmzeit Bei Raumtemperatur < 30 min (die techni-

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Hochdruckvariante) (Aussplilzeit des

Gasweges im Gerdt bei 125 ml/min)
Totzeit (Niederdruckvariante ohne Pumpe)
Totzeit (Niederdruckvariante mit Pumpe)
Zeit flr gerateinterne Signalverarbeitung

sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

0... 100 s, parametrierbar
10...30s

<5s
<10s
<1s

Elektrische Ein- und Ausgange
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingange

Digitaleingédnge

Serielle Schnittstelle

Optionen

0/2/4 ... 20 mA, 4 ... 20 mA (NAMUR), poten-
zialfrei; Blirde max. 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
bar, z. B. flir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 VI1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir Druck-
aufnehmer extern und Begleitgaseinflusskor-
rektur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei pa-
rametrierbar, z. B. fiir Messbereichsumschal-
tung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingangen und Relaisausgdngen, auch
mit PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Druckkorrekturbereich
Druckaufnehmer intern

800 ... 1 100 hPa (abs.)

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 7,5 l/Imin Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 1 % des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Démpfungs-
konstante von 1s

<=1 % der aktuellen Messspanne/Monat

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

Zuldssige Feuchtigkeit

-40 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ...45°Cim Betrieb

< 90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,
bei Lagerung und Transport (keine Tau-
punktunterschreitung)
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OXYMAT 64 / 19"-Einschub

. MaBzeichnungen
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OXYMAT 64 / 19"-Einschub
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OXYMAT 64 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)
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OXYMAT 64, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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OXYMAT 64 / 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

Messgasausgang Messgaseingang 15-poliger Stecker: 9-poliger
Digitaleingange und Stecker:
Analogein-/ausgdnge RS 485

=ﬁ_
— 1 Spllgas-
e 0 o o |[ eingang
N N © 9pol
O 2poliger
q IU' 'Ul Schnistelon-
stecker
o % (Option): z. B.
PROFIBUS
E (o]
U
© ©
N W
@
(@]
14 10 w = Netzanschluss
‘O (] . !! und Fein-

sicherungen

—— 37-poliger Stecker:
Digitaleingénge und
Relaisausgénge (Option)

25-poliger Stecker:
Digitaleingénge und
Gasanschlisse Relaisausgénge
Messgaseingang: Klemmringverschraubung 6 mm oder %4"
Messgasausgang: Stutzen 6 mm oder 4"

OXYMAT 64, 19"-Einschub, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse
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OXYMAT 64 / Ersatzteilvorschlag

.Auswahl- und Bestelldaten

AR 2 oo o

A5E01008972
A5E01061561
C79451-A3474-B605
AS5E31474846
W75041-E5602-K2
W?79054-L1010-T630
W79054-L1011-T100
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 6

.Ubersicht .Anwendungsbereich (Fortsetzung)

¢ Ausfiihrungen zur Analyse brennbarer und nichtbrennbarer Gase

e oder Dampfe zum Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen
' HE (Zone 1 und Zone 2)
fa—r N
2 Besondere Ausfiihrungen
s 3

Sonderapplikationen

Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
rapplikationen zur Verfligung (z. B. erhdhter Messgasdruck bis
2 000 hPa absolut).

ong
ai
&
(Tl

ey i

i

i

Das Gasanalysengerdt CALOMAT 6 wird in erster Linie zur quantita-
tiven Bestimmung von H; oder He in bindren oder quasibindren
nicht korrosiven Gasgemischen eingesetzt.

Es kdnnen auch Konzentrationen weiterer Gase gemessen werden,
wenn sich ihre Warmeleitfahigkeiten deutlich von denen ihrer Be-
gleitgase unterscheiden wie Ar, CO,, CHg4, NHs.

. Nutzen

¢ Kleine Tgg—Zeit durch mikromechanisch hergestellten Si-Sensor

* Universell einsetzbare Hardwarebasis, hohe Messbereichsdynamik
(z. B. 0 bis 1 %, 0 bis 100 %, 95 bis 100 % H,)

* Integrierte Quergaskorrektur, keine externe Verrechnung erforder-
lich

* Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS)

* SIPROM GA Netzwerk flir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)

¢ Elektronik und Physik: gasdichte Trennung, spiilbar, IP65, hohe
Standzeit auch bei rauhen Umgebungen

* Ex(p) fiir Zonen 1 und 2 (gem. 94/9/EC (ATEX 2G und ATEX 3G),
und Class | Div 2 (CSA) Ex(n)

.Anwendungsbereich

Einsatzbereiche

* Reingaskontrolle (0 bis 1 % H; in Ar)
* Schutzgasiiberwachung (0 bis 2 % He in N,)
* Hydro-Argongaskontrolle (0 bis 25 % H, in Ar)
* Formiergaskontrolle (O bis 25 % H; in N5)
* Gasherstellung:

- 0bis2%HeinN,

- 0bis 10 % Arin O,
¢ Chemieapplikationen:

- 0 bis 2 % H, in NH3

- 50 bis 70 % Hy in N,
* Holzvergasung (0 bis 30 % H, in CO/CO,/CHy,)
* Gichtgasmessung (0 bis 5 % H, in CO/CO,/CH4IN>)
¢ Konvertergas (0 bis 20 % H, in CO/CO,)

* Uberwachungseinrichtung fiir wasserstoffgekiihlte Turbogenera-
toren:

- 0 bis 100 % CO,/Ar in Luft
- 0 bis 100 % H, in CO/Ar
- 80 bis 100 % H; in Luft

Siemens AP 01-2022  [ULAEY/
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CALOMAT 6

.Aufbau

19"-Einschub

* Mit 4HE zum Einbau
- in Schwenkrahmen

- in Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen

* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)
* Interne Gaswege: Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)
* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Spiilgas: Stutzen, Rohrdurchmesser 6 mm oder 4"

Feldgerdt

* Zweitliriges Gehduse (IP65) mit gasdichter Trennung von Analysier- und Elektronikteil

¢ Einzeln bespiilbare Gehdusehalften

* Gasweg und Rohrstutzen aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)

¢ Spiilgasanschlisse: Rohrdurchmesser 10 mm oder 3/8"

* Gasanschliisse fiir Messgasein- und -ausgang: Klemmringverschraubung fiir Rohre 6 mm oder %"

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert (digitale und analoge Anzeige)
- Statuszeile
- Messbereiche
* Kontrast des LCD-Feldes tiber Mendi einstellbar
¢ Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Mentigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienhilfe in Klartext
¢ Graphische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar
* Bediensoftware zweisprachig deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzdsisch/englisch, spanisch/englisch, italienisch/englisch

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

* Zwei Analogeingédnge konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur oder externer Druckaufnehmer)

¢ Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
* Sechs Relaisausgange, frei konfigurierbar (z. B. Ausfall, Wartungsanforderung, Grenzwertalarm, externe Magnetventile)

* Erweiterung je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgédnge (z. B. flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen)

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Riickseite; beim Einschubgerat auch hinter der Frontplatte mdglich).

Optionen

* RS 485/RS 232-Konverter

* RS 485/Ethernet-Konverter

* RS 485/USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tiber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool

UAEE  siemens APO1 - 2022



CALOMAT 6

CALOMAT 6, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile

Durchfiihrung
Rohr
Messzellenkorper

Dichtigkeit

Edelstahl, W:-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FFKM-Chemraz

Si, SiOyNy, AU, Epoxydharz,
Glas

Leckverlust < 1 plis

Edelstahl, W:-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FFKM-Chemraz

Si, SiOxNy, AU, Epoxydharz,
Glas

Leckverlust < 1 pl/s

Edelstahl, W:-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FFKM-Chemraz

Si, SiO\N,, AU, Epoxydharz,
Glas

Leckverlust < 1 plis

Siemens APO1-2022  BUANE)




CALOMAT 6

.Aufbau (Fortsetzung)

CALOMAT 6, 19"-Einschub, Gaslauf

CALOMAT 6, Feldgerét, Gaslauf
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CALOMAT 6

. Arbeitsweise

. Funktion (Fortsetzung)

Das Messprinzip beruht auf der unterschiedlichen Warmeleitfahig-
keit von Gasen.

Der CALOMAT 6 arbeitet mit einem mikromechanisch hergestellten
Si-Chip, dessen Messmembran mit Diinnschichtwiderstanden verse-
hen ist.

Letztere werden auf konstante Temperatur geregelt. Hierf(r ist eine
Stromstédrke erforderlich, die je nach Warmeleitfahigkeit des Mess-
gases einen bestimmten Wert annimmt. Dieser "Rohwert" wird elek-
tronisch weiterverarbeitet und dient zur Errechnung der Gaskonzen-
tration.

Der Sensor befindet sich zur Unterdriickung des Einflusses der Um-
gebungstemperatur in einem thermostatisierten Edelstahlgehduse.
Zur Vermeidung von Stromungseinfliissen befindet sich der Sensor
in einer seitlich zum Strémungskanal angebrachten Bohrung.

Hinweis

Die Messgase missen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt
werden. Kondensatbildung (Taupunkt Messgas < Umgebungstem-
peratur) in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den
meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messaufgaben an-
gepasste Gasaufbereitung notwendig.

Messmembrane
mit Diinnschicht-
widerstanden
!
;’:;‘»‘&
paa LY
A A SN
a3y
3
Messgas 3[FF5mia3an o7 2 003 33350333003

CALOMAT, Arbeitsweise

. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem
Nullpunkt, alle Messbereiche linear

* Kleinste Messspannen bis zu 1 % H, (bei unterdriicktem Nullpunkt
: 95 bis 100 % H, ) mdglich

* Messbereichskennung

* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch in-
vertiert)

* Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wahlbar;
auBerdem ist Fernumschaltung mdoglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d.h. die Ansprechzeit des Gerates
kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

¢ Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung flr bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)
* Messbereichskennung

* Messstellenkennung

¢ Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — zur Korrektur von Mess-
gasdruckschwankungen

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung
* Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

* Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum
Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingrif-
fen

* Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur
einschlieBlich Bedienerfiihrung

* Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfilhrungen wie z. B.:

- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
- Drift-Aufzeichnung
- Clean for O,-Service

Messspannen

Die kleinst- und gréBtmdglichen Messspannen hdangen sowohl von
der Messkomponente (Gasart) als auch von der jeweiligen Applikati-
on ab.

Die unten angegebenen kleinstmdglichen Messspannen beziehen
sich auf N; als Begleitgas. Bei anderen Gasen, die gegeniber N, ei-
ne gréBere/kleinere Warmeleitfahigkeit aufweisen, ist die kleinst-
mogliche Messspanne gréBer/kleiner.

Komponente Kleinstmdgliche Messspanne
H, 0...1%(95... 100 %)

He 0..2%

Ar 0..10%

CO, 0...20%

CHq4 0..15%

H, in Gichtgas 0..10%

H, in Konvertergas 0..20%

H, bei Holzvergasung 0..30%

Quereinfliisse

Fir die Bestimmung des Quereinflusses von Begleitgasen mit meh-
reren Quergaskomponenten ist die Kenntnis der Messgaszusam-
mensetzung erforderlich.

In der folgenden Tabelle sind die in % H, ausgedriickten Nullpunkt-
versatze, hervorgerufen durch jeweils 10 % Begleitgas (Quergas),
aufgelistet.

Komponente Nullpunktversatz
Ar -1,28 %
CH4 +1,59 %
CyHs (nicht lineares Verhalten) +0,04 %
CsHs -0,80 %
co -0,11 %
CO; -1,07 %
He +6,51 %
H,0 (nicht lineares Verhalten) +1,58 %
NHj3 (nicht lineares Verhalten) +1,3%
0O, +0,18 %
SFe -2,47 %
SO, -1,34 %
100 % Luft (trocken) +0,27 %

Bei anderen Begleitgaskonzentrationen als 10 % kann in guter N&-
herung das entsprechende Vielfache des betreffenden Tabellenwer-
tes angesetzt werden. Dies gilt im Konzentrationsbereich des Be-
gleitgases bis etwa 25 % (abhéngig von der Gasart).

Bei vielen Gasgemischen weist die Warmeleitfahigkeit ein nicht li-
neares Verhalten auf. Sogar doppeldeutige Messergebnisse, wie

z. B. bei NH3/N,-Gemischen, kénnen in bestimmten Konzentrations-
bereichen auftreten.
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CALOMAT 6

. Funktion (Fortsetzung)

Es muss beachtet werden, dass durch das Begleitgas auBer dem
Nullpunktversatz auch der Kennlinienverlauf beeinflusst werden
kann. Dieser Effekt ist jedoch bei den meisten Gasen vernachlassig-
bar.

Bei Korrektur der Quereinfliisse durch zusatzliche Analysatoren (UL-
TRAMAT 6/ULTRAMAT 23) kann der resultierende Messfehler — in
Abhdngigkeit von der jeweiligen Applikation — bis zu 5 % des kleins-
ten Messbereichs der jeweiligen Applikation betragen.

Beispiel Quergaskorrektur

100 ... 300 Q, bei einer Messfrequenz von
>100 kHz

Typ. <60 pF/m
> 0,22 mm?, entspricht AWG 23

paarweise verdrillt, 1 x 2 Leiter des Leitungs-
abschnitts

max. 9 dB Uber die ganze Lénge

Kupfergeflechtschirm oder Geflechtschirm
und Folienschirm

Pin 3 und Pin 8

Busabschlusswiderstdnde

Im ersten und letzten Stecker einer Busleitung miissen die Pin 3-7
und 8-9 gebriickt werden (siehe Grafik "Busleitung mit Steckerbe-
schaltung, Beispiel").

Hinweis

Bei einer Leitungsldnge iber 500 m oder hohen Stérungseinfliissen
ist es ratsam, einen Repeater auf der Gerdteseite zu installieren.

Via ELAN-Bus kdnnen bis zu vier Komponenten korrigiert werden,

via Analogeingang kann eine Quergaskorrektur fiir bis zu zwei Kom-
ponenten erfolgen.

(S50
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@
®
®
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Busleitung mit Steckerbeschaltung, Beispiel
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 6/ 19"-Einschub

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat CALOMAT 6 7MB2521- e e 060 - 0 A oo
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschlisse fiir Messgas
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1
Messkomponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
Hzin N, 0..1% 0...100 % A A
H in N5 (Gichtgasmessung)™ 0..5% 0...100 % A W
H, in N> (Konvertermessung)” 0..5% 0...100 % A X
H, in N (Holzvergasung)" 0..5% 0...100 % A Y
Hyin Ar 0..1% 0...100 % A B
H; in NH, 0..1% 0...100 % A C
Hein N, 0..2% 0...100 % B A
He in Ar 0..2% 0...100 % B B
He in H, 0..10% 0...80 % B C
Arin Ny 0..10% 0...100 % Cc A
Arin O, 0..10% 0...100 % cC B
CO in N, 0...20% 0...100 % D A
CHa in Ar 0..15% 0...100 % E A
NHs in N 0..10% 0...30% F A
H,-Uberwachung (Turbogeneratoren)
¢ COyin Luft 0...100 % G A
e H,in CO, 0...100 %
e Hyin Luft 80...100 % G
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und ausgangen 1
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgangen und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
Hilfsenergie
AC100V...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200V...240V, 48 ...63 Hz 1
Ex-Schutz
Ohne A
Zertifikat: ATEX Il 3G, brennbare und nicht brennbare Gase B
Zertifikat FM/CSA - Class | Div 2 D
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Vorbereitet fiir Einspeisung externer Quergaskorrekturen fir CO, CO, und CH4 (CH4 nur Gichtgas- und Holzvergasung).

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurz-
angaben hinzufligen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
Satz Torx-Schraubendreher, Kugelinbus- A32
Schraubendreher

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach B03
Kundenangaben)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

CALOMAT 6/ 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen

Kurzangabe

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Y11

Standardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit ei- Y12

ner Applikations-Nr.)

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgan- C79451-A3480-D511
gen

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgan- AS5E00057307
gen und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgan- A5E00057312
gen und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT 6, 19"-Einschub

CALOMAT 6, 19"-Einschub

Allgemeines Angelehnt an DIN EN 61207 / IEC 1207. Alle
Daten bezogen auf das bindre Gemisch H, in

N2

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung ist méglich

Messbereiche

GroBtmogliche Messspanne 100 Vol.-% H; (kleinste Messspanne siehe
“Funktion")

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt Innerhalb O ... 100 Vol.% ist jeder Nullpunkt
realisierbar, kleinstmégliche Messspanne:
5% H;

Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen nach EN 61326/A1 und

Gebrauchslage
Konformitat

Anzeigeverzégerung (Too)
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

<5s

0...100 s, parametrierbar

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat Ca. 0,5 s

bei 1 l/min)

EN 61010/1
Aufbau, Gehduse
Schutzart 1P20 gem&B EN 60529
Gewicht Ca. 10kg

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische GemaB Standardanforderungen der NA-
Vertraglichkeit) MUR NE21 (08/98)

Alle Signalleitungen miissen geschirmt aus-

gefiihrt werden. In Bereichen mit starken

elektromagnetischen Stérungen kénnen

Messwertabweichungen von bis zu 4 % des

kleinsten Messbereichs auftreten

Elektrische Sicherheit GemaB EN 61010-1; Uberspannungskategorie

AC100V-10%...120V +10 %, 48 ... 63 Hz
oder
AC200V-10% ... 240V +10 %, 48 ... 63 Hz

Leistungsaufnahme Ca. 20 VA

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

Hilfsenergie (siehe Typschild)

Sicherungswerte

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift
Messwertdrift

Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitadtsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 llmin Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<=0,75 % des kleinstmoglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Démpfungs-
konstante von 1 s (0 = 0,25 %)

< =1 %/Woche von der kleinstméglichen
Messspanne laut Typschild

<=1 %/Woche von der kleinstméglichen
Messspanne laut Typschild

<1 % des aktuellen Messbereichs
1 % des aktuellen Messbereichs
<+ 1 % des aktuellen Messbereichs

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck 800 ... 1 100 hPa (absolut)

Messgasdurchfluss 30...901/h (0,5 ... 1,5 lImin)

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur
Begleitgase

Messgasdurchfluss

Messgasdruck

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<1 %I10 K bezogen auf die kleinstmdgliche
Messspanne laut Typschild

Nullpunktabweichung (Quergaseinfluss siehe
Absatz "Quereinfliisse")

< 0,2 % der kleinstmoglichen Messspanne laut
Typschild bei einer Durchflussénderung von
0,1 l/min innerhalb des zuldssigen Durchfluss-
bereiches

<1 % des aktuellen Messbereichs bei einer
Druckénderung von 100 hPa

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei Nenn-
spannung = 10 %

Messgastemperatur Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des Tau-
punkts

Temperatur der Messzelle Ca. 60 °C

Messgasfeuchtigkeit <90 % relative Feuchtigkeit

Zeitverhalten

Anwarmzeit < 30 min (die technische Spezifikation wird

nach 2 Stunden eingehalten)

Elektrische Ein- und Ausgange

Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingange
Digitaleingdnge

Serielle Schnittstelle

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Birde

max. 750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,
z. B. flir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 VI1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir externe
Druckaufnehmer und Quergaskorrektur

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. flir Messbereichsumschaltung

RS 485
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.Technische Daten (Fortsetzung)

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-
taleingdngen und Relaisausgangen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45 °Cim Betrieb

<90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,
bei Lagerung und Transport

CALOMAT 6/ 19"-Einschub

. MaBzeichnungen
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CALOMAT 6/ 19"-Einschub

Schaltplane
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CALOMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung
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CALOMAT 6/ 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

CALOMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 6/ 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

Messgasausgang Messgaseingang 15-poliger Stecker:  9-poliger
Digitaleingdnge und  Stecker: :
Analogein-/ausgénge RS 485 Spi]lgas‘elngang

— I
@ (9] (]
O O O AN O |
G 1 9-poliger
U U Schnittstellen-
o (0] stecker
N (Option): z. B.
E PROFIBUS
o (o)
V4
o o © R
o o 4 I
g Netzanschluss
14 01 oo und Fein-
‘0 © sicherungen

L——— 37-poliger Stecker:
Digitaleingange und
Relaisausgange (Option)

25-poliger Stecker:
Digitaleingénge und
Gasanschliisse: Stutzen 6 mm oder %" Relaisausgénge

CALOMAT 6, 19"-Einschub, Gasanschliisse und elektrische Anschlisse
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 6 / Feldgerat

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat CALOMAT 6 7MB2511- o o 060 - 0 A oo
Fir Feldmontage
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschlisse fiir Messgas
Schneidringverschraubung fiir Rohr, AuBendurchmesser 6 mm 0
Schneidringverschraubung fiir Rohr, AuBendurchmesser 74" 1
Messkomponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
Hzin N, 0..1% 0...100 % A A
H in N5 (Gichtgasmessung)™ 0..5% 0...100 % A W
H, in N> (Konvertermessung)” 0..5% 0...100 % A X
H, in N (Holzvergasung)" 0..5% 0...100 % A Y
Hyin Ar 0..1% 0...100 % A B
Hy in NH3 0..1% 0...100 % A C
Hein N, 0..2% 0...100 % B A
He in Ar 0..2% 0...100 % B B
He in H, 0..10% 0...80 % B C
Arin Ny 0..10% 0...100 % C A
Arin O, 0..10% 0...100 % C B
CO; in Ny 0...20% 0...100 % D A
CHa in Ar 0..15% 0...100 % E A
NHs in N 0..10% 0...30% F A
Hz-Uberwachung (Turbogeneratoren)
¢ COyin Luft 0...100 % G A
¢ H,in CO, 0...100 %
e Hyin Luft 80...100 %
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein- und ausgangen 1
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-fausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich 8 Digitalein-/ausgdngen und PROFIBU PA Ex i-Schnittstelle 8
Hilfsenergie
AC100V...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200V...240V, 48 ...63 Hz 1
Ex-Schutz, inklusive Zertifikate
Ohne A
GemaB ATEX Il 3G, nicht brennbare Gase B
GemaB ATEX Il 3G, brennbare Gase? C
Zertifikat FMICSA - Class | Div 2 D
GemaB ATEX Il 2G, kontinuierliche Besptilung? F
Zertifikat ATEX Il 3D; Staub-expl. gefahrdete Bereiche
¢ in Gas-Ex-freier Zone G
« in Ex-Zone gemaB ATEX Il 3G; nicht brennbare Gase H
« in Ex-Zone gemaB ATEX Il 3G; brennbare Gase? J
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

) Vorbereitet fiir die Einspeisung externer Quergaskorrekturen fiir CO, CO, und CH,4 (CH4 nur Gichtgas- und Holzvergasung).
2 Nur in Verbindung mit einer zugelassenen Spuleinheit.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen
Satz Torx-Schraubendreher, Kugelinbus-Schrau- A32

bendreher

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach B03
Kundenangaben)

BARTEC Ex p-Steuereinheit

 "Ausgleich der Leckverluste” E71
« "kontinuierliche Bespiilung" E72

BARTEC Ex p-Splileinheit fiir den Einsatz in ATEX E74

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

BARTEC Ex-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX  E75

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat flir kontinuierlichen
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* Operator Display fur die Visualisierung der Sys-
temzustande

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gas- Y02
weg)

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellungen (nur in Verbindung mit ei- Y12
ner Applikations-Nr., z. B. weitere Komponen-
ten, Messbereich)

Zusatzgerate fiir Ex-Ausfiihrungen Artikel-Nr.
ATEX Kategorie Il 2G (Zone 1)

BARTEC Ex p-Splileinheit fiir den Einsatz in ATEX

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat fur kontinuierlichen = 7MB8000-7CA
Durchfluss,
BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen = 7MB8000-7CB
Durchfluss,
BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter,
Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustdnde

Ex i-Trennlibertrager 7MB8000-3AB
Ex-Trennrelais, 230 V 7MB8000-4AA
Ex-Trennrelais, 110 V 7MB8000-4AB

Differenzdruckschalter fir korrosive und nicht ~ 7MB8000-5AA
korrosive Gase

Flammensperre aus Edelstahl 7MB8000-6BA
Flammensperre aus Hastelloy 7MB8000-6BB
ATEX Kategorie Il 3G (Zone 2)

BARTEC Ex p-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX
oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierlichen = 7MB8000-7CA
Durchfluss,
BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schlissel-
schalter
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Baureihe 6

CALOMAT 6 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zusatzgerate fiir Ex-Ausfiihrungen

Artikel-Nr.

* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen

Durchfluss,

7MB8000-7CB

BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-

schalter,

Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-

temzustande

FM/CSA (Class I Div. 2)

Ex-Spiileinheit Minipurge FM 7MB8000-1AA
Zubehor Artikel-Nr.
RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383
RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgdngen A5E00064223
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen A5E00057315
und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen A5E00057318
und PROFIBUS DP

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen A5E00057317
und PROFIBUS PA Ex i (bendtigt Firmware

4.1.10)

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT 6, Feldgeridt

CALOMAT 6, Feldgerat

Allgemeines

Messbereiche

GroBtmaogliche Messspanne

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt

Gebrauchslage
Konformitat

Angelehnt an DIN EN 61207/IEC 1207. Alle
Daten bezogen auf das bindre Gemisch H; in
N

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung méglich
100 Vol.-% H; (kleinste Messspanne siehe
"Funktion")

Innerhalb 0 ... 100 Vol.-% ist jeder Nullpunkt
realisierbar; kleinstmdgliche Messspanne:
5% H,

Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen nach EN 61326/A1
EN 61010/1

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

IP65 gemdB EN 60529
Ca. 25 kg

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische
Vertréglichkeit)

Alle Signalleitungen miissen geschirmt aus-
geflihrt werden. In Bereichen mit starken
elektromagnetischen Stérungen kénnen
Messwertabweichungen von bis zu 4 % des
kleinsten Messbereichs auftreten

Elektrische Sicherheit
Hilfsenergie (siehe Typschild)

Leistungsaufnahme (Gerét)
Sicherungswerte

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1; Uberspannungskategorie
Il

AC100V-10% ... 120V +10 %, 48 ... 63 Hz
oder
AC200V-10% ... 240V +10 %, 48 ... 63 Hz

Ca. 20 VA

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck
Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

800 ... 1 100 hPa (absolut)
30...901/h (0,5 ... 1,5 limin)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des Tau-
punkts

Temperatur der Messzelle
Messgasfeuchtigkeit
Spiilgasdruck

¢ Dauerhaft

 Kurzzeitig

Ca. 60 °C
<90 % relative Feuchtigkeit

165 hPa tiber Umgebung
Max. 250 hPa tiber Umgebung

Zeitverhalten

Anwarmzeit

Anzeigeverzégerung (Tog)
Elektrische Dampfung
Totzeit (bei 1 I/min)

Bezogen auf Messgasdruck 1 000 hPa absolut,
0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

< 30 min (die technische Spezifikation wird
nach 2 Stunden eingehalten)

<5s
0...100 s, parametrierbar
Ca.0,5s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung (héchste Ge-
nauigkeit wird nach 2 Stunden erreicht)

Nullpunktdrift
Messwertdrift

Wiederholprézision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa absolut,
0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<*0,75 % des kleinstmoglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Dampfungs-
konstante von 1s (o = 0,25 %)

< =1 %/Woche von der kleinstmdéglichen
Messspanne laut Typschild

<=1 %/Woche von der kleinstméglichen
Messspanne laut Typschild

< 1 % des aktuellen Messbereichs
1 % des aktuellen Messbereichs
<= 1% des aktuellen Messbereichs

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Begleitgase

Bezogen auf Messgasdruck 1013 hPa absolut,
0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C Umge-
bungstemperatur

<1 %/10 K bezogen auf die kleinstmégliche
Messspanne laut Typschild

Nullpunktabweichung (Quergaseinfluss siehe
Absatz "Quereinfliisse")

Siemens AP 01 - 2022
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CALOMAT 6 / Feldgerat

.Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT 6, Feldgerat

Messgasdurchfluss < 0,2 % der kleinstmdglichen Messspanne laut
Typschild bei einer Durchflussénderung von
0,1 I/min innerhalb des zuldssigen Durchfluss-
bereiches

Messgasdruck <1 % des aktuellen Messbereichs bei einer
Druckdnderung von 100 hPa

Elektrische Ein- und Ausgdnge

Analogausgang 0/214 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde
max. 750 Q
Relaisausgange 6, mit Wechselkontakten, frei parametrierbar,

z. B. fiir Messbereichskennung; Belastbarkeit:
ACIDC 24 VI1 A, potenzialfrei

Analogeingdnge 2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir externe
Druckaufnehmer und Quergaskorrektur

Digitaleingange 6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei para-
metrierbar, z. B. flir Messbereichsumschaltung

Serielle Schnittstelle RS 485

Optionen AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Digi-

taleingdngen und Relaisausgangen, auch mit
PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen

Zuldssige Umgebungstemperatur -30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ...45°Cim Betrieb

Zuldssige Feuchtigkeit (keine Taupunktun- < 90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,
terschreitung) bei Lagerung und Transport

Siemens AP 01 - 2022



CALOMAT 6 / Feldgerat

. MaBzeichnungen

000 0oooo

CALOMAT 6, Feldgerat, MaBe in mm
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CALOMAT 6 / Feldgerat

Schaltpléine

CALOMAT 6, Feldgerat, Stecker- und Klemmbelegung

Siemens AP 01 - 2022




CALOMAT 6 / Feldgerat

Schaltpléine (Fortsetzung)

CALOMAT 6, Feldgerét, Stecker- und Klemmbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker

Siemens APO1-2022 UMV




CALOMAT 6 / Feldgerat

.Schaltpléine (Fortsetzung)

CALOMAT 6, Feldgerat, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse

UAVAR  sicmens AP 01 - 2022
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CALOMAT 6 / Ersatzteilvorschlag

.Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 7MB2521 7MB2511 7MB2511 Ex 2 Jahre 5 Jahre Artikel-Nr.
(Stiick) (Stiick)

Analysierteil

Messzelle X X X 1 1 A5E00095332

O-Ring (4er Pack) X X X 1 2 A5E00124182

Elektronik

Schmelzeinsatz (Geratesicherung) X 1 2 A5E00061505

Frontplatte ohne LCD-Display X 1 1 C79165-A3042-B508

Grundplatte, mit Firmware: X X X - 1

siehe Ersatzteilliste

Adapterplatte, LCD/Tastatur X X 1 1 C79451-A3474-B605

LC-Display (nicht Ex-Version) X 1 1 AS5E31474846

Netztransformator, 115V X X X - 1 W75040-B21-D80

Netztransformator, 230 V X X X - 1 W75040-B31-D80

Steckerfilter X X X 1 W75041-E5602-K2

Schmelzeinsatz, T 0.63/250 V X X 2 3 W79054-L1010-T630

Schmelzeinsatz, 1 A, 110/120 V X X X 2 3 W79054-L1011-T100

Wurde der CALOMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Cleaned for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei
Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen fiir diese
Variante entspricht.

. Weitere Info

Wurde der CALOMAT 6 mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe
Sauerstoffgehalte (sog. "Cleaned for O, service") ausgeliefert, bitte
dies bei Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann ga-
rantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anfor-
derungen fir diese Variante entspricht.

Siemens AP 01-2022 U
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CALOMAT 62
. Ubersicht
-
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Das Gasanalysengerdt CALOMAT 62 wird in erster Linie zur quanti-
tativen Bestimmung einer Gaskomponente (z. B. H, Ny, Cly, HCI,
NH3) in bindren oder quasibindren Gasgemischen eingesetzt.

Der CALOMAT 62 ist insbesondere fiir den Einsatz in korrosiven Gas-
gemischen konzipiert.

. Nutzen

¢ Universell einsetzbare Hardwarebasis

* Integrierte Quergaskorrektur, keine externe Verrechnung erforder-
lich

* Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS)

* SIPROM GA Netzwerk fiir Wartungs- und Serviceinformationen
(Option)

¢ Elektronik und Analysierteil: gasdichte Trennung, spiilbar, IP65,
hohe Standzeit auch bei rauen Umgebungen (Feldgerat)

.Anwendungsbereich

¢ Chlor-Alkali-Elektrolyse

* Metallurgie (Stahlherstellung und -bearbeitung)

* H,-Messung im LNG (Liquified Natural Gas)-Prozess
* Ammoniaksynthese

* Kunstdiingerherstellung

¢ Petrochemie

Besondere Ausfiihrungen

Sonderapplikationen

Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
rapplikationen zur Verfligung (z. B. erhdhter Messgasdruck bis
2 000 hPa absolut).

UAVEN  sicmens APO1 - 2022
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CALOMAT 62

.Aufbau

19"-Einschub
* Mit 4HE zum Einbau
- In Schwenkrahmen
- In Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen
- Mit abgeschlossenen oder bestrémten Vergleichskammern

* Frontplatte flr Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)

* Schutzart IP20, mit Spiilgasanschluss

* Interne Gaswege: Rohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)

* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Vergleichsgas: Innengewinde 1/8"-27 NPT
¢ Spiilgasanschliisse: Rohrdurchmesser 6 mm oder 4"

* Mit abgeschlossenen oder bestrémten Vergleichskammern

Feldgerdt

* Zweitliriges Gehduse (IP65) zur Wandmontage mit gasdichter Trennung von Analysier- und Elektronikteil, besptlbar
¢ Einzeln bespiilbare Gehdusehalften

* Gasweg mit Rohrverschraubung aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571), oder Hastelloy C22

* Spiilgasanschlisse: Rohrdurchmesser 10 mm oder 3/8"

* Gasanschliisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Vergleichsgas: Innengewinde 1/8"-27 NPT

* Mit abgeschlossenen oder bestromten Vergleichskammern

Anzeige und Bedienfeld
* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von:
- Messwert (digitale und analoge Anzeige)
- Statuszeile
- Messbereiche
¢ Kontrast des LCD-Feldes tiber Menti einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Menligesteuerte Bedienung fiir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienhilfe in Klartext
¢ Grafische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar
* Bediensoftware zweisprachig deutsch/englisch, englisch/spanisch, franzdsisch/englisch, spanisch/englisch, italienisch/englisch

Ein- und Ausgdnge

* Ein Analogausgang je Messkomponente (von 0, 2, 4 bis 20 mA; NAMUR parametrierbar)

* Zwei Analogeingdnge konfigurierbar (z. B. Quergaskorrektur oder externer Druckaufnehmer)

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)
¢ Sechs Relaisausgange, frei konfigurierbar (z. B. Ausfall, Wartungsanforderung, Grenzwertalarm, externe Magnetventile)

* Erweiterung je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgange (z. B. flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen)

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Rickseite; beim Einschubgerat auch hinter der Frontplatte mdglich).

Optionen

* RS 485/RS 232-Konverter

* RS 485/Ethernet-Konverter

* RS 485/USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke {iber PROFIBUS DP/PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungs-Tool

Siemens AP 01-2022  (UAIA’)



CALOMAT 62

Aufbau (Fortsetzung)

CALOMAT 62, Folientastatur und Grafikdisplay

Ausfiihrungen - Messgasberiihrte Teile

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
FPM (z. B. Viton) oder FFPM FPM (z. B. Viton) oder FFPM
Glas Glas

Hastelloy C22

FFPM (z. B. Kalrez)

Glas

Siemens AP 01 - 2022




CALOMAT 62

.Aufbau (Fortsetzung)

CALOMAT 62, 19"-Einschub, Gaslauf

CALOMAT 62, Feldgerat, Gaslauf

Siemens AP 012022  BUAK:N
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CALOMAT 62

. Arbeitsweise

Das Messprinzip beruht auf der unterschiedlichen Warmeleitfahig-
keit von Gasen.

Die Erwdrmung eines von Gas umgebenen beheizten Messwider-
stands wird von der Warmeleitfahigkeit des Gases bestimmt. Vier
solcher Messwiderstande sind zu einer Briicke geschaltet.

Zwei davon werden mit Messgas umstromt, die beiden anderen
sind vom Vergleichsgas umgeben. Eine konstante Gleichspannung
erwarmt die Widerstande tber die Temperatur des Messblocks.
Bei unterschiedlicher Warmeleitfahigkeit von Messgas und Ver-
gleichsgas erwdrmen sich die Widerstande durch die umgesetzte
Heizleistung in ungleichem MaBe. Eine Anderung_ der Zusammen-
setzung des Messgases bedingt somit auch eine Anderung der Wi-
derstandswerte.

Das elektrische Gleichgewicht der Messbriicke wird gestort, und in
der Briickendiagonale entsteht eine Spannung. Diese ist ein Mal3 fiir
die Konzentration der Messkomponente.

Hinweis

Die Messgase miissen den Analysengerdten 6l-, fett- und staubfrei
zugefiihrt werden. Kondensatbildung (Taupunkt Messgas < Umge-
bungstemperatur) in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist

in den meisten Anwendungsfallen eine den Messaufgaben ange-
passte Gasaufbereitung bereitzustellen.

bk

-

J_ Messblock

1 ]

fm fv

M Messkammer
V Vergleichsgaskammer (optional: bestrémbar)

CALOMAT 62, Arbeitsweise, Beispiel nicht bestromte Vergleichskammer

. Funktion

Wesentliche Merkmale
* Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem
Nullpunkt, alle Messbereiche linear

* Kleinste Messspannen bis zu 1 % H, (bei unterdriicktem Null-
punkt: 99 bis 100 % H,) mdglich

* Messbereichskennung

* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch in-
vertiert)

* Automatische oder manuelle Messbereichsumschaltung wahlbar;
auBerdem ist Fernumschaltung méglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynami-
sche Rauschunterdriickung); d. h. die Ansprechzeit des Gerates
kann an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Kurze Ansprechzeit

* Geringe Langzeitdrift

* Messstellenumschaltung flr bis zu 6 Messstellen (parametrierbar)

* Messstellenkennung

* Externer Druckaufnehmer anschlieBbar — zur Korrektur von Mess-
gasdruckschwankungen

* Mdglichkeit zur Korrektur des Einflusses von Begleitgasen (Quer-
gaskorrektur)

* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung

* Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

* Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum
Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingrif-
fen

* Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur
einschlieBlich Bedienerfiihrung

* Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
- Drift-Aufzeichnung
- Clean for O,-Service

Messspannen

Die kleinst- und gréBtmdglichen Messspannen hdngen sowohl von
der Messkomponente (Gasart) als auch von der jeweiligen Applikati-
on ab (siehe Bestellschema).

Quereinfliisse

Fir die Bestimmung des Quereinflusses von Begleitgasen mit meh-
reren Quergaskomponenten ist die Kenntnis der Messgaszusam-
mensetzung erforderlich.

In der folgenden Tabelle sind die in % H; ausgedriickten Nullpunkt-
versatze, hervorgerufen durch jeweils 1 % Begleitgas (Quergas),
aufgelistet; die angegebenen Werte sind Ndherungswerte.

Es ist zu beachten, dass sich der Quergaseinfluss in Abhangigkeit
von der Quergaskonzentration nicht linear verhalt. Fiir die Bestim-
mung des Quereinflusses von Begleitgasen mit mehreren Quergas-
komponenten ist die Kenntnis der Messgaszusammensetzung erfor-
derlich.

Einfluss von 1 % Begleitgaskomponente bei Restgas Stickstoff,
ausgedriickt in % H,

Ar ca.-0,15%
0, ca. +0,02 %
CO, ca.-0,13%
CH4 ca.+0,17 %

UAEPH  siecmens APO1 - 2022
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CALOMAT 62

. Funktion (Fortsetzung)

Einfluss von 1 % Begleitgaskomponente bei Restgas Stickstoff,
ausgedriickt in % H,

SO, ca.-0,31%
Luft (trocken) ca. +0,25 %

AuBerdem muss beachtet werden, dass neben einem Nullpunktver-
satz auch die Kennliniensteigerung durch das Begleitgas beeinflusst
werden kann. Dieser Effekt ist allerdings bei Schwankungen der
Quergaskonzentration unter 10 % vernachldssigbar.

Unter Berticksichtigung dieser Fakten und durch die Tatsache, dass
die Quergasanalysatoren weitere Messungenauigkeiten eintragen,
resultiert trotz einer Quergaskorrektur ein gréBerer Messfehler als
bei bindren Gasgemischen.

Spezifikation fiir Schnittstellenkabel

Wellenwiderstand 100 ... 300 Q, bei einer Messfrequenz von
> 100 kHz

Kabelkapazitat Typ. < 60 pF/m

Aderquerschnitt > 0,22 mm?2, entspricht AWG 23

Kabeltyp paarweise verdrillt, 1 x 2 Leiter des Leitungs-
abschnitts

Signaldampfung max. 9 dB tiber die ganze Ldnge

Abschirmung Kupfergeflechtschirm oder Geflechtschirm
und Folienschirm

Anschluss Pin 3 und Pin 8

Busabschlusswiderstdnde

Im ersten und letzten Stecker einer Busleitung missen die Pins 3-7
und 8-9 gebriickt werden (siehe Grafik "Busleitung mit Steckerbe-
schaltung, Beispiel").

Hinweis

Bei einer Leitungslange liber 500 m oder hohen Stérungseinfliissen
ist es ratsam, einen Repeater auf der Gerateseite zu installieren.

Via ELAN-Bus kdnnen bis zu vier Komponenten korrigiert werden,

via Analogeingang kann eine Quergaskorrektur fiir bis zu zwei Kom-
ponenten erfolgen.

9-poliger Stecker
] (RS 485)
(Gerat 1)

9-poliger Stecker
(RS 485)
(Gerat 2)

%
d

é%

9-poliger Stecker
(RS 485)
(Gerat 3)

Busleitung mit Steckerbeschaltung, Beispiel

Siemens AP 01-2022  BUAK:ES
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CALOMAT 62/ 19"-Einschub

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat CALOMAT 62 7MB2541- e 060600 - 0 A o0 o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Werkstoff Messgasweg
Sptilgasstutzen 6 mm
o Edelstahl, W.-Nr. 1.4571; VG nicht bestrémt, 1/8"-27 NPT 0

Sptilgasstutzen 4"
¢ Edelstahl, W.-Nr. 1.4571; VG nicht bestrémt, 1/8"-27 NPT 4

Applikation Maglich mit Messbereichskennung
Hyin N> 0;5

SO, in Luft 1;6

CO; in H; 0;5

CO, in Ny 1,6

Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Vergleichsgas bzw. Fiillgas

R A M >
z > =z

0..1% 0...100 % Begleitgaskomponente
0..5% 0...100 %

100...99 % 100...0%

100...95 % 100...0%

Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgdngen und PROFIBUS PA-Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgdngen und PROFIBUS DP-Schnittstelle
Hilfsenergie

AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Ex-Schutz

Ohne A
Sprache der Bediensoftware

Deutsch

o U1 = O

N o = O

Englisch
Franzésisch
Spanisch
Italienisch

A W N =2 O

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufligen.

Einstellungen

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03
denangaben)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) Y02
Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbereich)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestimmung der
Quereinfliisse)

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382

Siemens AP 01 - 2022
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CALOMAT 62/ 19

Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen  C79451-A3480-D511
AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgangen  A5E00057307

und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgdngen ~ A5E00057312

und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher AS5E34821625

.Technische Daten .Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT 62, 19"-Einschub CALOMAT 62, 19"-Einschub

Allgemeines Angelehnt an DIN EN 61207/IEC 1207. Alle EinflussgroBen Bezogen auf Messgasdruck 1 000 hPa abso-

Messbereiche

Messspanne

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt
Gebrauchslage

Konformitat

Daten bezogen auf das bindre Gemisch H; in
N2

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung ist méglich

Applikationsabhéngig (siehe Bestelldaten)
Applikationsabhangig (siehe Bestelldaten)
Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen nach
EN 50081-1/EN 50081-2 und RoHS

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

1P20 gemdB EN 60529
Ca. 13 kg

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver-
traglichkeit)

Elektrische Sicherheit
Hilfsenergie (siehe Typschild)

Leistungsaufnahme
Sicherungswerte

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98) und EN 61326

GemiB EN 61010-1; Uberspannungskatego-
rie |l

AC100V-10%...120V +10 %, 48 ... 63 Hz
oder
AC200V-10% ... 240V +10 %, 48 ... 63 Hz

Ca. 30 VA

100 ... 120 V: 1,0T/250
200 ... 240 V: 0,63T/250

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck
Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Temperatur der Messzelle

800 ... 1 100 hPa (absolut)
30...901h

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts

70°C

Zeitverhalten

Anwadrmzeit

Anzeigeverzégerung (Tgp)
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (die Diffusion zu den Messfiihlern ist
die bestimmende GroBe)

Das Zeit- und Messverhalten bezieht sich auf
die Messung von H, in N,

< 30 min bei Raumtemperatur (die techni-
sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

Ca. 35 s (inkl. Totzeit)
0... 100 s, parametrierbar
Ca.34s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung
(30 -Wert)

Nullpunktdrift
Messwertdrift

Wiederholprazision
Nachweisgrenze

Linearitatsabweichung

Das Zeit- und Messverhalten bezieht sich auf
die Messung von H; in N, (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 I/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur)

< =1 % der kleinstmoglichen Messspanne
laut Typschild bei elektronischer Ddmpfungs-
konstante von 1's

<+ 1% der aktuellen Messspanne/Woche

<=1 % von der kleinstmdglichen Messspan-
ne (laut Typschild)/Woche

<=1 % der aktuellen Messspanne

1 % von der kleinstmdglichen Messspanne
laut Typschild

<=1 % der aktuellen Messspanne

Umgebungstemperatur
Begleitgase

Messgasdurchfluss

Messgasdruck

Hilfsenergie

lut, 0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 2 %I10 K bezogen auf die kleinstmdgliche
Messspanne laut Typschild

Nullpunktabweichung (Quergaseinfluss sie-
he Absatz "Quereinfliisse")

0,2 % der aktuellen Messspanne bei einer
Durchflussénderung von 0,1 l/min innerhalb
des zuldssigen Durchflussbereiches

< 1% der aktuellen Messspanne bei einer
Druckanderung von 100 hPa

< 0,1 % der aktuellen Messspanne bei Nenn-
spannung + 10 %

Elektrische Ein- und Ausgange
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingdnge

Digitaleingange

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde max.
750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
bar, z. B. flir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 V/1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir externe
Druckaufnehmer und Quergaskorrektur

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei pa-
rametrierbar, z. B. flir Messbereichsumschal-
tung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingdngen und Relaisausgangen, auch
mit PROFIBUS PA (auf Anfrage) oder PROFI-
BUS DP (auf Anfrage)

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

-40 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ...45°Cim Betrieb

Zuldssige Feuchtigkeit (keine Taupunktunter- < 90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,

schreitung)

bei Lagerung und Transport
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CALOMAT 62 / 19"-Einschub

. MaBzeichnungen

000 0000o
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CALOMAT 62/ 19"-Einschub

Schaltplane
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CALOMAT 62, 19"-Einschub, Steckerbelegung
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CALOMAT 62 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

CALOMAT 62, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

CALOMAT 62/ 19"-Einschub

. Schaltpldne (Fortsetzung)

l1\/Iessgaseingang - - \1/ergleichsgaseingang |13 5-qoliger §,tecker:d %—tpoliger
; igitaleingange un ecker: { i
/8-27 NPT /8-27 NPT (Option) A r?alogeir%/a Ssgénge RS %sh %pglggzrelpagng

| o oo _© OO AAAAG) I,
G G Schnittstellen-
o 0o stecker
N A (Option): z. B.
3] @ E & PROFIBUS
(-} (-} (o)
2|© @|e g 1l ¢
© ° e a N ]
iz o (<] ®
o (@)
o U’ oo Netzanschluss
® @ und Fein-
sicherungen
L 37-poliger Stecker:
Digitaleingénge und
Relaisausgénge (Option)
Messgasausgang - — Vergleichsgasausgang 25-poliger Stecker:
1/8-27 NPT 1/8-27 NPT (Option) Digitaleingénge und
Relaisausgénge

CALOMAT 62, 19"-Einschub, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 62 / Feldgerat

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat CALOMAT 62 7MB2531- ® 6 06 060 - 0 0 0 o
Fir Feldmontage

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Werkstoff Messgasweg
Spilgasstutzen 10 mm
e Edelstahl W.-Nr. 1.4571; VG nicht bestromt, 1/8"-27 NPT 0

 Hastelloy C22; VG nicht bestromt, 1/8"-27 NPT 2
« Hastelloy C22; VG bestromt, 1/8"-27 NPT 3

Sptilgasstutzen 3/8"
o Edelstahl W.-Nr. 1.4571; VG nicht bestromt, 1/8"-27 NPT 4

 Hastelloy C22; VG nicht bestromt, 1/8"-27 NPT 6
* Hastelloy C22; VG bestromt, 1/8"-27 NPT 7

Applikation Moglich mit Messbereichskennung
Hzin N, 0;5

H; in Cl, 0;5

Cly in Luft 1,6

HClin Luft 1,6

SO in Luft 1;6

CO; in H; 0;5

CO, in N, 1,6

Kleinster Messbereich GroBter Messbereich Vergleichsgas bzw. Fiillgas

1%
5%
.5%

A A MO @ > >
zZ>rr - @z

.. 100 % Begleitgaskomponente
.. 100 %

.. 60 %

..10% .. 100 %

0...20% ... 40 %

100...99 % 100...0%

100...95 % 100...0%

100 ... 90 % 100...0%

100 ... 80 % 100 ... 60 %

Zusatzelektronik

Ohne

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen

AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein- und ausgangen und PROFIBUS DP-Schnittstelle
Hilfsenergie

AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Beheizung der internen Gaswege und Analysierteil

Ohne A

Mit (max. 80 °C) B
Ex-Schutz

Ohne A
GemaB ATEX Il 3G

¢ Schwadensicher fiir Zone 2 B

o © o o
o O o o

o
00 N O U A W N = O

N o = O

« Vereinfachte Uberdruckkapselung (pz) fiir Zone 2 C
GemaB ATEX Il 2G

« Kontinuierliche Bespiilung™ E
GemaB ATEX Il 3D

e Staub-Ex Gehduse fiir Zone 22 G
GemaB ATEX Il 3D oder 3G

¢ Zone 22 oder Schwadensicher fiir Zone 2 H

« Zone 22 oder Vereinfachte Uberdruckkapselung fiir Zone 2 J

Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1

Siemens AP 01 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

CALOMAT 62 / Feldgerat

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat CALOMAT 62 7MB2531- ® 6 06 060 - 0 0 0 o
Fiir Feldmontage
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

) Nur in Verbindung mit einer zugelassenen Spiileinheit.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangaben)

BARTEC Ex p-Spileinheit fiir den Einsatz in ATEX E74

oder I[EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

BARTEC Ex-Spiileinheit fiir den Einsatz in ATEX ~ E75

oder IEC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerét fiir kontinuierlichen
Durchfluss

* BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliissel-
schalter

* Operator Display fiir die Visualisierung der Sys-
temzustande

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) Y02

Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr., z. B. erweiterter Messbereich)
Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13

mit einer Applikations-Nr., z. B. Bestimmung der
Quereinfliisse)

Zubehor Artikel-Nr.

RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485/USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgangen ~ A5E00064223

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-/ausgéngen  A5E00057315
und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit 8 Digitalein-fausgdngen  A5E00057318
und PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625
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CALOMAT 62 / Feldgerat

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

CALOMAT 62, Feldgerat

CALOMAT 62, Feldgerat

Allgemeines

Messbereiche

Messspanne

Messbereiche mit unterdriicktem Nullpunkt
Gebrauchslage

Konformitat

Angelehnt an DIN EN 61207/IEC 1207. Alle
Daten bezogen auf das bindre Gemisch H, in
N

4, intern und extern umschaltbar; auch au-
tom. Messbereichsumschaltung ist méglich

Applikationsabhéngig (siehe Bestelldaten)
Applikationsabhéngig (siehe Bestelldaten)
Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen nach
EN 50081-1/EN 50081-2 und RoHS

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

1P65 gemaB EN 60529
Ca. 25 kg

Elektrische Merkmale

EMV-Storfestigkeit
(Elektromagnetische Vertréaglichkeit)

Elektrische Sicherheit

Hilfsenergie (siehe Typschild)

Leistungsaufnahme

Sicherungswerte (Gasanschluss nicht be-
heizt)

Sicherungswerte (Gasanschluss beheizt)

GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98) und EN 61326

GemaB EN 61010-1; Uberspannungskatego-
rie ll

AC100-10%... 120V +10 %, 48 ... 63 Hz
oder
AC200-10% ... 240V +10 %, 48 ... 63 Hz

e Ca. 25 VA (Gasanschlussblock unbeheizt)
 Ca. 330 VA (Gasanschlussblock beheizt)
100 ... 120 V: F3 1T/250, F4 1T/250

200 ... 240 V: F3 0,63T/250, F4 0,63T/250

100 ... 120 V: F1 1T/250, F2 4T/250,

F3 4T/250, F4 4T/250

200 ... 240 V: F1 0,63T/250, F2 2,5T/250,
F3 2,5T/250, F4 2,5T/250

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck
Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Temperatur
« der Messzelle (Sensor)

 des Messzellenblocks (Sockel)

Messgasfeuchtigkeit
Sptilgasdruck
¢ Dauerhaft

¢ Kurzzeitig

800 ... 1 100 hPa (absolut)
30...901h
Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des

Taupunkts
70°C
80 °C (beheizt)

<90 % relative Feuchtigkeit

165 hPa tiber Umgebung
Max. 250 hPa iiber Umgebung

Zeitverhalten

Anwdrmzeit

Anzeigeverzogerung (Too)
Elektrische Dampfung

Totzeit (die Diffusion zu den Messfiihlern ist
die bestimmende GroBe)

Das Zeit- und Messverhalten bezieht sich auf
die Messung von H; in N, (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 I/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur

< 30 min bei Raumtemperatur (die techni-
sche Spezifikation wird nach 2 Stunden ein-
gehalten)

Ca. 35 s (inkl. Totzeit)
0... 100 s, parametrierbar
Ca.34s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung
(30-Wert)

Nullpunktdrift
Messwertdrift

Wiederholpréazision
Nachweisgrenze

Linearitatsabweichung

Das Zeit- und Messverhalten bezieht sich auf
die Messung von H; in N, (bezogen auf
Messgasdruck 1 000 hPa absolut, 0,5 I/min
Messgasdurchfluss und 25 °C Umgebung-
stemperatur

< =1 % der kleinstmdglichen Messspanne
laut Typschild bei elektronischer Dampfungs-
konstante von 1's

<= 1% der aktuellen Messspanne/Woche

< =1 % von der kleinstméglichen Messspan-
ne (laut Typschild)/Woche

<=1 % der aktuellen Messspanne

1 % von der kleinstmdglichen Messspanne
laut Typschild

< 1% der aktuellen Messspanne

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur
Begleitgase

Messgasdurchfluss

Messgasdruck

Hilfsenergie

Bezogen auf Messgasdruck 1 000 hPa abso-
lut, 0,5 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

<2 %10 K bezogen auf die kleinstmégliche
Messspanne laut Typschild

Nullpunktabweichung (Quergaseinfluss sie-
he Absatz "Quereinflisse")

0,2 % der aktuellen Messspanne bei einer
Durchflussanderung von 0,1 I/min innerhalb
des zuldssigen Durchflussbereiches

< 1 % der Messspanne bei einer Druckande-
rung von 100 hPa

< 0,1 % der Ausgangssignalspanne bei Nenn-
spannung = 10 %

Elektrische Ein- und Ausgdnge

Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingdnge

Digitaleingdnge

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Biirde max.
750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
bar, z. B. fiir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 V1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 ... 20 mA fiir externe
Druckaufnehmer und Quergaskorrektur

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei pa-

rametrierbar, z. B. fiir Messbereichsumschal-
tung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingdngen und Relaisausgangen, auch

mit PROFIBUS PA (auf Anfrage) oder PROFI-
BUS DP (auf Anfrage)

Klimatische Bedingungen
Zuldssige Umgebungstemperatur

-40 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45 °Cim Betrieb

Zulassige Feuchtigkeit (keine Taupunktunter- < 90 % relative Feuchtigkeit im Jahresmittel,

schreitung)

bei Lagerung und Transport
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CALOMAT 62 / Feldgerat

. MaBzeichnungen
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CALOMAT 62, Feldgerat, MaBe in mm
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CALOMAT 62 / Feldgerat

Schaltpléine

CALOMAT 62, Feldgerat, Stecker- und Klemmbelegung
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CALOMAT 62 / Feldgerat

Schaltpléine (Fortsetzung)

CALOMAT 62, Feldgerat, Stecker- und Klemmbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker

Siemens AP01-2022  BUARE]




CALOMAT 62 / Feldgerat

.Schaltpléine (Fortsetzung)

CALOMAT 62, Feldgerat, Gasanschliisse und elektrische Anschliisse
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CALOMAT 62 / Ersatzteilvorschlag

.Auswahl- und Bestelldaten

1 A5E00891855

X 1 1 C79451-A3474-B605
X - 1 C79451-A3480-B25

- 1 A5E31474846
X = 1 W?75040-B21-D80
X - 1 W?75040-B31-D80
X 2 3 W79054-L1010-T630
X 2 3 W79054-L1011-T100
X = 1 W75083-A1004-F120

Siemens APO1-2022  BUARY/
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6
FIDAMAT 6
. Ubersicht .Anwendungsbereich (Fortsetzung)

* Trocknungsanlagen
* Lésungsmittelriickgewinnungsanlagen
* Pharmaindustrie

* Automobilindustrie (Motorenentwicklung, Fahrzeugaggregat-Ent-
wicklung und Zertifizierung)

Besondere Anwendungen

8
Sonderapplikationen
Neben den Standardkombinationen stehen auf Anfrage Sonde-
- rapplikationen zur Verfligung, z. B. Messbereich 0 bis 100 %.

Eignungsgepriifte-Ausfiihrung

Konfiguration vorbereitet gemdB QAL1 nach EN 15267 fiir Anlagen
13. BImSchV/27. BImSchV und TA-Luft.

Das Gasanalysengerdt FIDAMAT 6 ist fiir die Bestimmung des Ge-
samtkohlenwasserstoffgehaltes in Luft und hochsiedenden Gasge-
mischen geeignet.

. Nutzen

Das Gasanalysengerdt FIDAMAT 6 zeichnet sich durch sein breites
Anwendungsspektrum aus:

* Bei Anwesenheit bis zu 100 % H,O Dampf

* Bei Reinstgasapplikationen

* Bei hochsiedenden Komponenten (bis 200 °C)

* Bei Anwesenheit korrosiver Gase (mit Vorfilter)

Der FIDAMAT 6 besitzt:

¢ Sehr geringe Querempfindlichkeiten gegen Stoérgase

* Geringen Brennluftverbrauch

¢ Geringen Einfluss von Sauerstoff auf den Messwert

Dariiber hinaus ist das Gerat mit Warn- und Fehlermeldungen aus-
geriistet:

* Bei Brenngasausfall
* Bei Verloschen der Flamme
¢ Fehlfunktionen von Pumpe und Filter

.Anwendungsbereich

¢ Umweltschutz

* Abwasser (in Verbindung mit einer Stripeinrichtung, Nachweis des
Kohlenwasserstoffgehalts in Flissigkeiten)

* AGW-Wert-Uberwachung an Arbeitsplétzen
¢ Qualitatsiberwachung
* Prozessabgasiiberwachung

* Reinstgasmessung in Medien wie O,, CO,, Edelgasen und kalten
Messgasen

* Messung von korrosiven und kondensierenden Gasen
* Prozessoptimierung

Weitere Anwendungen

¢ Chemische Anlagen

* Gashersteller (Reinstgasiiberwachung)

¢ Forschung und Entwicklung

¢ Zementindustrie (Emissionsmessung)

¢ Lackierereien und chemischen Reinigungen
¢ Raffinerien (Tanklager, Abwasser)

UARER  siemens APO1 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

FIDAMAT 6

. Aufbau

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- in Schwenkrahmen

- in Schranke mit oder ohne Teleskopschienen
* Frontplatte fiir Servicezwecke nach unten schwenkbar (Laptop-Anschluss)
* Gasanschlisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Brenngas und Brennluft; Rohrdurchmesser 6 mm oder "
¢ Gasanschlisse und elektrische Anschliisse auf der Gerateriickseite
* Interne Gaswege: Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)

Anzeige und Bedienfeld
¢ GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von
- Messwert
- Statuszeile
- Messbereiche
* Kontrast des LCD-Feldes tiber Menti einstellbar
* Permanente LED-Hinterleuchtung
* Abwaschbare Folientastatur mit flinf Softkeys
* Meniigesteuerte Bedienung flir Parametrierung, Testfunktionen, Justierung
¢ Bedienbhilfe in Klartext
* Grafische Anzeige des Konzentrationsverlaufs; Zeitintervalle parametrierbar

Ein- und Ausgéinge

* Ein Analogausgang je Messkomponente

¢ Zwei Analogeingange konfigurierbar

* Sechs Digitaleingange frei konfigurierbar (z. B. Messbereichsumschaltung, Verarbeitung externer Signale aus der Probenaufbereitung)

* Sechs Relaisausgange frei konfigurierbar (Ausfall, Wartungsanforderung, Wartungsschalter, Grenzwertalarm, externe Magnetventile, Mess-
stellenumschaltung)

* Erweiterung je acht zusatzliche Digitaleingange und Relaisausgdnge flir automatische Justierung mit max. vier Priifgasen

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Rickseite).

Optionen

* RS 485 | RS 232-Konverter

* RS 485 | Ethernet-Konverter

* RS 485 | USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tiber PROFIBUS-DP-/-PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungstool
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FIDAMAT 6

Aufbau (Fortsetzung)

FIDAMAT 6, Folientastatur und Grafikdisplay

Material
Edelstahl, W.-Nr.
Edelstahl, W.-Nr
Graphit

Quarz
Edelstahl, W.-Nr
PTFE

Edelstahl, W.-Nr

Quarz
Edelstahl, W.-Nr
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FIDAMAT 6

.Aufbau (Fortsetzung)

Gaslauf

Gesamtkohlenwasserstoff-Gasanalysengerat FIDAMAT 6, Gaslauf mit Pumpe und mit Anschluss fir Brennluft
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

FIDAMAT 6

. Aufbau (Fortsetzung)

______________ -
E - b":\ % 8—4 Brenngas H,

Messk @ Mechanischer Magnetventil Drossel

CeSRamel Druckregler
Drucksensor
0 » Gasausgang
¢ —> (o) e < Brennut
Drucksensor .
Mechanischer

Druckregler
Drossel g

Messgas

Nullgas

{71

Ausschlag-
gas

Spulung

Gesamtkohlenwasserstoff-Gasanalysengerdt FIDAMAT 6, Gaslauf ohne Pumpe und mit Anschluss fiir Brennluft

. Arbeitsweise

Der FIDAMAT 6 misst stoffklassenspezifisch, nicht komponentenspezifisch. Er misst die Summe aller Kohlenwasserstoffe in einem Messgas,
allerdings mit unterschiedlicher Wichtung der Kohlenwasserstoffmolekiile. In erster Ndherung ist die Anzeige proportional der Anzahl der C-
Atome im jeweiligen Molekiil. In der Praxis gibt es jedoch Abweichungen. Die Anzeigeabweichung fiir das jeweilige Molekil wird durch den
Responsfaktor ausgedriickt.

Das Messgas wird dem FIDAMAT 6 unter Uberdruck zugefiihrt oder von der eingebauten Membranpumpe angesaugt (wahlweise {iber eine
beheizte Leitung und ein zusatzliches Filter) und dem Flammenionisationsdetektor iber eine verstopfungssichere Fused-Silica-Drossel zuge-
fuhrt.

Im Detektor werden die im Messgas enthaltenen Kohlenwasserstoffe in einer Knallgasflamme verbrannt. Beim Verbrennen wird der orga-
nisch gebundene Kohlenwasserstoffanteil teilweise ionisiert. Die freiwerdenden lonen werden durch die zwischen zwei Elektroden vorhan-
dene Zugspannung in einen lonensstrom umgesetzt und mit einem hochempfindlichen Verstarker gemessen. Der gemessene Strom ist der
Anzahl der organisch gebundenen C-Atome der Kohlenwasserstoffe im Messgas proportional.

Ein Druckregler hdlt den Brenngasdruck konstant. Fiir konstanten Messgasdruck sorgt das aufeinander abgestimmte System aus Pumpe, Ka-
pillaren und Druckregler fir Brennluft.

Nach Einschalten des Analysators erfolgt nach Erreichen der Sollwerttemperatur die Ziindung und bei Ausfiihrungen "mit Pumpe" der Pum-
penanlauf automatisch.
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FIDAMAT 6

.Arbeitsweise (Fortsetzung)

FIDAMAT 6, Arbeitsweise

Der FIDAMAT 6 setzt nach auBen verschiedene Meldungen in Form von potenzialfreien Kontakten ab:
* Wartungsanforderung
Z. B. Messgasdurchfluss (Filter/Pumpe)
Lufterausfall (Vorwarnung fir Messgenauigkeit).
Der Messwert bleibt unbeeinflusst.
* Stérung
Z. B. Wasserstoff-, Brennluft- und Messgasdruck, Temperatur, physikalischer Teil und Pumpe, Fehler in der Elektronik (Temperatur). Eine
Beeinflussung des Messwertes kann stattfinden.
* Ausfall
Bei Ausfall von z. B. Elektronik, Spannungsversorgung, Brenngas, Brennluft und Messgas schaltet das Gerdt automatisch ab (das Brenngas-
Ventil wird geschlossen).

Hinweis
Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt werden. Kondensat ist zu vermeiden. Daher ist in den meisten Anwendungs-
fallen der Einsatz einer der Messaufgabe angepassten Gasaufbereitung notwendig.

Justierung

Das Justierintervall sollte an die jeweilige Messaufgabe angepasst werden. Wir empfehlen als Nullgas N, (mindestens 5.0; fir die Messung
von Kohlenwasserstoffen < 1 vpm mindestens 6.0).

Das Ausschlagsgas sollte eine Konzentration von mindestens 60 % des flihrenden Messbereichs aufweisen, die Konzentration an Restkohlen-
wasserstoffen darf 0,1 vpm nicht Gberschreiten.

Bei Reingasmessung bitte geeignete Beigase verwenden.

0...50 mg C/m3
N, (5.0 oder besser)
21 vpm GsHg in N5 (entspricht 31,43 mg C/m3 bei 20 °C)

0...50 vpm C;
N, (5.0 oder besser)
mind. 30 vpm CHy4 in O,

Siemens AP01-2022  BUPALE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

FIDAMAT 6

. Funktion

Wesentliche Merkmale

¢ Vier Messbereiche frei parametrierbar, auch mit unterdriicktem Nullpunkt, alle Messbereiche linear
* Galvanisch getrennter Messwertausgang 0/2/4 bis 20 mA (auch invertiert)

¢ Automatische Messbereichsumschaltung wahlbar, auBerdem ist Fernumschaltung mdglich

* Messwertspeicherung wahrend des Justierens moglich

* Messbereichskennung

* Messstellenumschaltung flr bis zu 6 Messstellen

* Messstellenkennung

* In weiten Grenzen wahlbare Zeitkonstanten (statische/dynamische Rauschunterdriickung); d. h. die Ansprechzeit des Gerdtes kann an die
jeweilige Messaufgabe angepasst werden

* Einfache Handhabung durch menligesteuerte Bedienung

* Geringe Langzeitdrift

* Zwei Bedienungsebenen mit eigenem Berechtigungscode zum Verhindern von unbeabsichtigten und unbefugten Bedieneingriffen
* Parametrierbare automatische Messbereichsjustierung

¢ Bedienung in Anlehnung an die NAMUR-Empfehlung

¢ Kundenspezifisch angepasste Gerdteausfiihrungen wie z. B.:
- Kundenabnahme

- TAG-Schilder
- Drift-Aufzeichnung
¢ VerschleiBfreies, korrosionsfestes Filtergehause
* Keine Verstopfungen in der Messgaskapillare durch Einsatz einer Quarz-Kapillare
* Spilfunktion bei Gerédteausfall und Ausfall der Hilfsenergie (vermeidet giftige und korrosive Substanzen im Gerét)
* Geringer Brennluftverbrauch
* Responsefaktoren entsprechen den Mindestanforderungen gemaB TA-Luft und des Arbeitskreises der deutschen Automobilindustrie
¢ Einfache Bedienung mit Hilfe einer numerischen Folientastatur und Bedienerfiihrung

Responsefaktoren (Beispiele, Mittelwerte)

Substanz mittlerer Responsefaktor
n-Butan 1,00
n-Propan 1,00
n-Heptan 1,00
Cyclohexan 1,08
Isopropanol 0,81
Toluol 1,06
Aceton 0,92
Ethylacetat 0,76
Isobutylacetat 0,83
Methan 1,06
Ethan 0,99
n-Hexan 1,01
iso-Octan 1,04
Ethin (Acetylen) 0,91
Propen 0,84
Methanol 0,87
Ethanol 0,83
Essigsaure 1,13
Methylacetat 0,67
Benzol 1,01
Ethylbenzol 0,96
p-Xylol 1,03
Dichlormethan 1,13
Trichlorethen 1,01
Tetrachlorethen 1,07
Chloroform 0,72
Chlorbenzol 1,15
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

FIDAMAT 6

. Funktion (Fortsetzung)

Quereinfliisse (Beispiele)?

Storkomponente Konzentration der Stérkomponente Induzierter Quereinfluss
0,in Ny (21 Vol.-%) < 0,3 mg/m3

SO, in N, (258 mg/im3) < 0,15 mg/m3

NO in N, (310 mg/im3) <0,5 mg/m3

NO; in synth. Luft (146 mg/im?3) <0,1 mg/m3

COin N, (461 mg/m?3) < 0,15 mg/m3

COz in N> (18 Vol.-%) <0,1 mg/m3

HClin N, (78 mg/im3) < 0,3 mg/m3

" Bei Messbereich 0 bis 15 mg/m3.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Baureihe 6

FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt FIDAMAT 6 7MB2421- e 06 06060 - 0 0 A o
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gasanschliisse
Rohr mit AuBendurchmesser 6 mm 0
Rohr mit AuBendurchmesser " 1
Ausfiihrung
Ohne Pumpe, fiir Messgas mit Uberdruck" B
Mit beheizter Pumpe, fiir Messgas mit atmospharischem Druck D
Brennluftzufiihrung
Mit Anschluss fiir Brennluft A
Kanalzahl
1-Kanal-Ausfiihrung 1
Zusatzelektronik
Ohne 0
AUTOCAL-Funktion mit zusatzlich je 8 Digitalein-/Ausgéngen 1
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/Ausgangen und PROFIBUS PA-Schnittstelle 6
AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/Ausgangen und PROFIBUS DP-Schnittstelle 7
Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz 0
AC200...240V, 48 ... 63 Hz 1
Brenngase
H, A
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Keine QAL1-Zulassung nach EN 15267.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31
TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03
denangaben)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) Y02
Messbereichsangabe im Klartext, falls von Stan- Y11
dardeinstellung abweichend

Sondereinstellung (nur in Verbindung mit einer Y12
Applikations-Nr.)

Erweiterte Sondereinstellung (nur in Verbindung Y13
mit einer Applikations-Nr.)

Konfiguration gemaB Zertifikat (QAL1)" Y37

D Fir den zertifizierten Betrieb ist eine Kompensation des vom Sauerstoff verursachten Quergaseinflusses erforderlich. Hierzu muss das Gerat mit dem aktuellen
Sauerstoffkonzentrationswert des Messgases versorgt werden. Die Versorgung erfolgt durch ein externes Messgerét, das ebenfalls die Anforderungen nach

EN 15267-3 erfiillen muss (z. B. ULTRAMAT 23 oder OXYMAT 6). Der FIDAMAT 6E -Y37 ist dafiir vorparametriert und erwartet ein Analogsignal von 4 ... 20 mA
entsprechend 0 ... 21 Vol % O, am Analogeingang Al2.

Zubehor Artikel-Nr.
RS 485/Ethernet-Konverter A5E00852383
RS 485/RS 232-Konverter C79451-21589-U1
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
RS 485/USB-Konverter A5E00852382

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ C79451-A3480-D511

gen

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan- ~ A5E00057307

gen und PROFIBUS PA

AUTOCAL-Funktion mit je 8 Digitalein-/ausgan-  A5E00057312

gen und PROFIBUS DP
Satz Torx-Schraubendreher

A5E34821625

.Technische Daten

FIDAMAT 6, 19"-Einschub

Allgemeines
Messbereiche

Kleinstmégliche Messspanne
GroBtmaogliche Messspanne
Konzentrationseinheiten

Automatische Messbereichsumschaltung
Messwertanzeige

Auflosung der Digitalanzeige
Gebrauchslage

Konformitat
Ofentemperatur

4, intern und extern umschaltbar; manuelle
und automatische Messbereichsumschaltung
maoglich

0...10 vpm

99,999 vpm*)

vpm, C;, C3, Cg oder mgC/m3
Hysterese, wahlbar

Digitale Konzentrationsanzeige (5 Stellen mit
FlieBkomma)

0,1 % des Messwerts

Frontwand senkrecht

CE-Kennzeichen EN 50081-1, EN 50082-2
Einstellbar 100 ... 200 °C

Aufbau, Gehduse

Schutzart 1P20 gemdB EN 60529

Gewicht Ca. 23 kg

Elektrische Merkmale

Hilfsenergie AC 100 ... 120 V (Nenngebrauchsbereich

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver-

traglichkeit)
Elektrische Sicherheit

Sicherungswerte

90...132V), 48 ... 63 Hz oder
AC 200 ... 240 V (Nenngebrauchsbereich
180 ...264 V), 48 ... 63 Hz

e Ca. 150 VA in Betrieb,

¢ Ca. 350 VA in der Anwarmphase
GemaB Standardanforderungen der NA-
MUR NE21 (08/98)

GemaB EN 61010-1, Uberspannungskatego-
riell

100 ... 120 V: 4,0T/250
200 ... 240 V: 2,5T/250

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck
¢ ohne Pumpe

* mit eingebauter Pumpe

<2000 hPa abs.
600 ... 1 100 hPa

Messgastemperatur 0...200°C

Messgasfeuchtigkeit <90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit.)
Zeitverhalten

Anwarmzeit Bei Raumtemperaturca.2...3 h

Anzeigeverzégerung (Tgo)
Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Totzeit (Aussplilzeit des Gasweges im Gerat

bei 1 I/min)
Zeit fur gerateinterne Signalverarbeitung

2 oo 3S
0... 100 s, parametrierbar
Mit Filter 2 ... 3 s

<1s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< 0,75 % des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild bei elektronischer Dampfungs-
konstante von 1 s (dies entspricht + 0,25 %
bei 2 o)
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FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

.Technische Daten (Fortsetzung)

FIDAMAT 6, 19"-Einschub

Nullpunktdrift

Messwertdrift
Wiederholprazision

Nachweisgrenze

Linearitatsabweichung

< 0,5 %/Monat von der kleinstmdglichen
Messspanne laut Typschild

< 1 %/Woche des aktuellen Messbereichs
<1 % des aktuellen Messbereichs

0,1 vpm (Ausfiihrung fiir Reinstgasmessung:
50 ppb)

< 1 % des aktuellen Messbereichs

Einflussgrossen

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C

Umgebungstemperatur
Umgebungstemperatur <1 %/10 K bezogen auf die kleinstmdéglichen
Messspanne laut Typschild
Umgebungsdruck <1 %I50 hPa
Messgasdruck < 2 % des aktuellen Messbereichs /1 % Druck-
dnderung (innerhalb 600 ... 1 100 hPa)
Hilfsenergie < 1% des aktuellen Messbereichs bei Nenn-

Lageeinfluss

spannung = 10 %
< 1 % bei Neigung < 15°

Elektrische Ein- und Ausgénge

Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingédnge

Digitaleingange

Serielle Schnittstelle
Optionen

0/2/4 ... 20 mA, potenzialfrei; Birde max.
750 Q

6, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
bar, z. B. flir Messbereichskennung; Belast-
barkeit: AC/DC 24 V1 A, potenzialfrei

2, ausgelegt auf 0/2/4 bis 20 mA fiir Druck-
aufnehmer extern und Begleitgaseinflusskor-
rektur (Quergaskorrektur)

6, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei, frei pa-
rametrierbar, z. B. fiir Messbereichsumschal-
tung

RS 485

AUTOCAL-Funktion mit je 8 zusatzlichen Di-
gitaleingangen und Relaisausgangen, auch
mit PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen

Zuldssige Umgebungstemperatur

Zul3ssige Feuchtigkeit

*) 100 % als Sonderapplikation

-30 ... +70 °C bei Lagerung und Transport,
5 ... 45°Cim Betrieb

<90 % RH (RH: relative Feuchtigkeit.) im Jah-
resmittel, bei Lagerung und Transport (keine
Taupunktunterschreitung)

FIDAMAT 6 mit Pumpe, mit beheiztem Ofen, mit Anschluss fiir Brennluft

Gase Betriebsdruck

Eingangsdruck Pumpenanlauf Durchfluss liber FID  Durchfluss tiber By-

pass
ohne mit

hPa (abs.) hPa (abs.) hPa (abs.) ml/min ml/min
Brenngas 3000...5000 2000 = 20 2000+ 20 ~25 =
Brennluft 3000 ... 5000 1420+ 20 1500 ~320 ~ 500
Messgas ~ 1000 — 1500+ 2 ~3 ~ 1000
Nullgas 3500 ... 4 000 — 1500 + 2 ~3 ~ 1000
Ausschlaggas 3500 ...4 000 = 15002 ~3 ~ 1000

FIDAMAT 6 ohne Pumpe, mit beheiztem Ofen, mit Anschluss fiir Brennluft

Gase Betriebsdruck
Eingangsdruck Mess-/Kalibriergas Durchfluss iiber FID  Durchfluss tiber By-
pass
ohne mit
hPa (abs.) hPa (abs.) hPa (abs.) ml/min ml/min
Brenngas 3000... 5000 2000 = 20 2000+ 20 ~25 —
Brennluft 3000...5000 14805 = ~320 ~ 300
UPAER  Siemens AP 01 - 2022
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.Technische Daten (Fortsetzung)

~500
~500
~500

=3
=3
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1500 =2

1500 ... 2000
1500 ...2 000
1500 ... 2000

+2
+2

1500
1500

Die Versorgungsgase (Brenngas, Brennluft) missen einen Reinheitsgrad von 5.0 haben, um eine korrekte Messung zu gewdhrleisten. Bei

sehr kleinen Kohlenwasserstoffkonzentrationen (< 1 vpm) ist der Reinheitsgrad zu erhdhen.

. MaBzeichnungen

00000 6B@

FIDAMAT 6, 19"-Einschub, MaBe in mm
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FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

Schaltplane
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FIDAMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung
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FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

Schaltpldne (Fortsetzung)

FIDAMAT 6, 19"-Einschub, Steckerbelegung der AUTOCAL-Platte und PROFIBUS-Stecker
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FIDAMAT 6 / 19"-Einschub

.Schaltpléine (Fortsetzung)
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FIDAMAT 6, Gasanschliisse und Steckerbelegung, Ausfiihrung mit Pumpe
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FIDAMAT 6, Gasanschliisse und Steckerbelegung, Ausfiihrung ohne Pumpe
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Baureihe 6

FIDAMAT 6 / Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Beschreibung 2 Jahre (Stiick) 5 Jahre (Stuick) FIDAMAT 6 mit Pumpe FIDAMAT 6 ohne Pumpe
Analysierteil
Fl-Detektor, komplett 1 A5E00295816 AS5E00295816
Messgasweg
Pumpe (KNF) 1 1 A5E00882121
Dichtungssatz fiir Pumpe (KNF) 4 10 A5E03792459
Filter, mit Dichtung fiir Messgas 1 3 A5E00248845
Druckregler 1 1 A5E00248851 A5E00248851
Dichtung fiir Druckregler 1 2 A5E00295107 A5E00295107
Filter, komplett (Messgaseingang, 6 mm) 1 A5E00295928
Filter, komplett (Messgaseingang, 4") 1 A5E00295976
Magnetventil (1-Weg) 1 2 A5E00296562 A5E00296562
Magnetventil (2-Weg) 1 2 A5E00296565
Dichtung, PTFE, 1,5 mm (20 Sttick) 1 2 C79451-A3040-D101 C79451-A3040-D101
Dichtung, Graphit, 0,5 ... 1 mm (20 Stick) 1 2 C79451-A3040-D102 C79451-A3040-D102
Dichtung, Graphit, 1,5 mm (20 Stiick) 1 2 C79451-A3040-D103 C79451-A3040-D103
Dichtung, Graphit, 3 mm (20 Sttick) 1 2 C79451-A3040-D105 C79451-A3040-D105
Druckring, 1 mm (20 Stiick) 1 C79451-A3040-D112 C79451-A3040-D112
Druckring, 1,5 mm (20 Stiick) 1 C79451-A3040-D113 C79451-A3040-D113
Druckring, 3 mm (20 Stiick) 1 C79451-A3040-D115 C79451-A3040-D115
AuBenringe. 0,5 ... 1 mm (20 Stiick) 1 C79451-A3040-D121 C79451-A3040-D121
AuBenringe. 1,5 ... 3 mm (1/8") (20 Stiick) 1 C79451-A3040-D122 C79451-A3040-D122
Elektronik
Frontplatte 1 1 A5E00248790 A5E00248790
Adapterplatte 1 1 A5E00248795 A5E00248795
Temperatursicherung (Nachriistsatz) 1 2 A5E01040317 AS5E01040317
Schmelzeinsatz, AC 230 V 2 3 A5E00248819 A5E00248819
Schmelzeinsatz, AC 110 V 2 3 A5E00248822 A5E00248822
LC-Display 1 1 A5E00248920 AS5E00248920
Kabel, Temperaturfiihler Ofen 1 A5E00283770 A5E00283770
Kabel, Temperaturfiihler Physik 1 A5E00283780 A5E00283780
Kabel, Magnetverteiler 1 A5E00283800 A5E00283800
Kabel, Heizung Ofen, AC 230 V 1 A5E00283817 A5E00283817
Kabel, Heizung Ofen, AC 110 V 1 A5E00295469 A5E00295469
Kabel, Zugspannung, komplett 1 A5E00284092 A5E00284092
Kabel, Messkabel 1 A5E00284094 AS5E00284094
Kabel, Steckleitung (4-polig) 1 1 A5E00284095 A5E00284095
Kabel, Steckleitung (5-polig) 1 1 A5E00284096 A5E00284096
Axialltifter, DC 24 V 1 A5E00313839 AS5E00313839

Wurde das Gerdt mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauerstoffgehalte (sog. "Clean for O, service") ausgeliefert, bitte dies bei Ersatz-
teilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen fir diese Vari-

ante entspricht.

.Weitere Info

Wurde das Gerdt mit speziell gereinigtem Gasweg fiir hohe Sauer-
stoffgehalte (sog. "Clean for O; service") ausgeliefert, bitte dies bei

Ersatzteilbestellung unbedingt angeben. Nur so kann garantiert

werden, dass der Gasweg auch weiterhin speziellen Anforderungen

flr diese Variante entspricht.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Ubersicht

Der ULTRAMAT 23 ist ein innovativer Mehrkomponenten-Gasanaly-
sator zur Messung von bis zu drei infrarotempfindlichen Gasen mit-
hilfe des NDIR-Prinzips. Der Einsatz eines UV-Fotometers ermdglicht
es lhnen, auch kleinere Konzentrationen von SO2 und NO2 zu mes-
sen.

Durch den Gebrauch von elektrochemischen Sauerstoffsensoren
oder von Messzellen nach dem paramagnetischen Messprinzip
("Hantel") ist auch die Messung von Sauerstoff (02) méglich. Der
Einsatz einer zusatzlichen elektrochemischen H2S-Messzelle ermdg-
licht den Einsatz in Biogasapplikationen.

Mit dem Gasanalysator ULTRAMAT 23 kénnen gleichzeitig bis zu

4 Gaskomponenten kontinuierlich gemessen werden. Das Gerat
kann mit folgenden Sensoren ausgestattet werden:

¢ IR-Detektor fir IR-aktive Gase

* UV-Fotometer fiir UV-aktive Gase
* H,S-Sensor (elektrochemisch)

* 0,-Sensor (elektrochemisch)

* O,-Sensor (paramagnetisch)

* Mit dem Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 zum Einsatz in Biogas-
anlagen kénnen kontinuierlich 4 Gaskomponenten gemessen wer-
den: 2 infrarotaktive Gase (CO; und CH,) sowie zusatzlich O, und
H,S mit elektrochemischen Messzellen.

* Mit dem Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 mit paramagnetischer
Sauerstoffzelle kdnnen kontinuierlich 4 Gaskomponenten gemes-
sen werden: 3 infrarotaktive Gase sowie zusatzlich O, ("Hantel"-
Messzelle).

* Mit dem Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 mit UV-Fotometer kon-
nen ein infrarotaktives Gas, UV-aktive Gase (SO,, NO,) sowie O,
mit elektrochemischem Sensor gemessen werden.

. Nutzen

* AUTOCAL mit Umgebungsluft (abhdngig von der Messkomponen-
te)
- Hohe Wirtschaftlichkeit da keine Priifgase benétigt werden

* Hohe Selektivitdt durch Mehrschichtdetektoren, z. B. geringe Was-
serdampf-Querempfindlichkeit
¢ Kiivetten kdnnen bei Bedarf vor Ort gereinigt werden
- Kostenersparnis durch Weiterverwendung bei Verschmutzungen
* Mentigefiihrte Bedienung im Klartext
- Bedienung ohne Handbuch, hohe Bediensicherheit
¢ Serviceinformation und Logbuch
- Praventive Wartung; Hilfe fiir Service- und Wartungspersonal,
Kostenersparnis
¢ Kodierte Bedienebene gegen unbefugten Zugriff
- Erhohte Sicherheit
* Offene Schnittstellenarchitektur (RS 485, RS 232, PROFIBUS, SI-
PROM GA)
- Vereinfachte Prozessintegration; Fernbedienung- und kontrolle

. Nutzen (Fortsetzung)

Besonderer Nutzen beim Einsatz in Biogasanlagen

* Kontinuierliche Messung aller vier maBgebenden Komponenten
einschlieBlich H,S

* Hohe Standzeit des H,S-Sensors auch bei erhdhten Konzentratio-
nen; keine Verdlinnung oder Riickspllung notwendig

* Einleitung und Messung brennbarer Gase, wie sie bei Biogasanla-
gen auftreten (z. B. 70 % CHy,), ist erlaubt (TUV-Zertifikat)

lAnwendungsbereich

* Feuerungsoptimierung von Kleinkesseln

* Uberwachung der Abgaskonzentration von Feuerungsanlagen al-
ler Brennstoffarten (Ol, Gas und Kohle) sowie Betriebsmessung
bei der thermischen Miillbehandlung

* Raumluftiiberwachung

¢ Luftliberwachung in Fruchtlagern, Gewachshdusern, Garkellern
und Lagerhdusern

* Uberwachung von Prozessfiihrungen

* Uberwachung der Atmosphére bei der Wirmebehandlung von
Stahlen

* Einsatz in nicht explosionsgefahrdeten Bereichen

Einsatzbereiche in Biogasanlagen

* Uberwachung von Fermentern zur Biogaserzeugung (Roh- und
Reinseite)

* Uberwachung der Gasmotoren (Stromerzeugung)
* Uberwachung bei der Einspeisung des "Biogases" in das kommerzi-
elle Gasnetz

Einsatzbereich des paramagnetischen Sauerstoffsensors

* Rauchgasanalyse

* Inertisierungsanlagen
* Raumluftiiberwachung
* Medizintechnik

Weitere Anwendungen
* Umweltschutz

* Chemische Anlagen

* Zementindustrie

Besondere Ausfiihrungen

Getrennte Gaswege

Der ULTRAMAT 23 mit 2 IR-Komponenten ohne Pumpe ist auch mit
zwei getrennten Gaswegen verfligbar. Dies ermdglicht die Messung
von zwei Messstellen sowie z. B. bei der NOy-Messung den Betrieb
vor und nach dem NO,-Konverter.

Der Gasanalysator ULTRAMAT 23 kann in Emissions-Messeinrichtun-
gen sowie zur Prozess- und Sicherheitsiiberwachung eingesetzt
werden.

EN 14181 und EN 15267 konforme Ausfiihrungen

Nach der EU einheitlichen und in vielen europdischen Landern na-
tional verbindlichen EN 14181 ist fiir kontinuierliche Emissions-
messeinrichtungen (CEMS) eine Eignungspriifung QALT, d. h. Zerti-
fizierung der gesamten Messeinrichtung inkl. Gaswege und -Kondi-
tionierung vorgeschrieben. Diese muss entsprechend der EN 15267
durch eine unabhdngige, akkreditierte Stelle durchgefiihrt worden
sein. In Deutschland z. B. fiihren TUV Stellen diese Priifungen durch
und die Priifberichte der Bund/Lander-Arbeitsgemeinschaft fiir Im-
missionsschutz (LAI) zur Priifung/Freigabe vorgelegt. AnschlieBend
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

erfolgt die Bekanntgabe durch das Umweltbundesamt (UBA) im
Bundesanzeiger sowie den TUV auf https://lwww.qal1.de.

In GroBbritannien werden die nach dem MCERTS Schema erstellten
QAL1 Prifberichte von Sira Environmental der Environmental Agen-
cy zur Freigabe und Ver6ffentlichung auf den SIRA Environmental
Internetseiten vorgelegt. Die Ubrigen europdischen Lander richten
sich entweder nach dem deutschen oder englischen Zertifizierungs-
schema.

Fir den Einsatz in EN 14181 Anwendungen sind die Gerdte mit den
Artikelnummern 7MB235X im Set CEM CERT (7MB1957) nach deut-
schen Vorgaben nach EN 15267 eignungsgepriift. Diese TUV Versio-
nen des ULTRAMAT sind fiir die Messung von CO, NO, SO, und O,
nach 13. und 27. BImSchV sowie TA Luft geeignet. Kleinste TUV-ge-
prifte und zugelassene Messbereiche:

1- und 2-Komponenten-Analysator

* CO: 0 bis 150 mg/m3

* NO: 0 bis 150 mg/m?3

* SO,: 0 bis 400 mg/m3

3-Komponenten-Analysator

* CO: 0 bis 250 mg/?

* NO: 0 bis 250 mg/m?3

* SO,: 0 bis 400 mg/m3

Als zusatzliche Messbereiche sind nach EN 15267-3 gleichfalls ge-
prift:

* CO: 0 bis 1 250 mg/m?3

* NO: 0 bis 2 000 mg/m3

* SO;: 0 bis 7 000 mg/m3

Die Ermittlung des Gerate-Drifts gemaB EN 14181 (QAL3) kann so-
wohl manuell als auch liber PC mit Hilfe der Wartungs- und Service-
software SIPROM GA erfolgen. Dartliber hinaus bieten ausgewdhite
Hersteller von Emissionsauswerterechnern die Moglichkeit, die
Driftdaten lber die serielle Schnittstelle des Analysators auszulesen
und im Auswerterechner automatisch zu protokollieren und zu ver-
arbeiten.

Version mit verkirzter Ansprechzeit

Zwischen den beiden Kondensatbehaltern ist die Verbindung mit ei-
nem Pfropf versehen, so dass die gesamte Strémung durch die
Messzelle geht (sonst nur 1/3 der Bestromung), d. h. die Ansprech-
zeit wird 2/3 schneller. Alle anderen Komponenten bleiben in ihrer
Funktion erhalten

Chopperraumsplilung
Verbrauch 100 ml/min (Vordruckeinstellung: ca. 3 000 hPa)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- in Schwenkrahmen
- in Schranken

* Durchflussanzeiger fiir Messgas auf der Frontplatte;
Option: eingebaute Messgaspumpe (bei Tischversion standard)

* Gasanschlisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Nullgas; Rohrdurchmesser 6 mm oder 4"
* Gasanschlisse und elektrische Anschlisse auf der Geraterlickseite (tragbare Version: Messgaseingang vorne)

Anzeige und Bedienfeld

¢ Bedienung gemaB NAMUR-Empfehlung

* Einfache und schnelle Parametrierung und Inbetriebnahme des Gerates

¢ GroBe, hinterleuchtete LCD-Anzeige flir Messwerte

* Meniigesteuerte Bedienfunktionen fiir Parametrierung, Testfunktionen und Justierung
* Abwaschbare Folientastatur

* Bedienhilfe in Klartext

¢ Bediensoftware 6-sprachig

Ein-/Ausgdinge
* Drei Digitaleingange fiir Messgaspumpe Ein/Aus, Auslésung von AUTOCAL und Synchronisierung von mehreren Gerdten

* Acht Relaisausgange fiir Stérung, Wartungsanforderung, Wartungsschalter, Grenzwerte, Messbereichskennung, externe Magnetventile frei
konfigurierbar

* Erweiterbar um je acht zusatzliche Digitaleingdnge und Relaisausgange
* Analogausgdnge galvanisch getrennt

Kommunikation
RS 485 im Grundgerat enthalten (Anschluss auf der Riickseite).

Optionen

* RS 485 | RS 232-Konverter

* RS 485 | Ethernet- Konverter

* RS 485 | USB-Konverter

¢ Einbindung in Netzwerke tiber PROFIBUS-DP-/-PA-Schnittstelle
* SIPROM GA Software als Service- und Wartungstool
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ULTRAMAT 23, Folientastatur und Grafikdisplay
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. fbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, Aufbau

Kondensatbehélter/Gaseingang = PA (Polyamid)

Kondensatbehalter - PE (Polyethylen)
Gasdurchfiihrungen 6 mm PA (Polyamid) PA (Polyamid)
Gasdurchfiihrungen " Edelstahl, W.-Nr. 1.4571 Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Schlauch FPM (Viton) FPM (Viton)

Druckschalter FPM (Viton) + PA6-3-T (Trogamid) FPM (Viton) + PA6-3-T (Trogamid)
Strémungsmesser PDM/Duranglas/X10CrNiTi1810 PDM/Duranglas/X10CrNiTi1810
Winkelstiicke/T-Stiicke PA6 PA6

interne Pumpe, Option PVDF/PTFE/EPDM/FPM[Trolen/ Edelstahl, W.-  PVDF/PTFE/EPDM/FPM/Trolen/ Edelstahl, W.-
Nr. 1.4571 Nr. 1.4571
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)

Ausfiihrungen — Messgasberiihrte Teile
Gasweg

19"-Einschub

Tischgerat

Verschlaucht Magnetventil

Sicherheitsbehalter
Analysenkammer

* Korpus

* Auskleidung

e Stutzen

* Fenster

* Kleber

* O-Ring

FPM70/Ultramid/ Edelstahl, W.-
Nr. 1.4310/1.4305

PA66/NBR/PA6

Aluminium

Aluminium

Edelstahl, schwarz eloxiert, W.-Nr. 1.4571
CaF,, Quarz

E353

FPM (Viton)

FPM70/Ultramid/ Edelstahl, W.-Nr.
1.4310/1.4305

PA66/NBR/PA6

Aluminium

Aluminium, schwarz eloxiert
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
CaF,

E353

FPM (Viton)

Verrohrt, nurin der  Gasdurchfiihrungen 6 mm/%s"

Ausfithrung "ohne o\
Pumpe" maoglich
Analysenkammer

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
Edelstahl, W.-Nr. 1.4571

— =8 —~ Gasausgang
12
|

~— Nullgas

-« Gehause-

* Korpus Aluminium
¢ Auskleidung Aluminium
* Stutzen Edelstahl, W.-Nr. 1.4571
¢ Fenster CaF,
* Kleber E353
* O-Ring FPM (Viton)
Gaslauf
_______________________________________________ —
— 12
- P 11 10
| A&
1 B/ 9
| N
I S
| 14 _
| D
|
] f = o
| 1 !
| 1
| |
] |
| I
| l
16_L mit Op !
V4 N I
2 ---- ohne Oy

bespllung

- Chopperraum-
spulung (Option)

ULTRAMAT 23, tragbar, im Stahlblechgehduse mit interner Messgaspumpe, Kondensatabscheider mit Sicherheitsfilter auf der Frontplatte, Sauerstoff-

messung optional
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)

(| — e .
% z
F P # Gaseingang
' | 3
| —  mm . Gasausgang
! T
! % Nullgas
| .
] - nicht belegt
— icht bel
| i
| == - Gehéusebespiilung
i E Eingang
] —m -—— atmosphérischer
| T6 Druckaufnehmer
' ] Chopperraum-
! T7 spulung (Option)
|
| |
16 Iél_ |
|
I
|
I
|
|
i
|
I
|

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse mit interner Messgaspumpe, Sauerstoffmessung optional
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)

13 r T T T T T T T T T T T T T T/ 7
3 12 i
F : |
T I =I Gaseingang
I I
—— =8 — Gasausgang
| 2
] mm - nicht belegt
| &
i - nicht belegt
. J:
! = -~ Gehausebespiilung
| E Eingang
] —=m -—— atmospharischer
! T6 Druckaufnehmer
| ] Chopperraum-
] Tr spulung (Option)
16_L i
4 i
I
|
I
|
I
|
|
I

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse ohne interne Messgaspumpe, Sauerstoffmessung optional
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)

13 o — 12 }
F . P L
T - Gaseingang 1
| T
|
| I
i 1
. |
16 zl |
2 i
I
13 | i
L —2/ 12 L
F P 52 Gasausgang 1
T ' ' =m-——— Gaseingang 2
| T
' |
1
| [
| ;
|
i Gasausgang 2
4
i Gehausebespilung
] 17 5 Eingang
| @ atmospharischer
| P T6 Druckaufnehmer
! Chopperraum-
| E spiilung (Option)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse ohne interne Messgaspumpe, mit getrenntem Gasweg fiir die 2. Messkomponente bzw. fir die 2. und 3. Mess-
komponente, Sauerstoffmessung optional
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)

e B
- Gaseingang 1
I i T
| 14 i
I
I : i
| o L
| _|I' llj_ -——l — Gasausgang 1
I -l_2 1
! —— I a— Gaseingang 2
| - T
i D 14 i
I - 1
I

! _|I' llj_ # Gasausgang 2
| 1
[ mm-—— Gehausebespiilung
I T5
I - Eingang
| atmospharischer
i 9 Te Druckaufnehmer
! /',\ — Chopperraum-
| A4 T7 sptilung (Option)
1 |
| I
1 |
| |
1 |
| I
| |
I

17 |
I
A4 |
6 _________________________________________________ i

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse, Messgasweg Ausflihrung in Rohr, getrennter Gasweg, immer ohne Messgaspumpe, ohne Sicherheitsfilter und
ohne Sicherheitsbehélter
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.Aufbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse mit interner Messgaspumpe und H,S-Sensor
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.Aufbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse mit interner Messgaspumpe und paramagnetischer Sauerstoffmessung
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.Aufbau (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse mit IR-Detektor, UV-Fotometer (UV-Modul), Sauerstoffmessung optional
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Aufbau (Fortsetzung)
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ULTRAMAT 23, 19"-Einschubgehduse mit UV-Fotometer (UV--Modul), Sauerstoffmessung optional
Legende zu den Gaslauf-Bildern
1 Eingang fiir Messgas/Priifgas 11 Messgaspumpe
2 Gasausgang 12 Druckschalter
3 Eingang flir AUTOCAL/Nullgas oder 13 Durchflussanzeiger
Eingang fiir Messgas/Justiergas (Kanal 2) 14 Analysierteil
4 Gasausgang (Kanal 2) 15 Sicherheitsbehalter
5 Gehausesplilung 16 Sauerstoffsensor (elektrochemisch)
6 Eingang atmospharischer Druckaufnehmer 17 Atmospharischer Druckaufnehmer
7 Eingang/Chopperraumspiilung 18 Schwefelwasserstoff-Sensor
8 Kondensatabscheider mit Filter 19 Sauerstoffmesszelle (paramagnetisch)
9 Sicherheitsfeinfilter 20 UV-Fotometer (UV-Modul)
10 Magnetventil
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

. Arbeitsweise

Im ULTRAMAT 23 kommen mehrere voneinander unabhéngige, selektiv arbeitende Messprinzipien zur Anwendung.

Infrarotmessung

Das Messprinzip des ULTRAMAT 23 beruht auf der molekilspezifischen Absorption von Banden der Infrarotstrahlung auf der Basis des "Ein-
Strahlverfahrens". Ein bei 600 °C arbeitender Strahler (7) sendet Infrarot-Strahlung aus, die von einem Chopper (5) mit 8 1/3 Hz moduliert
wird.

Die IR-Strahlung durchlauft die mit Messgas bestrémte Messkammer (4) und wird in Abhdngigkeit von der Konzentration der Messkompo-
nente geschwacht.

Die Empfangerkammer ist mit der zu messenden Komponente gefiillt und ist als Zwei- oder Dreischicht-Detektor aufgebaut.

In der ersten Detektorschicht (11) erfolgt hauptsachlich die Energieabsorption der Zentren der IR-Banden des Messgases. Durch die zweite
(2) und dritte Schicht (12) wird die Energie der Bandenflanken absorbiert.

Die obere Schicht und die unteren Schichten sind tiber den Mikrostrémungsfiihler pneumatisch miteinander verbunden. Eine Gegenkopp-
lung von oberen und unteren Schichten fiihrt dazu, dass die spektrale Empfindlichkeit insgesamt schmalbandiger wird. Durch einen "Schie-
ber" (10) kann das Volumen der dritten Schicht und damit die Absorption der Banden zusatzlich variiert, und damit die Selektivitat der Mes-
sung individuell erhéht werden.

Durch das rotierende Blendenrad (5) wird in der Empfangerkammer eine pulsierende Stromung erzeugt, die durch den Mikrostrémungsfih-
ler (3) in ein elektrisches Signal umgeformt wird.

Der Mikrostromungsfiihler besteht aus zwei auf etwa 120 °C aufgeheizten Nickelgittern, die zusammen mit zwei Ergdnzungswiderstdnden
eine Wheatstone-Briicke bilden. Die pulsierende Strémung fihrt in Verbindung mit einer raumlich sehr dichten Anordnung der Ni-Gitter zu
einer Widerstandsanderung. Es resultiert eine Briickenverstimmung, die von der Konzentration des Messgases abhangig ist.

Hinweis

Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den
meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messaufgabe angepasste Gasaufbereitung notwendig.

Die Umgebungsluft des Analysierteils sollte auBerdem weitestgehend frei von hoher Konzentration der zu messenden Gaskomponenten
sein.
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ULTRAMAT 23, Arbeitsweise des Infrarotkanals (Beispiel mit Dreischichtdetektor)
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ULTRAMAT 23

.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Automatische Kalibrierung mit Luft (AUTOCAL)

Die Kalibrierung des ULTRAMAT 23 kann mit z. B. Umgebungsluft durchgefiihrt werden. Wahrend dieses Vorgangs (einstellbar zwischen 1
und 24 Stunden, 0 = kein AUTOCAL) wird die Kiivette mit Luft gesplilt. Dabei erzeugt der Detektor das groBte Signal Ug (keine Vorabsorption
in der Messkammer). Dieses Signal wird als Referenzsignal fiir die Nullpunktkalibrierung verwendet und dient gleichzeitig als Ausgangswert
flr die Berechnung des Endpunkts, wie in folgender Weise beschrieben.

Mit zunehmender Konzentration der Messkomponente erhdht sich die Absorption in der Messkiivette. Durch diese Vorabsorption nimmt im
Detektor die nachweisbare Strahlungsenergie und somit die Signalspannung ab. Der mathematische Zusammenhang zwischen der Konzen-
tration der Messkomponente und der Messspannung entspricht beim Einstrahlverfahren des ULTRAMAT 23 in guter Ndherung einer Expo-
nentialfunktion der Form:

U=Up- ek

¢ Konzentration

k Geratespezifische Konstante

Ug Grundsignal mit Nullgas (Messgas ohne Messkomponente)

U Detektorsignal

Verdanderungen der Strahlungsleistung, Verschmutzung der Messkivette und Alterung von Detektorbauelementen wirken in gleicher Weise
auf U als auch auf U und geben.

U'=Up- ek

Die Messspannung verdndert sich also — abgesehen von der Konzentration c — kontinuierlich mit fortschreitender Alterung des Strahlers oder
durch eine anhaltende Verschmutzung.

Mit jedem AUTOCAL wird die gesamte Kennlinie damit auf den aktuell giiltigen Wert nachgezogen. Somit werden auch Temperatur- und
Druckeinflisse ausgeglichen.

Die genannten Einfliisse durch Verschmutzung und Alterung haben so lange einen vernachldssigbaren Einfluss auf die Messung, wie U’ in ei-
nem bestimmten, vom Gerat Giberwachten Toleranzbereich bleibt.

Die "Spannweite" der Toleranz zwischen zwei oder mehreren AUTOCAL ldsst sich individuell am ULTRAMAT 23 parametrieren und eine Warn-
meldung ausgeben. Bei Unterschreitung des urspriinglichen Werkswerts von Uy < 50 % U wird eine Stérmeldung ausgegeben. In den meis-
ten Féllen ist dies dann auf eine Verschmutzung der Messkammer zuriickzufiihren.

Justierung

Die Gerdte kalibrieren automatisch wahlweise alle 1 bis 24 Stunden mit Umgebungsluft oder Stickstoff den Nullpunkt. Der Ausschlagspunkt
zur Justierung der IR-aktiven Komponenten wird hieraus mathematisch aus dem neu ermittelten U’, und den werksseitig hinterlegten gerate-
spezifischen Parametern berechnet. Eine Uberpriifung des Ausschlagspunkts mit Priifgas ist einmal jahrlich empfohlen. (Details zu TUV-Mes-
sungen siehe Tabelle "Justierintervalle (TUV-Ausfiihrungen)" unter Auswahl- und Bestelldaten).

Bei Einbau eines elektrochemischen Sensors empfiehlt sich die Verwendung von Luft zum AUTOCAL. Dadurch kann gleichzeitig neben der
Justierung des Nullpunkts der IR-aktiven Komponenten auch der Ausschlagspunkt des elektrochemischen O,-Sensors automatisch justiert
werden. Die Kennlinie des O,-Sensors ist nach der Einpunktjustierung hinreichend stabil.Der Nullpunkt des elektrochemischen Sensors muss
lediglich einmal jahrlich durch Aufgabe von Stickstoff Gberprift werden.

- sauber

U —~— —=

l verschmutzt

T T T 1
Konzentration —»C

Kalibrierung
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.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Ultraviolettmessung

ULTRAMAT 23, Arbeitsweise der Ultraviolettmessung

Auch dieses Messprinzip beruht auf der molekiilspezifischen Absorption der Ultraviolettstrahlung mithilfe eines ZweistrahlFotometers.

Als Lichtquelle dient eine Festkérperdiode (LED) auf der Basis von AlGaN -oder InGaN-Halbleitern (1). Zur Verbesserung der Signalauswer-
tung wird die Lichtquelle gepulst betrieben.

Die Ultraviolettstrahlung wird kollimiert und durchlduft zunachst einen Strahlteiler (3), der zwei gleich groBe Strahlenbiindel (Mess- und Ver-
gleichsstrahlung) erzeugt. Das Messstrahlenbiindel durchlduft dann die mit Messgas bestromte Messkammer (6) und wird in Abhangigkeit
von der Konzentration der Messkomponente geschwacht. Diese Abschwdchung wird nach dem Absorptionsgesetz von Lambert-Beer ausge-
wertet.

Die Messstrahlung wird nach der bestrémten Messkammer von einer Fotodiode (4) registriert (Messsignal), ebenso die Referenzstrahlung
von einer zweiten Fotodiode (5, Referenzsignal). Das Verhaltnis von Mess- und Referenzsignal wird zur Berechnung der Konzentration der
Gaskomponente herangezogen.

Der Strahlteiler ermdglicht auch die Einkopplung einer zweiten Lichtquelle (2) zur Messung einer zweiten Gaskomponente. Auf diese Weise
wird im Wechseltakt die Absorption von Schwefeldioxid (SO,) und Stickstoffdioxid (NO;) gemessen und in einer sensornahen Elektronik zu
kontinuierlichen Konzentrationswerten verarbeitet. Weitere Messgasapplikationen sind durch geeignete Auswahl von LEDs mdglich.

Sauerstoffmessung

Der Sauerstoffsensor arbeitet nach dem Prinzip einer Brennstoffzelle. Der Sauerstoff wird an der Grenzschicht Kathode/Elektrolyt umgesetzt.
Zwischen Bleianode und Kathode flieBt ein Elektronenstrom Uber einen Widerstand, an dem eine Messspannung ansteht. Diese Messspan-
nung ist proportional der Sauerstoffkonzentration im Messgas.

Der verwendete Saure-Elektrolyt wird durch Quereinfliisse insbesondere von CO,, CO, H, und CH4 weniger beeinflusst als andere Sensorty-
pen.

Hinweis

Der Sauerstoffsensor kann sowohl flir Konzentrationen > 1 % als auch < 1 % O, eingesetzt werden. Bei sprunghaftem Wechsel von hohen
Konzentrationen zu kleinen Konzentrationen (< 1 %) bendtigt der Sensor allerdings langere Einlaufzeiten bis zu einem konstanten Messwert.
Bei Messstellenumschaltung ist dies insbesondere zu beriicksichtigen und angepasste Splilzeiten einzustellen.
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.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Messgas
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ULTRAMAT 23, Arbeitsweise des Sauerstoffsensors

Elektrochemischer Sensor zur H,S-Bestimmung

Der Schwefelwasserstoff tritt durch die Diffusionsbarriere (Gasmembran) in den Sensor ein und wird an der Arbeitselektrode oxidiert. Auf der
Gegenelektrode findet als Gegenreaktion die Reduktion des Luftsauerstoffs statt. Der Transfer der Elektronen kann an den Anschlussstiften
als Strom abgegriffen werden, der direkt proportional zur Gaskonzentration ist.

Justierung

Der Nullpunkt wird bei Aufgabe z. B. mit Stickstoff oder Luft mit der AUTOCAL-Funktion automatisch nachjustiert. Es wird empfohlen, den
Ausschlagspunkt monatlich mit Kalibriergas zu tberpriifen (45 bis 50 vpm).

Der AUTOCAL (mit z. B. Umgebungsluft) muss jede Stunde durchgefiihrt werden. Dabei miissen Sie sicherstellen, dass die Umgebungsluft
gesattigt ist entsprechend einem Taupunkt von 11 °C.

Wenn dies bei trockener Umgebungsluft nicht stdndig gewdhrleistet werden kann, muss das Justiergas liber ein Feuchtegefal und anschlie-
Bend ber einen Kiihler (Taupunkt 11 °C) geleitet werden.

Wenn das Begleitgas folgende Bestandteile enthalt, darf der Schwefelwasserstoffsensor nicht eingesetzt werden:

¢ Chlorhaltige Verbindungen

* Fluorhaltige Verbindungen
* Schwermetalle

¢ Aerosole

* Basische Komponenten
*NH3 >5vpm
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.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Gasmembran
Arbeitselektrode

Referenzelektrode

H,SO, -Elektrolyt

Gegenelektrode

Anschlussstifte

Funktionsprinzip des H,S-Sensors

Paramagnetische Sauerstoffzelle

Sauerstoff besitzt im Gegensatz zu anderen Gasen einen stark ausgepragten Paramagnetismus. Diese Eigenschaft des Sauerstoffs ist Grund-
lage fiir das Messverfahren.

In der Messzelle erzeugen zwei Permanentmagnete ein inhomogenes Magnetfeld. Stromen Sauerstoffmolekdile in die Messzelle ein (1), so
werden sie in das Magnetfeld gezogen. Dies hat zur Folge, dass die beiden diamagnetischen Hohlkugeln (2) aus dem Magnetfeld herausge-
dréangt werden. Diese Drehbewegung wird optisch erfasst und dient als EingangsgroBe einer Kompensationsstromregelung. Diese erzeugt

Uber eine Drahtschleife (3) um die beiden Hohlkugeln ein Gegenmoment zur Drehbewegung. Der Kompensationsstrom ist proportional zur
Sauerstoffkonzentration.

Justierung

Der Ausschlagspunkt wird bei Aufgabe mit Luft (entsprechend zur Justierung des elektrochemischen O,-Sensors) mit der AUTOCAL-Funktion
justiert. Der Nullpunkt der paramagnetischen Messzelle muss, zur Einhaltung der technischen Daten, bei Messbereichen <5 % einmal wo-
chentlich, bei héheren Messbereichen alle zwei Monate mit Stickstoff justiert werden.

Alternativ kann beim AUTOCAL Inertgas (z.B. Stickstoff) verwendet werden. Da der Endpunkt des Messbereichs weitgehend stabil bleibt, ist
eine jahrliche Endpunktjustierung ausreichend.

Gaseingang

Gasausgang

Funktionsprinzip der paramagnetischen Sauerstoffzelle

Quereinfliisse paramagnetische Sauerstoffzelle

Begleitgas Summenformel Abweichung bei 20 °C Abweichung bei 50 °C
Acetaldehyd C,H40 -0,31 -0,34
Aceton C3HeO -0,63 -0,69
Acetylen, Ethin CoHy -0,26 -0,28
Ammoniak NHs3 -0,17 -0,19
Argon Ar -0,23 -0,25
Benzol CeHs -1,24 -1,34
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.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Begleitgas Summenformel Abweichung bei 20 °C Abweichung bei 50 °C
Brom Br, -1,78 -1,97
Butadien C4Hsg -0,85 -0,93
n-Butan C4H1o -1.1 -1,22
Iso-Butylen C4Hg -0,94 -1,06
Chlor Cly -0,83 -0,91
Diacetylen C4H; -1,09 -1,2
Distickstoffmonoxid N,O -0,2 -0,22
Ethan CyHe -0,43 -0,47
Ethylbenzol CgH1o -1,89 -2,08
Ethylen, Ethen CoHyg -0,2 -0,22
Ethylenglykol CoHg03 -0,78 -0,88
Ethylenoxid CoH,0 -0,54 -0,6
Furan C4H40 -0,9 -0,99
Helium He 0,29 0,32
n-Hexan CeH14q -1,78 -1,97
Hydrogenchlorid, Salzsdure HCl -0,31 -0,34
Hydrogenfluorid, Flusssdure HF 0,12 0,14
Kohlendioxid CO, -0,27 -0,29
Kohlenmonoxid co -0,06 -0,07
Krypton Kr -0,49 -0,54
Methan CHy4 -0,16 -0,17
Methanol CH4O -0,27 -0,31
Methylenchlorid CH,Cl; -1 -1,1
Monosilan, Silan SiHg -0,24 -0,27
Neon Ne 0,16 0,17
n-Oktan CgH1g -2,45 -2,7
Phenol CgHeO -1,4 -1,54
Propan C3Hg -0,77 -0,85
Propylen, Propen C3He -0,57 -0,62
Propylenchlorid C3H,Cl -1,42 -1,44
Propylenoxid C3HgO -0,9 -1
Sauerstoff 0, 100 100
Schwefeldioxid SO, -0,18 -0,2
Schwefelhexafluorid SFe -0,98 -1,05
Schwefelwasserstoff H,S -0,41 -0,43
Stickstoff N, 0 0
Stickstoffdioxid NO, 5 16
Stickstoffmonoxid NO 42,7 43
Styrol CgHg -1,63 -1,8
Toluol C7Hg -1,57 -1,73
Vinylchlorid CoHsCl -0,68 -0,74
Vinylfluorid CoHsF -0,49 -0,54
Wasser (Dampf) H20 -0,03 -0,03
Wasserstoff H, 0,23 0,26
Xenon Xe -0,95 -1,02

Querempfindlichkeiten (bei Begleitgaskonzentration 100 %)
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. Funktion

Wesentliche Merkmale

* Praktisch wartungsfrei durch AUTOCAL mit Umgebungsluft (oder
mit N, nur bei Gerdten ohne Sauerstoffsensor); hierdurch werden
sowohl Nullpunkt als auch Empfindlichkeit justiert

¢ Justierung mit Priifgas je nach Einsatzbereich nur alle zwdlf Mona-
te erforderlich

¢ Zwei Messbereiche je Komponente in vorgegebenen Grenzen ein-
stellbar; alle Messbereiche linearisiert; Autorange mit Messbe-
reichskennung

¢ Automatische Korrektur von barometrischen Luftdruckschwan-
kungen

* Uberwachung des Messgasdurchflusses; Fehlermeldung bei
Durchfluss < 1 I/min (nur mit Messgasweg Viton)

¢ Wartungsanforderung

* Je Messkomponente zwei Grenzwerte fiir Unterschreiten oder
Uberschreiten frei konfigurierbar
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ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 23 7MB2335- e e 06 060 - 0 A A o
Zur Messung von 1 Infrarot-Komponente, UV-Komponenten, Sauerstoff und Schwefelwasserstoff
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gehéuse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Gasanschliisse Gaswege Interne Messgaspumpe
6-mm-Rohr Viton ohne? 0
Ya"-Rohr Viton ohne? 1
6-mm-Rohr Viton mit 2
4"-Rohr Viton mit B]
6-mm-Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne? 6
/4"-Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne? 7
Tragbar, im Stahlblechgehduse, 6 mm Gasanschliisse, Gasweg aus Viton, mit integrierter Messgaspumpe, Kondensatab- 8
scheider mit Sicherheitsfilter auf der Frontplatte.
Infrarot-Messkomponente
Messkomponente Moéglich mit Messbereichskennziffer
co C,D,EFG..RTUX A
Ccoy" D%, G, H, J9, K ... R C
CHy E,H L N,P R D
CoHq K F
CeH1a K M
50,10 B7), F...L, S, T8, W N
NO CEG..JT UV W P
N,08) E S
SFs H \
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
0 ... 200 mg/m?3 0...1000 mg/m3 B
0... 100 mg/m?3 0...1000 mg/m3 C
0...50 vpm 0...250 vpm D
0...100 vpm 0...500 vpm E
0...150 vpm 0...750 vpm E
0...200 vpm 0...1000 vpm G
0 ... 500 vpm 0...2500 vpm H
0...1000vpm 0...5000 vpm J
0...2000 vpm 0...10 000 vpm K
0..0,5% 0..25% L
0..1% 0..5% M
0..2% 0..10% N
0..5% 0..25% P
0..10% 0...50 % Q
0..20% 0...100 % R
0 ... 50 mg/m? 0...1250 mg/m? S
0 ... 100 mg/m? 0 ... 750 mg/m? T
0 ... 150 mg/m? 0 ... 750 mg/m? u
0 ... 250 mg/m? 0...1250 mgim? \Y
0 ... 400 mg/m? 0...2 000 mg/m? w
0...50 vpm 0...2500 vpm X
Sauerstoffmessung®
Ohne O,-Sensor 0
Mit elektrochemischem O,-Sensor 1
Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle 8
Schwefelwasserstoffmessung
Ohne 6
Mit H,S-Sensor 0 ... 5/ 50 vpm 7
Hilfsenergie
AC 100V, 50 Hz 0
AC120V, 50 Hz 1
AC 200V, 50 Hz 2
AC 230V, 50 Hz 3

Siemens AP 01 - 2022
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ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 23 7MB2335- e e 06 060 - 0 A A o
Zur Messung von 1 Infrarot-Komponente, UV-Komponenten, Sauerstoff und Schwefelwasserstoff

AC 100V, 60 Hz 4
AC120V, 60 Hz 5
AC 230V, 60 Hz 6
Sprache der Bediensoftware?

Deutsch

Englisch

Franzésisch
Spanisch

S W N = O

Italienisch

D Fiir Messbereiche unter 1 % kann fiir die Nullpunkteinstellung eine CO»-Absorberpatrone verwendet werden (siehe Zubehor).

2 Ohne separaten Nullgas-Eingang und ohne Magnetventil.

3) Sprache fir Bedienung umschaltbar.

4 0,-Sensor/O,-Messzelle im Gasweg von Infrarot-Messkomponente 1.

5) Mit Chopperraumspiilung (N; ca. 3 000 hPa fir Messbereiche unter 0,1 % CO, erforderlich), zusatzlich zu bestellen (siehe Kurzangabe C02 bzw. C03).

6 Nicht geeignet zum Einsatz bei Emissionsmessungen, da Querempfindlichkeit zu hoch ist.

7) Maximal moglicher AUTOCAL-Zyklus < 6 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung =1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate" unter "Weitere Info".

8 Maximal méglicher AUTOCAL-Zyklus < 3 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung =1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate” unter "Weitere Info".

9 Wird mit UV-Technologie gemessen.

10) Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle

Kaltgerdtestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangabe)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) B06
Gaslauf fiir kurze Ansprechzeit® co1
Chopperraumspiilung flir Gasanschluss 6 mm Cco2
Chopperraumspiilung fiir Gasanschluss V" Cco3
Auswahl der Umrechnung mg/m? in ppm bei D15
293K oder 273K

Zertifikat FM/CSA Class | Div. 2, ATEX Il 3G E20

Kalibrierintervall 5 Monate (TUEV, QAL) Messbe- E50
reiche: CO 0 - 150/750 mg/m3; NO O -
100/750 mg/m3

Messbereichsangabe in Klartext! Y11

Messung von CO, im Formiergas? (nur in Verbin- Y14
dung mit Messbereich 0... 20/ 0 ... 100 %)

" Standardeinstellung: kleinster Messbereich, gréBter Messbereich.
2 CO,-Messung in Begleitgas Ar bzw. Ar | He (3:1); Formiergas.
3) Nur fiir Ausfihrung mit Viton-Schlauch.

Zubehor Artikel-Nr.
CO,.Absorberpatrone 7MB1933-8AA
RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382

UPELN  siemens APO1 - 2022


https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2335
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB1933-8AA
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852383
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-Z1589-U1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852382
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19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zubehor Artikel-Nr.
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgdngen und A5E00056834
PROFIBUS PA

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen und A5E00057159
PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625

Gasanalysengerdt ULTRAMAT 23
Zur Messung von 2 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff und Schwefelwasserstoff

Artikel-Nr.
7MB2337-

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gehéuse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Gasanschliisse

6-mm-Rohr

4"-Rohr

6-mm-Rohr

4"-Rohr

6-mm-Rohr

/4"-Rohr

6-mm-Rohr

/4"-Rohr

Gaswege Interne Messgaspumpe
Viton, nicht getrennt ohne?

Viton, nicht getrennt ohne?

Viton, nicht getrennt mit

Viton, nicht getrennt mit

Viton, getrennt ohne?

Viton, getrennt ohne?

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne?

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne?

Tragbar, im Stahlblechgehduse, 6 mm Gasanschlisse, Gasweg aus Viton, mit integrierter Messgaspumpe, Kondensatab-
scheider mit Sicherheitsfilter auf der Frontplatte

© N O U A W N = O

1. Infrarot-Messkomponente

Messkomponente Méglich mit Messbereichskennziffer

co CD,EFG..RTUX A
CO;” D5), GS)’ H5), JS)’ K...R C

CHy E,H L N,PR D
CoHa K F
CeH1a K M
SO, B, F..L T9, W N

NO CEG..JTU VW P
N,0® E S

SFe H \
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich

0... 200 mg/m?3 0... 1000 mg/m3 B
0... 100 mg/m3 0... 1000 mg/m3 C
0...50 vpm 0...250 vpm D
0...100 vpm 0...500 vpm E
0...150 vpm 0...750 vpm B
0...200 vpm 0...1000vpm G
0...500 vpm 0...2500 vpm H
0... 1000 vpm 0...5000 vpm J
0...2000 vpm 0...10 000 vpm K
0..0,5% 0..25% L
0..1% 0..5% M
0..2% 0..10% N
0..5% 0..25% P
0..10% 0...50 % Q
0..20% 0...100 % R
0 ... 100 mg/m? 0 ... 750 mg/m? T
0... 150 mg/m? 0 ... 750 mg/m? u
0 ... 250 mg/m? 0...1250 mg/m? Y
0 ... 400 mg/m? 0... 2000 mg/m? w
0...50 vpm 0...2500 vpm X
Sauerstoffmessung®

Ohne 0O,-Sensor

Siemens AP 01 - 2022

PEY


https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00056834
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00057159
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E34821625
https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2337
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19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.

Gasanalysengerdat ULTRAMAT 23 7MB2337- ® 6 06 060 - 0 0 0 o
Zur Messung von 2 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff und Schwefelwasserstoff

Mit elektrochemischem O,-Sensor 1
Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle 8

Schwefelwasserstoffmessung

Ohne 6
Mit H,S-Sensor 0 ... 5/ 50 vpm 7
Hilfsenergie

AC 100V, 50 Hz

AC 120V, 50 Hz

AC 200V, 50 Hz

AC 230V, 50 Hz

AC 100V, 60 Hz

AC 120V, 60 Hz

AC 230V, 60 Hz

2. Infrarot-Messkomponente

o U~ W N = O

Messkomponente Maglich mit Messbereichskennziffer

co CDEFG..RTUX A

Co," D%, G9, H, J9, K ... R C

CHy E,H L N,PR D

CoHq K F

CeHia K M

SO, ™ BY,F..L ST W N

NO CEG..JTU VW P

N>O ES), Y7 S

SFes H \
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich

0 ... 200 mg/m3 0...1000 mg/m3 B
0... 100 mg/m3 0...1000 mg/m? C
0...50 vpm 0...250 vpm D
0...100 vpm 0...500 vpm E
0...150 vpm 0... 750 vpm F
0...200 vpm 0...1000vpm G
0...500 vpm 0...2500 vpm H
0...1000 vpm 0...5000 vpm J
0...2000 vpm 0...10 000 vpm K
0..0,5% 0..25% L
0..1% 0..5% M
0..2% 0..10% N
0..5% 0..25% P
0..10% 0...50 % Q
0...20% 0...100 % R
0... 50 mg/m? 0...1250 mg/m? S
0... 100 mg/m? 0... 750 mg/m? T

0 ... 150 mg/m? 0 ... 750 mg/m? u

0 ... 250 mg/m? 0...1250 mg/m? \Y

0 ... 400 mg/m? 0...2000 mg/m? w
0...50 vpm 0...2500 vpm X
0...500 vpm 0...5000 vpm Y
Sprache der Bediensoftware?

Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

) Fiir Messbereiche unter 1 % kann fiir die Nullpunkteinstellung eine CO»-Absorberpatrone verwendet werden (siehe Zubehor).

2 Ohne separaten Nullgas-Eingang und ohne Magnetventil.

3) Sprache fir Bedienung umschaltbar.

4 0,-Sensor/O,-Messzelle im Gasweg von Infrarot-Messkomponente 1.

%) Mit Chopperraumspiilung (N, ca. 3 000 hPa fiir Messbereiche unter 0,1 % CO, erforderlich), zusétzlich zu bestellen (siehe Kurzangabe C02 bzw. C03).
6 Nicht geeignet zum Einsatz bei Emissionsmessungen, da Querempfindlichkeit zu hoch ist.

UPEEN  siemens APO1 - 2022


https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB2337

© Siemens AG 2022
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ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

7) Nur in Verbindung mit CO,-Messbereich 0 bis 5 % bis O bis 25 % (CP).

8 Maximal moglicher AUTOCAL-Zyklus < 6 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung =1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate" unter "Weitere Info".

9 Maximal méglicher AUTOCAL-Zyklus < 3 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung +1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate" unter "Weitere Info".

10 Wird mit UV-Technologie gemessen.

) Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgéangen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgéngen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle

Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)  A27
6 mm, komplett mit Verschraubung (nicht kom-
binierbar mit Viton-Verschlauchung)

Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)  A29
4", komplett mit Verschraubung (nicht kombi-

nierbar mit Viton-Verschlauchung)

Kaltgerdtestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangabe)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) B06
Gaslauf fiir kurze Ansprechzeit® co1
Chopperraumspiilung fiir Gasanschluss 6 mm Cco2
Chopperraumspiilung fiir Gasanschluss 4" co3
Applikation mit paramagnetischer Sauerstoff- c11
Messzelle und getrenntem Gasweg

Auswahl der Umrechnung mg/m3 in ppm bei D15
293K oder 273K

Zertifikat FM/CSA Class | Div. 2, ATEX Il 3G E20

Kalibrierintervall 5 Monate (TUEV, QAL) Messbe- E50
reiche: CO 0 - 150/750 mg/m3; NO O -
100/750 mg/m?

DNV-GL statement of conformity zur Verwen- E60
dung in marine CEMS nach MEPC.259(68)
Messbereichsangabe in Klartext? Y11

Messung von CO, im Formiergas? (nur in Verbin- Y14
dung mit Messbereich 0 ... 20/ 0 ... 100 %)

" Standardeinstellung: kleinster Messbereich, groBter Messbereich.
2 CO-Messung in Begleitgas Ar bzw. Ar [ He (3:1); Formiergas.
3) Nur fiir Ausfihrung mit Viton-Schlauch.

Zubehor Artikel-Nr.
CO,.Absorberpatrone 7MB1933-8AA
RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383

RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen und A5E00056834
PROFIBUS PA

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen und A5E00057159
PROFIBUS DP

Satz Torx-Schraubendreher AS5E34821625

Siemens AP 01-2022  [ULZAER)


https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB1933-8AA
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852383
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-Z1589-U1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852382
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00056834
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00057159
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E34821625

© Siemens AG 2022

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 23 7MB2338- ® © 06 066 - © 0 0 o
Zur Messung von 3 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff oder 2 Infrarotkomponenten
und UV-Komponenten

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gehduse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schranke

Gasanschliisse Gaswege Interne Messgaspumpe

6-mm-Rohr Viton, nicht getrennt ohne? 0
/4"-Rohr Viton, nicht getrennt ohne? 1
6-mm-Rohr Viton, nicht getrennt mit 2
a"-Rohr Viton, nicht getrennt mit 3
6-mm-Rohr Viton, getrennt ohne? 4
/4"-Rohr Viton, getrennt ohne? 5
6-mm-Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne? 6
a"-Rohr Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, getrennt ohne? 7
Tragbar, im Stahlblechgehduse, 6 mm Gasanschliisse, Gasweg aus Viton, mit integrierter Messgaspumpe, Kondensatab- 8

scheider mit Sicherheitsfilter auf der Frontplatte

1. und 2. Infrarot-Messkomponente

Messkomponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
CO und NO 0...500 vpm 0...2500 vpm
CO und NO 0 ... 2000 vpm (CO) 0 ... 10 000 vpm (CO)
0... 1000 vpm (NO) 0... 5000 vpm (NO)
CO und NO 0... 1000 vpm 0...5000 vpm
CO und NO 0...1% (CO) 0...5% (CO)
0... 1000 vpm (NO) 0...5000 vpm (NO)
CO und NO 0 ... 250 mg/m? (CO) 0 ... 1250 mg/m? (CO)
0 ... 400 mg/m? (NO) 0 ... 2000 mg/m? (NO)
CO und NO 0... 50 vpm (CO) 0 ... 250 vpm (CO)
0... 100 vpm (NO) 0 ... 500 vpm (NO)
CO und NO 0... 100 vpm 0...500 vpm
CO und CO, 0..10% 0...50 %
CO und CO, 0...10 % (CO) 0...50 % (CO)
0...0,5 % (COy) 0...2,5% (CO,)
CO und CO, 0..20% 0...100 %
CO und CO, 0 ... 100 vpm (CO) 0 ... 500 vpm (CO)
0...5% (CO,) 0...25 % (CO,)
CO und CO, 0...0,5 % (CO) 0...2,5% (CO)
0...10 % (COy) 0...50 % (CO,)
CO und CO, 0 ... 75 mg/m? (CO) 0 ... 750 mg/m? (CO)
0...5% (CO,) 0 ... 25 % (CO,)
CO, und CH4 0...5% (CO,) 0...25% (CO,)
0... 1% (CHs) 0...5% (CHa)
CO, und CHy4 0...5% (COy) 0...25 % (CO,)
0... 2% (CHg) 0... 10 % (CH4)
CO, und NO 0...5% (CO,) 0...25% (CO,)
0 ... 500 vpm (NO) 0 ... 2500 vpm (NO)
Sauerstoffmessung®

Ohne O,-Sensor
Mit elektrochemischem O,-Sensor

Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle

Hilfsenergie

AC 100V, 50 Hz
AC 120V, 50 Hz
AC 200V, 50 Hz
AC 230V, 50 Hz
AC 100V, 60 Hz
AC 120V, 60 Hz
AC 230V, 60 Hz

o Ul W N = O

3. Infrarot-Messkomponente

Messkomponente Méglich mit Messbereichskennziffer
co CD,EFG..RUX

Ccoy" D%, G, HY, )9, K ...R

CHq E,H L NPR
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19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerdat ULTRAMAT 23 7MB2338- ® © 06 066 - © 0 0 o
Zur Messung von 3 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff oder 2 Infrarotkomponenten
und UV-Komponenten

CoHq K F
CeH1a K M

S0, 10 PIAB®,F...L, S, T, W N

NO CEG..JTU VW P

N>O ES), Y7 S

SFe H \
Kleinster Messbereich GroBter Messbereich

0 ... 200 mg/im? 0...1000 mg/m? B
0... 100 mg/m3 0...1000 mg/m? C
0...50 vpm 0...250 vpm D
0...100 vpm 0...500 vpm E
0...150 vpm 0...750 vpm F
0...200 vpm 0...1000vpm G
0...500 vpm 0...2500 vpm H
0...1000 vpm 0...5000 vpm J

0...2 000 vpm 0... 10000 vpm K
0..0,5% 0..25% L
0..1% 0..5% M
0..2% 0..10% N
0..5% 0..25% P
0..10% 0...50 % Q
0...20% 0...100 % R
0... 50 mg/m? 0...1250 mg/m? S
0... 100 mg/m? 0... 750 mg/m? T

0 ... 150 mg/m? 0 ... 750 mg/m? u

0 ... 250 mg/m? 0...1250 mgim? \Y

0 ... 400 mg/m? 0...2000 mg/m? w
0...50 vpm 0...2500 vpm X
0...500 vpm 0...5000 vpm Y
Sprache der Bediensoftware?

Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

) Fiir Messbereiche unter 1 % kann fiir die Nullpunkteinstellung eine CO»-Absorberpatrone verwendet werden (siehe Zubehor).

2 Ohne separaten Nullgas-Eingang und ohne Magnetventil.

3) Sprache fir Bedienung umschaltbar.

4 0,-Sensor/O,-Messzelle im Gasweg von Infrarot-Messkomponente 1.

%) Mit Chopperraumspiilung (N, ca. 3 000 hPa fiir Messbereiche unter 0,1 % CO, erforderlich), zusétzlich zu bestellen (siehe Kurzangabe C02 bzw. C03).

6 Nicht geeignet zum Einsatz bei Emissionsmessungen, da Querempfindlichkeit zu hoch ist.

7) Nur in Verbindung mit CO,/NO, Messbereich 0 bis 5/25 %, O bis 500/5 000 vpm [-DC-].

8 Maximal méglicher AUTOCAL-Zyklus < 6 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung =1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate” unter "Weitere Info".

9 Maximal méglicher AUTOCAL-Zyklus < 3 h, konstante Umgebungsbedingungen (max. Abweichung =1 °C (1,8 °F)): siehe Tabelle "Justierintervalle, Standardge-
rate” unter "Weitere Info".

10) Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Einstellungen

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/fausgéngen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle

Siemens AP 01-2022 BULAX
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Optionen Kurzangabe

Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)  A27
6 mm, komplett mit Verschraubung (nicht kom-
binierbar mit Viton-Verschlauchung)

Verbindungsrohr aus Edelstahl (W.-Nr. 1.4571)  A29
4", komplett mit Verschraubung (nicht kombi-

nierbar mit Viton-Verschlauchung)

Kaltgerdtestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker

TAG-Schilder (spezifische Beschriftung nach Kun- B03

denangabe)

Clean for O,-Service (spezial-gereinigter Gasweg) B06
Gaslauf fiir kurze Ansprechzeit® co1
Chopperraumspiilung flir Gasanschluss 6 mm Cco2
Chopperraumspiilung fiir Gasanschluss V" Cco3
Applikation mit paramagnetischer Sauerstoff- c11
Messzelle und getrenntem Gasweg

Auswahl der Umrechnung mg/m3 in ppm bei D15
293K oder 273K

Zertifikat FM/CSA Class | Div. 2, ATEX Il 3G E20
Messbereichsangabe in Klartext! Y11

Messung von CO, im Formiergas? (nur in Verbin- Y14
dung mit Messbereich 0... 20/ 0 ... 100 %)

" Standardeinstellung: kleinster Messbereich, gréBter Messbereich.
2 CO,-Messung in Begleitgas Ar bzw. Ar [ He (3:1); Formiergas.
3) Nur fur Ausfiihrung mit Viton-Schlauch.

Zubehor Artikel-Nr.
CO,.Absorberpatrone 7MB1933-8AA
RS 485 | Ethernet-Konverter A5E00852383
RS 485 | RS 232-Konverter C79451-21589-U1
RS 485 | USB-Konverter A5E00852382
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-lausgdangen und A5E00056834
PROFIBUS PA
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen und A5E00057159
PROFIBUS DP
Satz Torx-Schraubendreher A5E34821625
Artikel-Nr.
Gasanalysengerdt ULTRAMAT 23 - TUV-Variante 7MB2355- e ¢ 06 066 - ¢ A A o
Zur Messung von 1 Infrarot-Komponente, UV-Komponenten und Sauerstoff
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gehduse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schrénke
Gasanschliisse Gaswe Interne Messgaspumpe
6 mm FPM (Viton) ohne 0
Messkomponente Moglich mit Messbereichskennziffer
co G,J A
CO, P C
SO, F,G,H,S, W N
NO F,G,H, UV, W P
Kleinster Messbereich? GroBter Messbereich?
S0,: 0 ... 400 mg/m3 S0,: 0 ... 2000 mg/m3 F
NO: 0 ... 200 mg/m3 NO: 0 ... 1 000 mg/m3
CO: 0 ... 200 mg/m3 CO:0... 1250 mg/m?3 G
S0: 0 ... 500 mg/m? S0: 0 ... 2500 mg/m3
NO: 0 ... 250 mg/m3 NO: 0 ... 1 250 mg/m3

UPLYN  sicmens APO1 - 2022


https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/7MB1933-8AA
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00852383
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E34821625
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Artikel-Nr.
Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 - TUV-Variante 7MB2355- e e 06 066 - @ A A o
Zur Messung von 1 Infrarot-Komponente, UV-Komponenten und Sauerstoff
NO: 0 ... 600 mg/m?3 NO: 0 ... 3 000 mg/m?3 H
S0,: 0 ... 1 400 mg/m?3 S0,: 0 ... 7000 mg/m3
0...1250 vpm 0...6 000 vpm J
0...5%? 0..25%2 P
0...50 mg/m?2 0...1250 mg/m?2 S
0...150 mg/m*? 0... 750 mg/m? 2 u
0 ... 250 mg/m?? 0...1250 mg/m?®? \Y
0 ... 400 mg/m?? 0...2 000 mg/m?®2 w
Sauerstoffmessung
Ohne Oy-Sensor 0
Mit elektrochemischem O,-Sensor 1
Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle 8
Hilfsenergie
AC 230V, 50 Hz 3
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzosisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.
2 Nur in Verbindung mit Kurzangabe T13/T23/T33.
3 TOV: siehe Tabelle "TUV, 1- und 2-Komponenten-Analysator” unter "Weitere Info".

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" erganzen und Kurzanga-
ben hinzufligen.

Einstellungen

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-lausgangen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle

Kaltgerdtestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker

0, paramagnetisch, eignungsgeprift EN 15267, T13
IR-Messbereich in mg/m?

0, paramagnetisch, eignungsgepriift EN 15267, T14
IR-Messbereich in mg/m?, groBer Messbereich

0, elektrochemisch, eignungsgepriift EN 15267, T23
IR-Messbereich in mg/m?

O, elektrochemisch, eignungsgepriift EN 15267, T24
IR-Messbereich in mg/m?, groBer Messbereich

0, elektrochemische Zelle T25

Ohne O, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T33
reich in mg/m?

Ohne O, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T34
reich in mg/m?, groBer Messbereich

Keine O; Zelle integriert T35
Messbereichsangabe in Klartext Y11
SO, mit Messbereich 0 ... 400/7 000 mg/m? Y15
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 - TUV-Variante 7MB2357- e e 06 060 - © 0 0 o
Zur Messung von 2 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten und Sauerstoff
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gehduse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Gasanschliisse Gaswe Interne Messgaspumpe
6 mm FPM (Viton, nicht getrennt) ohne 0
1. Infrarot-Messkomponente
Messkomponente Maglich mit Messbereichskennziffer
co G,J A
CO, P C
SO, F,G H W N
NO F,G H U, V,W P
Kleinster Messbereich® GroBter Messbereich
S0: 0 ... 400 mg/m3 S0: 0 ... 2000 mg/m3 F
NO: 0 ... 200 mg/m? NO: 0 ... 1 000 mg/m?3
CO:0... 200 mg/m3 CO:0... 1 250 mg/m3 G
S0,: 0 ... 500 mg/m3 S0,: 0 ... 2500 mg/m3
NO: 0 ... 250 mg/m3 NO: 0... 1 250 mg/m?
NO: 0 ... 600 mg/m?3 NO: 0 ... 3000 mg/m?3 H
S0,: 0 ... 1 400 mg/m?3 S0,: 0 ... 7000 mg/m3
0...1250vpm 0... 6000 vpm J
0..5%2 0..25%2 P
0... 150 mg/m? 2 0...750 mgim* 2 u
0... 250 mg/m?? 0...1250 mg/m?? \Y
0 ... 400 mg/m? 2 0...2000 mg/m?®?2 w

Sauerstoffmessung
Ohne Oy-Sensor

Mit elektrochem. O,-Sensor

Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle

Hilfsenergie
AC 230V, 50 Hz

2. Infrarot-Messkomponente

Messkomponente
co

CO,

SO,"

NO

Méglich mit Messbereichskennziffer

G,J

P

F, G H, S, W
F,G H UV, W

oz 0 >

Kleinster Messbereich?

S0,: 0 ... 400 mg/m3
NO: 0 ... 200 mg/m3

CO: 0 ... 200 mg/m3
S0,: 0 ... 500 mg/m3
NO: 0 ... 250 mg/m3

NO: 0 ... 600 mg/m3
S0,: 0 ... 1400 mg/m3

.. 1250 vpm
.5%2

.. 50 mg/m?2
.. 150 mg/m?*2
.. 250 mg/m?*2
... 400 mg/m??

o O O ©o o o

GroBter Messbereich?

S0,: 0 ... 2000 mg/m3
NO: 0 ... 1 000 mg/m3

CO:0... 1 250 mg/m3
S0: 0 ... 2500 mg/m3
NO: 0 ... 1 250 mg/m3

NO: 0 ... 3000 mg/m3
S0: 0 ... 7 000 mg/m3

0...6 000 vpm

.. 25%2

.. 1250 mg/m*2
.. 750 mg/m?*2

.. 1250 mg/m?2
.. 2000 mg/m?32

o O O o o

s <cwv o -

Sprache der Bediensoftware

Deutsch
Englisch
Franzésisch
Spanisch
Italienisch

D Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.

2 Nur in Verbindung mit Kurzangabe T13/T23/T33.
3 TOV: siehe Tabelle "TUV, 1- und 2-Komponenten-Analysator” unter "Weitere Info".
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.

Einstellungen

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgangen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle

Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgéngen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle

Kaltgeratestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker

0O, paramagnetisch, eignungsgeprift EN 15267, T13
IR-Messbereich in mg/m?

0, paramagnetisch, eignungsgeprift EN 15267, T14
IR-Messbereich in mg/m?, groBer Messbereich

0, elektrochemisch, eignungsgepriift EN 15267, T23
IR-Messbereich in mg/m?

0, elektrochemisch, eignungsgepriift EN 15267, T24
IR-Messbereich in mg/m?, groBer Messbereich

O, elektrochemisch eignungsgepriift EN15267, T25
Messbereich in mg/m3 mit UV-Photometer

Ohne O,, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T33
reich in mg/im?

Ohne O, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T34
reich in mg/m?, groBer Messbereich

Eignungsgeprueft EN 15267, Messbereich T35
in mg/m?3 mit UV-Photometer
Messbereichsangabe in Klartext Y11
SO, mit Messbereich 0 ... 400/7 000 mg/m? Y15
Artikel-Nr.

Gasanalysengerdt ULTRAMAT 23 - TUV-Variante 7MB2358- ® © 06 066 - o 0 0 o
Zur Messung von 3 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff oder 2 Infrarotkomponenten
und UV-Komponenten
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Gehduse, Ausfiihrung und Gaswege
19"-Einschub zum Einbau in Schranke
Gasanschliisse Gaswe Interne Messgaspumpe
6 mm FPM (Viton, nicht getrennt) ohne 0
1. und 2. Infrarot-Messkomponente
Messkomponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
CO und NO 0 ... 250 vpm (CO) 0... 1250 vpm (CO) A K

0 ... 400 vpm (NO) 0... 2000 vpm (NO)
CO und NO 0 ... 200 vpm (CO) 0... 1250 vpm (CO) A S

0... 150 vpm (NO) 0... 750 vpm (NO)
Sauerstoffmessung
Ohne 0,-Sensor 0
Mit elektrochemischem O,-Sensor 1
Mit paramagnetischer Sauerstoffmesszelle 8
Hilfsenergie
AC 230V, 50 Hz 3
3. Infrarot-Messkomponente
Messkomponente Maoglich mit Messbereichskennziffer
SO," F,G,H,S W N
Kleinster Messbereich? GroBter Messbereich?
0...400 vpm 0...2 000 vpm F
0...500 vpm 0...2500 vpm G
0... 1400 vpm 0...7 000 vpm H
0... 50 mg/m? 0...1250 mg/m? S
0 ... 400 mg/m? 0...2 000 mg/m? w
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.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 - TUV-Variante 7MB2358- ® 6 06 066 - o 0 0 o
Zur Messung von 3 Infrarot-Komponenten, UV-Komponenten, Sauerstoff oder 2 Infrarotkomponenten
und UV-Komponenten
Sprache der Bediensoftware
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4
n Bei Auswahl der Messbereichskennziffer "S": parallele Messung von SO, und NO, mit UV-Fotometer.
2 TOV: siehe Tabelle "TUV, 3-Komponenten-Analysator" unter "Weitere Info".
Optionen Kurzangabe
Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzanga-
ben hinzufiigen.
Einstellungen
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-/ausgéngen, A12
PROFIBUS PA-Schnittstelle
Zusatzelektronik mit 8 Digitalein-lausgangen, A13
PROFIBUS DP-Schnittstelle
Kaltgerdtestecker, 37-pol. Sub-D-Stecker, 9-pol.  A33
Sub-D-Stecker
0, paramagnetisch, eignungsgeprift EN 15267, T13
IR-Messbereich in mg/m?
0, elektrochemisch, eignungsgepriift EN 15267, T23
IR-Messbereich in mg/m?
Ohne O, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T33
reich in mg/m?
Ohne O,, eignungsgepriift EN 15267, IR-Messbe- T35
reich in mg/m?, mit UV-Photometer
Messbereichsangabe in Klartext Y11
SO, mit Messbereich O ... 400/7 000 mg/m? Y15
Hinweis
Siehe Tabellen zu TUV, Komponenten-Analysator und Bestellbeispiele unter "Weitere Info".
.Technische Daten lTechnische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung ULTRAMAT 23, 19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung
Allgemeines Hilfsenergie e AC100V, +10 %/-15 %, 50 Hz
Messkomponenten Maximal 4 e AC120V, +10 %/-15 %, 50 Hz
Messbereiche 2 je Messkomponente e AC200V, +10 %/-15 %, 50 Hz
Display LCD mit LED-Hinterleuchtung und Kontrast- e AC230V, +10 %/-15 %, 50 Hz

regelung, Funktionstasten, 80 Zeichen

(4 Zeilen/20 Zeichen) ¢ AC100V, +10 %/-15 %, 60 Hz
Gebrauchslage Frontwand senkrecht * AC120VV, +10 %I-15 %, 60 Hz
Konformitét CE-Kennzeichen EN 61000-6-2, * AC230V, +10 %/-15 %, 60 Hz

EN 61000-6-4 Leistungsaufnahme Etwa 60 VA
Aufbau, Gehduse Elektrische Ein- und Ausgénge
Gewicht Etwa 10 kg Analogausgang Je Komponente, 0/2/4 ... 20 mA, NAMUR, po-
Schutzart, 19"-Einschub und Tischgerat * 7MB2335, 7MB2337 und 7MB2338: tenzialfrei, max. Biirde 750 Q

IP20 gemaB EN 60529 Relaisausgénge 8, mit Wechselkontakten, frei parametrier-
e 7MB2355, 7MB2357 und 7MB2358: bar, z. B. fiir Messbereichskennung,
P40 gemaB EN 60529 Belastbarkeit AC/DC 24 VI1 A, potenzialfrei,

nicht funkend
Elektrische Merkmale

" Lo . . Digitaleingdnge 3, ausgelegt auf 24 V, potenzialfrei
EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver- GemaB Standardanforderungen der NA- 5 B
tréglichkeit) MUR NE21 oder EN 61326-1 p
Schutzkleinspannung (SELV) mit sicherer  AUTOCAL

elektrischer Trennung « Synchronisation
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.Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, 19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

ULTRAMAT 23, Infrarot-Kanal®

Serielle Schnittstelle
AUTOCAL-Funktion

Optionen

RS 485

Automatischer Gerdteabgleich mit Umge-
bungsluft (abhangig von der Messkompo-
nente), Zykluszeit einstellbar von

0 (1) ... 24 Stunden

Zusatzelektronik mit je 8 zusatzlichen Digital-
eingdngen und Relaisausgangen, z. B. fiir
Auslosung der automatischen Justierung

und flir PROFIBUS PA oder PROFIBUS DP

Klimatische Bedingungen
Zulédssige Umgebungstemperatur
 im Betrieb

¢ bei Lagerung und Transport

Zuldssige Umgebungsfeuchtigkeit

Zuldssige Druckschwankungen

+5 ... 45 °C (IR-Detektor, O,)
+5 ... 40 °C (H,S-Sensor)
e +15 ... 35 °C (UV-Fotometer)

e -25 ... 60 °C (IR-Detektor, O,, UV-Fotome-
ter)

e -10 ... 60 °C (H,S-Sensor)
<90 % RH (relative Feuchtigkeit) bei Lage-
rung und Transport

« 600 ... 1 200 hPa (IR-Detektor, O, UV-Fo-
tometer)

e 750 ... 1 200 hPa (H,S-Sensor)

Gaseingangsbedingungen
Messgasdruck
¢ ohne Pumpe

* mit Pumpe

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Messgasfeuchtigkeit

Drucklos (< 1 200 hPa, absolut)

Druckloser Saugbetrieb, werkseitig einge-
stellt mit 2-m-Schlauch am Messgasausgang,
bei abweichender Drosselung wird eine End-
wertjustierung notwendig

(800 ... 1 050 hPa, absolut)

72...1201/h (1,2 ... 2 lImin)

Min. 0 ... max. 50 °C, jedoch oberhalb des
Taupunkts

<90 % RH (relative Feuchtigkeit) nicht kon-
densierend

ULTRAMAT 23, Infrarot-Kanal®

Messbereiche
Chopperraumspiilung

Siehe Bestelldaten

Vordruck ca. 3 000 hPa, Spiilgasverbrauch
ca. 100 ml/min

Zeitverhalten
Anwdrmzeit

Anzeigeverzégerung (Too-Zeit)

Dampfung (elektrische Zeitkonstante)

Ca. 30 min (bei Raumtemperatur), (die tech-
nische Spezifikation wird nach 2 Stunden
eingehalten)

Abhéngig von der Lange der Analysenkam-
mer, der Messgaszuleitung und der parame-
trierbaren Dédmpfung

Parametrierbarvon 0...99,9 s

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Wiederholprazision

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 1,0 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

<+ 1 % des aktuellen Messbereichs (siehe
Typschild)

1 % des aktuellen Messbereichs

¢ Im groBtmaoglichen Messbereich:
<= 1% des Messbereichendwertes

¢ Im kleinstmdglichen Messbereich:
< 2 % vom Messbereichendwertes

<=1 % des aktuellen Messbereichs

Drift
Nullpunkt
Endwertdrift

<1 % des aktuellen Messbereichs/Woche
=<1 % des aktuellen Messbereichs/Woche

EinflussgroBen Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 1,0 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C

Umgebungstemperatur

Temperatur Max. 2 % des kleinstmdglichen Messbereichs
laut Typschild je 10 K bei einer Zykluszeit des

AUTOCAL von 6 h

< 0,2 % des aktuellen Messbereichs je 1 %
Druckadnderung

Luftdruck

Hilfsenergie <0,1 % des aktuellen Messbereichs bei einer
Anderung von = 10 %

" Damit die technischen Daten eingehalten werden kénnen, muss fiir den
AUTOCAL eine Zykluszeit von < 24 Stunden aktiviert werden. Fiir die Messung
kleiner Messbereiche (= 400 mg/m?) bei NO und SO, an TUV/QAL-zertifizier-
ten Anlagen muss die Zykluszeit der AUTOCAL-Funktion < 6 Stunden sein.

ULTRAMAT 23, Sauerstoff-Kanal (elektrochemisch)

0...5% bis 0 ... 25 % O,, parametrierbar
Ca. 2 Jahre bei 21 % O,

1 % des aktuellen Messbereichs

Messbereiche
Lebensdauer
Nachweisgrenze
Zeitverhalten

Abhdngig von der Totzeit und der parame-
trierbaren Dampfung, nicht > 30 s bei ca.
1,2 l/min Messgasdurchfluss

Anzeigeverzégerung (Top-Zeit)

Messverhalten Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 1,0 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C

Umgebungstemperatur
Ausgangssignalschwankung <=0,5 % des aktuellen Messbereichs

Linearitatsabweichung <+ 0,2 % des aktuellen Messbereichs

Wiederholprazision <0,05% O,
Drift
* mit AUTOCAL Vernachlassigbar

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 1,0 I/min Messgasdurchfluss und 25 °C

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Temperatur <=+0,5% 0, je 20 K, bezogen auf einen
Messwert bei 20 °C

Luftdruck < 0,2 % des Messwertes je 1 % Druckdnde-
rung

Begleitgase Der Sauerstoffsensor darf nicht eingesetzt

werden, wenn das Begleitgas folgende Be-
standteile enthélt: Chlor- oder fluorhaltige
Verbindungen, Schwermetalle, Aerosole,
Merkaptane, basische Komponente (wie z. B.
NH; im %-Bereich)

Typische Verbrennungsabgase Beeinflussung: < 0,05 % O,

Feuchte H,0-Taupunkt = 2 °C; der Sauerstoffsensor
darf nicht bei trockenen Messgasen einge-
setzt werden (jedoch auch keine Kondensati-

on)

ULTRAMAT 23, Ultraviolett-Fotometer?

Die Justierung der Messbereiche erfolgt mit
einem zertifizierten Priifgas, wobei eine
Konzentrationsangabe in ppm gemaB

DIN EN1343 in die Einheit mg/m? umgerech-
net werden muss bei einer Referenztempe-
ratur von 0 °C und einem Referenzdruck von
1013 hPa.

Messbereiche

SO,

e kleinster Messbereich 0... 50 mg/m3

 groBter Messbereich 0...1250 mg/m3
NO,
* kleinster Messbereich 0... 50 mg/m3

* groBter Messbereich 0... 1250 mg/m3
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. Technische Daten (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, Ultraviolett-Fotometer?

ULTRAMAT 23, H,S-Kanal fiir Messbereiche von 5 ... 50 vpm

Zeitverhalten
Anwdrmzeit

Anzeigeverzégerung (Too-Zeit)

Dampfung (elektronische Zeitkonstante)

30 min
Die technische Spezifikation wird nach
2 Stunden eingehalten

Abhéangig von der externen Gasaufberei-
tung, der Lange der Messgaszuleitung und
der parametrierbaren Dampfung (siehe un-
ten) des Gerats.

Hinweis: SO, ist gut wasserldslich!

<30 s ab Messgaseingang bei einer Damp-
fungvon<12s

0...99,9 s, einstellbar

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nachweisgrenze

Linearitatsabweichung
* im gréBten Messbereich

 im kleinsten Messbereich

Wiederholprazision

<1 % des eingestellten Messbereichsend-
werts

1 % des eingestellten Messbereichsendwerts
oder:

* 1 mg/m3 (SO,)

¢ 0,8 mg/m3 (NO,)

Dies entspricht 0,4 ppm fiir beide Kompo-
nenten

=<1 % des eingestellten Messbereichsend-
werts

< 2 % des eingestellten Messbereichsend-
werts

<1 % des eingestellten Messbereichsend-
werts

EinflussgroBen
Temperaturfehler

Luftdruck
Hilfsenergie

Drift (Nullpunkt und Endwert)
¢ AUTOCAL aktiviert

¢ AUTOCAL deaktiviert
- NO;
- SO,

Begleitgase
 Feuchte bis 20 °C Taupunkt
¢ CO=16 % vol

¢ Ausschliisse

<4 % des kleinsten Messbereichsend-
werts/10 K im Umgebungstemperaturbe-
reichvon 5 ... 45 °C

<1 % des eingestellten Messbereichsend-
werts je 1 % Druckanderung

=0,1 % des eingestellten Messbereichsend-
werts bei einer Anderung von +10 %

Je nach eingestellter Zykluszeit vernachlas-
sigbar

< 0,85 mg/m3/Tag

< 1,25 mg/m3Tag

Hinweis

Nach einer Inbetriebnahme des Geréts kann

es bis zu 12 Stunden dauern, bis diese Werte
erreicht werden.

Vernachldssigbar

Vernachldssigbar

« Andere Schwefelverbindungen als SO,
* Halogenverbindungen

¢ Chlor

¢ Aceton

* Ozon

3)Um eine Einhaltung der technischen Daten zu gewahrleisten, muss fir den
AUTOCAL eine Zykluszeit von < 24 Stunden aktiviert werden. Die angegebe-
nen Daten beziehen sich auf einen Messgasdruck von 1 013 =5 hPa absolut,
einen Messgasdurchfluss von 1,2 £0,2 I/min und eine Umgebungstemperatur
von 25 +2 °C. Die Angaben gelten fiir die Messgaskomponenten SO, und

NO.

ULTRAMAT 23, H,S-Kanal fiir Messbereiche von 5 ... 50 vpm

Messkomponenten

Messbereiche

Maximal 4, davon bis zu 2 infrarotaktive Ga-
se, eine Sauerstoff- und eine Schwefelwas-
serstoffkomponente

« Kleinster Messbereich
¢ GroBter Messbereich

Lebensdauer des Sensors
Zuldssiger Umgebungsdruck
Zuldssige Betriebstemperatur

0..5vpm

0...50 vpm

Ca. 12 Monate

750 ... 1200 hPa
5...40°C (41 ... 104 °F)

Betriebsart

¢ Kontinuierliche Messung zwischen
Ound 12,5 vpm

« Diskontinuierliche Messung zwischen
12,5 und 50 vpm

EinflussgroBen
Begleitgase

Quergase (Stérgase)

Temperatur

Luftdruck

Der Schwefelwasserstoffsensor darf nicht
eingesetzt werden, wenn das Begleitgas fol-
gende Bestandteile enthalt:

¢ Chlorhaltige Verbindungen

e Fluorhaltige Verbindungen

¢ Schwermetalle

¢ Aerosole

« Basische Komponenten (z. B. NH3 > 5 vpm)
1360 vpm SO, bewirken einen Quereinfluss
von < 20 vpm H,S

180 vpm NO bewirken einen Quereinfluss
von < 150 vpm H,S

kein Quereinfluss von CH,, CO, und H;
(1 000 vpm)

<3 % /10 K bezogen auf den Messbereichs-
endwert

< 0,2 % des Messwertes je 1 % Druckande-
rung

Messverhalten
Anzeigeverzégerung (T90-Zeit)

Rauschen des Ausgangssignals

Auflésung der Anzeige

Auflésung des Ausgangssignals

Reproduzierbarkeit
Drift

<40sbeica. 1...1,2 l/min Messgasdurch-
fluss

< 2 % vom kleinsten Messbereich bei einer
Dampfungskonstante von 30 s

< 0,01 vpm H,S

<1 % vom kleinsten Messbereich bei einer
Dampfungskonstante von 30 s

<4 % vom kleinsten Messbereich

< 1 % des aktuellen Messbereichs pro Monat

ULTRAMAT 23, Paramagnetische Sauerstoffzelle

Messkomponenten

Messbereiche

Zuldssige Betriebstemperatur
Quergase (Storgase)

Nullpunktdrift

Messwertdrift
Temperaturfehler

Feuchtefehler bei N, mit 90 % -relativer Luft-
feuchte nach 30 min

Luftdruck

Anzeigeverzégerung (T90-Zeit)

Maximal 4, davon bis zu 3 infrarot-aktive Ga-
se und eine Sauerstoffkomponente

2 je Komponente

e min.0...2%vol O,

e max. 0... 100 % vol O,

¢ unterdriickter Messbereich méglich;
2.B.95... 100 %

5...45°C(41...113°F)

Siehe Tabelle "Quereinfliisse paramagneti-
sche Sauerstoffzelle"

MB 2 %: max. 0,1 % bei wochentlicher
Nullpunktjustierung

MB 5 %: max. 0,1 % bei wéchentlicher
Nullpunktjustierung

MB 25 % oder gréBer: max. 0,5 % bei mo-
natlicher Nullpunktjustierung
Mit AUTOCAL vernachlassigbar

<2 % /10 K bezogen auf den Messbereich
5%
<5 % /10 K bezogen auf den Messbereich
2%

< 0,6 % bei 50 °C

< 0,2 % des Messwerts je 1 % Druckande-
rung

<60s

1/248 Siemens AP 01 -
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19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Technische Daten (Fortsetzung)

< 1 % des kleinsten Messbereichs
< 1 % des aktuellen Messbereichs

. MaBzeichnungen

ULTRAMAT 23, 19"-Einschub, MaBe in mm

Siemens APO1-2022  UPZS



19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

]

o]
0ogo goop

ULTRAMAT 23
o

ULTRAMAT 23, Tischgerat, MaBe in mm

UPEIR  sicmens AP 01 - 2022



19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

Schaltplane

ULTRAMAT 23, Steckerbelegung (Standard)

Siemens APO1-2022  UZAN



19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

Schaltpléine (Fortsetzung)

ULTRAMAT 23, Steckerbelegung der optionalen Schnittstellenkarte PROFIBUS

Siemens AP 01 - 2022



19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Schaltpléine (Fortsetzung)

») () () (W) (N

ULTRAMAT 23, 19"-Einschub, z. B. eine IR-Messkomponente mit Sauerstoffmessung

Siemens AP01-2022  BUZAEE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

. Schaltpldne (Fortsetzung)

o

-X90 -X60 ®

TP e L —
@O @O @ @ ©O ©O @O : x 5 o X80

© © _
\_J g = 1
O]
@ Netzstecker
@ Gasanschlisse: Stutzen 6 mm oder V4"
(3) -X45: 9-poliger Stecker ELAN (RS485)
@ -X90: 9-poliger Schnittstellenstecker (Optionsplatine mit PROFIBUS-DP/PA)
@ -X50: 37-poliger Stecker: Optionsplatine; Digitaleingange/Relaisausgange
@ -X80: 37-poliger Stecker: Analoge und digitale Ein- und Ausgénge
ULTRAMAT 23 tragbar, im Stahlblechgehause, Gasanschliisse und elektrische Anschlisse
Messgas/Priifgas ¢ 1 Messgas/Prifgas < 1 Messgas/Priifgas < 1 Messgas/Priifgas 1
> 2 Samp?e gasls?)an gas Sample gas/Span gas Sample gas/Span gas Sample gas/Span gas
Gaz de mesure/d aiustage Gaz de mesure/d'ajustage Gaz de mesure/d’ajustage Gaz de mesure/d'ajustage 1
Justag —» 2 —» 2 —» 2
AUTOCAL-Gas/Null AUTOCAL-Gas/Nullgas
-Gas/Nullgas AUTOCAL gas/Zero gas
o Memes || Lome e (572 e 50 e
a éro
“ “ l:: nicht belegt non utilisé Gaz de mesure/d’ajustage 2
—» 4 notused —» 4 —» 4
non utilisé
Gehéusebespulung Gehausebespil Gehausebespill Gehéusebesplil
< ehdusebespiilung ehausebespiilung eh&usebespiilung
5 Ezgzzsa:reedpeu::inareil <«4— 5 Enclosure purge ) <«— 5 Enclosure purge ) <«— 5 Enclosure purge ]
Balayage de I'appareil Balayage de I'appareil Balayage de I'appareil
atmosphérischer Druckaufnehmer atmosphérischer Druckaufnehmer atmosphérischer Druckaufnehmer
. <+ 6 atmospherical pressure transducer <+ 6 atmospherical pressure transducer <+ 6 atmospherical pressure transducer
l:: g:opperraumbespulung capteur de pression atmosphérique capteur de pression atmosphérique capteur de pression atmosphérique
7 Balz[;/‘;eg;p;gzmurateur l:: Chopperraumbespulung Chopperraumbespiilung Chopperraumbespiilung
<4+ Chopper purge <4— Chopper purge <4+ Chopper purge
7 Balayage de I'obturateur 7 Balayage de I'obturateur 7 Balayage de I'obturateur
Symbolbezeichnung Symbolbezeichnung Symbolbezeichnung Symbolbezeichnung
ULTRAMAT 23 ULTRAMAT 23 ULTRAMAT 23 ULTRAMAT 23
tragbar, im Stahlblechgehduse  19”-Einschubgerat 19”-Einschubgerat 19”-Einschubgerat
mit Messgaspumpe ohne Messgaspumpe mit zwei getrennten Gaswegen

bzw. Ausfiihrung in Rohr

ULTRAMAT 23, Bezeichnung der unterschiedlichen Schilder

UPELY  siemens APO1 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

. Weitere Info

TUV, 1- und 2-Komponenten-Analysator

Nur in Verbindung mit Kurzangabe T13/T23/T33

Komponente €O (TUV) S0, (TUV) NO (TUV)

Messbereichsken-  Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich
nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...

F - - 400 mg/m3 2 000 mg/m3 200 mg/im3 1 000 mg/m3

G 200 mg/m? 1250 mg/m3 500 mg/m?3 2 500 mg/m? 250 mg/m?3 1250 mg/m3

H = = 1400 mg/m?3 7 000 mg/m?3 = -

S - - 75 mg/m3 1250 mg/m3 - -

Nur in Verbindung mit Kurzangabe T14/724/T34

Komponente co (TOV) S0, (TUV) NO (TUV)

Messbereichsken-

Kleinster Messbe-

GroBter Messbereich Kleinster Messbe-

GroBter Messbereich

Kleinster Messbe-

GroBter Messbereich

nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...
H - - = - 600 mg/m?3 3 000 mg/m3
J 1250 mg/m3 6 000 mg/m3 - - - -
Bestellbeispiel

ULTRAMAT 23, TOV

IR-Komponente: CO

Messbereich: 0 bis 200 / 1 250 mg/m3

mit elektrochem. O,-Sensor

AC 230 V; Deutsch

7MB2355-0AG16-3AA0-Z +T23

TUV, 3-Komponenten-Analysator

Nur in Verbindung mit Kurzangabe T13/T23/T33

Komponente Co (TUV) S0, (TUV) NO (TUV)

Messbereichsken-  Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich Kleinster Messbe- GroBter Messbereich
nung reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ... reich von 0 bis ... von 0 bis ...
F - - 400 mg/m3 2 000 mg/m3 - -

G - - 500 mg/m3 2 500 mg/m3 - -

H = = 1400 mg/m?3 7 000 mg/m?3 = -

Bestellbeispiel
ULTRAMAT 23, TOV

IR-Komponente: CO/NO + SO,
Messbereich: CO: 0 bis 250 / 1 250 mg/m3, NO: 0 bis 400 / 2 000 mg/m3, SO,: 0 bis 400 / 2 000 mg/m3
mit paramagnetischer Sauerstoff-Messzelle

AC 230 V; Deutsch

7MB2358-0AK86-3NF0-Z +T13

Bestellhinweise

Zur Messung einiger Komponenten sind besondere Auswahlregeln zu beachten.

Messkomponente N,O

7MB2335, 7MB2337 und 7MB2338
(Applikation: Si-Chip-Herstellung)

* Messbereich 0 bis 100 / 500 vpm (MB-Kennzeichnung "E")

* Kann nur zur Messung von N,O in Reinstgasen eingesetzt werden
7MB2337 und 7MB2338
(Applikation: Messung geméaB Anforderung Kyotoprotokoll)

* Messbereich 0 bis 500 / 5 000 vpm (MB-Kennzeichnung "Y")

¢ Erfordert die gleichzeitige Messung von CO, zur Quergaskorrektur

Siemens AP 01
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

19"-Einschub und tragbare Ausfiihrung

.Weitere Info (Fortsetzung)

7MB2337-*CP*6-*SY* oder
7MB2338-*DC*6-*SY* (inkl. NO-Messung)

7MB2337 und 7MB2338 (Applikation mit paramagnetischer Sauerstoff-Messzelle und getrenntem Gasweg)
7MB2337-4**86-**** -7 + C11

7MB2337-5**86-**** -7 + C11
7MB2338-4**86-**** -7 + C11
7MB2338-5**86-**** -7 + C11

Messkomponente SFg

7MB2335, 7MB2337 und 7MB2338
(Applikation: SI-Chip-Herstellung)

* Messbereich 0 bis 500 / 2 500 vpm (MB-Kennzeichnung "H")
¢ Kann nur zur Messung von SFg in Reinstgasen eingesetzt werden

Justierintervalle, Standardgerdte

Justierung mit Kalibriergas [Wochen] Bemerkung
Nullpunkt Ausschlagspunkt (Einhaltung der technischen Daten)
IR-Komponenten () 52
0, - elektrochemischer Sensor 52 )
0, paramagnetische Zelle 1 ° bei MB <5 %
8 ) bei MB > 5 %
O, paramagnetische Zelle ° 52 bei MB <5 %
° 52 bei MB >5 %
H,S-Sensor ) 4

® = Mit Autocal, mit Umgebungsluft oder Ny, 3 ... 24h - je nach Messbereich.

UPELH  siemens APO1 - 2022
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
ULTRAMAT 23

Ersatzteilvorschlag

. Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 2 Jahre (Stiick) 5 Jahre (Stiick) Artikel-Nr.
Analysierteil

O-Ring fiir Analysenkammer: 180, 90, 60, 20 mm 2 4 C71121-Z100-A99
Chopper

¢ Mit Motor, fiir 1 IR-Kanal (7MB23X5-...) 1 1 C79451-A3468-B515
* Mit Motor, fiir 2 IR-Kanéle (7MB23X7-..., 7MB23X8-...) 1 1 C79451-A3468-B516
Elektronik

Grundplatte, mit Firmware - 1 C79451-A3494-D501
Tastenplatte 1 1 C79451-A3492-B605
LCD-Modul 1 1 C79451-A3494-B16
Steckerfilter - 1 W75041-E5602-K2
Netzschalter (tragbares Gerat) - 1 W75050-T1201-U101
Schmelzeinsatz 220 ... 240 V 2 4 W79054-L1010-T630
Schmelzeinsatz 100 ... 120 V 2 4 W79054-L1011-T125
Sonstiges

Sicherheitsfilter (Nullgas), innenliegend 2 2 C79127-2400-A1
Sicherheitsfilter (Messgas), innenliegend 2 3 C79127-Z400-A1
Druckschalter 1 2 C79302-Z1210-A2
Strémungsmesser 1 2 C79402-2560-T1
Dichtungssatz fiir Messgaspumpe 2 5 C79402-Z666-E20
Ko)ndensatabscheider (fuir tragbares Gerét, im Stahlblechgeh&u- 1 2 C79451-A3008-B43
se

Filter (fir tragbares Gerat, im Stahlblechgehduse) 1 2 C79451-A3008-B60
Sauerstoff-Sensor 1 1 C79451-A3458-B55
Messgaspumpe 50 Hz 1 1 C79451-A3494-B10
Messgaspumpe 60 Hz 1 1 C79451-A3494-B11
Magnetventil 1 1 C79451-A3494-B33

Siemens AP 012022  BULZAY/
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79402-Z560-T1
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79402-Z666-E20
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3008-B43
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3008-B60
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3458-B55
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3494-B10
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3494-B11
https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/C79451-A3494-B33
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

. Ubersicht

Die Funktion des Gasanalysengerdtes SIPROCESS UV600 beruht auf
der UV-Resonanz-Absorptions-Spektrometrie. Es wird zur Messung
auch sehr niedriger NO-, NO,-, SO,-oder H,S-Konzentrationen in Ga-
sen eingesetzt.

. Nutzen

* Flr NO, NO,, SO;: Sehr geringe Querempfindlichkeit gegen ande-
re Gase

¢ Alle Module sind thermostatisiert, dadurch unabhangig von der
Umgebungstemperatur

¢ Gleichzeitige Messung von NO und NO, mit anschlieBender Sum-
menbildung. Dadurch ist kein NO, -Konverter oder CLD-Analysator
notwendig.

* Messung im UV-Bereich:
- Keine Querempfindlichkeit durch H,0 und CO,

- Sehr niedrige SO, - und NO-Messbereiche mdéglich
* UV-Resonanz-Absorptions-Spektrometrie:
- Messung sehr niedriger NO-Konzentrationen
- Sehr niedrige Querempfindlichkeit mdglich
* Sehr lange Lebensdauer der UV-Lampe (Ublicherweise 2 Jahre)

¢ Geringe Driften und hohe Stabilitdt durch Vierkanal-Messverfah-
ren mit doppelter Quotientenbildung

* Echte Referenzmessung fiir driftarme, stabile Messung

¢ Schnittstellen fiir Fernliberwachung in Netzwerken und Anbin-
dung an Prozessleitsysteme

¢ Optionale Justiereinheit
- Filterrad mit Justierzellen, die automatisch in den optischen Pfad
eingeschwenkt werden kénnen

- Geringer Priifgasverbrauch
- Manuelle oder automatische Justierung moglich

.Anwendungsbereich

Emissionsmessung
* Messung geringer NO-Konzentrationen in Kraftwerken oder Ga-
sturbinen

* Uberwachung von NOx in Entstickungsanlagen durch direkte Mes-
sung von NO und NO, sowie Summenbildung zu NOx im Analy-
sengerat

* Effiziente Messung in Entschwefelungsanlagen

* Uberwachung von kleinsten SO,- und NO-Konzentrationen

* Emissionsmessungen in der Papier- und Zellstoffindustrie

Prozessiiberwachung

* Messung von SO, im Prozessgas der Papier- und petrochemischen
Industrie

* Optimierung von NOx -Emissionen im Abgas der Automobilindus-
trie

H,S-Messung

* In typischen Emissionsanwendungen

* Unter Beachtung méglicher Querempfindlichkeiten (z. B. durch
Mercaptane)
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

.Aufbau

* 19"-Einschub mit 4 HE zum Einbau
- In Schwenkrahmen

- In Schranke, mit oder ohne Teleskopschienen
* Interne Gaswege: Schlauch aus FKM (VitonTM) oder Rohr aus PTFE oder Edelstahl
* Gasanschlisse flir Messgasein- und -ausgang sowie Vergleichsgas: Stutzen, Rohrdurchmesser 6 mm oder "

Anzeige und Bedienfeld

* GroBes LCD-Feld fiir gleichzeitige Anzeige von Messwert und Geratestatus
* Sensortasten mit kontextsensitiver Tastenfunktion

¢ Display durch Glasplatte geschiitzt

* Kontrast des LCD-Displays einstellbar

NO 15.7 ppm
NO2 22.1 ppm
S02 28.8 ppm
| Diag || [ []Menu]

SIPROCESS UV600, Anzeige und Bedienfeld

Ein- und Ausgdnge
¢ 2 Analogeingange konfigurierbar
* 4 Analogausgange konfigurierbar
* 8 Digitaleingange
* 8 Digitalausgdnge

Kommunikation
Anbindung tiber SIPROCESS UV600 spezifisches Software Tool

Messgasberiihrte Materialien

Bauteil Material

Analysierteil (Messkivette) Aluminium oder Edelstahl W.-Nr. 1.4404", Epoxidharz
Optische Fenster CaF; oder Quarz", Epoxidharz

Gasweg, Dichtungen FKM (Viton), PTFE, Edelstahl W.-Nr. 1.4571"

Kiivette Aluminium oder Edelstahl"

Gaseingang, -ausgang PVDF, Edelstahl W.-Nr. 1.4401"

Feuchtesensor Edelstahl W.-Nr. 1.4571, Platin, Epoxidharz
Membranpumpe

¢ Pumpenkdrper PVDF

* Membran FKM (Viton), EPDM

" je nach Ausfiihrung

Siemens AP 012022  [UZAE)



.Aufbau (Fortsetzung)

Gaslaufplan

SIPROCESS UV600, Gaslaufplan
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Arbeitsweise

(5)
(6)
(D)
(8)
()
(19

SIPROCESS UV600, Funktionsprinzip

Das Messprinzip des SIPROCESS UV600 beruht auf der molekiilspezifischen Absorption von Gasen im ultravioletten Wellenldngenbereich. Da-
bei wird das Messmedium mit einer fiir die Messaufgabe geeigneten Wellenldnge durchstrahlt und die selektive Absorption, die proportional
zur Konzentration der Messkomponente ist, bestimmt.

Messverfahren

Eine elektrodenlose Entladungslampe (1) emittiert breitbandig im ultravioletten Spektralbereich. Eine Filterradeinheit (2) erzeugt die fir die
jeweilige Messkomponente geeignete ultraviolette Strahlung. Hierbei kann sowohl die Interferenzfilterkorrelation (IFC), die Gasfilterkorrela-
tion (GFC) als auch die Kombination beider Verfahren angewendet werden.

Interferenzfilterkorrelation (IFC)
Mess- und Vergleichstrahlung werden abwechselnd erzeugt, indem zwei unterschiedliche Interferenzfilter in den Strahlengang geschwenkt
werden (Filterrad 2a).

Siemens APO1-2022 P4
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

.Arbeitsweise (Fortsetzung)

Gasfilterkorrelation (GFC)

Speziell fiir die Messkomponente NO wird die Vergleichsstrahlung durch das Einschwenken eines Gasfilters, der mit dem betreffenden Gas
gefillt ist, erzeugt (Filterrad 2b).

IFC und GFC
Fir die Messung von NO in Kombination mit anderen Messkomponenten werden beide Filterrdder kombiniert.

Aufbau des UV-Analysenmoduls

Nach dem Passieren der Filtereinheit lenken eine Linse (3), ein Strahlteiler (4) und ein Spiegel (4) die Strahlung in die Messkivette (6) und
die Referenzkivette (7).

Der Messstrahl durchlduft die mit Messgas durchstromte Messkivette (6) und wird dort entsprechend der Konzentration der Messkompo-
nente geschwécht. Der Referenzstrahl wird tber einen Spiegel (5) in die Referenzkiivette (7) gelenkt. Diese ist mit einem neutralen Gas ge-
fallt.

Die Detektoren (9) empfangen die zeitlich aufeinanderfolgende Mess- und Vergleichsstrahlung. Diese Messsignale werden elektronisch ver-
starkt und ausgewertet.

Zur Minimierung duBerer Temperatureinflisse ist das Messsystem thermostatisiert.

Durch zeitlich versetztes Erfassen des Referenzstrahls wird gleichzeitig der physikalische Zustand des Messsystems erfasst und bei Bedarf
kompensiert.

Aus den ermittelten Signalwerten wird pro Detektor ein Quotient gebildet und diese Quotienten zueinander ins Verhaltnis gesetzt. Durch
diese Doppelquotientenbildung werden nicht nur proportionale Signaldriften, sondern auch symmetrische Signaldriften bestmdglich kom-
pensiert.

Hinweis

Die Messgase miissen den Analysengerdten staubfrei zugefiihrt werden. Kondensat in den Messkammern ist zu vermeiden. Daher ist in den
meisten Anwendungsfallen der Einsatz einer der Messaufgabe angepasste Gasaufbereitung notwendig.

Fir die Zuflihrung von Gasen mit brennbaren Komponenten in Konzentrationen oberhalb der unteren Explosionsgrenze (UEG) sind abhan-
gig von der Anwendung weitere MaBnahmen vorzusehen. Bitte setzen Sie sich diesbeziiglich mit der Fachabteilung in Verbindung.

. Funktion . Funktion (Fortsetzung)
Signalanschliisse * Bezugspotenzial GND (siehe Bild Analogeingdnge)
Das SIPROCESS UV600 wird standardméaBig mit einem oder (optio- * Uberstromschutz: + 1 000 mA

nal) mit zwei Ein-/Ausgabemodulen ausgeliefert. Die logische Funk-
tion der Signalanschliisse ist mit der SIPROCESS UV600 spezifischen
Wartungs- und Servicesoftware individuell konfigurierbar.

* Max. Spannung: + 50 V
Charakteristik der Analogausgdnge:

Die Signalanschliisse stehen an den 12-poligen Steckverbindungen * Analogausgange sind potenzialfrei (galvanisch getrennt) und lie-
der Ein-/Ausgabemodule an den Anschlissen X3, X4, X5 und X7 zur fern ein eingepragtes Stromsignal
Verfligung. Im Lieferumfang enthalten sind die entsprechenden Ge- ¢ Signalbereich 0 ... 24 mA
genstlicke (Steckverbinder) mit Schraubklemmen. « Restwelligkeit 0,02 mA
Ein- und Ausgdnge ¢ Auflésung 0,1 %
Charakteristik der Digitaleingdnge: * Genauigkeit 0,25 % vom Messbereichsendwert
* Potenzialfreie Optokoppler mit gemeinsamen Bezugspotential * Maximale Biirde 500 Q
(DIC)

* Maximale Spannung + 50 V

* Schaltbereich DC 14 ... 42 V (externe Steuerspannung) * Start- oder Fehlerzustand ist einstellbar

* Die Digitaleingange kénnen wahlweise mit positiver oder negati-

ver Spannung betrieben werden Hinweis zur Potenzialtrennung:
* Bei invertierter Schaltlogik ist die logische Funktion des Steuerein- Die Potenzialtrennung wird aufgehoben, wenn die Minuspole der
gangs aktiv, wenn kein Strom durch den Steuereingang flieBt Analogausgdnge mit GND verbunden werden.

* Maximale Spannung: + 50 V

Charakteristik der Digitalausgange:

* Potenzialfreie Relais-Umschaltkontakte

* Umschalter 1-polig, 3 Anschliisse

* Maximale Spannung: + 50 V

* Induktive Lasten (z. B. Relais, Magnetventile...) nur mit Funken-
|6schdioden anschlieBen

* Maximale Belastbarkeit (Standard): max.AC 30 V, max. DC 48V,
max. 500 mA.

Charakteristik der Analogeingange:

* Das Eingangssignal ist ein analoges Stromsignal (Standard
0... 20 mA, maximal 30 mA)

¢ Der Signalstrom muss von einer externen Stromquelle geliefert
werden

* Biirde (Innenwiderstand) des Analogeingangs: 10 Q

Hinweis
Alle grafischen Darstellungen zu Anschliissen und Steckerbelegung
siehe unter "Schaltplane”.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Gasanalysengerat SIPROCESS UV600, inkl. Gasmodul und barometrischer Druckkom- 7MB2621-
pensation e o o o o - 0 e o o
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,,unzuldssig” angezeigt.
Gehduse, Ausfiihrung und Gaswege, 19"-Einschub zum Einbau in Schrénke
Gasanschliisse: Gasanschliisse: Material Gaswege: Material
Durchmesser
6-mm-Rohr PVDF Schlauch / Viton 0
6-mm-Rohr Swagelok PTFE 1
6-mm-Rohr Swagelok Edelstahl, verrohrt 2
/4"-Rohr Swagelok Edelstahl, verrohrt 3
1. UV-Messkomponente
Messkomponente Kleinster / GroBter Messbereich Entspricht
NO 0..10/0... 300 ppmv 0...15/0 ... 450 mg/m3 A A
0...20/0 ... 400 ppmv 0...25/0 ... 500 mg/m3 A B
0...25/0... 500 ppmv 0...35/0... 700 mg/m3 A C
0..50/0... 1000 ppmv 0..70/0 ... 1250 mg/m3 A D
NO, 0..10/0... 300 ppmv" 0...20/0 ... 600 mg/m3 " B A
0...20/0 ... 400 ppmv 0...40/0 ... 800 mg/m?3 B B
0...25/0... 500 ppmv 0...50/0 ... 1 000 mg/m?3 B C
0..50/0...1000 ppmv 0...100/0 ... 2000 mg/m3 B D
SO, 0..10/0...300 ppmv" 0...25/0...750 mg/m3" C A
0...20/0 ... 400 ppmv 0...50/0... 1000 mg/m3 C B
0...25/0... 500 ppmv 0...75/0... 1500 mg/m3 C C
0..50/0... 1000 ppmv 0...130/0... 2 600 mg/m3 C D
H,S 0...25/0... 500 ppmv 0...40/0...800 mg/m3 D C
0..50/0...1000 ppmv 0..75/0... 1500 mg/m3 D D
2. UV-Messkomponente
Messkomponente Kleinster / Gr6Bter Messbereich Entspricht
Ohne 0 0
NO, 0...10/0...300 ppmv" 0...20/0 ... 600 mg/m3" 2 1
0...20/0 ... 400 ppmv 0...40/0 ... 800 mg/m?3 2 2
0...25/0... 500 ppmv 0...50/0... 1000 mg/m3 2 3
0..50/0...1000 ppmv 0...100/0 ... 2000 mg/m3 2 4
S0, 0...10/0 ... 300 ppmv" 0..25/0...750 mg/m3 " 31
0...20/0 ... 400 ppmv 0..50/0... 1000 mg/m3 3 2
0...25/0... 500 ppmv 0...75/0 ... 1 500 mg/m?3 3 3
0..50/0...1000 ppmv 0...130/0... 2 600 mg/m? 3 4
H,S 0...25/0... 500 ppmv 0...40/0 ... 800 mg/m?3 4 3
0..50/0... 1000 ppmv 0...75/0... 1500 mg/m?3 4 4
3. UV-Messkomponente
Messkomponente Kleinster / GroBter Messbereich Entspricht
Ohne X X
S0, 0...10/0... 300 ppmv" 0..25/0...750 mg/m3 " c A
0...20/0 ... 400 ppmv 0...50/0 ... 1 000 mg/m?3 C B
0...25/0... 500 ppmv 0...75/0 ... 1 500 mg/m?3 C C
0...50/0... 1000 ppmv 0...130/0... 2 600 mg/m3 C D
H,S 0...25/0... 500 ppmv 0...40/0 ... 800 mg/m?3 D C
0..50/0... 1000 ppmv 0...75/0... 1500 mg/m3 D D

Sprache der Bediensoftware

Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

D Kleinster Messbereich 0 ... 10 ppmv erfordert tdgl. Justage und thermostatisierte Umgebung (+ 2 °C). Verwendung einer zusatzlichen Justiereinheit (811, B12,
bzw. B13) empfohlen. Fiir diese Messbereichsumschaltung werden 2 Messwertausgdnge auf dem I/0-Modul benétigt. Pro 1/0-Modul stehen max. 4 Messwert-
ausgdnge zur Verfligung. Fir Ausfiihrungen mit 3 Messgaskomponenten, darunter mehr als 1 Komponente mit Messbereich 0 ... 10/0 ... 300 vpm wird ein 2.
1/0-Modul (Option: A13) benétigt!
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und
Kurzangaben hinzufligen.

Zweites 1/0-Modul A13
Justiereinheit fiir 1. Messgaskompo- B11
nente

Justiereinheit fiir 1. und 2. Messgas- B12
komponente

Justiereinheit fiir alle 3 Messgaskom- B13
ponenten

Durchflusswachter Cc11
Feuchtewadchter c12
Drucksensor (Messgas) Cc14
Interne Messgaspumpe C15
Sondereinstellung (nur in Verbin- Y12

dung mit einer Applikations-Nr., z. B.
Sondermessbereich)

Erweiterte Sondereinstellung (nurin Y13
Verbindung mit einer Applikations-

Nr., z. B. Bestimmung der querein-

fllisse)

Vorbereitet flir QAL1, Standardmess- Y17
wertausgabe in mg/m?

Ersatzteile

Ersatzteilempfehlung zur vorbeugenden Wartung 2 Jahre (Stiick) 5 Jahre (Stiick) Artikel-Nr.
Sicherheitsfilter FI64 1 2 A5E03707235
Netzteile, DC24 V, 10 A 1 A5E03707236
Verteilerkarte 1 A5E03707240
FKM-Schlauch d =3/5, Ldnge=1m 2 5 A5E03707757
MEDL UV-Lampe mit Heizung 1.2 A5E03707918
Motorflansch 3 1 A5E03707919
Motorflansch 2 1 A5E03707920
Gasfilter mit Halter, zur Messung von NO 1 2 A5E03707921
SIPROCESS-UV600-Kiivette H =300 mm, Aluminium 1 A5E03707925
Justierkiivette mit Halter fir NO 1 A5E03707941
Justierklivette mit Halter fir SO, und H,S 1 A5E03707942
Justierkilivette mit Halter fiir NO, 1 A5E03707943
Heizung mit Kabel, 380 mm lang, fiir SIPROCESS UV600: MEDL, Kivet- 1 2 A5E03707968
te, Motorflansch

Feuchtesensor 1 2 A5E41110446
E-Set Drucksensor mit Dichtung und O-Ring 1 A5E03707970
Durchflusssensor mit Temperaturfiihler 1 2 A5E03707971
Membranpumpe Typ 123, DC 24 V / 50 Hz 1 A5E03707986
Membrangarnitur, EPDM fiir Typen 110-125 1 2 A5E03707987
O-Ring fiir Aufhdngung Gaspumpe 1 2 A5E03707988
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SIPROCESS UV600

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

SIPROCESS UV600

SIPROCESS UV600

Allgemeines

Messbereiche
Nachweisgrenze (20)
Kleinstmogliche Messspanne

GroBtmaogliche Messspanne

UV-Lampe
¢ Bauart
¢ Lebensdauer

Konformitat

3, automatische Messbereichsumschaltung
< 1 % der Messspanne

Von Bestellkonfiguration abhangig
NO:0...10/0...20/0...25/0 ... 50 vpm
NO»:0...10"/0...20/0... 25/

0...50 vpm
$0,:0...10"/0...20/0...25/0 ... 50 vpm
HyS:0...25/0... 50 vpm

Von Bestellkonfiguration abhédngig
NO, NO,, SO,: 0 ... 300 bis 0 ... 1 000 vpm
H,S:0 ... 500 bis 0 ... 1 000 vpm

EDL, elektrodenlose Entladungslampe
~ 2 Jahre (17 500 h)

CE-Kennzeichen

« Kleine Messbereiche (= 2x kleinster Mess-
bereich)

¢ Messkomponenten NO, NO; , SO,

Wiederholprézision (Reproduzierbarkeit)
Linearitatsabweichung

< 2 %/Woche der jeweiligen Messspanne

<+ 1 %l[Tag der jeweiligen Messspanne

<+ 1% der jeweiligen Messspanne
<=1 % der jeweiligen Messspanne

Aufbau, Gehduse
Schutzart
Gewicht

P40
Ca. 17 kg

Anforderungen an den Einsatzort
Einsatzort

Luftdruck in der Umgebung
Relative Luftfeuchte

Zuldssige Verschmutzung

Maximale geografische Héhe des Einsatzor-
tes

Zuldssige Umgebungstemperatur
 Betrieb

» Transport und Lagerung

Gebrauchslage

Zuléssige Schwingungen/Erschiitterungen
¢ Schwingweg

+ Amplitude der Anregungsbeschleunigung

Innerhalb geschlossener Gebaude
700 ... 1 200 hPa

10 ... 95 %, nicht kondensierend
Verschmutzungsgrad 1

2500 m lber NN

+5 ... +45°C (41 ... 113°F)

-10...+70°C (14 ... 158 °F)

Frontwand senkrecht, max. = 15° Neigung
zu jeder raumlichen Achse (maximal zuldssi-

ge Neigung der Grundflache wahrend des
Betriebs bei konstanter Gebrauchslage)

0,035 mm (im Bereich 5 ... 59 Hz)
5 m/s? (im Bereich 59 ... 160 Hz)

Elektrische Merkmale
Netzspannung (wahlweise, siehe Typschild)
Netzfrequenz (AC)

Zuldssige Uberspannungen (transiente Uber-
spannungen im Versorgungsnetz)

Leistungsaufnahme

EMV-Storfestigkeit (Elektromagnetische Ver-
traglichkeit)

Elektrische Sicherheit
Interne Netzsicherungen
* primar

* sekundar

AC93..132V,AC186... 264 V
47 ...63 Hz

Bis Uberspannungskategorie Il nach
IEC 60364-4-443
Ca. 50 VA, max. 300 VA

GemaB EN 61326-1, EN 61326-2-1,

EN 61000-6-2, EN 61000-6-4 und EU-Richtli-
nie 2004/108/EG. Bei Einstrahlung elektro-
magnetischer Felder im Frequenzbereich von
750 MHz = 20 MHz kénnen bei kleinen Mess-
bereichen erh6hte Messfehler auftreten

GemdB EN 61010-1

6,3 A, nicht austauschbar
8A

Gaseingangsbedingungen
Erlaubter Messgasdruck

Messgasdurchfluss
Messgastemperatur

Relativ zum umgebenden/atmosphérischen
Luftdruck:
-200 ... +300 hPa (-0,2 ... +0,3 bar)

20...1201/h (333 ... 2 000 ml/min)
B oo IDIC

Messverhalten

Referenzpunktdrift

Nullpunktdrift
¢ Standard-Messbereiche

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

< =1 %/Woche von der jeweiligen Messspan-
ne

< = 1 %/Woche der jeweiligen Messspanne

Elektrische Ein- und Ausgange
Analogausgang

Relaisausgange

Analogeingdnge

Digitaleingange

Serielle Schnittstelle

4,0 ... 24 mA ; potenzialfrei (galvanisch ge-
trennt), Restwelligkeit 0,02 mA, Auflésung
0,1 % (20 pA), Birde max. 500 Q, Spannung
max. =50 V

8, mit Wechselkontakten, Spannung max.
+ 50 V Belastbarkeit: max. AC30V /
max. DC 48 V/ max. 500 mA

2,0...20 mA, Bezugspotenzial GND, Signal-
starke max. 30 mA, Uberstromschutz max.
+ 1A, Spannung max. + 50 V

8, Schaltbereich 14 ... 42 V (externe Steuer-
spannung), Spannung max. = 50 V

RS 485, Ethernet (LAN)

) Nur bei taglicher Nachjustierung und klimatisierter Umgebung (+/- 2 °C).
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.Schaltpléine

SIEMENS (€

115/230V 48-62Hz
20-200VA 1P 40

SIPROCESS UV600, Gasanschlisse und elektrische Anschlisse

SIPROCESS UV600, Signalanschliisse und Steckverbinder
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.Schaltpléine (Fortsetzung)
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SIPROCESS UV600, Steckerbelegung der Analogeingdnge X7 (A1 und Al2) und Analogausgange X7 (AO1 bis AO4)
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Einflihrung

SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)
LDS 6

19"-Zentraleinheit

Optikgehduse CD 6

Ersatzteilvorschlag
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Einfiihrung

. Ubersicht

Prozess-Gasanalysengeradte werden zur kontinuierlichen Ermittlung
von Konzentrationswerten eines oder mehrerer Gase in einem Gas-
gemisch eingesetzt. Die Ermittlung der Konzentration von Gasen in
einem Prozess dient der Steuerung und Uberwachung von Prozess-
stromen und spielt somit eine entscheidende Rolle bei der Automa-
tisierung und Optimierung von Prozessen und der Sicherung der
Produktqualitdt. Darliber hinaus werden Prozess-Gasanalysengerate
zur Emissionskontrolle eingesetzt und leisten damit einen wichtigen
Beitrag zum Umweltschutz sowie zur Sicherstellung der Erfiillung
gesetzlicher Auflagen.
In-situ messende Analysenverfahren sind dadurch gekennzeichnet,
dass die physikalische Messung im Prozessgasstrom direkt in der ei-
gentlichen Prozessgasleitung stattfindet. Es wird also im Gegensatz
zur extraktiven Gasanalyse keine Probe entnommen und dem Ana-
lysengerat tber eine Probenleitung und Probenaufbereitung- und -
konditionierung zugefiihrt. Nur in Ausnahmefallen machen es die
Prozessbedingungen erforderlich, den Probengasstrom in einer By-
passleitung hinsichtlich der Prozesstemperatur, des Drucks und/oder
der optischen Wegldnge zu konditionieren. Eine weitere Einfluss-
nahme auf das Prozessgas, wie eine Trocknung oder eine Staubab-
scheidung, ist nicht erforderlich. Das in-situ messende Analysenge-
rat muss den sich ggf. andernden Prozessbedingungen stets Rech-
nung tragen und diese im Kalibriermodell automatisch verarbeiten
kénnen. Hierzu ist hdufig eine rechnerische Temperatur- und Druck-
kompensation notwendig. Darliber hinaus wird vom Analysengerat
eine hohe Robustheit verlangt, da seine Sensoren unmittelbar mit
dem Prozessgas in Berlihrung kommen. Die schnelle, beriihrungslo-
se Messung von Gaskonzentrationen direkt im Prozess ist die Doma-
ne der In-situ-Diodenlaser-Gasanalytik.
Das Gasanalysengerdt LDS 6 vereinigt die kompakte, servicefreund-
liche Bauform, die einfache Bedienung und die Netzwerkfadhigkeit
der Baureihe 6 mit den bekannten, herausragenden Leistungsdaten
der In-situ-Gasanalytik mittels Diodenlaser-Technologie und Faser-
optik hinsichtlich geringem Wartungsbedarf, Robustheit und Ver-
fligbarkeit. Bis zu drei CD 6 In-situ-Optikgehdusen (die optional
auch in einer eigensicheren Ausfiihrung flir den Betrieb in Ex-Zonen
erhéltlich sind) kdnnen mit einem LDS 6-Analysator im kompakten
19"-Einschubgehduse verbunden werden. Die Entfernung zwischen
der Steuereinheit des Analysengerates - typischerweise in einem
vorhandenen Messtechnikraum oder in der Leitwarte der Prozessan-
lage - und den max. drei Messstellen kann dabei jeweils bis zu
700 m betragen.
Das Gasanalysengerdt SITRANS SL fiir hochempfindliche Sauerstoff-
messungen bietet ein starker integriertes Design ohne Lichtwellen-
leiter und enthalt nur ein Durchlichtsensorpaar - eine Transmitter-
und eine Empféangereinheit. Hier enthalt der Empfanger eine lokale
Benutzerschnittstelle (LUI), die mit einer IR-Fernbedienung gesteu-
ert wird.
Eine bei beiden Analysengeraten integrierte, wartungsfreie Refe-
renzgaskuvette reduziert den Nachkalibrieraufwand drastisch
(SITRANS SL) bzw. macht ihn gar Gberfliissig (LDS 6). Eine Fernab-
frage und -diagnose der Geréte ist mittels der standardmaBig vor-
handenen Ethernet-Schnittstelle moglich.
Die Liste der mit Hilfe der NIR-Diodenlaser-Technologie messbaren
Gaskomponenten umfasst bereits:
* Fur das Analysengerat LDS 6:

- NHs, HCI, HF, H,0, CO, CO,

- Weitere Gaskomponenten auf Anfrage

¢ Flr das Analysengerdt SITRANS SL:

-0,
Gasmessungen mit Diodenlaser zeichnen sich durch eine tberra-
gende Selektivitat und Flexibilitat aus. Weder hohe Prozesstempera-
turen noch hohe und schwankende Belastungen des Gases mit Par-
tikeln haben in weiten Bereichen einen Einfluss auf die Qualitat der
Messergebnisse. So lassen sich z. B. mit dem LDS 6 auch Spuren-
konzentrationen von NHs, HCl oder HF direkt in feuchten Prozessga-
sen, noch vor jeder Gasreinigungsstufe, ermitteln.
Diese Eigenschaften in Verbindung mit den schnellen, totzeitfreien
Messungen machen die Diodenlaser-Gasanalytik mit dem LDS 6

. Ubersicht (Fortsetzung)

oder dem SITRANS SL zu einer duBerst interessanten Alternative zu
der etablierten extraktiven Analytik.

lWeitere Info

Mitgelieferte Produktdokumentation auf DVD und Sicherheits-
hinweise

&
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A i

A 2| 1 SIEMENS
AE A Analytical products
.

Im Lieferumfang der Siemens Produkte flir Prozessanalytik ist ein
mehrsprachiges Hinweisblatt mit Sicherheitshinweisen sowie eine
einheitliche DVD "Analytical products" enthalten.

Auf dieser DVD befinden sich die wichtigsten Handbiicher und Zerti-
fikate flir das Siemens Portfolio Prozessanalytik. Zusatzlich kdnnen
produkt- oder bestellspezifische Druckbeilagen in der Lieferung ent-
halten sein. Weitere Informationen siehe Kapitel 7 "Anhang".

Kataloge herunterladen

Die gesamte Dokumentation ist zum kostenfreien Download erhalt-
lich in unterschiedlichen Sprachen unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/documentation

Zertifikate

Alle verfligbaren Zertifikate finden Sie im Internet unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/certificate
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Ubersicht

Bei dem SITRANS SL handelt es sich um ein Diodenlaser-Gasanaly-
sengerat, das nach dem Messprinzip der spezifischen Lichtabsorpti-
on verschiedener Gaskomponenten arbeitet. Der SITRANS SL eignet
sich hervorragend fiir die schnelle beriihrungslose Messung von
Gaskonzentrationen in Prozess- oder Rauchgasen. Fiir jede Mess-
stelle kommt ein Analysengerdt zum Einsatz, bestehend aus Trans-
mitter- und Empfangereinheit (Sensoren). Die Hardware zur Weiter-
verarbeitung des Messsignals zu einem Konzentrationswert sowie
die Uberwachung, Steuerung und Kommunikation ist in diesen bei-
den Hauptmodulen integriert. Die Sensoren sind flir den Betrieb un-
ter rauen Umgebungsbedingungen ausgelegt.

. Nutzen

Das in-situ-Gasanalysengerat SITRANS SL zeichnet sich durch hohe
betriebliche Verfligbarkeit, einzigartige analytische Selektivitat und
eine groBe Auswahl von Anwendungsmdglichkeiten aus.

SITRANS SL ermdglicht die Messung einer Gaskomponente direkt im
Prozess:

* Bei hoher Staubbeladung
¢ In heiBen, feuchten, korrosiven, explosiven oder toxischen Gasen

* In Anwendungen mit stark veranderlichen Gaszusammensetzun-
gen

* Unter rauen Umgebungsbedingungen an der Messstelle

* Hoch selektiv, d. h. nahezu keine Querempfindlichkeiten

Besondere Eigenschaften des SITRANS SL:

¢ Geringer Installationsaufwand

* Minimaler Wartungsbedarf

* Extrem robuster Aufbau

* Hohe Langzeitstabilitdt durch eingebaute wartungsfreie Referenz-
gaszelle

¢ Echtzeit-Messungen

Dariiber hinaus gibt das Gerat in folgenden Situationen Warn- und
Fehlermeldungen aus:

* Bei bestehendem Wartungsbedarf
- Bei starken Schwankungen des Referenzsignals

- Bei schlechter Signalqualitat
* Wenn die Transmission einen min. oder max. Wert Gberschreitet

.Anwendungsbereich

Anwendungen

* Steuerung von Verbrennungsprozessen

* Prozessoptimierung

* Anlagensicherheit und Sicherheit am Arbeitsplatz

* Prozessmessungen in Energieanlagen und Verbrennungsanlagen
aller Art

* Prozesssteuerung
* Explosionsschutz
* Messungen in korrosiven und toxischen Gasen
* Qualitatskontrolle

Branchen

* Chemische und petrochemische Anlagen
* Kraftwerke

* Millverbrennungsanlagen

* Stahlindustrie

l Aufbau

Das Gasanalysengerdt SITRANS SL besteht aus einem Durchlichtsen-
sorpaar, einer Transmitter- und einer Empfangereinheit, beide mit
identischen mechanischen Abmessungen. Das gesamte Analysege-
rat ist in diesen beiden Gehdusen integriert. Die Sendeeinheit ent-
hélt die Laserquelle, deren Licht durch den Messweg an den Emp-
fanger Ubertragen wird. Die Empfangereinheit enthélt einen Foto-
detektor inklusive Detektorelektronik sowie eine Referenzzelle. Die
Empfangereinheit ist Giber ein Sensorverbindungskabel mit der
Transmittereinheit verbunden. Ein weiteres Anschlusskabel am
Empfanger dient dem Anschluss der Stromversorgung und Kommu-
nikationsschnittstellen. Das Empfangergehduse enthalt eine Local
User Interface (LUI) mit einer LCD-Anzeige, die durch ein Fenster im
Gehausedeckel ablesbar ist. Die lokale Benutzeroberfldche wird per
Fernsteuerung bedient.

Transmitter- und Empfdngereinheit

Besondere Merkmale der Transmitter- und Empfangereinheit:
* In-situ-Durchlichtsensoren, als Transmitter- und Empfangereinheit
ausgefiihrt und tber ein Sensorverbindungskabel verbunden

* Aluminium, pulverbeschichtet; Edelstahl
* Schutzart IP65
* Justierbare Prozessanschlussplatten

* FlanschgréBen (kundenseitig): DN50/PN25, DN50/PN40, ANSI
4"[150 Ibs

* Spllgasanschlisse (siehe Bespilung)

* Optional: Ex-geschiitzte Ausfilhrung gemaB
- Ex1I2GExdeopislICT6
Ex 11 2D Ex tD A21 IP65 T85°C

- FM USA:
XP Class I, I, lll Div 1 Groups A, B, C, D T6 Ta = 55°C
DIP Class ILII DIV 1 Group EFG Ta = 55°C
Class |, Zn 1, AExd IIC T6 Ta = 55°C
Zn 21, AEx tD T85°C Ta = 55°C

- FM Canada:
XP Class I, I, Il Div 1 Groups C, D T6 Ta = 55°C
DIP Class ILIII DIV 1 Group EFG
Class |, Zn 1, Exd ICT6 Ta = 55°C
Class II, 11 Zn 21, Ex t HIC T85°C Ta = 55°C
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Aufbau (Fortsetzung)

SITRANS SL, Empfangereinheit

Prozessqgasberiihrende Teile

Nur der Edelstahlflansch des Sensors mit Borosilikatfenster und
FFKM-Dichtung kommt mit dem Prozessgas in Berlihrung. Dieser
verfligt optional Uber Spiilgasanschliisse zur Bespiilung der Prozess-
gasseite mit einem geeigneten gasférmigen Medium.

Anzeige und Bedienfeld
Besondere Merkmale der Empfdngereinheit:

* Display zur gleichzeitigen Ausgabe von Messergebnis und Gerates-
tatus

¢ LED-Hinterleuchtung des Displays

* Fernbedienung mit Infrarotschnittstelle zur einfachen Parametrie-
rung und Bedienung fiir sicheren Einsatz in Ex-Zonen

* Mentigesteuerte Bedienung fiir Parametrierung und Diagnose

Local User Interface (LUI) des SITRANS SL in Empféngereinheit (Mess-
wertdarstellung)

. Aufbau (Fortsetzung)

| SIEMENS
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Tastenfeld der Fernbedienung fiir SITRANS SL

Anschluss- und Verbindungskabel

SITRANS SL wird standardmaBig ohne Anschluss- und Verbindungs-
kabel ausgeliefert. Diese sind kundenseitig beizustellen oder als Zu-
behor erhdltlich. Ausnahme: die ATEX-Version wird standardmaBig
mit bereits eingebauter Verkabelung geliefert.

Das Sensorverbindungskabel verbindet die Transmitter- und Emp-
fangereinheiten des Analysengerates miteinander.

Das fiir die ATEX-Ausflihrung serienmaBige und fiir nicht Ex-Anwen-
dungen optional als Kabelset erhaltliche Sensorverbindungskabel
wird in Ldngen von 5, 10 oder 25 m angeboten. Dieses (optionale)
Kabelset ermdglicht auBerdem die dauerhafte Installation eines fiir
Service- und Wartungszwecke genutzten Ethernetkabels.

Fir Installationen in offenen Kabelkandlen oder Kanalsystemen soll-
te eine robuste Kabelhille als UV-Schutz verwendet werden.

Fir die Installation in Ex-Umgebungen sind die gesetzlichen Vor-
schriften zu beachten.

Fir die ATEX-Ausfiihrung des SITRANS SL muss das Sensorverbin-
dungskabel zwischen den beiden, an den Transmitter- und Empfan-
gereinheiten befestigten Ex-e-Anschlusskdsten angeschlossen wer-
den.

Ein-/Ausgdnge
* 2 Analogeingdnge (4 bis 20 mA) fiir Prozessgastemperatur und -
druck

* 2 Analogausgange (4 bis 20 mA) flir Gaskonzentration oder fir
Konzentration und Transmission

* 1 konfigurierbarer Digitaleingang

* 2 konfigurierbare Digitalausgange (Anzeige von Fehlern, War-
tungsbedarf, Funktionsiiberwachung, Alarmmeldungen bei Grenz-
wertliberschreitungen des Messwertes oder der Transmission)

* 1 Ethernet 10Base-TX Port, nur fiir Service und Wartung

Optional

1 Modbus-Schnittstelle mit

* Ausgabe der Konzentrationen als zyklische Daten

* Alarmausgabe, Alarmklassifizierung

* Eingang fiir Temperatur- und/oder Druckdaten zur Kompensation
1 PROFIBUS-DP-Schnittstelle mit

* Ausgabe der Konzentrationen als zyklische Daten

* Alarmausgabe, Alarmklassifizierung

* Eingang flir Temperatur- und/oder Druckdaten zur Kompensation
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Aufbau (Fortsetzung)

Das PROFIBUS-DP-Protokoll bietet DPVO, zyklische Daten. Messwerte
werden mit zusatzlicher Qualitdtsangabe geliefert.

Hinweis:

Im Gegensatz zu den anderen Schnittstellen ist der Ethernet-Steck-
verbinder bei Standard-Nicht-Ex-Gerdten erst nach Abnehmen des
Gehdusedeckels der Empfangereinheit zugdnglich. Mit Hilfe des (bei
Nicht-Ex-Geraten optionalen) Sensorverbindungskabelsets kann ei-
ne dauerhafte Ethernetkabelinstallation tiber den Anschlusskasten
des Sensorverbindungskabels realisiert werden. Auch die Ethernet-

Verbindung tiber das Sensorverbindungskabel ist nur fiir temporare
Service- und Wartungszwecke nutzbar.

ACHTUNG:

In einer Ex-Umgebung diirfen Ethernet-Verbindungen nur mit Er-
laubnis des Anlagenbetreibers gesteckt oder geldst werden!

. Funktion

Funktionsprinzip

SITRANS SL ist ein Gasanalysengerat, das nach dem Prinzip der hochauflésenden Molekiilabsorptionsspektroskopie arbeitet. Hierbei erzeugt
ein Diodenlaser Laserlicht im Infrarotbereich, das durch das Prozessgas gefiihrt und von einer Empfangereinheit empfangen wird. Die Wel-
lenldnge des Laserlichts ist auf eine spezifische Absorptionslinie des zu messenden Gases abgestimmt. Der Laser tastet diese einzelne Ab-
sorptionslinie mit sehr hoher spektraler Auflosung kontinuierlich ab. Fiir die Auswertung werden die Absorptionsstarke und Linienform her-

angezogen.

Transmitter Empfanger

r— - - - -"-"-"-—-"—--"—-"—-— — — = r— - - - -"-"-"-—-"—--"—-"—-— — — =
Optiktubus (Transmitter) I | Optiktubus (Empfanger) I
| I | I
Laser - . Detektor

| Optik | Optik || Messvolumen | Referenz- | Optik Optik |
| Laserelektronik zelle Referenzzelle |
| I | Elektrische Filter I
I I I |
L — — — — — — L — — — — - —

Elektrische Schnittstelle Elektrische Schnittstelle

I
Sensorkopf (Transmitter) Sensorkopf (Empfénger)

Computer zur Steuerung und Auswertung

|

I

I

I

|

Elektrische :
I ¢ >

|

|

I

I

I

I
I
I
| Lasersteuerung
I
: Schnittstelle

Kunden- Lokales
schnittstelle Display

Messung  Externe Sensoren
Alarme zur Kompensation

Schematischer Aufbau des SITRANS SL

Der SITRANS SL In-situ-Gasanalysator im Feldgerdtedesign besteht aus einer Transmittereinheit und einer Empfangereinheit. Im Empfanger
wird das nicht von der Probe absorbierte Licht detektiert. Aus der Absorption wird die Konzentration der Gaskomponente bestimmt.

Der SITRANS SL-Analysator misst eine einzelne Gaskomponente an Hand des Absorptionsvermdgens einer einzelnen spektral vollaufgeldsten
Molekdiilabsorptionslinie.
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. Funktion (Fortsetzung)

Absorptionsspektrum von Mess- und Referenzsignal bei SITRANS SL

SITRANS SL ist fiir die hochempfindliche Messung von Sauerstoff (O,) ausgelegt.

0...100 Vol %

700 ... 5000 hPa (absolut) /0 ... 200 °C
900 ... 1 100 hPa (absolut) / 0 ... 600 °C

Die Messperformance des SITRANS SL hdngt u. a. von den tatsdchlichen, individuellen Prozessbedingungen hinsichtlich Konzentrationsberei-
che, Druck und Temperatur ab.

Durch Verwendung einer internen Referenzzelle wird die Stabilitdt des Spektrometers standig Gberprift.

Daher ist die Selbstkalibrierung des Messgerates ein Jahr lang gliltig, ohne dass externe Nachkalibrierungen unter Verwendung von Priifga-
sen erforderlich sind.

Konfiguration

Das In-situ-Analysenverfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die physikalische Messung direkt im Prozessgasstrom und direkt in der ei-
gentlichen Prozessgasleitung stattfindet. Samtliche Prozessparameter wie Gasmatrix, Druck, Temperatur, Feuchte, Staubbeladung, Stro-
mungsgeschwindigkeit und Einbauanordnung kénnen die Messeigenschaften des SITRANS SL beeinflussen und miissen daher bei jeder neu-
en Applikation beriicksichtigt werden.

Die im Bestellschema des SITRANS SL definierten Standardapplikationen zeichnen sich dadurch aus, dass die typischen Prozessbedingungen
hinldnglich bekannt und dokumentiert sind. Sollten Sie lhre Applikation nicht innerhalb der Standardapplikationen wiederfinden, setzen Sie
sich bitte mit Siemens in Verbindung. Wir priifen die Einsatzmdglichkeiten des SITRANS SL gerne individuell fir Sie. Einen Applikationsfrage-
bogen finden Sie auf der SITRANS SL-Produktseite im Internet:

http:/lwww.siemens.delinsitufragebogen
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Funktion (Fortsetzung)

Gaskonzentration
Rauchgas-
Prozessflansch zusammensetzung
- Abmessungen Staubbeladung Spulrohrlange
Te t Gasgeschwindigkeit
- lemperatur Gastemperatur
Gasdruck >
Transmitter Empfénger
LT
I/ —u
Messweg- * ]U_Li—|
lange

Sensorverbindungskabel

prozessseitige Bespulung
sensorseitige Bespilung

Typische Durchlichtmessanordnung des SITRANS SL

Um Verunreinigungen der Sensoroptiken auf der Prozessseite zu vermeiden, kann der SITRANS SL optional prozessseitig mit geeigneten
Splilgasen bespiilt werden. Spiilrohre an den Sensorkdpfen, die leicht in den Prozessgasstrom hineinragen, definieren die effektive Mess-
weglange.

Einfliisse auf die Messung

Staubbeladung

Solange der Laserstrahl ein geeignetes Detektorsignal erzeugen kann, hat die Staubbeladung im Prozessgas keinen Einfluss auf das Ergebnis
der Analyse. Durch Anwendung einer dynamischen Hintergrund-Kompensation kénnen die Messungen ohne negative Auswirkungen durch-
geflihrt werden. Unter optimalen Bedingungen kann SITRANS SL Staubbeladungen bis zu 20 g/Nm? bis zu einer Messwegldnge von 8 m
handhaben. Der Einfluss einer hohen Staubbeladung ist sehr komplex und richtet sich nach der optischen Weglange und PartikelgroBe. Bei
groBeren Weglangen erhdht sich die optische Dampfung exponentiell. Kleinere Partikel haben ebenfalls einen sehr starken Einfluss auf die
optische Dampfung. Bei hoher Staubbeladung, groBer Weglange und kleinen Teilchen sollte der technische Support von Siemens konsultiert
werden.

Temperatur

Der Einfluss der Temperatur auf die Absorptionslinie wird durch eine Korrekturdatei kompensiert. Von einem externen Temperatursensor
kann ein Temperatursignal an das Gerat Ubertragen werden. Dieses Signal wird dazu verwendet, den Einfluss der Temperatur auf die Kon-
zentration rechnerisch zu korrigieren. Bei gleichbleibender Prozessgastemperatur kann alternativ eine statische Korrektur vorgenommen
werden. Ohne Temperaturkompensation wirkt sich der durch Anderungen der Gastemperatur verursachte relative Fehler erheblich auf die
Messung aus (z. B. bei der O,-Applikation mit bis zu 0,24 %/K). Daher wird in den meisten Fallen ein externes Temperatursignal empfohlen.

Druck

Zusatzlich zum Temperatursignal kann ein externes Drucksignal an das Gerat tibertragen werden, um den Einfluss des Drucks einschlieBlich
des Dichteeffektes vollstdndig rechnerisch auszugleichen. Ohne Kompensation betrdagt der durch Prozessgas-Druckdnderungen verursachte
relative Messfehler ca. 0,1 %/hPa. Daher wird in den meisten Féllen ein externes Drucksignal empfohlen.

Effektive optische Weglange

Nach dem Lambert-Beerschen Gesetz ist die Absorption des Laserlichtes abhdngig von der effektiven optischen Weglange im Messgas. Daher
kann sich die Prazision der Bestimmung dieser effektiven optischen Wegldnge auf die Prazision der Messung insgesamt auswirken.

Da die prozessseitigen Sensoroptiken normalerweise bespiilt werden miissen, um sie langerfristig sauber zu halten, miissen die Ausdehnung
der Mischzone zwischen dem Spiilmedium und dem Prozessgas und deren Konzentrationsverteilung beriicksichtigt werden. In einer typi-
schen In-situ-Installation mit einer optischen Wegldnge von einigen Metern Lange kann der Einfluss des Spiilgases auf die effektive Weglan-
ge auBer Acht gelassen werden.

Die maximal mdgliche Wegldange und Staubbeladung beeinflussen sich gegenseitig: Je hoher die Staubbeladung im Prozess ist, um so kiirzer
ist die maximal mogliche Weglange.
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Funktion (Fortsetzung)

Il] A2

Aufbau des SITRANS SL-Systems in Nicht-Ex-Ausfliihrung

|II“

Aufbau des SITRANS SL-Systems in ATEX-Ausfiihrung
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Funktion (Fortsetzung)

Anschluss Conduit-Verschraubung 1/2" NPT Anschluss Conduit-Verschraubung 1/2" NPT U: DC 30,2V
(nicht dargestellt) (nicht dargestellt) P: 10 VA
Transmittereinheit Empfangereinheit
| v ==
Fernbedienung
—— | e | Ea
1] 2] - J
asam
aaa
ann
FM-Aufkleber FM-Aufkleber OED

Anschluss Conduit-Verschraubung 1/2" NPT
(nicht dargestellt)

Aufbau des SITRANS SL-Systems in FM-Ausfiihrung

Transmitter- und Empfangereinheit werden auf kundenseitige Prozessflansche montiert. Die korrekte Ausrichtung dieser Flansche muss si-
chergestellt werden, z. B. durch Verwendung des optionalen Sensorjustierwerkzeuges.

Justage des Sensorpaares

Die Flanschanschlussplatten (Prozess-Interface) des SITRANS SL hin zu den kundenseitigen Prozessflanschen miissen korrekt ausgerichtet
werden, damit der vom Transmitter erzeugte Laserstrahl auf den Fotodetektor in der Empfangereinheit trifft. Dies wird dadurch gewéhrleis-
tet, dass Transmitter- und Empfangereinheit eine in die Anschlussplatten integrierte gewdlbte Oberfldche haben. Die Justage erfolgt durch
Verschieben der Flansche auf diesen Oberflachen, wodurch die Symmetrieachse ausgerichtet wird. Die Achse kann um =1 Grad verstellt wer-
den, was bedeutet, dass die Prozessflansche mindestens mit dieser Genauigkeit an der Prozesswandung angeschweiB3t werden miissen - sie-
he nachfolgende Abbildung.

Min. 150 mm Ca. 25 bis 40 mm

PROZESS

Maximalabweichung - _ . I
] ety r ) N
il

Prozessflansch

_ Mauerstarke
|| (inkl. Isolierung)

Wird nach der Installation gemessen

Installations-/Justageanforderungen fiir das Durchlichtsensorpaar

Bespiilung

Um Kondensation und Staubablagerungen auf den Sensorfenstern oder zu hohe thermische Belastung der Fenster- und Dichtungsmateriali-
en sowie der Sensorelektronik zu vermeiden, werden diese in der Regel mit einem Spiilgas (bei O,-Applikation: Stickstoff) bespiilt. Die Bespi-
lung ist applikationsabhdngig zu wéhlen. Die Durchlichtsensoren sind daher fiir die jeweilige Situation konfigurierbar. Die Applikationsrefe-
renztabelle gibt fiir die Standardapplikationen Empfehlungen fiir die geeignete Bespiilung.

Falls mit dem SITRANS SL Sauerstoff gemessen werden soll, welcher auch in der Umgebungsluft in messbaren Mengen vorhanden ist, mus-
sen sauerstofffreie Spiilgase wie z. B. Stickstoff verwendet werden. Hier ist es genauso notwendig, das Innere der Sensorkdpfe zu bespiilen,
da auch hier die Umgebungsluft aus dem Strahlengang des Lasers verdrangt werden muss. Es wird somit zwischen prozessseitiger BespU-
lung und sensorseitiger Besplilung unterschieden.
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Funktion (Fortsetzung)

Eingang fir prozessseitige Bespullung

Optiktubus (Transmitter- oder Empfénger)

Ausgang fiir

Prozessflansch o .
sensorseitige Bespiilung

a

Spiilrohr J
I

Flanschanschlussplatte Sensorkopf (Transmitter- oder Empfénger)

(Prozess-Interface)

.

Eingang fiir sensorseitige Bespllung

Anordnung flr sensorseitige Bespiilung des SITRANS SL

Prozessseitige Bespiilung

Bei der prozessseitigen Bespllung ist der Spiilgasdurchfluss mittels Nadelventil (im Lieferumfang) an jedem Sensorkopf zwischen 0 und ca.
50 I/min einstellbar.

Sensorseitige Bespiilung

Diese kann ggf. mit der prozessseitigen Bespuilung kombiniert werden. Fiir O, Applikationen ist eine sensorseitige Bespllung mit Stickstoff
nahezu immer notwendig, um einen Offset durch im Gerat befindlichen Luftsauerstoff zu vermeiden. Die Kammern im Sensorkopf werden
dann kontinuierlich mit Stickstoff bespdilt. Besonders bei (Wieder-)Inbetriebnahme des SITRANS SL O, ist fiir einen ausreichend hohen Sen-
sorsplilgasfluss von ca. 3 bis 5 I/min flir mehrere Minuten zu sorgen, um letzte Luftsauerstoffreste zu entfernen. AnschlieBend kann der Sen-
sorsplilgasfluss tiber das Nadelventil (im Lieferumfang) auf geringere Werte reduziert werden.

Hinweis

In die Spilgasleitung darf kein Prozessgas stromen!

Bei prozessseitiger Besplilung muss mit Riickschlagventilen oder dhnlichem verhindert werden, dass bei einem Ausfall der Spilgasversor-
gung Prozessgas in die Spiilgasleitung strémen kann. Dies gilt insbesondere auch bei kaskadierter Prozess- und Sensorspiilung, bei der sonst
die Gefahr droht, dass z. B. korrosive Prozessgase ins Sensorgehduse gelangen.

Spiilrohre

Die prozessseitig verwendeten Spiilmedien strémen durch Spilrohre und gelangen so in den Prozessgasstrom. Die Rohre ragen einige Zenti-
meter in den Prozessbereich hinein, gewdhnlich im rechten Winkel zum Prozessgasstrom. So wird erreicht, dass sich eine genau definierte
optische Wegldnge durch das Messgasmedium ausbildet. Die effektive Messtrecke im Prozessgas ist damit definiert als der Abstand zwischen
den Enden der beiden Spiilrohre. Die Standardldngen der Spiilrohre betragen 340 mm. Um eine ausreichende Justage von Transmitter und
Empfanger zu erzielen, darf die Prozesswandung maximal 150 mm betragen.
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Funktion (Fortsetzung)

optische Weglange

Prozesswandung Sptlrohr

Messen der optischen Wegldnge zwischen den Enden der Spiilgasfiihrungsrohre

Wartungs- und Stérungsmeldungen

Der SITRANS SL tiberwacht sich kontinuierlich selbst und weist durch Alarme und Warnmeldungen auf einen anstehenden Wartungsbedarf
oder eine Systemstérung hin. Die Informationen werden als Klartext auf dem LUI-Display angezeigt, wobei Symbole die Kategorie und die
Schwere der Stérung angeben.

Alarmkategorien:

* Wartung (System muss gereinigt oder instandgesetzt werden)

* Prozesswert (Problem mit externem Sensor oder Prozessbedingungen auBerhalb des zuldssigen Bereichs fiir SITRANS SL)

* Konfiguration (SITRANS SL ist nicht ordnungsgemaB konfiguriert)

Schweregrad:

* Fehler (Messungen kdnnen nicht erfolgen)

* Warnung (Messungen kénnen ungenau sein oder System wird Messbetrieb bald einstellen, wenn kein Eingriff erfolgt)

¢ Friihwarnung/Info (Messungen werden durchgefiihrt)

Die zwei bindren (Relais-) Ausgange sind fiir die Alarmausgabe frei konfigurierbar.

Das Verhalten der Analogausgange im Falle eines Alarms ist konfigurierbar, mégliche Aktionen sind:
* Aus (aktueller Messwert wird angezeigt)

* Letzter Messwert (Einfrieren des zuletzt angezeigten Wertes)

¢ Standardpegel (Einstellung auf vordefinierte Vorgabe)

* 3 mA (NAMUR NE43 Fehlerzustand)

Zusatzlich ist die Transmission als AusgangsgroBe verfligbar.

Hinweis

Die spezifischen Anforderungen an der jeweiligen Messstelle kénnen die Verwendung einer speziellen Sensorausriistung erforderlich ma-
chen. Folgende Mdéglichkeiten zur Anpassung der Sensoren bestehen:

* Sonderwerkstoffe fiir Spiilrohre (auf Anfrage)
¢ Verschiedene Arten/GroBen der Sensorflansche
* Ex-sichere Sensorkonfigurationen

Wichtige Merkmale

¢ Langzeitstabilisierung durch Verwendung einer internen Referenzzelle, fir Kalibrierintervalle von mindestens einem Jahr
* Dynamische Hintergrund-Kompensation fiir wechselnde Staubbeladungen

* Isolierte Signalausgange von 4 bis 20 mA

* Einfache, meniigesteuerte Bedienung

* Einstellbare Zeitkonstanten (Ansprechzeit)

* Passwortgeschiitzte Benutzeroberflache

¢ E/A-Betrieb gemaB NAMUR-Empfehlungen

* Uberwachung der gesamten optischen Signaliibertragung

¢ Verschlei3- und korrosionsfreies Sensorgehause

¢ Einfache Bedienung vor Ort mit Fernbedieneinheit mit numerischem Tastenfeld und Men(fiihrung
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

. Funktion (Fortsetzung)

Standardapplikationen

In der folgenden Tabelle sind die Messbedingungen fiir Standardapplikationen aufgefiihrt. Bei den fiir Messbereich und Nachweisgrenze an-
gegebenen Werten handelt es sich nur um Richtwerte. Die exakten Werte an der jeweiligen Messstelle ergeben sich aus der Summe aller be-
einflussenden Parameter und kdnnen individuell von Siemens ermittelt werden. Bitte beachten Sie, dass sich die fiir die Nachweisgrenze an-
gegebenen Werte und der maximale Messbereich auf eine Wegldange von 1 m beziehen. GroBere Weglangen verbessern zwar die Nachweis-
grenze, allerdings nicht linear. Grund hierfiir sind einschrankende Effekte, wie z. B. die Staubbeladung. Die maximal anwendbaren Bereiche
kénnen nur dann realisiert werden, wenn die Prozessbedingungen (z. B. die Staubbeladung) dies zulassen.

Standardanwendung Prozessgastemperatur Prozessgasdruck Min. Messbereich Max. Messbereich
Effektive optische Wegldnge: 0,3 ... 8 m  Tnin -« Tmax Pmin --Pmax (bei 1 m eff. opt. (u. a. von eff. opt.
Staubbeladung?: < 50 g/Nm? Wegldnge) Wegldange abhdngig:

siehe unten die nach-
folgende Spalte)

Messgaskompo- Gascode Appl. code
nente
0, A B 0...600°C 900 ... 1 100 hPa 0...1Vol% 0... 100 Vol%
0O, A C 0...200°C 700 ... 5000 hPa 0...1Vol% 0... 100 Vol%
Standardanwendung Max. Messbereich x NWG x Wegldnge Wiederholbarkeit3 Spililgasmedium
Effektive optische Wegldnge: 0,3 ... 8 m Wegldnge (bei Standardbedin-
Staubbeladung?: < 50 g/Nm? gungen®
ohne Quereinfliisse
von anderen Gasen)
Messgaskompo- Gascode Appl. code
nente
0, A B 75 Vol%*m 200 ppmv*m 2% N>
0, A C 75 Vol%*m 200 ppmv*m 2%% N,

Referenztabelle: Standardapplikationen. Die angegebenen Driicke sind absolut.

NWG = Nachweisgrenze

) Die angegebene Spezifikation gilt bei 20 °C und 1013 hPa in einer Stickstoffatmosphére. Eine davon abweichende Prozessgasmatrix oder Prozessbedingungen
kdnnen in seltenen Fallen einen negativen Einfluss auf die Performance haben. Bitte kontaktieren Sie Siemens zur Bestimmung der exakten Performance unter
Ihren Prozessbedingungen.

2) Bei 0.3 m effektiver optischer Weglange

Mittlerer Durchmesser der Staubpartikel: 15 ym

Spezifisches Gewicht der Staubpartikel: 650 kg/m?3

Der Einfluss einer Staubbeladung ist sehr komplex und richtet sich nach Wegldnge und PartikelgréBe. Bei groBeren Weglangen erhéht sich die optische Damp-
fung exponentiell. Kleinere Partikel haben ebenfalls einen sehr starken Einfluss auf die optische Dampfung. Bei hoher Staubbeladung, groBer Wegldnge und klei-
nen Partikel sollte der technische Support von Siemens konsultiert werden.

3) Bezogen auf Messbereich. Bei stabilen oder extern gemessenen und per Software kompensierten Prozessgastemperatur- und -druckbedingungen.

4 2 % des Messwert oder NWG (groBerer Wert gilt).

Sonderapplikationen

Zusatzlich zu den Standardapplikationen sind auf Anfrage auch Sonderapplikationen méglich. Weichen die Prozessbedingungen von den
Spezifikationen der Standardapplikationen ab, sind auf Anfrage auch Sonderapplikationen mdéglich.

Fillen Sie zur Anfrage bitte den Applikationsfragebogen aus, der unter http://lwww.siemens.delinsitufragebogen im Internet zu finden ist:
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
In-situ-Gasanalysengerat SITRANS SL 7MB6221- e o o 0 0 - o
Edelstahlflansch (1.4404/316L), AnschlussmaBB DN50/PN25, MAWP (PS) bei 20 °C: 2,5 MPa
Edelstahlflansch (1.4404/316L), AnschlussmaB DN50/PN40, MAWP (PS) bei 20 °C: 4,0 MPa
Ohne Prozessanschluss

X m N|e

Sensorverbindungskabel
Mit Messingverschraubung
*5m A

*10m B
*25m C

Mit Edelstahlverschraubung
e5m D

¢ 10m E
e 25m F

Ohne Kabel X
Sprache der Bediensoftware (voreingestellt)
Deutsch

Englisch
Franzésisch
Spanisch

A W N = O

Italienisch

) Bei der Inbetriebnahme und dem Betrieb des in-situ Laserspektrometers SITRANS SL in gefdhrdeten Umgebungen ist auf eine vollstindige und konsistente Im-
plementierung des Sicherheitskonzeptes durch den Anlagenbetreiber zu achten.

2 Die dargestellten Beispiele geben Anwendungsmaglichkeiten wieder, bei denen entsprechend konfigurierte SITRANS SL Lésungen zum Einsatz kommen kon-
nen. Fir die entsprechenden Rahmenbedingungen (Anlagenkonzept, ggf. mit Redundanzen, Verwendung geeigneter zusatzlich notwendiger Komponenten, Er-
fullung maéglicher Auflagen, etc.) ist der Anwender verantwortlich.

3) MAWP: Maximum Allowable Working Pressure.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurzangaben
hinzufligen.

Einstellungen
Abnahmepriifzeugnis 3.1 (Dichtigkeitspriifung) nach €12 "

EN 10204
Abnahmepriifzeugnis 3.1 (Materialzeugnis) nach Cc137
EN 10204
SIL 1 Konformitatserklarung gemaB den Normen c20"

IEC 61508 / [EC 61511 (fiir die Messkomponente Sau-
erstoff in Kombination mit analogen Schnittstellen)

Kupfer- und silikonfreie Oberflache RO1

Flr Temperaturen bis 1 500 °C

* bei Pfadlangenvon 0,2 ... 8 m RO2

* bei Pfadléngenvon 8 ... 16 m RO3
Sonderapplikation R10... R39
TAG-Label, kundenspezifische Beschriftung Y30
Zusatzschild Sonderapplikation Y31
Hardwarednderung Y33

D In Kombination mit Ex-Schutz gemaB FM auf Anfrage

Zusatzgerdte und Ersatzteile Artikel-Nr. Positions-Nr.

(siehe Grafik im Anschluss)
Zusatzgerate
SITRANS SL, Kalibrierpriifkit O, A5E01000694
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Zusatzgerdte und Ersatzteile Artikel-Nr. Positions-Nr.
(siehe Grafik im Anschluss)

SITRANS SL, Sensorjustierwerkzeug AS5E50918922

SITRANS SL, Anschlussbox Ex-e fiir 25-poliges Anschlusskabel A5E01267567

SITRANS SL, Anschlusskabelset Analog (fiir nicht-Ex) A5E03328474

SITRANS SL, Anschlusskabelset PROFIBUS DP (flir nicht-Ex) A5E03328473

SITRANS SL, UV-Schutzschlauch fiir AuBenmontage, Nennweite = 48 mm pro 30 m A5E01714061

Lange

SITRANS SL, Sensorverbindungskabelset (nicht-Ex) mit Kabelverschraubungen aus A5E02509347 3+4+5

Messing vernickelt, Ldnge: 5 m

SITRANS SL, Sensorverbindungskabelset (nicht-Ex) mit Kabelverschraubungen aus A5E02528048 3+4+5

Messing vernickelt, Linge: 10 m

SITRANS SL, Sensorverbindungskabelset (nicht-Ex) mit Kabelverschraubungen aus A5E02528052 34445

Messing vernickelt, Linge: 25 m

Ersatzteile

SITRANS SL, Prozessanschlussplatte (1 Stuck) fur Kundenflanschgrosse: AS5E01009881

DN 50/PN 10 ... 40 inklusive Dichtung

SITRANS SL, Dichtung fiir DN 50/PN 10 ... 40 A5E02522036

SITRANS SL, Prozessanschlussplatte (1 Stiick) fiir Kundenflanschgrésse: ANSI 4"/150 Ibs A5E01009883
inklusive Dichtung

SITRANS SL, Dichtung fiir ANSI 4"/150 Ibs A5E02789535

SITRANS SL, Spllrohr 340 mm inkl. Dichtung fiir DN 50/PN 10 ... 40 A5E01009892

SITRANS SL, Fensterdeckel fiir Empféngereinheit A5E01009897

SITRANS SL, Deckel fiir Transmittereinheit A5E02568437

SITRANS SL, Anschlusskabel fiir Analog und Modbus (ATEX), Kabelverschraubung aus A5E02608597 6
Messing vernickelt, fir Gerate geliefert ab Oktober 2009 (Version 1.1)

SITRANS SL, Anschlusskabel fiir Analog und Modbus (ATEX), Kabelverschraubung aus A5E34834297 6
Edelstahl

SITRANS SL, Anschlusskabel fiir PROFIBUS DP (ATEX), Kabelverschraubung aus Messing A5E02608594 6
vernickelt

SITRANS SL, Kabel fiir Transmitter (ATEX), Kabelverschraubung aus Messing vernickelt A5E44678580 2
SITRANS SL, Kabel fiir Empfanger (ATEX), Kabelverschraubung aus Messing vernickelt A5E44678567 4
SITE;lANS SL, Anschlusskabel fiir PROFIBUS DP (ATEX), Kabelverschraubung aus Edel- ~ A5E34834296 6
sta

SITRANS SL, Anschlusskabel fiir Transmitter (ATEX), Kabelverschraubung aus Edelstahl A5E34830928 2
SITRANS SL, Anschlusskabel fiir Empfanger (ATEX), Kabelverschraubung aus Edelstahl A5E34831050 4
SITRANS SL, Klemmkasten und Anschlusskabel fiir Transmitter (ATEX), Kabelverschrau- A5E34831075 1
bung aus Edelstahl

SITRANS SL, Klemmkasten (ATEX), Kabelverschraubung Messing vernickelt A5E02091532 1
SITRANS SL, Klemmkasten und Anschlusskabel fiir Transmitter (ATEX), Kabelverschrau- A5E02568463 142
bung aus Messing vernickelt

SITRANS SL, Sensorverbindungskabel 5 m A5E02571180 5
SITRANS SL, Sensorverbindungskabel 10 m A5E02571184 5
SITRANS SL, Sensorverbindungskabel 25 m A5E02571186 5
SITRANS SL, Klemmkasten und Anschlusskabel fiir Empféanger (ATEX), Kabelverschrau- A5E34831078 3
bung aus Edelstahl

SITRANS SL, Klemmkasten und Anschlusskabel fiir Empféanger (ATEX), Kabelverschrau- A5E02568465 3+4
bung aus Messing vernickelt

SITRANS SL, Kabelverschraubung fiir Nicht-Ex-Kabel A5E02568457

SITRANS SL, Uberwurfmutter ASE01010033

SITRANS SL, Platine fiir Empfanger mit LUI (Version 1.1) A5E31503119

SITRANS SL, Fernbedienung, IS-, CSA-, FM-, ATEX-zertifiziert A5E02091214

SITRANS SL, Einbausatz Nadelventil A5E02569944

SITRANS SL, Einbausatz Drossel fiir Sensorspiilung A5E02183375

SITRANS SL, Taschenlampe mit Adapter A5E33259745

Weiteres Zubehor

Mehr Zubehor und Ersatzteile finden Sie in unserem Produkt-Selektor PIA Life Cycle Portal: www.pia-portal.automation.siemens.com
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SITRANS SL-Ersatzteile, Positionsnummern

.Technische Daten

Intern einstellbar
0,: 200 ppmv

Besserals 1 %

0,: 2 % des Messwert oder NWG (gréBerer
Wert gilt)

Transmitter- und Empfangereinheit, iber ein
Sensorverbindungskabel verbunden

Sensorgehéuse: Behandeltes Alumini-
um/Edelstahl (1.4305/303)

Prozessschnittstelle: Sdurebestandiger
Edelstahl (1.4404/316L)

Fenster: gehartetes Borosilikatglas

Weichstoffdichtungen: FKM, FFKM, EPDM
(Halter fiir Referenzzelle)

Flachdichtungen: Graphit

Spulrohre, Flansche, Fensterring, Prozesss-
piilung: Saurebestandiger Edelstahl
(1.4404/316L)

Fenster: gehartetes Borosilikatglas
Dichtung am Fenster: FFKM

Flachdichtung zwischen Kunden- und Pro-
zessflansch: Graphit

In-situ oder Bypass
ppm, Vol%, mg/Nm?3

Digitale Anzeige der Konzentration (4 Ziffern
mit Gleitkommadarstellung)

Klasse 1, keine Gefahr fiir die Augen

.Technische Daten (Fortsetzung)

Optional, gemaB
o ATEX I 2G Exde op is IICT6
ATEX 11 2D Ex tD A21 IP65 T85 °C

e FM Class |, II, Il Div 1 Groups A, B, C, D, E,
F,GTé

FMClass |, Zn 1, AExd ICT6

FM Class II, Zn 21, AEx td T85 °C

o XPClass |, II, 1l Div 1 Groups C, D
T6 Ta=55°C;

DIP Class Il1ll Div 1 Groups E, F, G
T6Ta=55°C; Class |, Zn 1, Exd IIC
T6 Ta=55°C; Zn 21, Ex tD T85 °C
Ta=55°C

IP65 geméaB EN 60529

Pro Einheit (Transmittter-, Empféngerein-
heit)

o Durchmesser: 165 mm

Lange: 357 mm

Lange: 340 mm

AuBendurchmesser: 48 mm

Innendurchmesser: 44 mm

5,3 kg
Ca. 12 kg

DN 50/PN 25, DN 50/PN 40 oder AN-
SI14"1150 Ibs

DC 24 V nominal (DC 18 ... 30,2 V)
10 VA

GemaB EN 61326-1

GemdB EN 61010-1
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

.Technische Daten (Fortsetzung)

. Technische Daten (Fortsetzung)

in-situ O2-Gasanalysator

in-situ 02-Gasanalysator

Technische Daten der Sicherungen
Dynamik

Aufwérmzeit bei 20 °C Umgebungstempera-
tur

Ansprechzeit (T90)
Integrationszeit

T1.6L250V

Ca. 15 min

Ca. 2 s, abhéngig von der Anwendung
0 ... 100 s, einstellbar

EinflussgroBen
Schwankungen der Umgebungstemperatur
Prozessgastemperatur

Schwankungen des Umgebungsdrucks
Prozessgasdruck

Schwankungen der Versorgungsspannung

< 0,5 %/10 K des Messbereichs

Mit Kompensation: < 1 %/100 K des Messbe-
reichs

Vernachlassigbar

0,: Mit Kompensation: < 1 %/4 000 hPa des
Messbereichs

Vernachldssigbar

Elektrische Ein- und Ausgénge
Anzahl Messkanale
Analogausgange

Analogeingange
Digitalausgange
Digitaleingang

Service-Port
RS 485-PROFIBUS-DPVO-Ausfiihrung

RS 485-Modbus-Ausfiihrung

1

2 Ausgénge, 4 ... 20 mA, potenzialfrei, ohm-
scher Widerstand max. 660 Q. Gegebenen-
falls sind kundenseitig externe Speisetrenner
notwendig.

2 Eingdnge, ausgelegt fir 4 ... 20 mA, 120 Q

2 Ausgédnge, mit Umschaltkontakten, konfi-
gurierbar, 24 VIO,5 A, potenzialfrei, einpoli-
ger Einschalter (SPST)

1 Eingang, ausgelegt flir 24 V, potenzialfrei,
konfigurierbar

Ethernet 10BaseT (RJ 45)

Zweileiter Schnittstelle, bis zu 3 MBit/s,
-7 .12V

Zweileiter Schnittstelle, bis zu 115 200 Bit/s,
-7..12V

Anschlusskabel zur Kundenschnittstelle

Anschlusskabel Analog
(bei ATEX-Ausfiihrung dirfen nur mitgelie-
ferte Kabel verwendet werden!)

Anschlusskabel PROFIBUS DP
(bei ATEX-Ausfiihrung diirfen nur mitgelie-
ferte Kabel verwendet werden!)

Anschlusskabel Modbus
(bei ATEX-Ausfiihrung diirfen nur mitgelie-
ferte Kabel verwendet werden!)

Kabelldnge fiir ATEX-Konfiguration
Leitungsquerschnitt
Kabeldurchmesser

Minimaler Biegeradius ATEX-PROFIBUS

Nicht in Standardlieferung enthalten, bei
ATEX fest verbaut, fiir Standard optional er-
héltlich

10 x 2, mit Abschirmung in Twisted-Pair
Konfiguration (je nach Art und Anzahl der
verwendeten 1/0s)

1 x 2 + 4 (PROFIBUS DP-Hybridkabel)

1 x 2 + 3, mit Abschirmung in Twisted-Pair-
Konfiguration

3m

Min. 0,34 mm?
8..12mmoder 13... 18 mm
110 mm

Sensorverbindungskabel

Konfiguration Sensorverbindungskabel

Leitungsquerschnitt
Kabelmantel

Abmessungen

Nicht in Standardlieferung enthalten, bei
ATEX fest verbaut, fiir Standard optional er-
héltlich

4 x 2, mit Abschirmung, in Twisted-Pair-Kon-
figuration

Min. 0,34 mm?

PUR (polyurethane)

¢ Durchmesser: 11 mm
e Lénge: biszu 25 m

Minimaler Biegeradius ATEX: 85 mm
Klimatische Bedingungen
Umgebungstemperaturbereich Hinweis

Temperaturbereich auf Sensorseite des Pro-
zessinterface (Anschlussplatte)

Das Display auf der Empféngerseite darf kei-

ner direkten Sonneneinstrahlung ausgesetzt

werden.

e -20 ... +55 °C im Betrieb (keine zusatzliche
Sonneneinstrahlung zuldssig!)

e -40 ... +70 °C wahrend Transport und La-
gerung

-20...+70°C

Umgebungsdruck

Feuchte

800 ... 1100 hPa (fiir ATEX- und FM Ausfiih-
rung)

< 100 % rel. Feuchte

Messbedingungen
Messweg

Prozessgasdruck, -temperatur

Staubbeladung

0,3 ... 8 m (andere Léngen: bitte Siemens
kontaktieren)

e 0,:900...1 100 hPa, 0 ... 600 °C
e 0,:700...5000 hPa, 0 ... 200 °C
Der Einfluss einer hohen Staubbeladung ist

komplex und richtet sich nach der optischen
Weglange und PartikelgréBen-Verteilung.

Bespiilung
Sptilgas
« Qualitat

¢ Taupunkt

Sensor-Bespilung
 Max. Uberdruck im Sensor

 Spiilgastemperatur, sensorseitig

« Durchfluss

Prozessseitige Bespulung (optional)
¢ Druck am Spiilgaseinlass

¢ Durchfluss

Stickstoff (fir O,-Anwendungen)

0O, Applikation: Reinheit besser als 99,7 %
zur Erreichung der vollen Leistungsfahigkeit.
Fiir Sauerstoffmessung wird ein O,-Gehalt <
von 0,01 Vol% im Spiilgas empfohlen.

<-10 °C, Kondensation auf der Optik ist zu
vermeiden

500 hPa
0 oo 43 RC

O, Applikation: bei Inbetriebnahme eines zu-
vor mit Luft gefiillten Sensorgehduses:

3 ... 5 1/min (fiir mind. 15 min) danach:
mind. 0,25 I/min

2000 ... 8000 hPa
Abhangig von Prozessgasdruck, Prozessgas-

geschwindigkeit, Staubbeladung, Feuchte,
etc. bis max. 50 I/min

Siemens AP 01 - 2022
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. Zubehor

SITRANS SL-Sensorjustierwerkzeug

Das SITRANS SL-Sensorjustierwerkzeug besteht aus einer batteriebetriebenen Lampe, einer Zentrierhilfe mit Fadenkreuz sowie zwei Haken-
schliisseln zum L&sen der Sensoren von den Flanschanschlussplatten.

Bitte beachten:

Das SITRANS SL-Sensorjustierwerkzeug ist nicht Ex-geschiitzt! Daher darf es ohne Genehmigung des Anlagenbetreibers nie in einem Ex-Be-
reich verwendet werden!

Kalibrationspriifkit

Der SITRANS SL wird werkseitig kalibriert geliefert. Wenn eine Uberpriifung der Kalibrierung gewiinscht oder erforderlich sein sollte, so kann
diese mit Hilfe eines externen Kalibrationsprifkits nach Ausbau der Transmitter- und Empfangereinheiten erfolgen. Dieses Verfahren hat kei-
nen Einfluss auf die optische Ausrichtung des Gerates, da die Flanschanschlussplatten am Kundenflansch montiert bleiben. Das Kalibrations-
priifkit fir O, besteht aus einem Kalibrierrohr aus Edelstahl und einem Thermometer. Es wird bei der Kalibrierung zwischen Transmitter und

Empfanger montiert. Das Kalibrierprifrohr fiir O, kann dann mit Luft oder einem Priifgas gefiillt werden.

L

Kalibrationsiiberprifungsanordnung des SITRANS SL O,

Weiteres Zubehér
Mehr Zubehor und Ersatzteile finden Sie in unserem Produkt-Selektor PIA Life Cycle Portal: www.pia-portal.automation.siemens.com
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. MaBzeichnungen

SITRANS SL, Transmitter-/Empfangereinheit (gleiches Gehause fiir DN50/PN25 Prozess-Interface Ausfiihrung), Abmessungen in mm

J 3/4"
/ (far Schrauben 5/8")

/

¢

\

AnschlussmafBe kundenseitige Prozessflansche DN50/PN25 und ANSI 4"/150 Ibs

Hinweis

Die SITRANS SL-Sensoren miissen von der Seite zugdnglich sein. Es ist ein Freiraum von mindestens 60 cm neben der Transmitter- und der
Empféangereinheit des SITRANS SL vorzusehen, um Wartung und Service zu vereinfachen.
Zur Erflillung der Sicherheitsanforderungen ist zur Kiihlung ein Freiraum von mindestens 10 cm um den SITRANS SL herum einzuhalten.
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)

.Schaltpléine

Elektrische Anschliisse

Nicht-Ex-Ausfiihrung: Verbindungskabel - Kundenschnittstelle

Klemmleiste in Empfdangergehduse

Funktion/Spannung Ethernet-Kabel

1 + Spannungversorgung
2 B 19...30,2V, 10 VAV
3 Normal unter Spannung geschlossen® Digitalausgang O (Relais)
4 30V, 0,5A%
5 Normal unter Spannung geschlossen? Digitalausgang 1 (Relais)
6 30V, 0,5 A3
7 + Digitaleingang O
3 N 0..30\?
9 + Analogausgang 0 (Messung)
30V, 24 mA3
10 =
11 + Analogausgang 1 (Messung)
30V, 24 mA3
12 S
13 PROFIBUS A-Line Modbus D1 RS 485 (PROFIBUS /| Modbus)
(RXDITXD_N - data inverted) (RXDITXD_N - data inverted) DC-7...+12V
14 PROFIBUS B-Line (RxD/TxD_P - Modbus DO
data not inverted) (RxDITxD_P - data not inverted)
15 PROFIBUS/Modbus Shield
16 T+ Ethernet® WeiB/Orange
17 Ty Orange
18 Ryt WeiB/Griin
19 Ry- Grin
20 + Analogeingang O (Temperatur)
0...30mA?, 120 Q
21 -
22 + Analogeingang 1 (Druck)
R 0...30mA?2, 120 Q
23
24 Erdung
25 Erdung
Masse Erdung
Masse Erdung Abschirmung

) Maximale Leistungsaufnahme des SITRANS SL.
2 Maximale Eingangswerte.
3) Maximale Ausgangswerte.

4 Hinweis: "Normalbetrieb" steht fiir den normalen Betrieb des Analysators. Das System ist an die Spannungsquelle angeschlossen und lduft ohne Probleme; kei-
ne Fehlermeldung wird generiert und angezeigt. "Normal unter Spannung" bezieht sich auf den Status des Relais im o. g. Normalbetrieb. Der Relaiskontakt des

Alarmsignals ist geschlossen.

5 Wir empfehlen, die Ethernetverbindung nicht tiber das Anschlusskabel auf die Ethernet Klemmen im Empfangergehduse auszufiihren. Stattdessen sollte die
Ethernetverbindung lber das optional erhaltliche Sensorverbindungskabel-Anschlussset fiir die Empfdngerseite erfolgen.

Beispiele fir Digitalausgang und Analogausgang

Achtung

Bitte beachten Sie, dass ggf. ein externer Speisetrenner bendétigt wird!
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Beispiel furr Digitalausgang 0

Beispiel fiir Analogausgang O

Sensorverbindungskabel-Anschlusskasten auf Empfangerseite (ATEX-Ausfiihrun

DC 24 V-Spannungsversorgung flir Transmittereinheit Rot
Blau

Kommunikation mit Transmitter Rosa
Grau

Synchronisation mit Transmitter WeiB3
Braun

nicht benutzt -

Ethernet Grau/Rosa
Rot/Blau
Schwarz
Violett
Griin
Gelb
Abschirmung
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

. Ubersicht

LDS 6, typische Installation mit zentraler Analyseeinheit und Optikge-
hdusen

Bei dem LDS 6 handelt es sich um ein Diodenlaser-Gasanalysenge-
rat, das nach dem Messprinzip der spezifischen Lichtabsorption ver-
schiedener Gaskomponenten arbeitet. LDS 6 eignet sich hervorra-
gend fiir die sekundenschnelle und berlihrungslose Messung von
Gaskonzentrationen in Prozess- oder Rauchgasen. Die zentrale Ana-
lysatoreinheit ist in der Lage, jeweils ein oder zwei Signale von bis
zu drei Messstellen gleichzeitig zu verarbeiten. Die In-situ-Optikge-
hduse an den einzelnen Messstellen sind Uber Glasfaserkabel mit
der Zentraleinheit verbunden, sodass die Distanz zwischen dem
Aufstellungsort der Zentraleinheit und den Messstellen bis zu 700
m betragen kann. Die Optikgehduse wurden fiir den Betrieb in rau-
en Prozessumgebungen konzipiert und enthalten nur ein Minimum
an elektrischen Komponenten.

. Nutzen

Das In-situ-Gasanalysengerat LDS 6 zeichnet sich durch eine sehr
hohe Verfligbarkeit und einzigartige Analyseselektivitat aus. Es eig-
net sich optimal flr eine Vielzahl von Anwendungen. Mit dem LDS 6
kénnen ein oder zwei Gaskomponenten oder auch die Gastempera-
tur direkt im Prozess gemessen werden und zwar

* Bei hohen Staubbeladungen
* In heiBen, feuchten, korrosiven, explosiven oder toxischen Gasen

* In Anwendungen mit stark verdnderlichen Gaszusammensetzun-
gen

* Unter rauen Umgebungsbedingungen an der Messstelle
* Hoch selektiv, d. h. nahezu keine Querempfindlichkeiten
Merkmale des LDS 6:

¢ Geringer Installationsaufwand

* Minimaler Wartungsbedarf

¢ Extrem robuster Aufbau

* Hohe Langzeitstabilitdt durch eingebaute wartungsfreie Referenz-
gaszelle, Kalibrierungen im Feld lberfllssig
* Echtzeit-Messungen
Dariiber hinaus gibt das Gerat in folgenden Situationen Warn- und
Fehlermessungen aus:
* Wenn Wartungsbedarf besteht
- Bei fehlerhafter Referenzfunktion

- Bei schlechter Qualitat des Signals

* Bei Verletzung eines oberen oder unteren Schwellenwertes, der
fur die Messvariable festgelegt wurde

* Wenn die Ubertragene Lichtmenge einen min. oder max. Wert
Uberschreitet

.Anwendungsbereich

Anwendungen
* Prozessoptimierung

* Kontinuierliche Emissionsiiberwachung bei allen Arten von Brenn-
stoffen (Ol, Gas, Kohle etc.)

* Prozessmessungen in Energieanlagen und jeder Art von Verbren-
nungsanlagen

* Prozesssteuerung

* Explosionsschutz

* Messungen in korrosiven und toxischen Gasen

* Qualitdtskontrolle

¢ Umweltschutz

* Anlagensicherheit und Sicherheit am Arbeitsplatz

Branchen

* Kraftwerke

* Stahlwerke

* Zementindustrie

* Chemische und petrochemische Anlagen
* Automobilindustrie

* Miillverbrennungsanlagen

* Glas- und Keramikherstellung

* Forschung und Entwicklung

* Halbleiter- und Computerchipproduktion

Spezielle Anwendungen

Zusétzlich zu den Standardapplikationen sind auf Anfrage auch spe-
zielle Anwendungen maoglich. Diese beinhalten sowohl eine Erwei-
terung des Temperatur- und Druckbereichs, als auch eine Erweite-
rung des Konzentrationsmessbereichs. Zudem kénnen per Sonde-
rapplikation weitere Gasspezies gemessen werden.
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

.Aufbau

Das Gasanalysengerdt LDS 6 besteht aus einer Zentraleinheit und bis zu drei in-situ Optikgehdusen. Die Verbindung zwischen der Zentralein-
heit und den Optikgehdusen wird liber ein so genanntes Hybridkabel hergestellt, welches Glasfasern und Kupferdrahte enthalt. Ein zusatzli-
ches Sensorverbindungskabel verbindet den Transmitter- und den Empfangerteil des Optikgehduses miteinander.

Zentraleinheit

Die Zentraleinheit befindet sich in einem 19"-Einschubgeh&duse mit 4 Befestigungspunkten zur Montage
¢ in einem Schwenkrahmen

¢ in Racks mit oder ohne Teleskopschienen

Anzeige und Bedienfeld

¢ GroBe LCD-Anzeige zur gleichzeitigen Ausgabe von Messergebnis und Gerdtestatus
¢ Kontrast des LCD-Displays ist Giber das Meni einstellbar

¢ LED-Hintergrundbeleuchtung des Displays mit Energiesparfunktion

¢ Leicht zu reinigendes Folien-Touchpad mit Softkeys

* Mentigesteuerter Betrieb flir Parametrierung und Diagnose

¢ Bedienungshilfen in Klartext

Ein- und Ausgange
* Ein bis drei Messkandle mit Hybridkabelanschlissen fir die Optikgehduse an den Messstellen
¢ Pro Kanal 2 Analogeingange fiir Prozessgastemperatur und -druck

* Pro Kanal 2 Analogausgdnge flr Gaskonzentration(en). Bei ausgewdhlten Ausfiihrungen kann alternativ auch die Transmission ausgelesen
werden.

* Pro Kanal 6 frei konfigurierbare Digitaleingdnge zur Signalisierung von Stérungen, Wartungsanforderungen von externen Temperatur- oder
Druck-Messumformern oder unzureichende Bespllung der Optikgehause

* Pro Kanal 6 frei konfigurierbare Digitalausgdnge (Signalisierung von Fehlern, Wartungsbedarf, Funktionssteuerung, Alarm bei Zeitlimit-
Uberschreitung wahrend der Ubertragung, Alarm bei Grenzwertverletzung der Konzentration, Analogausgang speichern)

Kommunikation

Netzwerkkommunikation: Ethernet (T-Base-10) fiir Ferndiagnose und -wartung.
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Aufbau (Fortsetzung)

LDS 6-Zentraleinheit, Folientastatur und Grafikdisplay

Optikgehduse

Optikgehduse CD 6, Transmitter- oder Empfangereinheit

* In-situ Optikgehduse, als Transmitter- und Empféngereinheit konfiguriert und tiber ein Sensorverbindungskabel verbunden

* Anschluss an die LDS 6 Zentraleinheit Gber ein so genanntes Hybridkabel von max. 700 m Ldnge (Summe aus Hybrid- und Sensorverbin-
dungskabelldnge max. 250 m in Ex-Zone O und Ex-Zone 1)

* Rostfreier Edelstahl, teilweise lackiertes Aluminium
* Optikgehduse nach Schutzklasse IP65

* Justierbare Flansche mit Flanschverbindung

* DN 65/PN 6, ANSI 4"/150 lbs
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

. Aufbau (Fortsetzung)

¢ Optional druckfeste Fensterflansche der Dimensionen: DN 65/PN 6, DN 80/PN 16, ANSI 4"/150 Ibs, andere Prozessschnittstellen auf Anfrage
lieferbar

* Prozess- und sensorseitige Spuleinrichtung, konfigurierbare Ausflihrungen mit Spiilgasanschlissen fiir:
- Instrumentenluft

- Spulluftgebldse
- Dampf
- Stickstoff
- Prozessgase, die nicht unter die Druckgeraterichtlinie Kat. 2 fallen
¢ In Kombination mit Hochdruck-Fensterflanschen ist prozessseitiges Splilen mit Instrumentenluft oder Stickstoff mdglich
* Schnellverschliisse zur Reinigung der Messoffnungen und des Optikgehdusefensters
¢ Optional: Ausfiihrung mit Ex-Schutz gemaB ATEX / IEC Ex ia
* Das Optikgehduse CD 6 erfiillt die Anforderungen der Druckgeréterichtlinie

Prozessgasberiihrende Teile

Normalerweise kommt das Optikgehduse nicht mit dem Prozessgas in Berlihrung, da auf der Prozessseite mit einem gasférmigen Medium
besplilt wird. Spilgasfiihrungsrohre aus Edelstahl vor den Sensorfenstern tauchen ein wenig in das Prozessgas ein und begrenzen so das
Spilvolumen. Sondermaterialen wie Hastelloy und Kunststoff (PP) sind auf Anfrage lieferbar.

Hybrid- und Sensorverbindungskabel

Eine Kombination aus Glasfaserkabel und verdrillten Kupferdrahten zum AnschlieBen der Optikgehduse an die Zentraleinheit. Das Hybridka-
bel verbindet die Zentraleinheit mit der Transmittereinheit des Optikgehduses, wahrend das Sensorverbindungskabel Transmitter- und Emp-
fangereinheit des Optikgehauses miteinander verbindet.
Fir die Installation in Ex-geschiitzten Umgebungen sind alle geltenden gesetzlichen Auflagen zu erfiillen, so u. a. die Anforderungen hin-
sichtlich der raumlichen Trennung von eigensicheren und nicht eigensicheren Kabeln.
Entsprechend der Norm EN IEC 60079-14 miissen Anlagen mit eigensicheren Stromkreisen so errichtet werden, dass deren Eigensicherheit
nicht durch elektrische oder magnetische Felder beeintrachtigt wird. Daher diirfen die Hybrid- und Sensorverbindungskabel des LDS 6 in ei-
ner Ex-Applikation nur in einer solchen Weise verlegt werden, dass sie keine elektrischen oder magnetischen Felder generieren kénnen, z. B.
indem sie in mehr als einer Kabelschlaufe aufgerollt werden. Um eine gute Signalqualitdt zu gewahrleisten und verbotene Induktivitats-
schleifen zu vermeiden, sollten die Hybrid- und Sensorverbindungskabelldngen daher so kurz wie moglich sein.
* Der Abstand zwischen Zentraleinheit und Messstelle kann

- flir Ex-Gerdte bei Einsatz in Zone 0 und Zone 1 max. 250 m betragen (Summe aus Hybrid- und Sensorverbindungskabelldnge)

- flr Ex-Geréte bei Einsatz in Zone 2 und fiir Nicht-Ex-Gerdte max. 700 m betragen

* Hybrid- und Sensorverbindungskabel:
- Multi-Mode-Glasfaserkabel mit SMA-Anschliissen zur Ubertragung des Messsignals

- Zweiadriges Kupferkabel in Twisted-Pair-Ausflihrung zur Spannungsversorgung (+24 V) der Detektorelektronik (+12 V bei Ex-geeigneten
Instrumenten)

* Zusétzlich flr das Hybridkabel:
- Single-Mode-Glasfaserkabel, an beiden Seiten konfektioniert mit E2000-Steckverbindern zur Ubertragung des Laserlichts

* Robuster Kabelmantel zur Verlegung in offenen Kabelkandlen oder Kanalsystemen
* Material der Ummantelung: élbestandiges Polyurethan

Anschliisse des Hybridkabels
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

. Funktion

Funktionsprinzip

LDS 6 ist ein Gasanalysengerat, das nach dem Prinzip der hochauflésenden Molekiilabsorptionsspektroskopie arbeitet. Hierbei erzeugt ein Di-
odenlaser Laserlicht im nahen Infrarotbereich, das durch das Prozessgas gestrahlt und vom Detektor empfangen wird. Die Wellenldnge des
Laserlichts ist auf eine spezifische Absorptionslinie des zu messenden Gases abgestimmt. Der Laser tastet diese einzelne Absorptionslinie mit
sehr hoher spektraler Auflésung kontinuierlich ab. Das Ergebnis ist eine vollstandig aufgeldste einzelne Molekdillinie, die auf Absorptionsstar-
ke und Linienform analysiert wird. Der Einfluss von Querempfindlichkeiten auf die Messung ist vernachldssigbar, da das quasi monochroma-
tische Laserlicht im abgetasteten Spektralbereich sehr selektiv nur von einer spezifischen Molekularlinie absorbiert wird.

Zentraleinheit Hybridkabel Messweg
| aserlicht
—— > Elektrische Signale P4
mmmmmEE Zyrickgesandtes LED Licht Messvolumen [ss|
:.... = Kanal 1
CPU und Laser- - ™
n
Darstellung steuerung - -
- L] L]
¢ ¢ ™ EEEEEEEEEEEEENIN
Signal- Dioden- .
verarbeitung laser -
Y [ ]
. P2
| |
; 3 Messvolumen fss|
= Po Olfélssgfr . . =
= =i - Kanal 2
. I ] :-: .
- . = . :
s = P : = = u
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Schematischer Aufbau des LDS 6

Konfigurationsbeispiele:

Das in-situ messende Analysenverfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass die physikalische Messung direkt im Prozessgasstrom und zumeist
auch direkt in der eigentlichen Prozessgasleitung stattfindet. Samtliche Prozessparameter wie Gasmatrix, Druck, Temperatur, Feuchte, Staub-
beladung, Strémungsgeschwindigkeit und Einbausituation konnen die Messeigenschaften des LDS 6 beeinflussen und miissen daher bei je-
der neuen Applikation systematisch untersucht werden.

Die im Bestellschema des LDS 6 definierten Standardapplikationen zeichnen sich dadurch aus, dass die typischen Prozessbedingungen hin-
langlich bekannt, dokumentiert und die zugesicherten Messeigenschaften durch Referenzinstallationen belegt sind. Sollten Sie Ihre Applika-
tion nicht innerhalb der Standardapplikationen wiederfinden, setzten Sie sich bitte mit Siemens in Verbindung. Wir priifen die Einsatzm&g-
lichkeiten des LDS 6 gerne individuell fiir Sie. Einen Applikationsfragebogen finden Sie im Internet auf den LDS 6-Produktseiten:
http://lwww.siemens.delinsitufragebogen
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

. Funktion (Fortsetzung)

Gaskonzentration
Rauchgaszu-
sammensetzung
Wasserdampf
Staublast
Gasgeschwindigkeit

Zentraleinheit Prozessflansch

Sender

Gastemperatur

Gasdruck Empfanger

Messweg-
lange

Hybridkabel

Sensorverbindungskabel

=== Zusatzkanal (Option)
=== Zusatzkanal (Option)

Typische Durchlichtmessanordung des LDS 6, in-situ

Zur Vermeidung von Verschmutzungen der prozessseitigen Optik werden saubere gasférmige Spllmedien wie Instrumentenluft, N, oder
Dampf eingesetzt. Spilluftfiihrungsrohre an den Optikgehdusen, die leicht in den Prozessgasstrom eintauchen, definieren die effektive
Messpfadldange.

Das LDS 6 kann sowohl quer als auch langs der Stromungsrichtung des Prozessgases messen. In bestimmten Fallen kdnnen es die Prozessbe-
dingungen notwendig machen, den Probengasstrom in einer Bypassleitung hinsichtlich der Prozesstemperatur, des Drucks und/oder der op-
tischen Pfadlange zu konditionieren. Eine weitere Einflussnahme auf das Prozessgas, wie eine Trocknung oder eine Staubabscheidung, ist in
der Regel nicht erforderlich.

Sender
Zentraleinheit
H Messgas-
] eingang
k ___Temperatur-
l Hybridkabel 3 sensor
S Messgas-
=== Zusatzkanal (Option) | & E ausgang
= = =Zusatzkanal (Option) | ©? 2
Empféanger

Typische Durchlicht-Messanordung des LDS 6, im Bypass

Per Sonderapplikation ist fiir das LDS 6 eine Durchflussmesszelle verfligbar, die speziell fiir die Verwendung mit dem LDS 6 und seinen Optik-
gehausen hinsichtlich Handhabung und Messleistung optimiert wurde. Sie wurde fiir die Reduzierung von Oberflacheneffekten konzipiert
und ist daher optimal fiir polare Gase wie Ammoniak geeignet. Diese Durchflusszelle ist in einer beheizten und in einer unbeheizten Version
verfligbar. Es stehen Versionen zur Montage auf fahrbaren Gestellen und zur Wandmontage zur Verfligung.

Sender
Zentraleinheit Heizung
T N
E *_— (Option)
X
SR B )
55550 & o <
-
T £ 5
Hybridkabel £ 9 = BT
173
2 £
== = Zusatzkanal (Option) c‘}’)
= = =Zusatzkanal (Option)
Empféanger

Messkonfiguration des LDS 6 mit der beheizten Durchflussmesszelle

Allgemeines

LDS 6 ist Uber Faseroptik mit den Messstellen verbunden. Das Laserlicht wird durch eine Single-Mode-Faser von der Zentraleinheit an die
Transmittereinheit des in-situ Optikgehauses geleitet. Das Optikgehduse beinhaltet einen Transmitter und einen Empfanger. Der Abstand
zwischen diesen beiden Einheiten legt den Messweg fest. Im Empfanger wird das Licht auf einen geeigneten Detektor gelenkt. AnschlieBend
wird das Detektorsignal in ein optisches Signal umgewandelt und {iber eine zweite optische Faser an die Zentraleinheit Gibertragen, wo an-
hand des festgestellten Absorptionssignals die Konzentration der Gaskomponente berechnet wird.

In der Regel misst LDS 6 eine einzelne Gaskomponente an Hand des Absorptionsvermdégens einer einzelnen spektral voll aufgeldsten Mole-
kllabsorptionslinie. Die Absorption entsteht durch Umwandlung der Strahlungsenergie des Laserlichts in innere Energie des Molekils.

In einigen spezifischen Fallen kdnnen auch zwei Komponenten gleichzeitig gemessen werden, wenn ihre Absorptionslinien so eng beieinan-
der liegen, dass sie im vom Laser dargestellten Spektrum in einer einzelnen Abtastung erkannt werden kénnen (z. B. Wasser (H,0) und Am-
moniak (NHs)).
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LDS 6

. Funktion (Fortsetzung)
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Absorptionsspektren von Wasser und Ammoniak

Typische mit dem LDS 6 messbare Kombinationen sind:
* Fluorwasserstoff (HF) + Wasser

* Chlorwasserstoff (HCI) + Wasser

* Ammoniak (NHs) + Wasser

¢ Wasserdampf (H,0)

* Kohlenmonoxid (CO)

* Kohlendioxid (CO5)

*CO +CO;

Durch eine interne Referenzzelle, die in der Regel mit dem gemessenen Gas gefiillt ist, wird die Stabilitdt des Spektrometers kontinuierlich in
einem Referenzkanal tiberprift.

Dadurch ist die kontinuierliche Gultigkeit der Kalibration sichergestellt, wodurch keinerlei externe Neukalibrierung mithilfe von in Flaschen
abgefiillten Priifgasen oder Referenzgaskiivetten erforderlich ist.

Absorptionslinie

Laserlinie

Typische Spektralbandbreite einer Absorptionslinie im Vergleich zur Bandbreite des Laserlichtes.

Einfliisse auf die Messung

Staubbeladung

Solange der Laserstrahl ein geeignetes Detektorsignal erzeugen kann, hat die Staubbeladung in den Prozessgasen keinerlei Einfluss auf das
Ergebnis der Analyse. Durch Anwendung einer dynamischen Untergrund-Kompensation kénnen die Messungen stérungsfrei und zuverlassig
durchgefiihrt werden. Unter guten Bedingungen kann das LDS 6 Partikeldichten von bis zu 100 g/Nm?3 (Wegstrecke 1 m) verarbeiten. Wech-
selnde Staubbeladungen werden kompensiert, indem der Laser die Gasabsorptionslinie und den aktuellen Untergrund abtastet.

Der Einfluss hoher Staubbeladung ist komplex und hdngt von der Weglange und PartikelgroBe ab. Bei groBerer Wegldnge steigt die optische
Dampfung. Kleinere Partikel haben ebenfalls einen groBen Einfluss auf die optische Dampfung. Bei einer Kombination aus hoher Staubbela-
dung, groBer Wegldnge und kleinen Partikeln sollte der Siemens Technical Support kontaktiert werden.

Temperatur

Der Einfluss der Temperatur auf die Absorptionsstarke der Molekdllinie wird durch einen Korrekturfaktor kompensiert. Von einem externen
Temperatursensor kann ein analoges Temperatursignal an das Gerdt tibertragen werden. Dieses Signal wird dazu verwendet, den Einfluss
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. Funktion (Fortsetzung)

der Temperatur auf die beobachtete Linienstdrke zu korrigieren. Bei konstanten Temperaturen des Messgases kann alternativ eine statische
Korrektur mittels eines voreingestellten Wertes durchgefiihrt werden.

Bei hohen Prozessgastemperaturen, im Allgemeinen ab ca. 1 000 °C, kann es zu einer merklichen breitbandigen IR-Abstrahlung von Gas und
Staub kommen oder es kdnnen im Messweg gelegentlich Flammen auftreten. Zum Schutz des Detektors kann flr ein O, messendes LDS 6
ein zusatzlicher optischer Bandpassfilter vor den Detektor gesetzt werden, um eine Sattigung durch die starke Hintergrundstrahlung zu ver-
hindern.

Druck

Der Einfluss des Drucks auf die Absorptionslinie, und damit auf die gemessene Konzentration, wird durch einen Korrekturfaktor kompensiert.
Der Gasdruck beeinflusst die Linienform der molekularen Absorptionslinie. Von einem externen Drucksensor kann ein analoges Drucksignal
an das Gerat Ubertragen werden, um den Einfluss des Drucks einschlieBlich des Dichteeffekts vollstandig auszugleichen.

Optische Wegldnge

Die vom LDS 6 analysierten Absorptionswerte sind typischerweise klein. Entsprechend dem Lambert-Beer-Gesetz hdngt die Absorption des
Laserlichts u.a. von der optischen Weglange innerhalb des Gases ab. Aus diesem Grund kann die Genauigkeit bei der Bestimmung der effekti-
ven optischen Weglange im Prozess die Gesamtgenauigkeit der Messung beschranken.

Da die Optiken auf der Prozessseite normalerweise gespiilt werden miissen, um sie iber einen langen Zeitraum sauber zu halten, missen die
Dicke der Mischzone zwischen Spiilmedium und Prozessgas und die Konzentrationsverteilung berlicksichtigt werden. In einer typischen In-si-
tu-Installation direkt in der Leitung und mit einem Weg von einigen Metern Lange, kann der Einfluss des Spiilgases auf die effektive Weglan-
ge auBer Acht gelassen werden.

Wegldnge und Staubbeladung beeinflussen sich gegenseitig: Je héher die Staubbeladung im Prozess ist, um so kirzer ist die maximal mogli-
che Weglange. Bei kurzen Weglangen im Bereich < 0.3 m kontaktieren Sie bitte den Siemens Technical Support.

Wartungs- und Stérungsmeldungen

LDS 6 gibt Uber Relais verschiedene Warnungen aus:
* Wartung erforderlich (kein Einfluss auf den Messwert)

* Betriebsfehler (mdglicher Einfluss auf den Messwert)

Hinweis

Die einzelnen Anforderungen an der jeweiligen Messstelle konnen die Verwendung einer speziellen Ausristung erforderlich machen. Fol-
gende Mdglichkeiten zur Anpassung der Sensoren bestehen:

* Verschiedene Splilmedien wie Instrumentenluft, Gebladseluft, Stickstoff oder Dampf

¢ Verschiedene Splilmdglichkeiten auf Prozess- und Optikgehduseseite
* Spezielle Materialien fiir Spilleitungen und/oder Flansche

¢ Kiihlung oder Beheizung der Optikgehduse

* Ex-sichere Optikgehdusekonfigurationen

Wichtige Merkmale

* Integrierte Kalibrationsjustage durch eingebaute Referenzzelle

¢ Keine nennenswerte langfristige Nullpunkt- und Bereichsdrift

* Dynamische Untergrund-Kompensation fiir wechselnde Staubbeladungen

* Potenzialgetrennte Signalausgange, 4 bis 20 mA

* Einfache, menligesteuerte Bedienung

* Einstellbare Zeitkonstanten (Ansprechzeit)

¢ Zwei Benutzerebenen mit individuellen Zugriffscodes zur Vermeidung von unerwiinschten oder unbefugten Eingriffen
¢ Betrieb gemaB NAMUR-Empfehlungen

* Uberwachung der gesamten optischen Signaliibertragung

¢ Vorbeugende Fernwartung und Service tber Ethernet/Modem

* Direkter Austausch der Zentraleinheit dank einfach abziehbarer Anschliisse
* Optikgehause und Gehduse der Zentraleinheit verschleiB- und korrosionsfrei
¢ Einfache Bedienung tiber numerische Tastatur und Meniibefehle

Zertifizierte Ausfiihrungen zur Emissionsiiberwachung

Das LDS 6 ist als zertifiziertes Gerdt zur Emissionsiiberwachung fiir NHz, NH3/H;0, H;0, HCl, HCI/H,O erhdltlich. Die Zertifikate werden fiir
Deutschland vom TUV und fiir GroBbritannien von MCERTS ausgestellt. Um regelmédBige Kalibrierungen und Linearitatspriifungen vor Ort
durchzufiihren, sollten Test-Kits flir Ammoniak, Wasser und HCI verwendet werden. Diese Kits kdnnen gesondert als Geratezubehor bestellt
werden. Bei Neubestellungen von Analysengerdten missen die NHs-, NH3/H,0- und H,0-Kits mit der Bezeichnung "Version 2" bestellt wer-
den. Bei bereits installierten Analysegeraten wenden Sie sich bitte an den Siemens Technical Support. Dort nennt man lhnen gerne die kor-
rekte Kit-Version fir Ihr Gerat. Alternativ konnen Sie diese Information auch im Handbuch zum Gerat nachschlagen.

Kalibrierungsverifizierung

Vorrichtung mit zertifizierter wartungsfreier Testgaskivette mit Anschliissen fiir Laser-Lichtwellenleiter und Detektorbaugruppe des Optikge-
hduses. Diese dient zur schnellen Verifizierung der Werkskalibrierung im Feld ohne Flaschengase und Durchflusskiivette.
Fir folgende Messgase werden Kalibrationsprifkits angeboten: O,, NH3, CO, CO,, CO/COs.
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. Funktion (Fortsetzung)

Beispiel einer Vorrichtung zur Kalibrierungsverifizierung
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6

19"-Zentraleinheit

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
In-situ-Gasanalysengerat LDS 6 7MB6121- e ©¢ e 0 o - 00 o o
19"-Einschub zum Einbau in Analysenschrénke
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Ex-Schutz®
Ohne, fiir Anschluss an Ex-Optikgehause nicht geeignet 0
Ohne, fiir Anschluss an Ex-Optikgehduse gem. Il 1 G Ex ia op is IC T4 Ga, Il 1 D Ex ia op is IlIC T135 °C Da geeignet 1
Messkomponente Méglich mit Applikationskennbuchstabe des jeweili-
gen Kanals
NH3 A EFLT C
NH3/H,0 A EFLT D
HCl A HT E
HCI/H,0 AHT F
HF AH G
HF/H,0 A H H
Cco C,D J
COICO, D K
CO, A L
H,0 AT M
Ap|p1likationskennbuchstabe der Messkomponente Ka-  Applikationsbeispiele Kanal 12
na
A Emissionsiiberwachung, unzertifiziert A
C Sicherheitstiberwachung bei geeignetem Anlagenkonzept C
D Prozess-Steuerung D
E SNCR-DeNOx E
F SCR-DeNOx F
H Filteroptimierung H
L Automotive, geeignet zum Betrieb gemaB Verord- L
nung 595/2009/EC vom 18.06.2009 (EURO VI)
T Emissionsmessung, Gerateausfiihrung gemaB T
QAL1-Zertifizierung nach EN 14181 und EN 15267.
Achtung: nur in Kombination mit Messkomponente Ausfih-
rung C, D, M, E und F (NHs, NH3/H,0, H,0, HCl, HCI/H,0).
CD 6-Optikgehausejustierwerkzeug
Mit 0
Ohne 1
Aplpéikationskennbuchstabe der Messkomponente Ka-  Applikationsbeispiele Kanal 2 2
na
A Emissionsiiberwachung, unzertifiziert A
C Sicherheitsiiberwachung bei geeignetem Anlagenkonzept C
D Prozess-Steuerung D
E SNCR-DeNOx E
F SCR-DeNOx F
H Filteroptimierung H
L Automotive, geeignet zum Betrieb gemaB Verord- L
nung 595/2009/EC vom 18.06.2009 (EURO VI)
T Emissionsmessung, Gerateausfiihrung gemaB T
QAL1-Zertifizierung nach EN 14181 und EN 15267.
Achtung: nur in Kombination mit Messkomponente Ausfiih-
rung C, D, M, E und F (NHs, NH3/H,0, H,0, HCl, HCI/H,0).
X Kanal 2 nicht belegt X
Applikationskennbuchstabe der Messkomponente Ka-  Applikationsbeispiele Kanal 3 "
nal 3 Externe DC 24 V-Spannungsversorgung im Lieferumfang
enthalten
A Emissionstiberwachung, unzertifiziert A
C Sicherheitsiiberwachung bei geeignetem Anlagenkonzept C
D Prozess-Steuerung D
E SNCR-DeNOx E
F SCR-DeNOx F
H Filteroptimierung H
L Automotive, geeignet zum Betrieb gemdB Verord- L

nung 595/2009/EC vom 18.06.2009 (EURO VI)
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

19"-Zentraleinheit

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.

In-situ-Gasanalysengerat LDS 6 7MB6121- e ©¢ e 0 o - 00 o o
19"-Einschub zum Einbau in Analysenschréanke
T Emissionsmessung, Gerateausfiihrung gemaB T

QAL1-Zertifizierung nach EN 14181 und EN 15267.

Achtung: nur in Kombination mit Messkomponente Ausfiih-

rung C, D, M, E und F (NHs, NHs/H,0, H>0, HCl, HCI/H,0).
X Kanal 3 nicht belegt X
Sprache der Bediensoftware (voreingestellt)
Deutsch 0
Englisch 1
Franzésisch 2
Spanisch 3
Italienisch 4

" Bei der Inbetriebnahme und dem Betrieb des in-situ-Laserspektrometers LDS 6 bzw. des Optikgehduses CD 6 in gefahrdeten Umgebungen ist auf eine vollstdn-
dige und konsistente Implementierung des Sicherheitskonzepts durch den Anlagenbetreiber zu achten.

2 Die dargestellten Beispiele geben Anwendungsmaglichkeiten wieder, bei denen entsprechend konfigurierte LDS 6-Lésungen zum Einsatz kommen kénnen. Fir
die entsprechenden Rahmenbedingungen (Anlagenkonzept, ggf. mit Redundanzen, Verwendung geeigneter zusatzlich notwendiger Komponenten, Erfiillung
moglicher Auflagen, etc.) ist der Anwender verantwortlich. Es ist nur mdglich, gleiche Applikationen fiir mehrere Kanale zu konfigurieren. Bitte kontaktieren Sie
bei Bedarf Siemens fiir eine Sonderapplikation (vgl. "Auswahl- und Bestelldaten” unter "SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)").

Optionen Kurzangabe

Artikel-Nr. mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gaben hinzufligen.

Einstellungen

Teleskopschienen (2 Stiick) A31

Satz Torx-Werkzeuge A32
Sonderapplikationen R10... R39
TAG-Label, kundenspezifische Beschrif- Y30

tung

Zusatzschild Sonderapplikation Y31
Hardwarednderung Y33
Zusatzgerate Artikel-Nr.

Optischer Bandpassfilter zur Infrarot-Hin- A5E00534668
tergrundstrahlungsreduzierung (Flam-
menfilter)

Externe Spannungsversorgung fiir Hy- AS5E00854188
bridkabel mit einer Lange von > 500 m

Kalibrierpriifkits NH; (Version 2) A5E01075594
TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits NH (Versi- A5E00823339013
on 2), 2 Zellen

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits NHz/H,0 A5E00823339014
(Version 2), 3 Zellen

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits H,O (Versi- A5E00823339015
on 2), 2 Zellen

Kalibrierprifkits flir NH; (Version 1) A5E00534675
TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits NH; (Versi- A5E00823339003
on 1), 2 Zellen

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits NHz/H,0 A5E00823339004
(Version 1), 3 Zellen

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits H,O (Versi- A5E00823339005
on 1), 2 Zellen

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits HCI, 2 Zel-  A5E00823339008
len

TUVIMCERTS-Kalibrierpriifkits HCl/H,0, ~ A5E00823339009
3 Zellen
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E00823339004
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6

"-Zentraleinheit

.Auswahl- und Bestelldaten (Fo

rtsetzung)

Zusatzgerate

Artikel-Nr.

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz H,O (nur A5E00823339007

fiir HCI/H,0-Analysatoren), 5 Zellen

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz H,O (nur A5E00823339002

fiir NH3/H,0-Analysatoren) (Version 1),
5 Zellen

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz H,O (nur A5E00823339012

fiir NH3/H,0-Analysatoren) (Version 2),
5 Zellen

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz HCl,
5 Zellen

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz NH3
(Version 1), 5 Zellen

TUVIMCERTS-Linearitatspriifsatz NH3
(Version 2), 5 Zellen

Linearitatspriifsatz NH; (Version 2),
10 Zellen?

Kalibrationsprufkit fir O, (nur fur Appli
kationskennbuchstabe AA, AC und AD)

Kalibrationsprifkit fiir CO
Kalibrationsprifkit CO,
Kalibrationsprifkit flir CO/CO,

A5E00823339006

AS5E00823339001

A5E00823339011

A5E03693426

- A5E01143755001

A5E01143755003
A5E01143755004
A5E01143755006

" Die dargestellten Beispiele geben Anwendungsmaéglichkeiten wieder, bei denen entsprechend konfigurierte LDS 6-Losungen zum Einsatz kommen kénnen. Fir
die entsprechenden Rahmenbedingungen (Anlagenkonzept, ggf. mit Redundanzen, Verwendung geeigneter zusatzlich notwendiger Komponenten, Erflllung
maoglicher Auflagen, etc.) ist der Anwender verantwortlich. Es ist nur mdglich, gleiche Applikationen fiir mehrere Kandle zu konfigurieren. Bitte kontaktieren Sie
bei Bedarf Siemens fiir eine Sonderapplikation (vgl. "Auswahl- und Bestelldaten" unter "SITRANS SL (in-situ O2-Gasanalysator)").

2) In Kombination mit der CL/DL LDS 6 Applikation geeignet zum Einsatz zur Messung von NH3 gemaB den Anforderungen der Verordnung Nummer 595/2009/EC
“Implementing regulations on type-approval of motor vehicles and engines with respect to emissions from heavy duty vehicles (EURO VI)" vom 18. Juni 2009

und deren Verordnung zur Durchfiihrung Nummer 582/2011/EC vom 25. Mai 2011 der Kommission der Europdischen Gemeinschaft.

Weiteres Zubehor

Mehr Zubehor und Ersatzteile finden Sie in unserem Produkt-Selektor PIA Life Cycle Portal: www.pia-portal.automation.siemens.com

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

LDS 6, 19"-Zentraleinheit

LDS 6, 19"-Zentraleinheit

Analysenleistung
Messbereich

Nachweisgrenze (NWG):

Berechnet nach VDI 2449, gemessen auf je-
dem ausgelieferten Analysegerat wahrend
des Temperaturtests (zwischen 5 ... 45 °C)
gemaB VDI 4203.

Kleinster empfohlener Messbereich (bei 1 m
Wegldnge)

Die maximal anwendbaren Messbereiche
konnen in der Tabelle fiir Standardanwen-
dungen nachgelesen werden. Diese Messbe-
reiche kdnnen nur angewendet werden,
wenn es die individuellen Prozessbedingun-
gen zulassen. Bitte wenden Sie sich hinsicht-
lich der Anwendbarkeit an den Technical
Support von Siemens.

Genauigkeit"

Linearitat
Wiederholgenauigkeit

Kalibrationsintervall

Je nach Messgaskomponente: siehe Tabelle
fiir Standardanwendungen.

Je nach Messgaskomponente: siehe Tabelle
fur Standardanwendungen.
Fiir Applikationskennbuchstabe ET und FT:

gemaB Anforderungen 17. und 27. BImSchV.

Je nach Messgaskomponente: siehe Tabelle
fur Standardanwendungen.

2% 15 %, je nach Messgaskomponente und
Applikationskennbuchstabe. Bestenfalls:
Nachweisgrenze. Siehe Tabelle fiir Standar-
danwendungen.

Fir Applikationskennbuchstabe ET und FT:
gemaB Anforderungen 17. und 27. BImSchV

Besser als 1 %

2 % des Messwertes oder gleich der Nach-
weisgrenze (je nachdem, welcher Wert gro-
Ber ist)

Fir Applikationskennbuchstabe ET und FT:
gemaB Anforderungen 17. und 27. BImSchV

Keine Rekalibration aufgrund interner Refe-
renzkivette erforderlich

Allgemeines
Einheiten fiir Konzentration
Display

Laser-Schutzklasse
Zertifizierungen

ppmv, Vol%, mg/Nm?3

Digitale Anzeige der Konzentration (5 Ziffern
mit Gleitkommadarstellung)

Klasse 1, keine Gefahr fiir die Augen
CE-Kennzeichen, TUV, MCERTS

Aufbau, Gehduse
Schutzklasse
Abmessungen
Gewicht

Montage

IP20 gemaB EN 60529
177 x 440 x 380 mm
Ca.13 kg

Horizontal

Elektrische Merkmale
Spannungsversorgung

Stromverbrauch
EMV

Elektrische Sicherheit
Technische Daten der Sicherungen

AC100 ... 240V, 50 ... 60 Hz, automatische
Anpassung durch das System, bei einer 3-Ka-
nal-Zentraleinheit ist ein zusétzliches exter-
nes Netzteil DC +24 V, 50 VA im Lieferum-
fang enthalten

50 W

GemaB EN 61326 und Standardklassifizie-
rung der NAMUR NE21

GemaB EN 61010-1, Uberspannungsklasse 1
100 ... 240 V: T2.5L.250V

Zeitverhalten

Aufwéarmzeit bei 20 °C Umgebungstempera-
tur

Ansprechzeit
Integrationszeit

Ca. 15 min

Minimal 1 s, je nach Anwendung
1...100 s, einstellbar
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https://mall.industry.siemens.com/mall/de/WW/Catalog/Product/A5E01143755003
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

19"-Zentraleinheit

.Technische Daten (Fortsetzung)

LDS 6, 19"-Zentraleinheit
EinflussgroBen

Umgebungstemperatur < 0,5 %/10 K des Messwertes

Umgebungsdruck Vernachlassigbar

Prozessgasdruckkompensation Empfohlen

Prozessgastemperaturkompensation Empfohlen

Prozessgasdruckbereich Siehe Tabelle fiir Standardanwendungen

Anderungen Spannungsversorgung <1 %30V

Elektrische Ein- und Ausgénge

Anzahl Messkanale 1 ... 3, optional

Analogausgang 2 pro Kanal, 4 ... 20 mA, potenzialfrei, ohm-
scher Widerstand max. 750 Q

Analogeingange 2 pro Kanal, ausgelegt fiir 4 ... 20 mA, 50 Q

Digitalausgange 6 pro Kanal, mit Wechslerkontakten, konfi-
gurierbar, AC/DC 24 VI1 A, potenzialfrei

Digitaleingange 6 pro Kanal, ausgelegt fiir 24 V, potenzial-
frei, konfigurierbar

Kommunikationsschnittstelle Ethernet 10BaseT (RJ 45)

Klimatische Bedingungen

Temperaturbereich 5 ... 45 °Cim Betrieb, -40 ... +70 °C bei Trans-
port und Lagerung

Umgebungsdruck 800 ... 1 200 hPa

Feuchte < 85 % relative Feuchte , Giber Taupunkt (im

Betrieb und bei Lagerung)

D Fiir 7MB6121-xKD00-0xxx entspricht die Genauigkeit der intrinsic uncer-
tainty nach IEC 61207
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19"-Zentraleinheit

. MaBzeichnungen

LDS 6, 19"-Zentraleinheit, MaBe in mm
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6

19"-Zentraleinheit

.Schaltplé’ne

Stecker SUB-D 15F

|

|

M

S

—_ @_2

GND 1

LDS 6, 19"-Zentraleinheit, Stiftbelegung

GND
Analogausgang 2-P
Analogausgang 2-N
Analogausgang 1-
Analogausgang 1-N

GND
Analogeingang 2-P
Analogeingang 2-N
Analogeingang 1-P
Analogeingang 1-N
Bindreingang 6-P
Bindreingang 5-P
Bindreingénge 5 bis 6-N
GND

GND
Bindreingang
Bindreingang
Bindreingang
Bindreingang 1-P
Bindreingang 1 bis 4-N

4-p
3-P
2-p

Relais 6 B\
Relais 5
Relais 4

Relais 3

Relais 2

Relais 1

Analogausgénge:
potenzialfrei
(auch gegeneinander),

Komponente 2
(falls vorhanden)

} Komponente 1

R =750 Q

Druckkorrektur

Druckkorrektur Potenzialgebundene
Temperaturkorrektur Analogeingénge
Temperaturkorrektur ) (50 Q)

Potenzialfrei iber Opto-Potenzialtrenner
"0"=0V(0..45V)
"1"=24V (13...33V)

Potenzialfrei tber Optokoppler
"0"=0V(0..45V)
“1"=24V (13 ...33V)

fur dargestellte
Relaiskontaktstellung
ist Relais stromlos

Kontaktbelastung
max. 24 V/1 A, AC/DC
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6

19"-Zentraleinheit

. Schaltpldne (Fortsetzung)

25-polige Buchse: —

LDS 6, Drei-Kanal-19"-Zentraleinheit, optische und elektrische Anschliisse

Opto-Buchse

— 15-polige Buchse:
Digitaleingénge und Digitaleingdnge und
Relaisausgange Analogeingange/-ausgénge
fe:) =)
® ® ®| (2|2 2 ()
1 O
1
o/ N/ \&/
(@ (| |\
LIS : : l@ Ethernet-
O @ ® Buchse
RJ-45
\o/
el L
)
® oM@ B © U
o
— Spannungsversorgung Hybridkabel-— E2000 — — SMA- — DC 24 V Sensor-
und Sicherungen halterung Singlemode- Multimode- versorgung

Opto-Buchse

.Weitere Info

In den folgenden Tabellen sind die Messbedingungen fiir Standardapplikationen aufgefiihrt. Bei den fiir Messbereich und Nachweisgrenze
(NWG) angegebenen Werten handelt es sich nur um Richtwerte. Die exakten Werte an der jeweiligen Messstelle ergeben sich aus der Sum-
me aller beeinflussenden Parameter und kénnen individuell von Siemens ermittelt werden. Bitte beachten Sie, dass sich die fiir die Nach-
weisgrenze angegebenen Werte und der maximale Messbereich auf eine Wegldange von 1 m beziehen. GroBere Wegldangen verbessern zwar
die Nachweisgrenze, allerdings nicht linear. Grund hierfiir sind einschrankende Effekte wie z. B. die Staubbeladung. Die maximal anwendba-
ren Bereiche kénnen nur dann realisiert werden, wenn die Prozessbedingungen (z. B. die Staubbeladung) dies zulassen.

Standardanwendung Prozessgas- Prozessgas- Min. Max. Max. NWG x NWG x Weg- Genauig-
Effektive optische temperatur druck MessbereichMessbereich  Messbe- Wegldnge ldnge keit3)
Wegldnge: 0,3 ... 12 m Tifip oo Uiz [Drifin oo [Diggesz (bei 1 m ef- (u. a. von ef- reich x Weg- (bei Stan- (bei
Staubbeladung?: fektiver op- fektiver opti- ldange dardbedin- 1 013 hPa
<50 g/Nm?3 tischer Weg-scher Wegléan- gungen” mit Que-
lange) ge abhdngig: ohne Que- reinfluss
siehe nachfol- reinflisse von Gas 2)
gende Spalte) von ande-
ren Gasen)
Gas 1 Gas 2 Gas- Appl.- Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1
code code
NH; C A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0...25 ppmv 0...500 ppmv 2500 ppmv*m 0,5 ppmv*m 0,9 ppmv*m 2%
bei 15 Vol.-%
H,0, 55 °C
T6 0...200°C 950 ... 1 050 hPa 0... 25 ppmv 0... 500 ppmv 2500 ppmv*m 0,5 ppmv*m 0,9 ppmv*m 2%
bei 15 Vol.-%
H,0, 55 °C
E 250 ...350°C 950 ... 1 050 hPa 0...45 ppmv 0... 500 ppmv 2500 ppmv*m 0,9 ppmv*m 1,4 ppmv*m 2%
bei 250 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 250 °C
F 300 ... 400 °C 950 ... 1 050 hPa 0...50 ppmv 0... 500 ppmv 2500 ppmv*m 1 ppmv*m 1,5 ppmv*m 2%
bei 300 °C bei 15 Vol.-%
H;0, 300 °C
LY 0 ... 400 °C>» 920...1 120 hPa 0...15 ppmv 0 ... 500 ppmv 2500 ppmv*m 0,5 ppmv*m 1,4 ppmv*m 2%
bei 15 Vol.-%
H;0, 250 °C
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

19"-Zentraleinheit

.Weitere Info (Fortsetzung)

Standardanwendung Prozessgas- Prozessgas- Min. Max. Max. NWG x NWG x Weg- Genauig-
Effektive optische temperatur druck MessbereichMessbereich  Messbe- Weglédnge ldnge keit3)
Wegldnge: 0,3 ... 12 m Tmin «-- Tmax  Pmin == Pmax (bei 1 m ef- (u. a. von ef- reich x Weg- (bei Stan- (bei
Staubbeladung?: fektiver op- fektiver opti- lédnge dardbedin- 1 013 hPa
<50 g/Nm3 tischer Weg-scher Weglan- gungen” mit Que-
lange) ge abhdngig: ohne Que- reinfluss
siehe nachfol- reinflisse von Gas 2)
gende Spalte) von ande-
ren Gasen)
Gas 1 Gas 2 Gas- Appl.- Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1
code code
NH; H,0 D A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0..25ppmv  0...100 ppmv 1200 ppmv*m 0,5 ppmv*m 0,9 ppmvm 2%
bei 15 Vol.-%
H,0, 55 °C
T0) 0...200°C 950 ... 1 050 hPa 0... 25 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 0,5 ppmv*m 0,9 ppmv*m 2%
bei 15 Vol.-%
H,0, 55 °C
E 250 ... 350 °C 950 ... 1 050 hPa 0... 45 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 0,9 ppmv*m 1,4 ppmv*m 2%
bei 250 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 250 °C
F 300 ... 400 °C 950 ... 1 050 hPa 0... 50 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 1 ppmv*m 1,5 ppmv*m 2%
bei 300 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 300 °C
LY 0 ... 400 °C>» 920...1 120 hPa 0...15 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 0,5 ppmv*m 1,4 ppmv*m 2%
bei 15 Vol.-%
H,0, 250 °C
HCI E A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0...30 ppmv 0...6 000 ppmv 1200 ppmv*m 0,6 ppmv*m 2,2 ppmv*m 5%
bei 15 % H,0,
55°C
T 120...210°C 950 ... 1050 hPa 0...10 ppmv 0...60 ppmv 720 ppmv*m
H 150 ... 250 °C 950 ... 1 050 hPa 0... 50 ppmv 0 ... 6000 ppmv 1200 ppmv*m 1,0 ppmv*m 3,1 ppmv*m 5 %
bei 150 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 150 °C
HCI H,0 F A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0...30 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 0,6 ppmv*m 2,2 ppmv*m 5 %
bei 15 % H,0,
55°C
T 120...210°C 950 ... 1 050 hPa 0...10 ppmv 0...60 ppmv 720 ppmv*m
H 150 ... 250 °C 950 ... 1 050 hPa 0... 50 ppmv 0... 100 ppmv 1200 ppmv*m 1,0 ppmv*m 3,1 ppmv*m 5%
bei 150 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 150 °C

D Alle technischen Daten gelten flr eine optische Wegstrecke von 1 m in einer Stickstoffatmosphére unter Standardbedingungen 25 °C (bzw. Tpn) und

1013 hPa. Die effektive Nachweisgrenze, der Messbereich und die Genauigkeit kénnen durch Prozessparameter wie Druck, Temperatur und Gaszusammenset-
zung beeinflusst werden. Nicht alle Kombinationen aus maximalem Druck und Temperatur lassen sich mit den minimalen Messbereichen realisieren. Weichen
die Prozessbedingungen von den Spezifikationen der Standardapplikationen ab, sind auf Anfrage auch Sonderapplikationen mdglich.

Fillen Sie zur Anfrage bitte den Applikationsfragebogen aus, der unter www.siemens.de/insitufragebogen im Internet zu finden ist.

2) Bei 0,3 m effektiver optischer Weglénge, mittlerer Durchmesser der Staubpartikel: 15 pm, spezifisches Gewicht der Staubpartikel: 650 kg/m3.

3) Mindestens: Nachweisgrenze.

4 Geeignet zum Einsatz zur Messung von NH; gemaB den Anforderungen der Verordnung Nummer 595/2009/EC "Implementing regulations on type-approval of
motor vehicles and engines with respect to emissions from heavy duty vehicles (EURO VI)" vom 18. Juni 2009 und deren Verordnung zur Durchfiihrung Nummer
582/2011/EC vom 25. Mai 2011 der Kommission der Europdischen Gemeinschaft.

%) Das Gerét ist auch oberhalb von 400 °C bis 1 000 °C arbeitsfahig. Wegen des Zerfalls von NH3 bei hheren Temperaturen kann in diesen Bereichen keine Spezi-
fikation angegeben werden.

6 Im Temperaturbereich von 150 bis 200 °C werden nur die gemdB EN 15267 QAL1 spezifizierten Anforderungen erfillt.

Standardanwendung Min. Max. Max. Messbe- NWG x NWG x Weg- Genauig- Spiilgasmodus Spiilgas-
Effektive optische MessbereichMessbereich reich x Weg- Wegldnge ldnge keit® medium
Wegldnge: 0,3 ... 12 m (bei 1 m ef- (in der Praxis ldnge (bei Stan- (bei
Staubbeladung?: fektiver op- u. a. von ef- dardbedin- 1 013 hPa
< 50 g/Nm3 tischer Weg-fektiver opti- gungen” mit Quer-

lange) scher Weglén- 2) einfluss von

ge abhédngig: Gas 1)
siehe nachfol-
gende Spalte)

Gas 1 Gas 2 Gas- Appl.- Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Standard Optional
code code

NH; C A C G Luft
T C G Luft
E E G Luft
F E G Luft
L C D Luft

NH; H,0 D A 0...5Vol.-% 0...30 Vol.-% 240 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 5 % C G Luft
T 0...5Vol.-% 0...30 Vol.-% 240 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 5% C G Luft
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Standardanwendung Min. Max. Max. Messbe- NWG x NWG x Weg- Genauig- Spiilgasmodus Spiilgas-
Effektive optische MessbereichMessbereich reich x Weg- Wegldange ldnge keit® medium
Wegldnge: 0,3 ... 12 m (bei 1 m ef- (in der Praxis ldnge (bei Stan- (bei
Staubbeladung?®: fektiver op- u. a. von ef- dardbedin- 1 013 hPa
<50 g/Nm3 tischer Weg-fektiver opti- gungen” mit Quer-
lange) scher Weglan- 2) einfluss von
ge abhéangig: Gas 1)
siehe nachfol-
gende Spalte)
Gas 1 Gas 2 Gas- Appl.- Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Gas 2 Standard Optional
code code
NH; HO0 D E 0...5Vol.-% 0...30Vol.<% 240 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 5% E G Luft
bei 250 °C bei 250 °C
F 0...5Vol.-% 0...30Vol.% 240 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1Vol.%*m 5% E G Luft
bei 300 °C bei 300 °C
L 0...5Vol.-% 0...30Vol.<% 250 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 5% C D Luft
bei 250 °C bei 250 °C
HCl E A C G Luft
T C G Luft
H E G Luft
HCl HO0 F A 0...5Vol.-% 0...30Vol.<% 360 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 5% C G Luft
T 0...5Vol.-% 0...30Vol.<% 360 Vol.-%*m C G Luft
H 0...5Vol.-% 0...30Vol.<% 360 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 5% E G Luft
bei 150 °C bei 150 °C

" Bei 20 °C, 1 013 hPa.

2 Wenn die kleinste zuldssige Prozessgastemperatur der Applikation T, > 20 °C sein sollte, bezieht sich die NWG auf T, und Standarddruck (1 013 hPa).
3) Bei 0,3 m optischer Wegldnge, mittlerer Durchmesser der Staubpartikel: 15 um, spezifisches Gewicht der Staubpartikel: 650 kg/m3.

4 Mindestens: Nachweisgrenze.

Standardanwendung Prozessgas- Prozessgas- Min. Max. Max. NWG x NWG x Weg- Genauig-
Effektive optische temperatur druck MessbereichMessbereich Messbe- Wegldnge ldnge keit3)
Wegldnge: 0,3 ... 12 m Tmin - Tmax Pmin - Pmax (bei 1 m ef- (u. a. von ef- reich x Weg- (bei Stan- (bei
Staubbeladung?: fektiver op- fektiver opti- ldange dardbe-din- 1 013 hPa
<50 g/Nm?3 tischer Weg-scher Wegléan- gungen?® mit Quer-
lange) ge abhédngig: ohne Quer- einfluss von
siehe nachfol- einfliisse Gas 2)
gende Spalte) von ande-
ren Gasen)
Gas 1 Gas 2 Gas- Appl.- Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1 Gas 1
code code
HF G A 0..150°C 950 ... 1 050 hPa 0...5ppmv 0... 1500 ppmv 200 ppmv*m 0,1 ppmv*m 0,6 ppmv*m 5 %
bei 15 Vol.-%
H>0, 55 °C
H 150 ... 250 °C 950 ... 1 050 hPa 0...5ppmv 0...1500 ppmv 200 ppmv*m 0,11 ppmv*m 0,6 ppmv*m 5 %
bei 150 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 150 °C
HF H,0 H A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0...5ppmv 0 ... 200 ppmv 200 ppmv*m 0,1 ppmv*m 0,6 ppmv*m 5 %
bei 15 Vol.-%
H;0, 55 °C
H 150 ... 250 °C 950 ... 1 050 hPa 0...5 ppmv 0 ... 200 ppmv 200 ppmv*m 0,11 ppmv*m 0,6 ppmv*m 5%
bei 150 °C bei 15 Vol.-%
H,0, 150 °C
co J C 0...600°C 950 ... 1050 hPa 0..1,5Vol-% 0...100 Vol.-% 40 Vol.-%*m 300 ppmv*m 1000 ppmv*m 2%
bei 50 Vol.-%
CO,, 20°C
co Cco, K D 0...400°C 800 ... 1400 hPa 0...5Vol.-% 0... 100 Vol.-% 0...200 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 0,5 Vol.-% 2 %%
bei 50 Vol.-%
CO,, 20°C
CO, L A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0..75Vol-% 0...100Vol.-% 40 Vol.-%*m 300 ppmv*m 2%
H,0 M A 0...150°C 950 ... 1 050 hPa 0...5 Vol.-% 0...30 Vol.-% 240 Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 5 %
™ 0...200°C 950 ... 1050 hPa 0..5Vol-%  0..30Vol.-% 240 Vol.-<%*m 0,1 Vol.-%*m 5%

" Alle technischen Daten gelten fiir eine optische Wegstrecke von 1 m in einer Stickstoffatmosphéare unter Standardbedingungen 25 °C (bzw. Tyis) und

1013 hPa. Die effektive Nachweisgrenze, der Messbereich und die Genauigkeit kdnnen durch Prozessparameter wie Druck, Temperatur und Gaszusammenset-
zung beeinflusst werden. Nicht alle Kombinationen aus maximalem Druck und Temperatur lassen sich mit den minimalen Messbereichen realisieren. Weichen
die Prozessbedingungen von den Spezifikationen der Standardapplikationen ab, sind auf Anfrage auch Sonderapplikationen méglich.

Fiillen Sie zur Anfrage bitte den Applikationsfragebogen aus, der unter www.siemens.de/insitufragebogen im Internet zu finden ist.

2 Bei 0,3 m effektiver optischer Wegldnge, mittlerer Durchmesser der Staubpartikel: 15 pm, spezifisches Gewicht der Staubpartikel: 650 kg/m3.

3) Mindestens: Nachweisgrenze.

4 Die Genauigkeit entspricht der intrinsic uncertainty nach IEC 61207: 2 % von MW (0 ... 200 °C); 2,5 % von MW (O ... 400 °C); bestenfalls 0,25 Vol.-%*m.

5 Im Temperaturbereich von 150 bis 200 °C werden nur die gemaB EN 15267 QAL1 spezifizierten Anforderungen erfillt.
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G A € G Luft
H E G Luft
H,0 H A 0...5Vol.-% 0...30 Vol.-% 360 Vol.-%*m 0,1Vol.-%*m 0,1 Vol.-%*m 5% © G Luft
H 0...5Vol.-% 0...30Vol.-% 360 Vol.-%*m 300 ppmv*m 300 ppmv*m 5% E G Luft
bei 200 °C bei 200 °C
J C E G Luft, N,
Co; K D 0..10Vol-%  0...100 Vol.-% 0... 200 Vol.-%*m 0,2Vol.-%*m 1 Vol.-% bei 5 %% C G Luft
50 Vol.-% CO,
20°C
L A € G Luft
M A C G Luft
T C G Luft

1 Bei 20°C, 1013 hPa

2 Wenn die kleinste zuldssige Prozessgastemperatur der Applikation T, > 20 °C sein sollte, bezieht sich die NWG auf Ty, und Standarddruck (1 013 hPa)

3) Bei 0,3 m optischer Weglange, mittlerer Durchmesser der Staubpartikel: 15 um, spezifisches Gewicht der Staubpartikel: 650 kg/m?3

4 Mindestens: Nachweisgrenze
5 Die Genauigkeit entspricht der intrinsic uncertainty nach IEC 61207: 5 % von MW; bestenfalls 0,5 Vol.-%*m.

Sonderapplikationen

Weichen die Prozessbedingungen von den Spezifikationen der Standardapplikationen ab, sind auf Anfrage auch Sonderapplikationen még-

lich.

¢ Flllen Sie zur Anfrage bitte den Applikationsfragebogen aus, der unter http://lwww.siemens.delinsitufragebogen im Internet zu finden ist:
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

Optikgehduse CD 6

. Ubersicht

Optikgehduse CD 6 und Kabel fiir Anwendungen in Nicht-Ex-gefiihrdeten Bereichen

StandardmaBig besteht das Optikgehause aus einer Transmitter- und einer Empfangereinheit, die beide die gleichen Abmessungen aufwei-
sen. Die Transmittereinheit ist mit einem Anschluss fiir das Glasfaserkabel ausgestattet. Dieses Glasfaserkabel transportiert das Laserlicht. Die
Empfangereinheit enthélt einen Fotodetektor und eine elektronische Flachbaugruppe und ist tiber ein Verbindungskabel mit der Transmitter-
einheit verbunden.

Die Optikgehause sind auf Flanschen montiert. Um Kondensation und Staubablagerungen auf den Fenstern des Optikgehduses zu vermei-
den, werden diese in der Regel mit einem Splilgas, z. B. Instrumentenluft, bestrémt. Die Bespiilung ist applikationsabhdngig zu wahlen. Die
Optikgehduse sind daher fiir die jeweilige Situation konfigurierbar. Die Applikationsreferenztabelle enthalt Empfehlungen zur geeigneten Be-
spllung in Standardapplikationen.

Wenn eine Komponente gemessen werden soll, die wie im Fall von Sauerstoff oder Feuchte auch im Spililmedium in messbaren Mengen vor-
handen ist, miissen inerte Splilgase wie Stickstoff, Giberhitzter Prozessdampf oder dhnliches verwendet werden. In diesem Fall ist es zumeist
auch notwendig, die Optikgehduse zu bespiilen, da auch hier die Umgebungsluft aus dem Strahlengang des Lasers verdrangt werden muss.
Daher wird stets zwischen prozessseitiger Bespiilung und Bespiilung der Optikgehduse unterschieden.

Im Folgenden werden die wichtigsten Konfigurationen der Optikgehduse vorgestellt:

Prozessseitige Bespiilung mit moderatem Durchfluss

Wird gewabhlt, z. B. in Reingasapplikationen, Emissionsiiberwachung, Inertisierungsiiberwachung. Der Spiilgasdurchfluss ist mittels Nadel-
ventil (im Lieferumfang enthalten) an jedem Optikgehduse zwischen O und ca. 120 I/min einstellbar.

Moderate prozessseitige Bespiilung

Prozessseitige Besplilung mit erhéhtem Durchfluss

Durch Wegfall des Nadelventils. Diese Besplilung wird gewdhlt in Rohgasapplikationen mit erhéhten Partikel- und/oder Kondensatanteilen
sowie in ungereinigten Rauchgasen in Verbrennungsanlagen. Der Spllgasdurchfluss stellt sich je nach Vordruck des Spllmediums an jedem
Optikgehduse typischerweise zwischen 200 und 500 I/min ein.

Erhohte prozessseitige Bespllung

Prozessseitige Besplilung mit hohem Durchfluss

Durch den Einsatz von Spulluftgebldsen oder trockenem Prozessdampf. Anschlussstlicke mit Schlauchadapter sind im Lieferumfang enthal-
ten. Wird zur Bespllung Dampf oder Instrumentenluft mit hohem Durchfluss verwendet, muss ein zusdtzlicher Swagelok-Adapter bestellt
werden (Option A27). Diese Bespiilart wird gewahlt in Rohgasapplikationen mit sehr hohen Partikel- und/oder Kondensatanteilen wie z. B. in
Feuerrdumen von Verbrennungsanlagen. Wenn keine Instrumentenluftversorgung zur Verfligung steht, ist die Gebldsespilung auch in An-
wendungen mit geringeren Anspriichen eine Alternative fir die Bespllung. Prozessseitig kann trockener Dampf anstelle von Stickstoff als in-
ertes Spuilgas verwendet werden (Tmax. 240°C). Der Spilgasdurchfluss stellt sich je nach Spilluftgebldse oder Dampfdruck an jedem Optik-
gehduse zwischen 500 und <1 000 I/min ein.
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. Ubersicht (Fortsetzung)

Hohe prozessseitige Besplilung, mit Schlauchanschlussadapter

Bespiilung des Optikgehduses

Ist mit jeder prozessseitigen Bespilungsart kombinierbar und wird immer dann gewahlt, wenn ein Einfluss der Umgebungsluft auf die Mes-
sung ausgeschlossen werden soll. Die Volumina innerhalb des Optikgehduses werden dann kontinuierlich mit einem O,-freien Gas (im Falle
einer Feuchtemessung mit H,O-freiem Gas) besplilt.

Hinweis

Bei prozessseitiger Besplilung ist ggf. mittels Riickschlagventilen o. . daflir Sorge zu tragen, dass bei einem Ausfall der Spiilgasversorgung
nicht Prozessgas in die Spiilgasleitung strémen kann. Dies gilt insbesondere auch bei kaskadierter Prozess- und Sensorspiilung, bei der sonst
Gefahr droht, dass z. B. korrosive Prozessgase ins Optikgehduse gelangen.

Sensorkonfiguration mit hoher prozessseitiger Besplilung, mit 6 mm Anschlussstiick zur Verwendung mit Dampf, sowie mit Besptilung des Optikge-
hduses mit N,

Die prozessseitig verwendeten Spililmedien strdmen durch Spuilgasfihrungsrohre und gelangen so in den Prozessgasstrom. Die Rohre ragen
einige Zentimeter in den Prozessraum hinein und werden vom Prozessgas typischerweise von der Seite angestromt. So wird erreicht, dass
sich eine Abrisskante in der Einlaufzone des Spiilgases ausbildet. Die effektive Messstrecke im Prozessgas ist damit gut definiert als der Ab-
stand zwischen den Enden der beiden Spilluftfiihrungsrohre.

Optikgehduse CD 6: Optionen und Zubeh6r

Sensorjustierwerkzeug

Besteht aus u. a. einer batteriebetriebenen sichtbaren Lichtquelle, einer Zentrierhilfe mit Fadenkreuz, sowie zwei Hakenschliisseln zum Off-
nen des Optiktubus der Sensoren.
Bitte beachten Sie: Das Sensorjustierwerkzeug ist nicht Ex-geschiitzt.
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Optikgehause CD 6

Ubersicht (Fortsetzung)

Installationsvoraussetzungen fiir die Optikgehduse CD 6, MaBe in mm

Spiilluftgeblase
Zwei Spilluftgebldse werden zur Bespiilung der Optikgehduse bendétigt. Es ist sowohl eine AC-230-V- als auch eine AC-115-V-Version bestell-

J NG

Luftfilter =)J

Optikgehausekonfiguration mit Spilluftgeblase

Durchflusszelle (per Sonderapplikation bestellbar)

Zur Realisierung von Messkonfigurationen im Bypass-Betrieb. Die Zelle besteht aus einem Edelstahlrohr, dessen innere Oberfldchen elektro-

poliert sind, um Oberflacheneffekte zu minimieren. Bei 1 m effektiver Messstrecke betragt das innere Volumen nur 1,2 |, so dass schnelle

Gasaustauschzeiten realisiert werden konnen. Die Bestrdmung mit Messgas kann von den Enden oder aus der Rohrmitte erfolgen, da hier je-

weils entsprechende 6 mm Verschraubungen vorhanden sind. Die Durchflussmesszelle ist in vier Konfigurationen bestellbar:

¢ Unbeheizt, inkl. Vorrichtung zur Wandbefestigung

* Unbeheizt, inkl. Vorrichtung zur Wandbefestigung und einem 19"-Gehause mit einer Luftstrahlpumpe mit einer Férderleistung von max. 30
[/min

* Wie oben, aber beheizbar bis ca. 200 °C

* Wie oben, aber beheizbar bis ca. 200 °C und montiert auf einem fahrbaren Gestell mit integriertem 19"-Rahmen

Fillen Sie zur Anfrage bitte den Applikationsfragebogen aus, der unter www.siemens.delinsitufragebogen im Internet zu finden ist.
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
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Optikgehduse CD 6

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

In-situ-Gasanalysengerat LDS 6 7MB6122- e 6 06 06 06 - 00 o0 o
Optikgehdusepaar

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Ex-Schutz®
Ohne 0

Ex-Schutz: gemass ATEX Il 1 GD IP65 T135 °Cel. IECEx Ex ia IIC T4 Fiir Ex zone 0 und 1 betragt die maximlae Hybridkabel- 1
lange aus Ex Griinden 250 m. In Ex zone 2 und nicht-Ex Féllen sind auch Idngere Kabel (bis 700 m) erlaubt.

Messkomponente
Alle Gase auBer O, w
Bespiilung: Prozessseite Bespiilung: Optikgehause

Ohne Bespiilung Ohne Bespiilung A

Ohne Besptilung Luft oder N5, 1 ... 2 l/min B
inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok

Instrumentenluft oder N, Ohne Bespiilung C
gemaBigter Durchfluss: 0 ... 120 l/min
inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok

Instrumentenluft oder N, Luft oder N5, 1 ... 2 l/min D
gemaBigter Durchfluss: 0 ... 120 l/min inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok
inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok

Luft oder N, Ohne Bespiilung E
erhohter Durchfluss: 200 ... 500 I/min
inkl. 6 mm Swagelok

Luft oder N, Luft oder N, 1 ... 2 [/min [F
erhohter Durchfluss: 200 ... 500 I/min inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok
inkl. 6 mm Swagelok

Luft, Lifter oder Dampf; Ohne Bespiilung G
hoher Durchfluss: > 500 I/min
inkl. 1 %" Schlauchadapter

Luft, Lifter oder Dampf; Luft oder Ny, 1 ... 2 l/min H
hoher Durchfluss: > 500 I/min inkl. Nadelventil, 6 mm Swagelok
inkl. 1 %" Schlauchadapter

Material der Spiilungsrohre

Ohne Spiilungsrohre 0
Edelstahl, EN 1.4432/316L 1
Lange der Spiilungsrohre

Ohne Spiilungsrohre

400 mm

800 mm

1200 mm

75 mm, z. B. fuir Motorpriifstande

A W N = O

Prozessanschluss

Edelstahlflansch (1.4404/316L), 0
AnschlussmaB DN 65/PN 6, MAWP (PS) bei 20 °C: 0.05 MPa

Edelstahlflansch (1.4404/316L), 1
AnschlussmaB ANSI 4"/150 Ibs, MAWP (PS) bei 20 °C: 7.25 psi

Edelstahlflansch (1.4404/316L), 2
AnschlussmaB DN 65/PN 6, MAWP (PS) bei 20 °C: 0.05 MPa, inkl. beiliegenden AnschweiBflanschen, z. B. fiir Motorpriif-
sténde

Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L, Borosilikatglas), 3
AnschlussmaB DN 65/PN 6, MAWP (PS) bei 20 °C: 0.6 MPa

Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L, Borosilikatglas), 4
AnschlussmaB DN 80/PN 16, MAWP (PS) bei 20 °C: 1.6 MPa

Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L, Borosilikatglas), 5
AnschlussmaB ANSI 4"/150 Ibs, MAWP PS) bei 20 °C: 232 psi

Hybridkabel
Ohne Hybridkabel X
Standardldnge

*5m
¢ 10m
e 25m
e 40m
*50m
e 75m

T - T 6 M @W >

*100m
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

Optikgehduse CD 6

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
In-situ-Gasanalysengerat LDS 6 7MB6122- e 6 06 06 06 - 00 o0 o
Optikgehdusepaar

* 150 m R
*200m u

Kundenspezifische Ladnge: Angabe in ganzen Metern z
Sensorverbindungskabel

Ohne Sensorverbindungskabel X
Standardlange
e5m

«10m
*25m

N m @ >

Kundenspezifische Lange: Angabe in ganzen Metern

Bediensoftware
Digitale Dokumentation 9

) Bei der Inbetriebnahme und dem Betrieb des in-situ Laserspektrometers LDS 6 bzw. des Optikgehauses CD 6 in gefdhrdeten Umgebungen ist auf eine vollstan-
dige und konsistente Implementierung des Sicherheitskonzepts durch den Anlagenbetreiber zu achten.

Optionen Kurzangabe

Artikel-Nr. mit "-Z" ergdnzen und Kurzan-
gaben hinzufiigen.

Einstellungen
6 mm Swagelok-Adapter zur Bespiilung ~ A27
mit Dampf, Splilmodus G und H

Abnahmepriifzeugnis 3.1 (Dichtigkeitspri- €12
fung) nach EN 10204 (nur in Kombination
mit druckfesten Fensterflanschen)

Abnahmepriifzeugnis 3.1 (Materialzeug- €13
nis) nach EN 10204 (nur in Kombination
mit druckfesten Fensterflanschen)

Spilungsrohre: Sondermaterialie L1Y
Spiilungsrohre: Sonderldnge M1Y
Kundenspezifischer Prozessanschluss N1Y

Hybridkabel, kundenspezifische Lange P1Y

Sensorverbindungskabel, kundenspezifi- Q1Y

sche Lange

Sonderapplikationen R10... R39
TAG-Label, kundenspezifische Beschrif- Y30

tung

Zusatzschild Y31
Sonderapplikationsnummer Y33
Zusatzgerate Artikel-Nr.
CD 6, Splilluftgebldse 230 V/50 Hz A5E00829151
CD 6, Spiilluftgebldse 115 V/60 Hz A5E00829150
CD 6, Sensorjustierwerkzeug A5E00253142
LDS 6, optischer Bandpassfilter zur A5E00534668

Infrarot-Hintergrundstrahlungsreduzie-
rung (Flammenfilter), nur fiir O,

SITRANS SL, Taschenlampe mit Adapter ~ A5E33259745

Siemens AP 012022 [ZARE)
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6

Optikgehduse CD 6

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

LDS 6, Optikgehduse CD 6

LDS 6, Zubehor

Allgemeines
Aufbau

Materialien

Installation
Laser-Schutzklasse
Ex-Schutz

Transmitter- und Empfangereinheit, iiber ein
Sensorverbindungskabel verbunden

Rostfreier Edelstahl (1.4305/303), Alumini-
um

Senkrecht oder parallel zum Gasstrom
Klasse 1, keine Gefahr fiir die Augen

111 GExiaopis|ICT4 Ga

11 D Ex ia opis HICT135 °C Da

Eine definierte Leckrate kann nur unter Ver-
wendung von Hochdruckfensterflanschen si-
chergestellt werden. Sonst ist vom Betreiber
ggf. eine Bewertung gemaB ATEX durchzu-
fiihren DEMKO 06 ATEX 139648X; IE-

CEx UL 13.0029X

Ausfiihrung, Gehause
Schutzklasse
Abmessungen
Sptilgasrohr in mm

Gewicht
Montage

Bitte beachten Sie:

 Bei Spiilgasrohren von 800 und 1 200 mm
Lange darf die Wandstarke bei
DN 65/PN 6-Anschliissen 200 mm nicht
liberschreiten. Um bei héheren Wandstar-
ken zu messen, bitte Siemens kontaktie-
ren.

Die optimale Justage der Flansche kann
sich je nach Montageart bei hohen Tempe-
raturdifferenzen zwischen Prozess und
Umgebung dndern.

P65
Durchmesser: 163, L: 450 mm

400 (370 netto) x 44 x 40
800 (770 netto) x 54 x 40
1200 (1 170 netto) x 54 x 40

2 xca.11kg

DN 65/PN 6, DN 80/PN 16 oder AN-
SI14"1150 Ibs

Elektrische Merkmale
Spannungsversorgung

Stromverbrauch

DC 24V, Versorgung durch die Zentralein-
heit Gber Hybridkabel

< 2 W bei Nicht-Ex Konfiguration, max.
0,6 W bei Ex-Konfiguration

Klimatische Bedingungen
Optikgehdusetemperatur
Nicht-Ex

Ex

Feuchte
Druck

Temperaturbereich auf Optikgehduseseite
des Prozessinterface (Anschlussplatte)

-20 ... +70 °Cim Betrieb
-30 ... +70 °C wéhrend Transport und Lage-
rung

-20 ... +60 °C im Betrieb
-30 ... +70 °C wahrend Transport und Lage-
rung

<95 % RH, liber Taupunkt
800 ... 1100 hPa
-20...+70°C

Messbedingungen
Messweg
Staubbeladung

0,3 ... 12 m (andere Wegldnge auf Anfrage)

Der Einfluss von Staub ist sehr komplex und
hangt von der Wegldnge und der Partikelgro-
Be ab. Bei groBerer Weglange steigt die opti-
sche Dampfung exponentiell. Kleinere Parti-
kel haben ebenfalls einen groBen Einfluss
auf die optische Dampfung. Bei hoher Staub-
beladung, groBer Wegldnge und kleinen Par-
tikeln bitte den Siemens Technical Support
kontaktieren.

Bespiilung

Fiir die Optikgehduseseitige Spiilung ist
Stickstoff als Spiilgas zuldssig. Fiir die pro-
zessseitige Spulung sind Stickstoff, Dampf,

Luft und Gase, die nicht unter die Druckgera-

terichtlinie Kat. 2 fallen, als Spiilgase zulas-
sig.

Sptlen mit Instrumentenluft, N,

o Max. Uberdruck im Sensor

¢ Qualitat

- Instrumentenluft

- Stickstoff
» Maximale Durchflussrate (Prozessspiilung)

¢ Taupunkt

Gebldsebespiilung
* Maximaler Gegendruck

¢ Maximale Durchflussrate
 Stromverbrauch

e Schutzklasse (Ventilator)

Dampfspiilung
» Dampfkonditionierung
¢ Maximale Temperatur
¢ Mindestdruck

¢ Maximaler Druck

<500 hPa

GemaB 1SO 8573-1:2010 [2:3:3]

Hinweis: Es ist ausreichend, wenn der Druck-
taupunkt min. 10 K unter der minimalen
Umgebungstemperatur liegt.

Reinheit > 99,7 %
500 I/min

Benchmark: < -10 °C, Kondensation auf der
Optik muss vermieden werden

40 hPa
850 l/min
370 W

IP54, Schutzabdeckung gegen Regen erfor-
derlich

Uberhitzt
240°C
>4 000 hPa

16 000 hPa, gilt fiir einen Volumenstrom von
ca. 1100 I/min

LDS 6, Hybrid- und Sensorverbindungskabel

Allgemeines
Konfiguration Hybridkabel

Kabelmantel

Abmessungen

¢ Durchmesser

e Ldnge

Gewicht

Maximale Zugkraft
Maximaler Querdruck
StoBfestigkeit
Maximale ReiBkraft
Mindestbiegeradius

Zwei optische Fasern und zwei verdrillte
Kupferdrahte in einem Kabel fiir DC 24 V.
Single-Mode-Lichtwellenleiter, auf beiden
Seiten konfektioniert mit E2000-Winkelste-
ckern . Multimode-Lichtwellenleiter auf bei-
den Seiten mit SMA-Steckverbindern konfek-
tioniert.

Kabel ist flammhemmend, sehr gute Bestén-
digkeit gegen Ol, Benzin, Sduren und Lau-
gen, UV-Bestandigkeit des AuBenmantels

Olbestindiges Polyurethan

e Flr>500 m muss zusétzlich eine externe
Spannungsversorgung bestellt werden

« Fir die Installation in Ex-Bereichen miissen
nicht eigensichere Kabel von eigensiche-
ren Leitungen raumlich getrennt verlegt
werden

<8,5mm

e Einsatz in nicht-Ex und Ex Zone 2: bis
700 m

¢ Einsatz in Ex Zone 0 und Zone 1: bis 250 m

75 kglkm
200N
1000 N/dm
200 N/cm
500 N

12 cm

Klimatische Bedingungen
Umgebungstemperatur

-40 ... +70 °C bei Transport, Lagerung und
Betrieb
-5 ... +50 °C wéhrend der Kabelverlegung
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Optikgehause CD 6

Technische Daten (Fortsetzung)

<95 % rel. Feuchte, Uiber Taupunkt (im Be-
trieb und bei Lagerung)

MaBzeichnungen

Optikgehduse CD 6, moderate Bespilung (Instrumentenluft), Ausfiihrung gem. Artikel-Nr. 7MB6122-**C1*-0***, MaBe in mm

Siemens AP01-2022 ALY




Optikgehause CD 6

MaBzeichnungen (Fortsetzung)

(L

Optikgehduse CD 6, erhdhte Bespllung (Instrumentenluft), Ausfihrung gem. Artikel-Nr. 7MB6122-**E1*-0***, MaBe in mm

Siemens AP 01 - 2022




Optikgehause CD 6

MaBzeichnungen (Fortsetzung)

| g

Optikgehause CD 6, Gebldsebespiilung, Ausfiihrung gem. Artikel-Nr. 7MB6122-**G1*-0***, MaBe in mm

Siemens AP 012022  [RPALE)




Optikgehause CD 6

MaBzeichnungen (Fortsetzung)

Optikgehduse CD 6, optikgehduse-und prozesseitige Besplilung, Ausflihrung gem. Artikel-Nr. 7MB6122-**H1*-0***-Z A27, MaBe in mm

Siemens AP 01 - 2022




Optikgehause CD 6

. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

[ [ L (TR ]

777

Optikgehduse CD 6, bespiilte Version gem. Artikel-Nr. 7MB6122-*WC14-2***, MaBe in mm

Siemens AP01-2022  [AEN
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
LDS 6

Ersatzteilvorschlag

.Auswahl- und Bestelldaten

Beschreibung 2 Jahre (Stick) 5 Jahre (Stiick)  Artikel-Nr.
CD 6, Fenstermodul, Quarz 1 2 AS5E00338487
CD 6, Fenstermodul, Motorpriifstand, keine Bespiilung 1 2 A5E00338490
CD 6, Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L), DN 65/PN 6 1 2 A5E00534662
CD 6, Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L), DN 80/PN 16 1 2 A5E00534663
CD 6, Druckfester Fensterflansch (1.4404/316L), ANSI 4"/150 lbs 1 2 A5E00534664
Dichtung flir CD 6-Hybridkabel 1 2 A5E00853911
CD 6, Sensorelektronik LW InGaAs (Version 2) 1 1 A5E01090409
CD 6, Sensorelektronik LW Ge, nur HCl (Version 2) 1 1 A5E01090413
CD 6, Sensorelektronik SW, nur O, 1 1 A5E00338533
CD 6, Sensorelektronik ATEX SW, nur O, 1 1 A5E00338563
CD 6, Sensorelektronik ATEX HCI 1 1 A5E00853896
CD 6, Sensorelektronik ATEX NH3, CO, CO,, HF, H,0, geringe Verstarkung 1 1 A5E00338572
CD 6, Spllrohr 400 mm 1.4432/316L 1 2 A5E00253111
CD 6, Spulrohr 800 mm 1.4432/316L 1 2 A5E00253112
CD 6, Spulrohr 1200 mm 1.4432/316L 1 2 A5E00253113

. Weitere Info

Bei sehr anspruchsvollen Anwendungen empfiehlt es sich Spilroh-
re, Fenstermodule und Detektorelektronik auf Lager zu halten
(Stickzahlen sind pro Messstelle, d. h. pro Sensorpaar angegeben).
Welche Teile jeweils fiir welche Gerdte geeignet sind (Version 1
oder 2), finden Sie im Geratehandbuch, im Produkt-Selektor PIA Life
Cycle Portal www.pia-portal.automation.siemens.com, sowie auf
Anfrage direkt bei Siemens. Im Allgemeinen sind alle neuen Gerate
mit den Ersatzteilen der Version 2 kompatibel.
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Prozess-Gaschromatographie
Einfiihrung

. Ubersicht

Die Prozess-Chromatographie ist eine der leistungsfahigsten Mess-
und Analysenmethode in der Prozessanalysentechnik. Sie ist ein
Verfahren, das diskontinuierlich und extraktiv arbeitet. Dieses Ver-
fahren wird haufig zur Online-Betriebsiiberwachung eingesetzt, da
die Abldufe leicht automatisierbar sind und eine Vielzahl von Kom-
ponenten gleichzeitig gemessen werden kann.

Die Prozess-Gaschromatographie lasst sich zur Trennung und Quan-
tifizierung der Komponenten nahezu aller homogenen gasférmigen
oder fllssigen Substanzgemische einsetzen. Die fllissigen Kompo-
nenten mussen sich dabei unzersetzt verdampfen lassen. Die einzel-
nen Komponenten einer punktférmig aufgegebenen Probe durch-
laufen das Trennsystem mit unterschiedlicher Geschwindigkeit und
werden zeitlich nacheinander an einem Detektor registriert.

Die zwischen der Probenaufgabe und der Registrierung einer Sub-
stanz am Detektor vergangene Zeit (Retentionszeit) ist abhdngig
von den Eigenschaften der Substanz und kann auch zur Identifizie-
rung eingesetzt werden. Die Intensitat des Detektorsignals ist ein
MaB der Volumenkonzentration der Komponente im Gas oder in der
Flussigkeit.

.Weitere Info

Mitgelieferte Produktdokumentation auf DVD und Sicherheits-
hinweise

B BE B B3

B=

[

Im Lieferumfang der Siemens Produkte flir Prozessanalytik ist ein
mehrsprachiges Hinweisblatt mit Sicherheitshinweisen sowie eine
einheitliche DVD "Analytical products" enthalten.

Auf dieser DVD befinden sich die wichtigsten Handbiicher und Zerti-
fikate flr das Siemens Portfolio Prozessanalytik. Zusatzlich kénnen
produkt- oder bestellspezifische Druckbeilagen in der Lieferung ent-
halten sein. Weitere Informationen siehe Kapitel 7 "Anhang".

Kataloge herunterladen

Die gesamte Dokumentation ist zum kostenfreien Download erhalt-
lich in unterschiedlichen Sprachen unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/documentation

Zertifikate

Alle verfligbaren Zertifikate finden Sie im Internet unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/certificate
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Prozess-Gaschromatographie
MAXUM edition Il

. Ubersicht

Der MAXUM edition Il ist ein universeller Prozess-Gaschromato-
graph fiir flexible Prozessapplikationen mit vielféltigen analytischen
Maoglichkeiten. Der MAXUM edition Il kombiniert verschiedene
Funktionsmodule mit einem flexiblen Ofenkonzept und kann damit
auch komplexe Applikationen optimal I6sen.

Der MAXUM edition Il wird in allen Bereichen der chemischen In-
dustrie, Petrochemie und in Raffinerien eingesetzt. Er analysiert die
chemische Zusammensetzung von Gasen und Flissigkeiten in allen
Produktionsphasen. Der MAXUM edition Il ist zur Installation im
Analysenhaus nahe des Prozesses oder im nahe gelegenen
at-line-Labor geeignet. Dank der flexiblen Applikationsmdglichkei-
ten kann er zur Analyse des Ausgangsmaterials, des Endprodukts
sowie der Nebenprodukte eingesetzt werden. Auch bei Umweltmes-
sungen findet der MAXUM edition Il ein breites Einsatzfeld.

Der MAXUM edition Il verfligt Giber duBerst robuste, speziell konzi-
pierte Hardware und Software. Er entnimmt die Prozessprobe auto-
matisch und injiziert diese auf die chromatographischen S&ulen.
Mit seiner leistungsfahigen Soft- und Hardware erfiillt er hdchste
Anforderungen an die Wiederholbarkeit von Messungen und kann
lange ohne manuellen Eingriff betrieben werden. Mit leistungsstar-
ken Kommunikations-Tools kann der MAXUM edition Il seine Mess-
ergebnisse an Prozessleitsysteme weitergeben. Mit den umfassen-
den Vernetzungsmdglichkeiten kénnen mehrere MAXUM edition Il
in groBen Netzen zusammenarbeiten.

. Nutzen

Der MAXUM edition Il bietet durch die Vereinigung unterschiedli-

cher analytischer Bausteine eine groBe Vielfalt an analytischen M&g-

lichkeiten. So kdnnen unterschiedlichste Messaufgaben durch einen

einzigen Analysator geldst werden. Dadurch reduzieren sich die

Kosten flr Investition, Schulung und Ersatzteilhaltung.

Highlights der MAXUM edition II-Plattform:

* Vielféltige Ofenkonfigurationen ermdglichen die optimale Lésung
flr fast jeden Anwendungsfall

* Vielfdltige Detektor- und Ventiltypen fiir die optimale analytische
Losung

¢ Intelligente Elektronik nach dem Plug&Play-Prinzip

* Vor-Ort-Bedienung und zentrale Workstation flr schnelles, einfa-
ches Bedienen, Beobachten und Warten

¢ Leistungsstarke Geratesoftware ermdglicht beste Resultate

¢ Umfangreiche 1/0s und serielle Schnittstellen fiir interne und zen-
trale Anbindung

* Vielseitige Vernetzungsmaoglichkeiten flir zentrale Wartung und si-
cheren Datentransfer

* Viele analytische Mdglichkeiten durch eine groBBe Applikationsda-
tenbank

* GroBes, globales, erfahrenes Support Team

. Nutzen (Fortsetzung)

Hardware- und Softwareeigenschaften

Simultane Applikationen

Mit einem MAXUM edition Il die Funktionalitdt mehrerer GCs schaf-
fen.

Parallele Chromatographie

Komplexe analytische Aufgaben in einfache parallele Aufgaben zer-
legen und Analysenzeiten verkiirzen.

Niedrige Betriebskosten

Geringer Verbrauch an Luft und Energie durch das flexible Ofenkon-
zept.

.Anwendungsbereich

Typische Applikationsbeispiele

Chemische Industrie

* Uberwachung von Benzol in Styrol im ppb-Bereich

* Spuren von Restgasen in Reinstgasen

* Bestimmung von Kohlenwasserstoffspuren in Luftzerlegeranlagen
* Schnelle Analyse von CS, und H,S in Sekunden

* Schnelle Messung von C6- bis C8-Aromaten einschlieBlich der
Messung von C9+-Aromaten

* Uberwachung von Wasserstoff in Chlor-Alkali-Anlagen

* Messung von Schwefel-Komponenten

* Messung von C9- bis C18-Paraffinen

¢ Bestimmung von Vinylchlorid in Raumluft im 60-Sekunden-Zyklus
* Gasanalyse bei der Herstellung von Vinylchlorid-Monomer (VCM)

Ol und Gas

* Crackgas-Analyse

* Erdgas: Spurenanalytik fir Komponenten z. B. Mercaptane, H,S
oder COS

* Schnelle Bestimmung von Benzol in Naphta

* Bestimmung von hoch siedenden Aromaten in einer Destillations-
fraktion

* Schnelle Messung von Acetylen in Ethylen
* Gesamtschwefel in Benzin und Diesel

Wasser/Abwasser

* Bestimmung von halogenierten Kohlenwasserstoffen

* Simultane Bestimmung von chlorierten Kohlenwasserstoffen, Aro-
maten und Alkoholen in Wasser

* Abwassertiberwachung mit PGC und Stripper

Energie
* Energieerzeugung im Kohlekraftwerk
Automobilindustrie

* Schnelle Analytik-Messung von Methan in Autoabgasen

* High-speed-Chromatographie von kleinen Molekiilen in Trieb-
werksgas
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Prozess-Gaschromatographie
MAXUM edition Il

.Aufbau

Eine chromatographische Messeinrichtung besteht aus:

* Einer dem Anwendungsfall angepassten Probenentnahme, Pro-
benaufbereitung, gegebenenfalls mit Umschaltung auf verschie-
dene Probenstrome

* Dem Gaschromatographen mit der analytischen und elektroni-
schen Hardware und der Messwertverarbeitungs-, Bedien- und
Kommunikations-Software.

Der Gaschromatograph MAXUM edition Il ist je nach Gerdteausfiih-
rung in drei Bereiche eingeteilt:

* Der obere Bereich enthdlt die Elektronik mit der Spannungsversor-
gung den Steuerrechnern und der Analogelektronik

* Der mittlere Teil enthadlt die Pneumatik und teilweise die Detekto-
ren (nicht bei MAXUM edition Il modulare Ofenversion)

¢ Der untere Teil enthdlt mit dem Ofen die komplette fir die Trenn-
aufgabe notwendige Analytik

Den MAXUM edition Il gibt es vorbereitet zur Wandmontage oder

freistehend auf einem Gestell montiert.

Erweiterung der Funktionalitdt

Netz-Zugriffseinheit (NAU: Network-Access-Unit)
* Ein MAXUM edition Il ohne analytischen Teil
* Mehrere Steckplatze flr optionale I/O-Steckkarten

* Bietet eine zentrale Modbus-Anbindung mehrerer Chromatogra-
phen an das Leitsystem

. Funktion

Versorgung mit Trdgergas, Brenn- und Hilfsgasen

Ein Gaschromatograph muss mit Tragergas und von Fall zu Fall je nach analytischer Ausstattung mit Brenngas und anderen Hilfsgasen ver-
sorgt werden. Das Tragergas dient dazu, die Probe durch das analytische System zu transportieren. Hilfsgase werden zum Betreiben der Ven-
tile, als Brenngase fiir Flammen-lonisations-Detektoren und zum Spiilen des Ofenraums benutzt.

Dosiersystem

Das Dosiersystem stellt die Verbindung zwischen dem kontinuierlichen Prozessstrom und dem diskontinuierlichen Analysenvorgang her. Es
hat die Aufgabe, einen genau definierten Teil der Probe reproduzierbar und méglichst impulsférmig in den Trdgergasstrom einzubringen.
Die Dosierung kann sowohl konventionell iber Ventile oder (iber Livedosierung erfolgen:

* Gasférmige Proben (0,1 bis 5 ml)

* Vollstéandig verdampfbare fliissige Proben (0,1 bis 10 pl)

Gasdosierventile

Model 50 10-Wege-Ventil:

¢ Ein kombiniertes Gasdosier- und Rickspl-Ventil

¢ Aktivierung durch Druck auf die Membran ohne bewegliche Teile

* Einsetzbar als Gasdosierventil oder fiir Sdulenschaltung (6-Port-Beschaltung)
* > 3 Millionen Schaltzyklen ohne Wartung

Model 11 6-Wege-Ventil:

* Einsetzbar als Gasdosierventil, Flissigdosierventil oder fiir Sdulenschaltung
* Membran Uber St6Bel gesteuert

* Eine Million Schaltzyklen ohne Wartung

FlUssigdosierventil FDV

Mit dem Flussigdosierventil lasst sich eine konstante Menge einer fllissigen Probe automatisch dosieren und anschlieBend schnell und voll-
stdndig verdampfen. Mit dem Ventil lassen sich auch kleine Gasmengen dosieren.
Das Flussigdosierventil besteht aus drei Bereichen:

* Temperaturgeregeltes Verdampfersystem
* Probendurchgangsteil mit Abdichtung
* Pneumatischer Antrieb
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Flussigdosierventil FDV
Merkmale:

* Verdampfertemperatur 60 bis 350 °C

* Dosiervolumen 0,1 bis 9,5 pl

* Probentemperatur -20 bis +150 °C

* Material der Proben beriihrenden Teile: Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, Hastelloy, Monel oder Sondermaterialien
* Steuerdruck 400 bis 600 kPa

* Probendruck max. 6 000 kPa, empfohlen 50 bis 100 kPa

* Anschlisse fiir Rohr: 3,14 mm (1/8") AuBendurchmesser

Live-Dosierungs-Zusatz

Der Live-Dosierungs-Zusatz ist flexibel in der Wahl des Dosiervolumens und genau auf die analytische Aufgabe und die Bediirfnisse der
Trennsdulen abgestimmt.
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Tragergas

E-é SV1
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- DV
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NV Nadelventil DV Dosierventil
SV Magnetventil A Live-Schaltung
Pcg Druckregler

Live-Dosierung

Ofen

Ein weiterer wichtiger Faktor fir die Trennleistung ist die Temperatur. Diese hat einen sehr hohen Einfluss auf den Dampfdruck der einzel-
nen Komponenten und damit auf die Diffusion und das Verteilungsgleichgewicht zwischen mobiler und stationarer Phase in der Trennsaule.
Dies beeinflusst die Retentionszeiten und damit die Leistungsfahigkeit des MAXUM edition Il. Deshalb sind die Anforderungen an die Stabili-
tat und die Reproduzierbarkeit der Temperaturen des Ofens aber auch an die der Dosiereinrichtung und der Detektoren sehr hoch.

Es werden zwei verschiedene Typen von Ofen angeboten. Beide Ofentypen sind als Einzel- oder Doppelofen erhdltlich.

Airless-Ofen:

* Flr duBerst stabile isotherme Ofentemperaturen (0,02 °C Regelgenauigkeit)

* Je nach Ausflihrung bis 80 °C (modularer Ofen) oder bis 280 °C.
Airbath-Ofen:
* Fiir isothermen (5 bis 225 °C) Betrieb

* Fiir temperaturprogrammierten Betrieb

Beim Doppelofen sorgen zwei getrennte Heizkreise flir unabhdngige Ofentemperaturen. Dadurch ist es mdglich, zwei verschiedene Tempe-
raturen fiir die jeweiligen eingebauten Trennsaulen fiir eine Applikation zu nutzen oder zwei oder mehrere Applikationen in einem Chroma-
tographen mit unterschiedlichen Temperaturen fir die Trennung durchzufiihren.

Um Probenkomponenten mit hohen Fliichtigkeitsunterschieden messen zu kdnnen, wird in der Chromatographie oft ein Temperaturpro-
gramm verwendet. Hierbei wird wahrend des Analysenablaufs die Temperatur der Trennsaule kontinuierlich mit einer parametrierbaren Auf-
heizrate erhoht. Diese Methode (PTGC) steht dem MAXUM edition Il zur Verfligung.

Der innere Ofen besteht aus einer Kammer mit geringer Warmekapazitat, die innerhalb des normalen Ofens untergebracht ist. Der Ofen ent-
halt die zur Trennung eingesetzte Kapillartrennsaule.

Die Ofen haben eine getrennte, unabhingige Temperaturregelung. Die Temperatur des inneren Ofens ist frei programmierbar. Sie durch-
lduft das fiir die jeweilige Analyse vorgesehene zeitabhdangige Temperaturprofil. Bis zu drei linearen Rampen und vier Halteperioden sind
konfigurierbar.

So kénnen niedrig und hoch siedende Verbindungen gemeinsam in einer Analyse bestimmt werden. Bestehende Applikationen aus der Lab-
ortechnik kdnnen mit dem PTGC fiir den Prozesseinsatz erschlossen werden.
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Die ,simulierte Destillation” ist eine bedeutende Anwendung des PTGC im Raffineriewesen. Dabei wird der Siedeverlauf - ein Qualitatskriteri-
um bei Kraftstoffen - "online"” chromatographisch nachvollzogen.

Trennsaulen

Die Trennsdulen sind der zentrale Bestandteil des Chromatographen. Sie zerlegen das Gasgemisch oder die verdampfte Flissigkeit in seine
Einzelkomponenten. Zu unterscheiden ist zwischen:

* Gepackten/mikrogepackten Sdulen mit 0,75 bis 3 mm Innendurchmesser

* Kapillartrennsdulen mit 0,15 bis 0,53 mm Innendurchmesser.

Gepackte Sdulen sind mechanisch stabil und einfach zu handhaben. Kapillarsdulen haben eine wesentlich héhere Trennleistung bei oft ver-
klrzter Analysenzeit und niedrigerer Analysentemperatur.

W Gepackte Saulen = Inn

Geometrie
W Kapillarsaulen -
gepackte
W Feste stationare Phasel
Fullung

M Flussige stationdre Phasen

Trennsaulenarten

Sdulenschaltsysteme

Prozesschromatographen sind fast immer mit Sdulenschaltungen ausgeristet. Unter einer Sdulenschaltung versteht man die Kombination
mehrerer im Trdgergasweg nacheinander oder parallel angeordneter Trennsdulen. Diese Trennsdulen haben meist ein unterschiedliches
Trennverhalten und sind untereinander durch Ventile zur Gaswegumschaltung verbunden. Es wird zwischen Rickspiilung, Schnitt und Ver-
teilung unterschieden.

Es steht eine breite Auswahl an Techniken fiir die Sdulenschaltung zur Verfligung.

Die Techniken umfassen sowohl hochbestdndige Membran-Gasventile, Membran-Kolben-Ventile, Drehschieber-Ventile als auch ventillose
Umschalttechniken.

Ventile

Model 50 10-Wege-Ventil:

¢ Ein kombiniertes Gasdosier- und Rickspl-Ventil

* Aktivierung durch Druck auf die Membran ohne bewegliche Teile

* Schaltet Gasproben bis zu einem Uberdruck von 0 bis 500 kPa

* Einsetzbar als Gasdosierventil oder fiir Sdulenschaltung (6-Port-Beschaltung)
* > 3 Millionen Schaltzyklen ohne Wartung

Model 11 6-Wege-Ventil:

* Einsetzbar als Gasdosierventil, Flissigdosierventil oder fuir Sdulenschaltung
* Membran Uber St6Bel gesteuert

¢ Eine Million Schaltzyklen ohne Wartung

Ventillose Umschalttechnik

Die ventillose Live-Saulenschaltung wird prazise Gber elektronische Druckregler gesteuert und verhindert eine Verfdlschung der Messergeb-
nisse, da die Probe nicht mit Ventilen in Kontakt kommt. Ein spezielles druckgesteuertes Koppelteil verbindet die Kapillarsaulen.

Diese Technik ist optimal geeignet fiir Kapillarsdulen und bietet beste Langzeitstabilitdt und Zuverldssigkeit. Live-Sdulenschaltung ist eine
Technik, bei der Ricksplilen, Schnitt oder die Verteilung auf zwei verschiedene Sdulen ohne jegliches Umschalten von Ventilen oder anderen
beweglichen Teilen im Trennweg durchgefiihrt wird.
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Dies geschieht durch eine einzigartige Koppelvorrichtung, das Live-T-Stiick. Seine Funktion basiert auf einer Druckdifferenzsteuerung, die
von den elektronischen Prazisionsdruckreglern des MAXUM edition Il gesteuert wird. Weil es keinerlei Totvolumen hat, eignet es sich ideal
flr die niedrigen Durchflussraten, die bei Kapillarsdaulen verwendet werden. Dadurch eriibrigt sich die Wartung der Sdulenschaltkonfigurati-
on, die Trennleistung wird gesteigert und komplizierte Trennvorgdnge werden vereinfacht.

A A

i
T¢ S =
S

Y Y Y l
A 4 7‘
Gerade aus Rucksptlen Ruckspul- Schnitt Verteilung

summierung (ein Detektor) (zwei Detektoren)

Saulenschaltsysteme (Beispiele)

Steuergas

Messgas <{' 4—3>—>

Live-Schaltung

Magnetventil-Steuerungsmodul

¢ Enthalt alle Steuerelemente in einer modularen Baugruppe, um Ausfallzeiten bei Reparaturen auf ein Minimum zu reduzieren
* Hat 3-fach und 4-fach-Verteiler, um verschiedenste Ventile steuern zu kdnnen
* Verwendet separate, steckbare Rohrverbinder, um variable Gasversorgungen zu realisieren

Elektronisches Druckregelungsmodul (EPC)

* Ermdglicht prazise Druckregelung ohne mechanischen Druckregler. Verkiirzt die Setup-Zeit, weil der Druck tiber die Bedienung eingestellt
wird.

* Ermdglicht programmierbare Druckdnderungen fiir schnelle Chromatographie und moderne Applikationen.
* Steuert die Trager- und Brenngaszufuhr. Vermeidet Drift und Abweichungen, die bei mechanischer Druckregelung entstehen kdnnen.
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Detektoren

In der Prozesschromatographie werden meist Warmeleitfahigkeits-Detektoren (WLD) und Flammenionisations-Detektoren (FID) eingesetzt.
Seltener werden spezifische Detektoren, wie der Flammenphotometer-Detektor (FPD), der Elektroneneinfang-Detektor (ECD), Photoionisati-
ons-Detektor (PID) oder der Heliumionisations-Detektor (HID) verwendet.

Die oben beschriebenen Detektor-Module kdnnen im MAXUM edition Il vielfdltig miteinander kombiniert werden.

¢ Im Airbath-Ofen kénnen maximal drei Detektor-Module eingesetzt werden.

* Im Airless-Ofen, dem Doppel-Airless-Ofen und den Ofen mit Temperatur-Programmierung kénnen ein bis drei Module (typabhingig) ver-
wendet werden.

* Im modularen Ofensystem werden Warmeleitfahigkeitsdetektoren (WLD) eingesetzt.

* Bei Mehrfach-Modulen wie dem WLD k&nnen die Messzellen unabhdngig voneinander zu versetzten Zeiten parallel betrieben werden, z. B.
um die Anzahl der Analysen je Zeiteinheit zu erhéhen.

* Mehrfach-Module kénnen jeweils mit einem Trennsystem flir einen Probenstrom eingesetzt werden. Dies verkiirzt die Gesamt-Zykluszeit
bei mehrstromigen Anwendungen.

¢ Der parallele Einsatz von zwei identischen Trennsystemen beim selben Strom liefert redundante Messungen, die verglichen werden kon-
nen, um dadurch die Notwendigkeit der Kalibirierung herabzusetzen.

Detektor Messwert abhdngig von: Selektivitat Anwendungsbeispiel
Konzentration universell Haupt- und Nebenkomponenten
—f |
—2 |1
——]
—t WLD
) Massenstrom Bei < 1 000 °C thermisch io- Kohlenwasserstoffe
f- nisierbare Komponenten
=3O
L)
FID
: “ : Massenstrom S- oder P-haltige Substanzen Schwefelspuren in KWS Matrices
A5
— T rep
Massenstrom Universell (auBer He und Ne) Reinstgasanalytik
PDHID
Massenstrom Molekiile mit elektronenaffi- Spuren von halogenierten Kohlen-
nen Gruppen wasserstoffen
PDECD
Massenstrom Selektiv, abhdngig von loni- Spuren von Aromaten, Aminen

sierungspotenzial
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Geeignete Detektoren fiir die Prozess-Gaschromatographie

Warmeleitfahigkeitsdetektor (WLD)

Das Messprinzip des WLD nutzt den Unterschied zwischen der Warmeleitfahigkeit eines reinen Tragergasstroms und der eines Gemisches aus
Tragergas und einer von der Saule eluierenden Komponente. Somit kénnen mit einem WLD alle Komponenten detektiert werden, deren
Warmeleitfahigkeit sich von der des reinen Tragergases unterscheidet.

WLDs bestehen immer aus ein bis drei Messzellen und einer oder zwei Referenzzellen, die elektrisch beheizt und in Form einer Wheatstone-
schen Briicke geschaltete Drahtwiderstande oder Thermistoren enthalten.

Solange durch Mess- und Referenzzelle reines Tragergas stromt, ist die Warmemengenubertragung in den Zellen gleich. Dadurch ist auch der
Widerstand sehr dhnlich und die Briickenwiderstdnde abgeglichen. Wenn ein Gemisch aus Trdgergas und Probenkomponente durch die
Messkammer stromt, andert sich mit der Warmeleitfahigkeit des Gasgemisches auch die Warmemengentibertragung und somit die Tempera-
tur und damit der Widerstand der Heizdrahte bzw. Thermistoren in der Messkammer.

Die daraus resultierende Verstimmung der Briickenschaltung ist direkt proportional zur Momentankonzentration der Probenkomponente im
Tragergasstrom.

Ausfiihrungen der WLDs:

* Thermistordetektor

* Filamentdetektor

Beide Detektoren sind universell einsetzbar, der Filamentdetektor ist auch bei héheren Temperaturen einsetzbar. Den Thermistordetektor
gibt es als Block mit 6 Mess- und zwei Referenzdetektoren. Den Filamentdetektor hat eine Mess- und eine Referenzzelle.

Flammenionisationsdetektor (FID)

Beim Flammenionisationsdetektor (FID) wird das aus der Trennsaule austretende Gas in einer konstant brennenden Wasserstoffflamme ver-
brannt. Wenn dieses Gasgemisch thermisch ionisierbare Komponenten z. B. brennbare organische Verbindungen enthalt, werden bei der
Verbrennung der Verbindungen thermisch lonen gebildet. Die entstandenen lonen kénnen Ladung transportieren, die Leitfahigkeit des Ga-
ses im Bereich der Flamme andert sich (steigt). Um die Leitfahigkeit bzw. die Anzahl der lonen zu messen, kdnnen diese an einer Elektrode
gesammelt werden.

Dazu wird zwischen der Diise tiber der die Flamme brennt und der dariiber angeordneten Auffangelektrode eine Zugspannung angelegt.
Der entstehende Strom wird verstarkt und bildet das Messsignal.

Im Gegensatz zum WLD (konzentrationsabhangiges Messsignal) ist beim FID das Messsignal proportional zum Massenfluss der Komponen-
ten.

Der FID zeichnet sich durch einen linearen Bereich von 6 bis 7 Zehnerpotenzen aus und erlaubt Nachweisgrenzen von kleiner 0,1 ppm (bezo-
gen auf z.B. die Konzentration des Kohlenwasserstoffes in der Probe). Nichtbrennbare Komponenten bzw. sehr schwer thermisch ionisierba-
re Komponenten (z. B. Inertgase und Wasser) bzw. Komponenten, die thermisch keine lonisierung bei etwa 1 700°C zeigen, kénnen mit dem
FID nicht gemessen werden.

Neben dem Tragergas sind zum Betrieb des Detektors Wasserstoff und Luft als Flammengase erforderlich.

Flammenphotometerdetektor (FPD)

Insbesondere zur Bestimmung von Spurenkonzentrationen spezifischer Komponenten werden weitere Detektorprinzipien eingesetzt. So
dient der Flammenphotometerdetektor zur Bestimmung von Spuren schwefel- oder phosphorhaltiger Verbindungen. Gemessen wird die
Emission von Licht charakteristischer Wellenlangen bei der Verbrennung der Substanzen in einer reduzierend betriebenen Wasserstoffflam-
me.

Pulsed Discharge Detektor (PDD)

Der Detektor ist in drei verschiedenen Varianten einsetzbar: HID (Helium lonisation Detector), ECD (Electron Capture Detector) und PID (Pho-
to lonisation Detector). Der Einbau in den Maxum GC erfolgt ohne weitere Modifizierung und der Detektor kann nur in Nicht-Ex-Bereichen
verwendet werden. Der PDD nutzt stabile, gepulste Gleichstromentladungen in Helium als lonisationsquelle. Die Leistungsdaten des Detek-
tors sind gleichwertig oder besser im Vergleich mit Detektoren, die radioaktive lonisationsquellen verwenden. Da keine radioaktive Strahlen-
quelle verwendet wird, sind die aufwédndigen Bestimmungen zum Strahlenschutz fiir den Kunden nicht relevant.
* PDHID (Helium lonisation Detector)
Der PDHID arbeitet nahezu zerstérungsfrei mit einer lonisierungsrate von 0.01 bis 0.1 % und ist hoch sensitiv. Die Empfindlichkeit fiir orga-
nische Komponenten ist tiber flinf GroBenordnungen linear und die Nachweisgrenze liegt im niedrigen ppb-Bereich. Der PDHID ist univer-
sell fiir organische und anorganische Komponenten, mit Ausnahme von Helium und Neon, einsetzbar.

* PDECD (Electron Capture Detector)
Im Electron Capture Modus kdnnen Probenkomponenten mit hoher Elektronenaffinitdt, wie halogenierte Kohlenwasserstoffe selektiv de-
tektiert werden. In diesem Modus ist der Einsatz eines Zusatzgases erforderlich (Empfehlung: 3 % Xenon in Helium).

* PDPID (Photo lonization Detector)
Auch in diesem Modus ist der Einsatz eines Zusatzgases erforderlich. Die Beimischung von 1-3 Vol.-% Argon, Krypton oder Xenon zum Hilfs-
gas flihrt zur kinetischen Anregung des beigemischten Gases. In dieser Konfiguration wird der Detektor zum selektiven Nachweis von Ali-
phaten, Aromaten und Aminen eingesetzt. Die Selektivitdt bzw. das Energielevel kann hierbei durch die Wahl des beigemischten Gases be-
stimmt werden. Die Empfindlichkeit in diesem Modus ist auf Probenkomponenten beschrankt, dessen lonisierungspotenzial unter der kine-
tischen Emissionsenergie des beigemischten Gases liegt.

Zubehor: Katalytische Luftaufbereitung

Instrumentenluft ist in der Regel mit Spuren von Kohlenwasserstoffen verunreinigt. Wenn diese Luft als Brennluft fiir einen Flammenionisati-
onsdetektor (FID) eingesetzt wird, so machen sich diese Verunreinigungen als stérendes Rauschen bemerkbar.

Die katalytische Luftaufbereitung beseitigt stérende Kohlenwasserstoff-Verunreinigungen in der Brennluft beim FID-Detektor. Die Produkte
der katalytischen Oxidation (H,0, CO,) haben keinen Einfluss auf den Detektor. Der Einsatz des katalytischen Luftreinigers vermindert das
Rauschen deutlich. Er ist druckfest gekapselt und dadurch explosionsgeschiitzt.
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Innerhalb der Luftaufbereitung durchlauft die Luft eine Spirale, die mit Palladium ausgekleidet ist. Diese Metallspirale wird durch einen Heiz-
stab auf ca. 600 °C aufgeheizt. Bei dieser Temperatur besitzt Palladium eine hohe Aktivitat, sodass trotz kurzer Verweilzeit eine nahezu voll-
standige katalytische Oxidation erreicht wird. AbschlieBend durchlduft die Luft eine Kiihlschleife und tritt gereinigt und abgekiihlt am Gas-
ausgang wieder aus.

Parallele Chromatographie

Teilt eine komplexe Applikation in mehrere einfache Teil-Applikationen, die parallel analysiert werden. Dies reduziert die Zykluszeiten.

Mit der Hardware und Software des MAXUM edition Il kann eine komplexe chromatographische Analyse in mehrere einfache Analysen ge-
teilt werden. Jede dieser einfachen Analysen ldsst man dann gleichzeitig parallel ablaufen. Dadurch wird nicht nur die gesamte Analyse ver-
einfacht, sondern sie kann auch schneller und mit groBerer Zuverlassigkeit durchgefiihrt werden. Zusétzlich sind die einfachen Teilanalysen
leichter und schneller zu warten.

Modernste Kommunikation
TCP/IP-Kommunikation und Ethernet-Standard-Hardware machen MAXUM edition Il kompatibel mit vielen Netzwerken.

Software

Der MAXUM edition Il bietet fiir einfache Bedienung und Wartung ein Online-Software-System mit Vor-Ort-Bedienung tiber ein HMI (Human
Machine Interface) und eine Uber eine Computer-Workstation zugangliche flexible, grafische Anwenderschnittstelle.

Das Online-Softwaresystem ist in jedem MAXUM edition Il oder NAU installiert und beinhaltet:

* Embedded EZChrom-Auswertung

* Embedded MaxBasic in der Runtime-Version

* Kommunikationssoftware, Netzwerksoftware und I/0-Treiber, um den Gaschromatographen zu betreiben

Die PC Workstation-Software "Gas Chromatograph Portal” besteht aus:
MAXUM edition Il Workstation-Tools:

* NetworkView fiir den Netzwerkiberblick
* Methoden Builder

* MMI Maintenance Panel Emulator

* Data Logger

* Modbus Utility

* Backup und Restore Utilities

¢ Onlinesystem Download Utilities

¢ Onlinehilfe und Dokumentation

und optional einzeln zu bestellenden Paketen, z. B.:
* MaxBasic Editor

* Simulated Distillation-Methode

* OPC Kommunikations-Server

Applikation

Bei der Methodenentwicklung und beim spateren Betrieb des MAXUM edition Il miissen bestimmte Parameter eingehalten werden. Damit
kann qualitativ bestimmt werden, ob die Messaufgabe erfillt ist. Die Grundvoraussetzung hierfir ist, dass alle Messkomponenten von den
Stérkomponenten sauber abgetrennt und detektiert werden. Wichtige Parameter sind: Analysenzeit, Messbereiche, Nachweisgrenzen und
Wiederholbarkeit der Ergebnisse.
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MAXUM edition Il classic Ofen

MAXUM edition Il classic Ofen

Allgemeines

Kleinste Messbereiche (je nach Anwendung) « Warmeleitfahigkeit: 0 ... 20 ppm

Temperaturbereich im Ofen

Temperaturregelung
EMI/RFI-Auslegung

Kalibrierung

o Art
¢ Nullwert

* Spanne

Abmessungen
¢ Hohe

* Breite

* Tiefe
Gewicht
Schutzart
Gefahrenklasse

* Flammenionisation: 0 ... 1 ppm

Applikationsspezifisch, temperaturklassenab-
hangig 5 ... 330 °C je nach Ofenausfiihrung
und Temperaturklasse

+0,02°C

* CE-konform; zertifiziert nach 2014/30/EU
(EMV-Richtlinie)

¢ CE-konform:; zertifiziert nach 2014/35/EU
(Niederspannungs-Richtlinie)

¢ Getestet nach EN 61010-1/IEC 1010-1
Vergleichende Messung zu externem Stan-
dard

Manuell oder automatisch

Automatische Basiskorrektur

Standard-Probenzylinder (Ein- oder Mehr-
punkt-Kalibrierung méglich)

1053,6 mm
752 mm
417,4 mm

77 kg (applikationsabhdngig)
P54, Kategorie 2

Standardkonfigurationen:
Zertifiziert gemaB IECEx mit Luft- oder
Stickstoffspiilung fir die Zone 1 und 2
(Ex ... lIB+H2 ... Gb Gc)

Zertifiziert gemaB ATEX mit Luft- oder
Stickstoffspulung fir die Zonen 1 und 2
(I12G Ex ... IB + H; ... Gb)

(113G Ex ... lIB+H2 ... Gc)

Geeignet flr den Einsatz in nicht explosi-
onsgefdhrdeten Bereichen und den Einsatz
unter ungeféhrlichen Bedingungen

Zertifiziert nach CSA C/US zur Verwendung
in Class 1, Div. 1, Gruppen B, C, D mit Luft-
oder Stickstoffspiilung.

Zertifiziert nach CSA C/US zur Verwendung
in Class 1, Div. 2, Gruppen B, C, D.
Wichtiger Hinweis!

Einsatz in nicht Ex-Bereichen erfordert Luft-
oder Stickstoffbespiilung des Elektroni-
kraums. PDD ist nicht fir explosionsgefahr-
dete Bereiche zertifiziert.

Proben- bzw. Sdulenventile

Ventillose Option
Saulen

Regulierung der Gasversorgung

¢ Membranventile
¢ Membran-Kolben-Ventile

¢ Drehschieber- oder Slider-Ventile oder
Flussigdosierventil

“Live"-Schaltung

Gepackte, mikrogepackte oder Kapillar-
Trennsdulen

Bis zu 8 elektronische Druckreglerkanéle und
bis zu 6 mechanische Druckregler

Elektrische Merkmale
Hilfsenergie

¢ Einphasen-Wechselstrom, 100 ... 130 V
oder 195 ... 260 V (Schaltung wahlbar),
47 ...63Hz

¢ Einzelner Ofen: Max. 14 A
« Doppelofen: 2 Stromkreise, jeweils max.
14A

Gaseingangsbedingungen
Probenfluss

SiebgroBe des Probenfilters

Minimaler Probendruck
Maximaler Probendruck

Maximale Probentemperatur

Materialien, die Kontakt zur Probe haben

5 ... 100 ml/min (je nach Anwendung)

0,1 ... 5 pm bei gasférmigen Proben je nach
Ventiltyp

35 kPa, Standard
200 kPa Standard, héherer Druck optional

121 °C Standard; héhere Temperatur optio-
nal

Edelstahl und Teflon; andere Materialien op-
tional

Flussigdosierung (Ventil)
Verdampfertemperatur

Dosiervolumen
Probentemperatur
Material der Proben beriihrenden Teile

Steuerdruck
Probendruck
Anschliisse flir Rohr

Je nach Applikation 60 ... 350 °C temperatur-
klassenabhéngig

0,1...9,5pl
-20.... 4150 °C

Edelstahl, W.-Nr. 1.4571, Hastelloy, Monel
oder Sondermaterialien

400 ... 600 kPa
Max. 6 000 kPa, empfohlen 50 ... 100 kPa
3,14 mm (1/8") AuBendurchmesser

Konfiguration
Ofenoptionen

Detektormodule

Anzahl der Detektormodule

 Einzelner isothermer Ofen oder geteilter
Ofen mit 2 unabhangigen isothermen Zo-
nen

Einzelner Ofen oder zwei unabhdngige,
Airless-Ofen. Die Doppelversion verfligt
iber zwei getrennte Ofenbereiche mit ge-
trennten Tiren, die vollig unabhéngig von-
einander arbeiten.

Temperaturprogrammierbarer Ofen (PT-
GQ)

Thermische Leitfahigkeit

Flammenionisation

Flammenphotometrie

Heliumionisation

Photoionisation und Elektroneneinfang

1, 2 oder 3 in jeder beliebigen Kombinati-
on von Detektormodultypen fiir Airbath-
Ofen (max. 2 FPDs)

1 oder 2 jeder beliebigen Kombination von
Detektormodultypen fir Airless-Ofen, bis
zu 3 in speziellen Konfigurationen

Messverhalten

Empfindlichkeit (je nach Anwendung)
Linearitat (je nach Anwendung)
Auswirkungen von Vibrationen

Wiederholbarkeit in % des vollen Messbe-
reichsumfangs

Nachweisgrenzen

+0,5 % des Messbereichsumfangs
+ 2 % des Messbereichsumfangs
Vernachldssigbar

2...100 %: +0,5 %;
0,05...2%: =1 %;
50 ... 500 ppm: = 2 %;
5...50 ppm: * 3 %;
0,5...5ppm: 5%

Siehe "Detektoren”

EinflussgroBen
Auswirkungen der Umgebungstemperatur

Keine bei elektronischer Druckregelung
Unterschiedliche Auswirkungen bei mecha-
nischer Druckregelung (je nach Anwendung)

Elektrische Ein- und Ausgénge
Standard-Ein- und Ausgange

Kartensteckplatze fiir optionale Ein- und Aus-
gange uber internen 12C-Bus

Ein- und Ausgangskarten

2 Analogausgénge

4 Digitalausgange

« 1 Digitalausgang zur Angabe von System-
fehlern

« 3 Digitalausgdnge sind benutzerkonfigu-
rierbar

4 Digitaleingange

2

Al08

« 8 Analogausgange

¢ 8 Analogeingénge

« 2 Digitaleingange

DIO

¢ 6 Digitaleingdnge und 8 Digitalausgédnge
AD /O

* 4 Digitaleingdnge und 4 Digitalausgange
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Prozess-Gaschromatographie

MAXUM edition Il

.Technische Daten (Fortsetzung)

. Technische Daten (Fortsetzung)

MAXUM edition Il classic Ofen

MAXUM edition Il modularer Ofen

Digitaleingange

Digitalausgange

Analogeingange

Analogausgénge

Abschluss

¢ 4 Analogeingdnge und 4 Analogausgange

Optokoppler mit interner Stromversorgung

(DC12...24V):

¢ Modus 1: schaltbar mit potenzialfreien
Kontakten

Modus 2: schaltbar mit externer Stromver-
sorgung DC 12 ... 24 V (nur potenzialfreie
Relaiskontakte)

Modus 3: externe Stromversorgung, nega-
tiver Anschluss mit Masse verbunden, fur
einen bestimmten Digitaleingang

Potenzialfreie Wechselkontakte, maxima-
le Kontaktbelastbarkeit:

¢ 1AbeiDC30V

Fiir induktive Lasten sollte eine Freilaufdiode
verwendet werden.

-20 ... +20mA in 50 Q, oder
-10 ... +10 V R, = 0,1 MQ, wechselseitig iso-
liert bis 10V

0/4 ... 20 mA in max. 750 Q, gemeinsamer
negativer Pol, galvanisch von Masse isoliert;
frei an Masse anschlieBbar

 Syscon-basierende 1/O:
Schraubklemme fiir abgeschirmtes Kabel
oder Vollkabel mit einer maximalen Flache
von 16 AWG oder 1,5 mm?

Erweiterungs-Board basierende 1/0:
Schraubklemme fiir abgeschirmtes Kabel
oder Vollkabel mit einer maximalen Flache
von 18 AWG oder 0,82 mm?

Klimatische Bedingungen
Umgebungstemperatur

-18 ... 50 °C applikationsabhdngig

Gasversorgung
Instrumentenluft

Tragergas

Brenngas

Brennluft

Korrosionsschutz

Mindestens 350 kPa fiir Einheiten mit Ven-
tilen der Typen Model 11 oder Valco

Mindestens 825 kPa fiir Einheiten mit Ven-
tilen des Typs Model 50

Mindestens 175 kPa fiir Airbath-Ofen;
85 I/min je Ofen

Wasserstoff, Stickstoff, Helium, Argon oder
synthetische Luft in der Druckflasche,
Reinheit 99,999 % oder Wasserstoff mit ei-
ner Reinheit von 99,999 % (je nach An-
wendung).

Typische Verbrauchsmenge: 5 ... 100 |/Mo-
nat je Detektormodul

Wasserstoff mit einer Reinheit von
99,999 %

Typische Verbrauchsmenge:

30 ... 50 ml/min/FID, ca. 100 ml/min/FPD

Synthetische Luft: Kohlenwasserstofffrei

Typische Verbrauchsmenge:
400 ml/min/FID, ca. 100 ml/min/FPD

Trockenluftspllung zum Schutz der Elek-
tronik

Airbath-Ofen mit Edelstahlauskleidung
Airless-Ofen aus Aluminium

Stahlverkleidung auBen lackiert (Epoxyd-
Pulverlack)

Kommunikation
Serieller Ausgang
Ethernet

RS 485, z. B. Modbus

« Standard ESBF BoardFiberOptic 100Base
FX multimode mit ST-Anschluss (3 x RJ 45
und 1 x optisch), z. B. Modbus TCP IP oder
OPC

Allgemeines

Kleinste Messbereiche (je nach Anwendung) e« Nur fir gasférmige Probe

Temperaturbereich im Ofen

Temperaturregelung
EMI/RFI-Auslegung

Kalibrierung

o Art
¢ Nullwert

¢ Spanne

Abmessungen
¢ Hohe

* Breite
o Tiefe

Gewicht
Schutzart
Gefahrenklasse

o Warmeleitfahigkeit: 0 ... 200 ppm
Applikationsspezifisch, temperaturklassenab-
hédngig 60 ... 80 °C je nach Applikation
+0,02°C

o CE-konform; zertifiziert nach 2014/30/EU
(EMV-Richtlinie)

o CE-konform; zertifiziert nach 2014/35/EU
(Niederspannungs-Richtlinie)

* Getestet nach EN 61010-1/1EC 1010-1
Vergleichende Messung zu externem Stan-
dard

Manuell oder automatisch

Automatische Basiskorrektur

Standard-Probenzylinder (Ein- oder Mehr-
punkt-Kalibrierung méglich)

729,9 mm
752 mm
415,9 mm

60 kg (applikationsabhéngig)
IP54, Kategorie 1

Standardkonfigurationen:
Zertifiziert gemaB IECEx mit Luft- oder
Stickstoffspllung fiir die Zone 1 und 2
(EX ... lIB+H2 ... Gb Gc)

Zertifiziert gemaB ATEX und IEC Ex mit
Luft- oder Stickstoffspiilung fiir die Zo-
nen 1 und 2 (112G Ex ... IC T4 Gb) (113G
Ex ... IC T4 Gc)

Geeignet fiir den Einsatz in nicht explosi-
onsgefdhrdeten Bereichen und den Einsatz
unter ungefdhrlichen Bedingungen
Zertifiziert nach CSA C/US zur Verwendung
in Class 1, Div. 1, Gruppen B, C, D mit Luft-
oder Stickstoffspiilung

Zertifiziert nach CSA C/US zur Verwendung
in Class 1, Div. 2, Gruppen B, C, D
Wichtiger Hinweis!

Einsatz in nicht Ex-Bereichen erfordert Luft-
oder Stickstoffbesptilung des Elektroni-
kraums.

Konfiguration
Ofenoptionen

Detektormodul, Typ
Detektoren

Proben- bzw. Saulenventile

Saulen

Regulierung der Gasversorgung

Einze|ner Ofen oder zwei unabhangige Air-
less-Ofen.

Wahlweise kleiner Ofen fiir ein kleines
analytisches Modul, groBer Ofen fiir zwei
kleine oder ein groBes analytisches Modul.

Zwei kleine oder zwei groBe oder beliebige
Kombination von 2 Ofen ist méglich.

« Jede Doppelofenversion verfigt tiber zwei
getrennte Ofenbereiche mit getrennten
Ofentiren, die véllig unabhangig vonein-
ander arbeiten.

Thermische Leitfahigkeit

Ein 4-Zellen WLD fiir kleine analytische Mo-

dule und ein oder zwei 4-Zellen WLD fiir

groBe analytische Module

¢ 1 Membranventil Model 50 (M50) im klei-
nen analytischen Modul

¢ 1,2 oder 3 x M50 mit 1 x M50 im groBen
analytischen Modul

Gepackte, mikrogepackte oder Metall-Kapil-
lar-Trennsdulen

Bis zu 6 elektronische Druckreglerkanéle und
bis zu 4 mechanische Druckregler
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.Technische Daten (Fortsetzung)

. Technische Daten (Fortsetzung)

MAXUM edition Il modularer Ofen MAXUM edition Il modularer Ofen

Elektrische Merkmale
Hilfsenergie

Digitalausgange
¢ Einphasen-Wechselstrom, 85 ... 264 V,
47 ...63 Hz
* Max. 655 VA, nominal 280 VA
Optional
¢ DC24V=10% 10 A mit 32 V Spannungs-
begrenzung

Analogeingange

¢ Max. 100 mV Restwelligkeit und Storgré-

Ben minimal zu maximal bei 20 MHz Analogausgange
* Absicherung mit max. 20 A

« Externe 24 V-Versorgung muss Minus auf Abschluss
Erde akzeptieren

Gaseingangsbedingungen
Probenfluss

SiebgréBe des Probenfilters
Minimaler Probendruck
Maximaler Probendruck
Maximale Probentemperatur

5 ... 100 ml/min (je nach Anwendung)
0,1 pm bei gasférmigen Proben
35 kPa, Standard

Potenzialfreie Wechselkontakte, maxima-
le Kontaktbelastbarkeit:
e 1AbeiDC30V

Fiir induktive Lasten sollte eine Freilaufdiode
verwendet werden.

-20 ... +20 mA in 50 Q oder
-10 ... 410 V Rip = 0,1 MQ, wechselseitig iso-
liert bis 10 V

0/4 ... 20 mA in max. 750 Q, gemeinsamer
negativer Pol, galvanisch von Masse isoliert;
frei an Masse anschlieBbar

Syscon-basierende 1/0:

Schraubklemme fiir abgeschirmtes Kabel
oder Vollkabel mit einer maximalen Flache
von 16 AWG oder 1,5 mm?2

Erweiterungs-Board basierende 1/0:
Schraubklemme fiir abgeschirmtes Kabel
oder Vollkabel mit einer maximalen Flache
von 18 AWG oder 0,82 mm?2

200 kPa Standard, héherer Druck optional

80 °C maximal; hhere Temperatur als Opti-

Klimatische Bedingungen

-20 ... 50 °C (applikationsabhangig)

o Umgebungstemperatur
Materialien, die Kontakt zur Probe haben Edelstahl, Aluminium, Viton, Polyimid und Gasversorgung

Teflon Instrumentenluft
Messverhalten
Empfindlichkeit (je nach Anwendung) +0,5 % des Messbereichsumfangs Trégergas

Linearitat (je nach Anwendung)
Auswirkungen von Vibrationen

Wiederholbarkeit in % des vollen Messbe-
reichsumfangs

Nachweisgrenzen

+ 2 % des Messbereichsumfangs
Vernachlassigbar

2...100 %: = 0,5 %;
0,05...2%: =1 %;

50 ... 500 ppm: * 2 %;

5...50 ppm: = 3 %;
0,5...5ppm: 5%

Siehe "Detektoren”

Korrosionsschutz

EinflussgréBen
Auswirkungen der Umgebungstemperatur

Keine bei elektronischer Druckregelung
Unterschiedliche Auswirkungen bei mecha-

Mindestens 825 kPa fiir Einheiten mit Venti-
len des Typs Model 50

Wasserstoff, Stickstoff, Helium, Argon oder
synthetische Luft in der Druckflasche,
Reinheit 99,999 % oder Wasserstoff mit ei-
ner Reinheit von 99,999 % (je nach An-
wendung).

Typische Verbrauchsmenge: 5 ... 100 |/Mo-
nat je Detektormodul

Trockenluftspiilung zum Schutz der Elek-
tronik

Airbath-Ofen mit Edelstahlauskleidung
Airless-Ofen aus Aluminium

Stahlverkleidung auBen lackiert (Epoxyd-
Pulverlack)

nischer Druckregelung (je nach Anwendung)

Elektrische Ein- und Ausgdnge
Standard-Ein- und Ausgénge

Kartensteckplatze fir optionale Ein- und Aus-
gange Uber internen 12C-Bus

Ein- und Ausgangskarten

Digitaleingange

Kommunikation

2 Bl e Serieller Ausgang

« 1 Digitalausgang zur Angabe von System-
fehlern

« 1 Digitalausgang ist benutzerkonfigurier- EInernet
bar

2 serielle Ausgange

e 1 xRS 485

¢ 1 xRS 485
2

Al08

¢ 8 Analogausgange

* 8 Analogeingénge

« 2 Digitaleingdnge

DIO

« 6 Digitaleingdnge und 8 Digitalausgange
AD I/0

« 4 Digitaleingdnge und 4 Digitalausgange
¢ 4 Analogeingénge und 4 Analogausgange
Optokoppler mit interner Stromversorgung
(DC12...24V):

¢ Modus 1: schaltbar mit potenzialfreien
Kontakten

Modus 2: schaltbar mit externer Stromver-
sorgung DC 12 ... 24 V (nur potenzialfreie
Relaiskontakte)

Modus 3: externe Stromversorgung, nega-
tiver Anschluss mit Masse verbunden, fiir
einen bestimmten Digitaleingang

N

Ausgange
Port 1: RS 485
Port 2: RS 485

Standard ESBF BoardFiberOptic 100Base
FX multimode mit ST-Anschluss (3 x RJ 45
und 1 x optisch), z. B. Modbus TCP IP oder
OPC
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MAXUM edition Il Airless-/Airbath-Ofen, MaBe in mm

Siemens AP 012022  [RELANS)



. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

MAXUM
edition Il

MAXUM edition Il modularer Ofen, MaBe in mm

. Weitere Info

Fir die Bestellung eines Gerdts wenden Sie sich bitte an lhren Sie-
mens Vertriebspartner.
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Analytical Application Sets
Einfiihrung

. Ubersicht

Standardisierung liegt ebenso im Trend, wie auch die Lieferung von
Komplettpaketen. Das ist darauf zurlickzufiihren, dass in verschie-
denen Branchen immer wieder die gleiche Anwendung gefordert ist
und hier Aufwand minimiert werden kann. Zusatzlich mochten Kun-
den haufig schlisselfertige Systeme beziehen, um das technische
Risiko zu minimieren.

Mit der Analytical Application Set Initiative nutzt Siemens seine um-
fangreiche Erfahrung und bietet standardisierte Pakete, die speziell
auf eine Anwendung ausgelegt sind. Das Einsatzgebiet kann sich
auf verschiedene Branchen erstrecken.

Es ist nun mdglich, komplette Anwendungen einfach aus dem Kata-
log zu konfigurieren und zu bestellen. Somit kann die Zeit zwischen
Anfrage und Bestellung stark reduziert werden. Alle Analytical App-
lication Sets sind im Vorfeld getestet und bieten ein hohes MaB an
Sicherheit und Verldsslichkeit. Varianten decken ein umfangreiches
Spektrum an Einsatzmdoglichkeiten ab und stellen sicher, dass die
Sets sowohl fiir minimale als auch maximale Anforderungen konfi-
guriert werden kdénnen.

Die Bestellstruktur ermdglicht es, aus einer Auswahl an Varianten
und Modulen Komponenten zu wahlen, das System zu konfigurie-
ren und direkt zu bestellen.

.Weitere Info

Mitgelieferte Produktdokumentation auf DVD und Sicherheits-
hinweise

e —

Analytical products

BB

Im Lieferumfang der Siemens Produkte flir Prozessanalytik ist ein
mehrsprachiges Hinweisblatt mit Sicherheitshinweisen sowie eine
einheitliche DVD "Analytical products" enthalten.

Auf dieser DVD befinden sich die wichtigsten Handbticher und Zerti-
fikate fiir das Siemens Portfolio Prozessanalytik. Zusatzlich kénnen
produkt- oder bestellspezifische Druckbeilagen in der Lieferung ent-
halten sein. Weitere Informationen siehe Kapitel 7 "Anhang".

Kataloge herunterladen

Die gesamte Dokumentation ist zum kostenfreien Download erhalt-
lich in unterschiedlichen Sprachen unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/documentation

Zertifikate

Alle verfligbaren Zertifikate finden Sie im Internet unter:
http:/lwww.siemens.com/processanalytics/certificate

LIPAR  Siemens AP O1 - 2022
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

. Ubersicht

Bei der Verfeuerung verschiedenster Brennstoffe entstehen neben
Kohlendioxid und Wasserdampf noch andere, umweltschadigende
Abgasinhaltsstoffe (z. B. Staub, Stickstoffoxide und Kohlenstoff-
monoxid, etc.). Entsprechend dem Stand der Verbrennungstechnik
werden fur diese Stoffe Emissionsgrenzwerte festgelegt. Deren Ein-
haltung schiitzt nicht nur die Umwelt vor Luftschadstoffen, sondern
sorgt fur eine optimale Verbrennung in den Feuerungsanlagen.
Emissionsmessungen sind ein zentrales Element fiir die Einhaltung
dieser Grenzwerte.

Emissionsmessungen werden bendtigt, um messtechnisch zu doku-
mentieren, ob gesetzliche Auflagen zur Emissionsbegrenzung ein-
gehalten werden. Emissionsmessungen dienen weiterhin als Ge-
wahrleistungsnachweis von Anlagenbauern gegenliber Betreibern,
dass die Anlage spezifikationsgerecht und gesetzeskonform arbei-
tet.

Zum Einen getrieben von legislativen Vorgaben und Verordnungen
und zum Anderen gefordert von Prozessanlagenbetreibern, die aus
der Gasanalyse Riickschliisse auf die Prozesseffizienz ziehen, z. B.
bei der Kesselsteuerung, ist das Messen und Uberwachen von
Rauchgasen auf Emissionskomponenten eines der wichtigsten The-
men in der kontinuierlichen Gasanalyse.

Zur Bestimmung der Abgaskomponenten werden sogenannte kon-
tinuierliche Emissionsmesssysteme (engl. CEMS) eingesetzt. In Eu-
ropa werden solche automatischen Messsysteme typischerweise als
AMS bezeichnet. Die Norm DIN EN 15267 legt entsprechende Min-
destanforderungen und Priifprozeduren flir automatische Messsys-
teme (AMS) zur Messung von Gasen und partikelférmigen Stoffen
im Abgas stationdrer Quellen sowie zur Messung des Volumen-
stroms des Abgases fest. Sie stellt detaillierte Verfahren zur Umset-
zung der Anforderungen der ersten Qualitatssicherungsstufe
(QAL1) der Norm DIN EN 14181 und, soweit gefordert, die Ein-
gangsdaten fir die dritte Qualitatssicherungsstufe (QAL3) bereit.
Die Siemens Expertisen auf dem Gebiet der Produkte und Losungen
der Prozessanalytik helfen lhnen, alle Anforderungen der kontinu-
ierlichen Emissionsiiberwachung schnell und reibungslos in Uber-
einstimmung mit den regionalen Gesetzesvorgaben zu erfiillen. Mit
dem Losungspaket wird eine sichere Investition auch bei Anpassung
der Gesetzesvorgaben gewahrleistet.

Siemens bietet bedarfsgerecht neben sogenannten kalt-extraktiven
automatischen Messsystemen auch heiB-extraktive und in-situ Sys-
teme an.

Das Portfolio wird durch Emissionsauswertesysteme zur Datenspei-
cherung, Visualisierung, Fernilibertragung zugelassen nach TA-Luft,
13.,17.,27.,30. und 31. BImSchV abgerundet.

Uber die Standardldsungen hinaus projektiert Siemens komplette
Emissionsanalyseanlagen, z. B. in schliisselfertigen Analysencontai-
nern.
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Set CEM CERT

. Ubersicht

Das Set CEM CERT ist ein standardisiertes und zertifiziertes Analy-
senmesssystem. Set CEM CERT eignet sich zum Einsatz an vielen ge-
nehmigungsbedurftigen Anlagen nach der Richtlinie 2010/75/EU,
der Verordnung lber Industrieemissionen.

Das modulare CEMS erfiillt die aktuellen Qualitatsstandards der EU-
Richtlinien EN 15267 und EN 14181. Die Zahl der zu messenden
Komponenten hangt von der Anlagenart, aber auch vom eingesetz-
ten Brennstoff ab. Die Messung der gasférmigen Komponenten er-
folgt nach dem kalt-extraktiven Messverfahren. Im Abgaskamin
wird Uber eine Gasentnahmesonde kontinuierlich ein Probenstrom
zur Messung entnommen und zum Analysenschrank geflhrt. Der
modulare Systemschrank kann mit bis zu drei Analysatoren und un-
terschiedlichen Probenaufbereitungskomponenten besttickt wer-
den.

. Nutzen

* Die gepriiften Messbereiche sind so ausgewahlt, dass ein weiter
Anwendungsbereich flir das CEMS sichergestellt wird (eignungs-
geprift nach EN 15267-3: TUV und MCERTS).

* Das modulare Komplettpaket ldsst den zertifizierten Einsatz von
Systemkomponenten unterschiedlicher Hersteller zu (eignungsge-
prift nach EN 15267-3: TUV und MCERTS).

¢ Leicht und schnell zu konfigurieren.
¢ Sehr kostenglinstig in der Anschaffung und im Betrieb.

Modulares Konzept

* Bis zu 3 Analysatoren mit unterschiedlichen Messbereichen konfi-
gurierbar.

* Messgaskiihler und NOx-Konverter sind von fiihrenden Herstellern
auswahlbar.

 Zur Erweiterung des Umgebungstemperaturbereichs elektrische
Heizungen und Klimagerate konfigurierbar.

¢ Ausfiihrung mit passenden Entnahmesonden und beheizten
Messgasleitungen wahlbar.

.Aufbau

Gepriiftes Komponentendesign

Das Gesamtsystem besteht aus folgenden gepriiften Einzelkompo-
nenten:

* Entnahmesonde: M&C, Typ: SP2000; Biihler/Siemens,
Typ: GAS222/7MB1943-2F

* Beheizte Messgasleitung: Winkler/Siemens, Typ: 7MB1943-2A

* Temperaturregler: Siemens, Typ: SIRIUS

* Zweistufiger Kompressorgaskiihler: M&C, Typ: CSS; Bihler,
Typ: EGK 2-19

* Messgaspumpe: Biihler/Siemens, Typ: P2.3/7MB1943-3C

* NOx-Konverter: M&C, Typ: CG-2

Aufbau der eignungsgepriiften Messgerdte

Das modulare Messsystem Set CEM CERT kann aus einem bis drei
der folgenden Analysatoren in Kombination mit einem System-
schrank bestehen.

Die Auswahl des eignungsgepriiften Analysators erfolgt separat
zum System anhand der spezifischen Artikelnummern.

Analysator Aufbau

ULTRAMAT 23 3 NDIR-Komponenten auf 2 optischen Ban-
Art.-Nr. 7MB2358-.....-.... ken

ULTRAMAT 23 2 NDIR-Komponenten auf 2 optischen Ban-
Art.-Nr. 7MB2357-.....-.... ken

ULTRAMAT 23 1 NDIR-Komponente auf 1 optischen Bank

Art.-Nr. 7MB2355-.....-....

SIPROCESS UV600
Art.-N. 7MB2621-.....-....

3 UV-Komponenten auf 1 optischen Bank

ULTRAMAT 6 1 NDIR-Komponente auf 1 optischen Bank
Art.-Nr. 7MB2121-.....-.... und

7MB2011-.....-....

ULTRAMAT 6; zweikanaliger 19"-Einschub 2 NDIR-Komponenten auf 2 optischen Bén-
Art.-Nr. 7MB2123-.....-.... und ken

7MB2124-.....-....

OXYMAT 6 1 paramagnetische O,-Messzelle

Art.-Nr. 7MB2021-.....-....

ULTRAMAT / OXYMAT 6 1 NDIR-Komponente auf 1 optischen Bank
Art.-Nr. 7MB2023-.....-.... und und 1 paramagnetische O,-Messkammer
7MB2024-.....-....

NDIR = Nichtdispersiver Infrarotsensor

.Anwendungsbereich

* Emissionsiiberwachung von Kraftwerken, die mit festen, gasfor-
migen oder fliissigen Brennstoffen befeuert werden.

* Emissionsiiberwachung von so genannten TA Luft-Anlagen.
* Bei Anlagen bei denen mit korrosiven Aerosolen (Sdurenebel) zu
rechnen ist, sind geeignete MaBnahmen zu treffen, um die korro-

siven Aerosole aus der Gasmatrix zu entfernen. Hierzu ist eine pro-
jektspezifische technische Vorabklarung erforderlich.

. Funktion

Das modulare Messsystem besteht aus folgenden Bestandteilen:
* 1 beheizte Probenahmesonde

* 1 beheizte Probenahmeleitung (Ldnge der beheizten Messgaslei-
tung ist bis 50 m wahlbar)

* 1 Messgaskuhler

* 1 Messgaspumpe

* 1 bis 3 unterschiedlich konfigurierbare Analysatoren

Nach der beheizten Leitung gelangt das Messgas in einen zweistufi-

gen Kompressorgaskuhler. Zwischen der 1. und der 2. Kihlerstufe

befindet sich die Messgaspumpe mit integrierter Gasriickfiihrung

zur Einstellung der Messgasfliisse. Nach dem Messgaskiihler teilt

sich der Gasweg in verschiedene Teilstrdnge auf, um bis zu 3 Analy-

satoren parallel mit Messgas zu versorgen. Ein weiterer Teilstrom

ldsst den Messgasiiberschuss tiber einen Bypass abstromen.

Um die Analysatoren zu schiitzen, befindet sich unmittelbar vor den

Analysatoren ein Kondensatblocker, der bei Durchbruch von Kon-

densat den Gasweg verschlieBt.

Zur Aufschaltung von Nullgas zur automatischen Nullpunktjustie-

rung tUber Umgebungsluft ist vor der Pumpe ein Dreiwegeventil in-

stalliert.

Zur Aufschaltung von Null- und Priifgasen aus Druckgasflaschen be-
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. Funktion (Fortsetzung)

findet sich nach der Pumpe ein zweites Dreiwegeventil. Dieses Drei-
wegeventil kann zur automatischen Justierung von Null- oder Refe-
renzpunkt zeitgesteuert Priifgase aus Druckgasflaschen anbieten.
Alternativ kdnnen Priifgase manuell iber einen nachfolgenden
Dreiwegekugelhahn aufgegeben werden.

StandardmaBig wird das Set CEM CERT Uber ein Touchscreen-Panel
(SIMATIC HMI, KTP700 BASIC) auf der Frontseite des Messschranks
bedient.

Alternativ kann die Messeinrichtung lber die einzelnen Analysato-
ren bedient werden.

Vol % CO2
ma/m? €O

Vol % 02

mg/m3 NO
mg/m?* NO2

mg/m? 502

Startment auf dem SIMATIC HMI Touchscreen Panel

.Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Set CEM CERT 7MB1957- ®© e 06 060 - o0 0 00
Eignungsgepriiftes Emissionsmesssystem (EN 15267) fiir die kontinuierliche Emissionsmessung

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.

Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Rack

Set CEM CERT, Schrankaufbau (2 100 x 800 x 800 mm), Stahlblech, Messgasanschliisse links, mit Probenaufbereitung, Ka- 0
beleingang von oben Gerateaufbau im Schwenkrahmen , fiir Aufbau von max. 3 Stiick 19"-Analysatoren, Analysengeraten,
mit Schrankleuchte, inkl. Seitenwénden, Fronttiir und Sockel, Tiiranschlag rechts

Systemschrank 2 (2 100 x 800 x 800 mm) mit Probenaufbereitung, Analysatoren im Schwenkrahmen, fiir Aufbau von max. 1
3 Stiick 19"-Analysatoren, Probengasanschliisse rechts, Kabeleingang von oben, mit Schrankleuchte, inklusive Seitenwan-

den und Sockel

Hinweis: Muss kundenseitig per Einzelabnahme zugelassen werden

GFK-Schrank 1 (2 060 x 900 x 800 mm) mit Probenaufbereitung, Analysatoren im Schwenkrahmen, fiir Aufbau von 3 Stiick 4
19"-Analysatoren, Probengasanschliisse links, Kabeleingang von oben, mit Schrankleuchte, Sockel
Hinweis: Muss kundenseitig per Einzelabnahme zugelassen werden

GFK-Schrank 2 (2 060 x 900 x 800 mm) mit Probenaufbereitung, Analysatoren im Schwenkrahmen, fiir Aufbau von 3 Stiick 5
19"-Analysatoren Probengasanschliisse rechts, Kabeleingang von oben, mit Schrankleuchte, Sockel
Hinweis: Muss kundenseitig per Einzelabnahme zugelassen werden

FIDAMAT 6 Emissionsmesssystem, Stahlblechschrank (800 x 700 x 600) mit Vorbereitung fiir 1 St. FIDAMAT 6 Analysenge- 6
rat.

Hinweis: FIDAMAT 6 Analysengerét ist separat zu bestellen

Einbau in Sonderschrank; wird auf gesonderter Auftragsposition bestellt, geliefert und verrechnet. 8
Entnahmesonde

Fiir Staubbeladungen bis 2 g/m?, inklusive Entnahmerohr, Linge 1 000 mm, fiir Temperaturen < 600 °C, mit Wetterschutz-
haube?, Material Filtergehduse: rostfreier Stahl

Ohne

Typ: M&C; Version SP2000

Typ: Biihler; GAS 222

Typ: M&C; Version SP2000, mit Anschlussmaglichkeit fiir 2 beheizte Messgasleitungen, ohne Wetterschutzhaube
Typ: Blhler; GAS 222, mit Anschlussmaglichkeit fiir 2 beheizte Messgasleitungen

a MmN w >
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.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Set CEM CERT 7MB1957- ®© e 06 060 - o0 0 00
Eignungsgepriiftes Emissionsmesssystem (EN 15267) fiir die kontinuierliche Emissionsmessung
Liiftung / Kithlung
Schrankliifter eingebaut in Seitenwand, mit einstellbarem Thermostat. B
Hinweis: Muss flir den ULTRAMAT 23 kundenseitig per Einzelabnahme zugelassen werden.
Energieeffizientes Schrankklimagerat eingebaut in Seitenwand, Ansteuerung tiber Thermostat
Energieeffizientes Schrankklimagerat eingebaut in Seitenwand, Ansteuerung tiber Thermostat, fiir AuBenaufstellung im
Elrrfvfacir;:al\r}ltss kundenseitig per Einzelabnahme zugelassen werden.
Schranklifter fiir FIDAMAT 6 Emissionsmesssystem eingebaut in Seitenwand, mit einstellbarem Thermostat E
Energieeffizientes Schaltschrankklimagerét fiir FIDAMAT 6 Emissionsmesssystem eingebaut in Seitenwand, Ansteuerung F
liber Thermostat
Heizung
Ohne Schrankbeheizung 0
Elektrische Frostschutzheizung montiert im Schrank fiir Erweiterung des Einsatzbereichs von -5 °C (Innenaufstellung) bzw. 1
-15 °C (AuBenaufstellung)
Absicherung aller elektrischen Verbraucher
1-polig 0
2-polig 1
Messgaskiihler
Inklusive zweier Warmetauscher in Reihenschaltung angeordnet.
Ohne 0
Typ: M&C, Version CSS 1
Typ: Blhler, Version EGK-2, fiir erh6hte Kihlleistungsanforderungen 2
NO,/NO-Konverter
Ohne NO,/NO-Konverter A
Mit NO,/NO Konverter Typ: Biihler, BUNO B
Mit NO,/NO-Konverter, Typ: M&C, Version CG, mit Konverterpatrone zur Konvertierung von NO, in NO C
Spannungsversorgung

50 Hz oder 60 Hz, inklusive Hauptschalter
AC 230V, -15%, +10 %
AC 400V, -15 %, +10 %, 3-phasig

» Ausnahme: Option F ist ohne Wetterschutzhaube.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurz-
angabe hinzufligen

Zubehor

Kondensatbehalter aus Kunststoff mit Fiill-  A03
standsiiberwachung

Ansduerungsmodul zur Messung von SO,-  A04
Konzentrationen < 50 mg/m?; zur Vermei-

dung von Auswascheffekten durch das Kon-
densat.

Hinweis: Muss kundenseitig per Einzelab-

nahme zugelassen werden.

PROFIBUS DP-Schnittstelle zum Abfragen von A13
Status- und Messsignalen.

Hinweis: Muss kundenseitig per Einzelab-

nahme zugelassen werden.

Air Treater fiir FIDAMAT 6, zur Entfernung A14
von Restspuren an Kohlenwasserstoffen im
Brenngas des FID; lose beigelegt, zur Wand-
montage, inkl. 2 m Schlauchleitung

Extraktive Prozess-Gasanalysatoren

Bis max. 3 Analysatoren in Kombination sind
insgesamt wahlbar.

Die Analysatoren missen jeweils separat be-
stellt werden.

Analysatoren Einbauposition 1
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.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen Kurzangabe
« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C10
MAT 23
(7MB2358-.....-....[7MB2357-.....-....
[7MB2355-.....-...)
« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C12
MAT 6 (7MB2121-.....-....)
« Vorbereitung fiir den Einbau von OXY- c14
MAT 6 (7MB2021-.....-....)

Analysatoren Einbauposition 2

« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C20
MAT 23
(7MB2358-.....-....[7MB2357-.....-....
[7MB2355-.....-...)

 Vorbereitung fiir den Einbau von SIPRO- Cc21

CESS UV600 (7MB2621-.....-....)

« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C22
MAT 6 (7MB2121-.....-....)

* Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C23
MAT 6/2 Kanale (7MB2123-.....-....)

 Vorbereitung fiir den Einbau von OXY- C24
MAT 6 (7MB2021-.....-....)

« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA- €25
MAT/OXYMAT 6 (7MB2023-.....-....)

Analysatoren Einbauposition 3

* Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C30
MAT 23
(7MB2358-.....-....[7MB2357-.....-....
[7MB2355-.....-...)

 Vorbereitung fiir den Einbau von SIPRO- C31

CESS UV600 (7MB2621-.....-....)

« Vorbereitung filir den Einbau von ULTRA-  C32
MAT 6 (7MB2121-.....-....)

* Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA-  C33
MAT 6/2 Kanale (7MB2123-.....-....)

 Vorbereitung fiir den Einbau von OXY- C34
MAT 6 (7MB2021-.....-....)

« Vorbereitung fiir den Einbau von ULTRA- €35
MAT/OXYMAT 6 (7MB2023-.....-....)

Analysatoren Einbauposition 4

* Vorbereitung zur Aufnahme einer zusétzli- C40
chen LDS6 Zentraleinheit
(7MB6121-...0.-0...). Die LDS 6 Zentralein-
heit mit einem Sensorpaar CD6 ist separat
zu bestellen

Beheizte Leitung muss als Option D27 und
7MB1943-2AA31 bestellt werden

Absicherung (25A) und Regler flir beheizte D27
Messgasleitung bis 50 m, die beheizte Lei-

tung ist unter MLFB 7MB1943-2AA31 zu be-
stellen oder beizustellen

Null- und Priifgasaufgabe

Halb automatische Nullgasaufgabe fiir den  FO1
ULTRAMAT 23; max. Anzahl: 1

Vollautomatische Nullgasaufgabe fiir eine ~ F02
Nullgasflasche?

Vollautomatische Priifgasaufgabe fiir die ers- FO3
te Prifgasflasche®

Vollautomatische Priifgasaufgabe fiir die FO4
zweite Priifgasflasche?

Vollautomatische Priifgasaufgabe fiir die FO5
dritte Prufgasflasche®
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.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Optionen

Kurzangabe

Signalverarbeitung

Analogsignalverarbeitung 1 verdoppelt, gal-

MO1

vanisch getrennt, max. 600 Q Biirde,

Tx/Analogsignal

Analogsignalverarbeitung 2 verdoppelt, gal-

Mo02

vanisch getrennt, max. 600 Q Biirde,

Tx/Analogsignal

Analogsignalverarbeitung 3 verdoppelt, gal-

MO03

vanisch getrennt, max. 600 Q Birde,

Tx/Analogsignal

Analogsignalverarbeitung 4 verdoppelt, gal-

Mo04

vanisch getrennt, max. 600 Q Biirde,

1x/Analogsignal

Analogsignalverarbeitung 5 verdoppelt, gal-

MO05

vanisch getrennt, max. 600 Q Biirde,

1x/Analogsignal

Analogsignalverarbeitung 6 verdoppelt, gal-

MO06

vanisch getrennt, max. 600 Q Biirde,

1x/Analogsignal

Dokumentation
Technische Dokumentation des

Set CEM CERT und der konfigurierten Analy-

satoren.
Deutsch
Englisch
Franzosisch

NO1
NO02
NO3

Hard- und Softwarekonfiguration entspre- Y27

chend QAL1 nach EN 15267

D Gilt fiir ULTRAMAT 6, ULTRAMAT/OXYMAT 6, OXYMAT 6, SIPROCESS UV600. Max. Anzahl 3; 1xlverwendeter Priifgasflasche. Option muss gewahlt werden,

wenn mindestens 1x die Option

C11 ... C15 gewahlt wurde.

.Technische Daten

. Technische Daten (Fortsetzung)

Set CEM SERT

Set CEM SERT

Klimatische Bedingungen
Umgebungstemperatur
* mit Beheizung

Relative Feuchtigkeit

+5°... +40 °C (Standard)
Min.-5 °C
75 % (jahrliches Mittel), nicht kondensierend

Messgasbedingungen

Max. Messgasdruck am Probenauf-
bereitungseingang

Max. Feuchtegehalt im Messgash?

Messgastemperatur
Messgasmenge
Entnahmesonde

Messgasleitung, elektrisch beheizt

Messgas darf nicht brennbar und nicht explosionsfa-
hig sein.

500 hPa (mbar)

¢ 17 Vol-% (Ktihlertyp: CSS), mit PVDF-Warmetau-
scher

¢ 25 Vol-% (Kiihlertyp: EGK 2-19), mit Glas-Warme-
tauscher

Max. 200 °C bei Schrankeintritt

Ca. 60 I/h pro Analysator

e Staubbeladung: < 2 g/m3

¢ Montageflansch: DN 65, PN 6, Form B
¢ Inkl. Temperaturregler mit Pt100

¢ Mitinnenliegendem Entnahmerohr, Edelstahl, Lan-
ge: 1 m (kiirzbar)

 Mit Filter in Sonde, bis 600 °C
Max. 50 m

Systemdesign

Absicherung elektronischer Verbrau- 1-polig oder 2-polig (wahlbar)
cher
Messgaskiihler 2-stufig

Ausgangssignale ¢ 4 ... 20 mA; entsprechend der Analysatorinforma-

tionen oder {iber PROFIBUS DP

* Weitere digitale Ein- und Ausgédnge tiber SPS (SI-
MATIC S7-1200)

RAL 7035
Ca. 160 kg
Innenaufstellung

Farbe

Gewicht
Stahlblechschrank/-gestell
Explosionsschutzeinteilung Aufstellung auBerhalb der Ex-Zonen
Schutzart IP54

Halb- oder vollautomatisch; AUTOCAL am ULTRA-
MAT 23 frei einstellbar bis max. 24 Stunden Intervall

Kalibrierung

Energieversorgung
Versorgung 1
Versorgung 2
Leistung

AC 230V, 50 ... 60 Hz (-15 %, +10 %); auf Anfrage
AC 400V, 50 ... 60 Hz (-15 %, +10 %)
Max. 4 000 VA; ohne beheizte Messgasleitung

Abmessungen*

Stahlblech-Schrank (mit Sockel) fuir
Innenaufstellung

2100 x 800 x 800 mm (H x B x T)

* Fir die Kabeleinfiihrung und den Anschluss der beheizten Messgasleitung
sind rechts bzw. links 500 mm Abstand vorzusehen.

) Bei NO- und SO,-Konzentration > 500 mg/m3 muss der Glaswarmetauscher
verwendet werden.

2 Bei Auswahl des SIPROCESS UV600-Analysators muss der Kiihlertyp

EGK 2-19 aufgrund der stérkeren Kiihlleistung verwendet werden.

Detailinformationen zu den Analysatoren

Detailinformationen zu den Analysatoren finden Sie unter "Extrakti-
ve kontinuierliche Prozess-Gasanalytik".
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. MaBzeichnungen
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Set CEM CERT, Ausflihrung mit Kiihlgerdt, MaBe in mm
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. MaBzeichnungen (Fortsetzung)

Austrittsfilter

E
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Messgasausgang

Messgaseingang

Priifgaseingang Reserve
Liifter

L
Kondensatausgang
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Set CEM CERT, Ausflihrung mit Lifter, MaBe in mm
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.Ubersicht .Anwendungsbereich

Zum einen getrieben von der Legislativen, durch Verordnungen zur
Uberwachung von Emissionen, z. B. bei groBen Verbrennungsanla-
gen, und zum anderen gefordert von Prozessanlagenbetreibern, die
aus der Gasanalyse Riickschlisse auf die Prozesseffizienz ziehen, z.
B. bei der Kesselsteuerung, DENOX- und DESOX-Anlagen, ist die
Emissionsliberwachung in Rauchgasen eines der wichtigsten The-
men in der kontinuierlichen Gasanalyse.

Der Markt verlangt ein verldssliches Komplettsystem, das speziell
fur die Applikation ausgelegt ist. Mit dem Set CEM 1 (Continuous
Emission Monitoring) bietet Siemens ein System, das die Anforde-
rungen von der Probenahme Uber die Probenaufbereitung bis hin
zur Gasanalyse zuverlassig abdeckt.

Es kdnnen die Konzentrationen der Gaskomponenten CO, CO,, NO,
NOx, SO,, O, HCl, HF, NH5 und H,0 bestimmt werden.

Fir die extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik wird der UL-
TRAMAT 23 und der OXYMAT 6 eingesetzt,

Das standardisierte Set CEM 1 bietet gute Ubersichtlichkeit und ein-
fache Konfigurationsmdglichkeiten. In Form von Varianten gibt es
Maoglichkeiten das System den Anforderungen entsprechend anzu-

Das Set CEM 1 ist ein standardisiertes System speziell zur Uberwa- passen. Standardisierung bedeutet aber auch, dass nicht alle denk-
chung von Rauchgasen auf Emissionskomponenten. baren Varianten erfasst sein kdnnen und unter Umstdnden spezielle
Wiinsche, wie z. B. armierte Kabel, abweichende Gaszusammenset-

. Nutzen zungen, kundenspezifische Dokumentation oder spezifische Adern-

. beschriftungen nicht ohne Aufpreis realisiert werden kdnnen.
Standardisiertes Komplettsystem

* Hochgenaue und verlassliche Uberwachung von Rauchgasen auf
Emissionen.

* Modulares Komplettpaket mit Messgasentnahme, -aufbereitung
und Gasanalysatoren aus einer Hand

¢ Leicht und schnell zu konfigurieren
* Gepriiftes, abgestimmtes und verldssliches Set
* Kostengtinstig in der Anschaffung und im Betrieb

Bewdhrte Technologien

* Bis zu 3 extraktive Analysatoren (ULTRAMAT 23, OXYMAT 6) ein-
setzbar

¢ In-situ-Messungen ohne Probenentnahme und -aufbereitung, mit
Laser-Dioden-Spektrometer LDS 6; Zentraleinheit in Schrank inte-
grierbar

Einfache Bedienung

* Intuitive Bedienung

* Konfiguration an groBen Displays mit Klartext, in mehreren Spra-
chen

Einfache Wartung

¢ Wartungsfreundlicher Schrankaufbau mit Schwenkrahmen und
einheitlichem Design

¢ Digitale Anzeige von Wartungsanforderungen auf LOGO!-Modulen
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.Aufbau

Ausgehend von einem Montagegestell mit Probenaufbereitung, kdnnen optional verschiedene Ausstattungsmerkmale hinzugefligt werden.
Diese sind unter anderem:

* Entnahmesonde mit Wetterschutzhaube

* Beheizte Messgasleitung

* Analysatoren

¢ Klimagerat

* NO,-/INO-Konverter

* Probenaufbereitungserweiterung fiir einen zusatzlichen ULTRAMAT 23-Analysator
¢ Einfache und verdoppelte (galvanisch getrennt, nicht galvanisch getrennt) Analogsignalverarbeitung
* Spannungsversorgungsmodule (115V, 230V, 400 V)

* AuBenwdnde mit Sichttilr oder Blechtiir

* Ein- und zweipolige Absicherung

¢ Kondensatsammelbehalter

* Koaleszenzfilter

Entnahmesonde

Die Standardsonde ist mit einem DIN-Flansch DN 65, PN 6 ausgerUstet. Die Sonde ist regelbar beheizt und nimmt eine Leistung von 400 VA
auf. Geliefert wird sie mit Wetterschutzhaube und 2 pm-Filter. Die maximale Staubkonzentration an der Entnahme sollte 2 g/m? nicht tiber-
schreiten. Das Entnahmerohr ist 1 000 mm lang, besteht aus Edelstahl und hat die MaBe 20 x 1,5 mm. Die Messgastemperatur darf 600 °C
nicht Gberschreiten.

Es ist ebenfalls mdglich das Set CEM 1 ohne Probenentnahme zu beziehen.

Beheizte Messgasleitung

Die Temperatur der beheizten Leitung wird liber einen Temperaturregler auf 200 °C reguliert. Die Leistungsaufnahme betrdgt 100 VA pro
Meter. Die Innenseele besteht aus PTFE 4/6. Die Ldnge der beheizten Leitung kann bis zu 35 m betragen. Ldngen gréBer 35 m kénnen per
Sonderanfrage realisiert werden. Das System kann auf Wunsch auch ohne beheizte Messgasleitung geliefert werden.

Montagegestelle

Die Basis eines jeden Set CEM 1 ist das Montagegestell mit Schwenkrahmen (40 HE) zum Einbau von maximal fiinf 19"-Einschubgeraten. Das
Montagegestell beinhaltet eine standardisierte Probenaufbereitung, ausgelegt fiir einen ULTRAMAT 23.

Die Probenaufbereitung beinhaltet ein 3/2-Wege-Magnetventil, 3-Wege-Umschaltkugelhahn, Regulierventil, eine korrosionsfeste Messgas-
pumpe (Leistungsaufnahme 60 VA), Kondensatsperre, ein Raumluftansaugfilter mit Filterelement, LOGO! zur digitalen Anzeige der Einzelsi-
gnale im Schrank auf Display, ein Netzteil DC 24 V (Leistungsaufnahme 70 VA). Ebenfalls enthalten ist ein Messgaskiihler (Leistungsaufnah-
me 200 VA) mit integriertem Warmetauscher, Schlauchpumpe, Feuchtesensor mit Durchflusskammer und Teflonfilter. Teflonschlduche ver-
binden die Komponenten.

Die AuBenmaBe ohne Sockel sind 2 000 x 800 x 800 mm (H x B x T). Die Schranktiefe kann optional auch 600 mm betragen (nicht geeignet
flir LDS 6). Schlauch- und Kabeleinflihrung kann linksseitig oder rechtsseitig erfolgen. Am Aufstellungsort ist links bzw. rechts neben dem
Montagegestell 500 mm Abstand fiir die Schlauch- und Kabeleinfiihrung vorzusehen.

Neben den Montagegestellen aus Stahlblech fiir die Innenraumaufstellung ist auch eine Variante aus GFK zur AuBenaufstellung verfiigbar.
Der GFK-Schrank wird grundsétzlich komplett mit AuBenwanden und Sockel geliefert. Die AuBenmaBe betragen 2 080 x 800 x 600 mm (H x
B x T). Die Kombination des GFK-Schranks mit LDS 6 ist ausgeschlossen.

Vorbereitung Probenaufbereitung fir zweiten ULTRAMAT 23

Das Standardsystem mit Probenaufbereitung und Elektronik ist fiir einen ULTRAMAT 23 vorbereitet. Soll ein zweiter ULTRAMAT 23 eingebaut
werden, ist diese Zusatzoption zu wahlen, damit die Probenaufbereitung und die Elektronik entsprechend erweitert wird.

Zusatzlicher Filter

Zusatzlich zu dem immer vorhandenen Feinfilter und Feuchtefilter kann optional ein KoaleszenZfilter in die Probenaufbereitung eingebaut
werden.

AuBenwdnde mit Tiire

Zu den Montagegestellen aus Stahlblech kénnen optional AuBenwénde gewdhlt werden. Diese Wahimdglichkeit ermdglicht den Einsatz von
Set CEM 1 zum einen in Analysenhausern als Rack-Aufbau oder zum anderen in Hallen, die die Schutzklasse IP54 erforderlich machen, als
Schrankaufbau. Bei der Tiir kann zwischen einer Stahlblechtiir ohne Sichtfenster oder einer Glastiir gewdhlt werden.

Sockel
Als additiver Zusatz stehen die Sockelvarianten 100 und 200 mm zur Verfligung.

Schrankkiihlung, -beliiftung

Es stehen optional ein Liifter mit Austrittsfilter, ein Klimagerat oder ein Klimagerat fiir die AuBenaufstellung zur Verfligung. Das System kann
ohne Lifter oder Klimageréat bestellt werden, wenn auch auf Seitenwande und Sichttiir verzichtet wird.

Der Lifter mit Austrittsfilter hat eine Leistungsaufnahme von 60 VA und wird in die Schrankwéande eingebaut. In der Lieferung ist ebenfalls
ein Thermostat mit einer Leistungsaufnahme von 25 VA enthalten.

Das Klimagerdt hat eine Kiihlleistung von 820 VA.
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Frostschutzheizung

Die Leistungsaufnahme der optional lieferbaren Schrankheizung betragt 500 VA. Der Lieferumfang enthalt ein Thermostat mit einer Leis-
tungsaufnahme von 25 VA zur Steuerung der Frostschutzheizung.

Absicherung der Analogsignale

Neben der einpoligen Absicherung der elektronischen Verbraucher besteht die Mdglichkeit einer zweipoligen Absicherung.

Die zweipolige Absicherung ist zumeist in Benelux-Landern gefordert.

Kondensatentsorgung

Optional kann entweder ein 19 Liter-Kondensatentsorgungsbehalter im Lieferumfang enthalten sein. Es besteht die Mdglichkeit das System
auch ohne Kondensatentsorgungsbehalter zu bestellen, wenn das Kondensat kundenseitig abgefiihrt und entsorgt wird.
NO,/NO-Konverter

Die Montagegestelle und Schranke kdnnen optional um einen 19"-Einschub-NO,/NO-Konverter mit Kohlenstoffkartusche erweitert werden.
Die Leistungsaufnahme betrdgt 520 VA. Der Durchfluss betrdgt 90 I/h. Ein NO,/NO-Konverter ist nétig, wenn der NO,-Anteil am NOx-Gehalt
groBer als 5 % ist und/oder im Allgemeinen NOx gesamt bestimmt werden soll.

Spannungsversorgung

Das System kann entweder fiir AC 115V, AC 230 V oder AC 400V (-15 %, +10 %) bei 50 oder 60 Hz ausgelegt werden.

Bei AC 400 V sind drei Phasen, Nullleiter und Erde kundenseitig bereitzustellen.

Analogsignalverarbeitung

Standard ist die Analogsignale einfach auf Trennklemmen zu verdrahten. Optional kdnnen die Analogsignale verdoppelt, nicht galvanisch
getrennt mit Diodenmodul oder verdoppelt, galvanisch getrennt verarbeitet werden.

Analysatoren

Das standardisierte Set ist fiir einen ULTRAMAT 23 vorbereitet. Erganzt werden kann das System durch einen zweiten ULTRAMAT 23, OXY-
MAT 6 und/oder LDS 6. Es stehen verschiedene Messkomponenten und Messbereiche zur Auswahl. Auf Anfrage kénnen andere Kombinatio-
nen aus Messkomponenten und Messbereichen angeboten werden. In diesem Fall ist zu priifen, ob die gewlinschten Zertifikate und Zulas-
sungen zur Verfligung stehen. Nachfolgend werden eingesetzte Analysatoren, Messkomponenten und Messbereiche kurz beschrieben.
Details zu den Analysatoren, alternativen Messkomponenten und Messbereichen kdnnen bei der Prozessanalytik aus den Themen "Extraktive
kontinuierliche Prozess-Gasanalytik" und "In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik" entnommen werden.

ULTRAMAT 23: CO, NO
Zur Messung von zwei Infrarotkomponenten.

Komponente Kleinster gepriifter Messbereich Umschaltbar auf
Cco 0... 150 mg/Nm3 0 ... 750 mg/INm?
NO 0 ... 100 mg/Nm? 0 ... 500 mg/Nm?

Innerhalb der Grenzen sind ein oder zwei Messbereiche frei einstellbar. Der ULTRAMAT 23 kalibriert sich automatisch mit Umgebungsluft.
Die Leistungsaufnahme betrdgt 60 VA.

ULTRAMAT 23: CO, NO, SO,
Zur Messung von drei Infrarotkomponenten.

Komponente Kleinster gepriifter Messbereich Umschaltbar auf
(€0) 0 ... 250 mg/Nm? 0...1250 mg/Nm?
NO 0 ... 400 mg/INm? 0...2 000 mg/Nm?
SO, 0 ... 400 mg/Nm? 0...2000 mg/Nm?

Innerhalb der Grenzen sind ein oder zwei Messbereiche frei einstellbar. Der ULTRAMAT 23 kalibriert sich automatisch mit Umgebungsluft.
Die Leistungsaufnahme betrdgt 60 VA.

ULTRAMAT 23: CO, NO, CO,
Zur Messung von drei Infrarotkomponenten.

Komponente Kleinster gepriifter Messbereich Umschaltbar auf
(€0) 0 ... 250 mg/Nm? 0...1250 mg/Nm?
NO 0 ... 400 mg/Nm? 0...2 000 mg/Nm?
CO, 0..5% 0..25%
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Innerhalb der Grenzen sind ein oder zwei Messbereiche frei einstellbar. Der ULTRAMAT 23 kalibriert sich automatisch mit Umgebungsluft.
Die Leistungsaufnahme betrdagt 60 VA. B
Die Komponente CO; ist nicht eignungsgepriift durch den TUV.

ULTRAMAT 23: CO,
Zur Messung einer Infrarotkomponente.

Komponente Kleinster Messbereich GroBter Messbereich
CO, 0..5% 0..25%

Innerhalb der Grenzen sind ein oder zwei Grenzen frei einstellbar. Der ULTRAMAT 23 kalibriert sich automatisch mit Umgebungsluft. Die Leis-
tungsaufnahme betrdagt 60 VA. .

Die Komponente CO; st nicht eignungsgepriift durch den TUV.

Die ULTRAMAT 23-Analysatoren kdnnen optional mit elektrochemischem Sauerstoffsensor ausgestattet werden.

O,: Gepriifter Messbereiche 0 bis 10/ 25 %

OXYMAT 6: O,

Zur paramagnetischen Messung von Sauerstoff. Anstatt ULTRAMAT 23 mit elektrochemischer Zelle.
O,: Gepr. Messbereiche 0 bis 10/ 0 bis 25 %
Messkammer ohne bestromten Kompensationszweig, besteht aus Edelstahl 1.4571.

LDS 6: HCI
Komponente Kleinster gepriifter Messbereich
HCl 0...15 mg/Nm?

Applikation Kanal 1: Emissionsliberwachung

Leistungsaufnahme betragt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.

Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fiir prozessseitige Instrumentenluft oder N2 enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 I/min. Die 400 mm langen Spulungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betragt 2 VA.

Einschrankung:

Gilt fiir Messstrecken > 2 000 mm, gilt fiir Gase mit einem Methangehalt < 15 mg/m?. Erforderliche Gastemperatur zwischen 120 und
210°C.

LDS 6: HCI/ H,0

Komponente Kleinster gepriifter Messbereich
HCl 0...15 mg/Nm?
H,0 0...30%

Applikation Kanal 1: Emissionsliiberwachung

Leistungsaufnahme betragt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.

Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fir prozessseitige Instrumentenluft oder N2 enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 I/min. Die 400 mm langen Spulungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betragt 2 VA.

Einschrankung:

Gilt fiir Messstrecken > 2 000 mm, gilt fiir Gase mit einem Methangehalt < 15 mg/m?. Erforderliche Gastemperatur zwischen 120 und
210°C.

LDS 6: HF

HF: Kleinstmoglicher Messbereich ist abhangig von der Gaszusammensetzung.

Applikation Kanal 1: Emissionsiiberwachung

Leistungsaufnahme betrdagt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.

Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fiir prozessseitige Instrumentenluft oder N, enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 l/min. Die 400 mm langen Spilungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betrdgt 2 VA. Die HF Messung ist nicht eignungsgeprift durch den TUV.

Einschrankung: B

Komponente ist nicht TUV-eignungsgepriift. Erforderliche Gastemperatur zwischen 0 und 150 °C.

LDS 6: HF/H,O

HF: Kleinstmoglicher Messbereich ist hier abhdngig von der Gaszusammensetzung.

H,0: Kleinster gepriifter Messbereich 0 bis 30 %

Applikation Kanal 1: Emissionsiiberwachung

Leistungsaufnahme betragt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.
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Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fiir prozessseitige Instrumentenluft oder N, enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 I/min. Die 400 mm langen Spulungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betrégt 2 VA. Die HF Messung ist nicht eignungsgepriift durch den TOV.

Einschréankung: B

Komponente ist nicht TUV-eignungsgepriift. Erforderliche Gastemperatur zwischen 0 und 150 °C.

LDS 6: NH3
Komponente Kleinster gepriifter Messbereich
NH3 0... 20 mg/Nm?

Applikation Kanal 1: Emissionsiiberwachung

Leistungsaufnahme betragt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.

Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fiir prozessseitige Instrumentenluft oder N, enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 I/min. Die 400 mm langen Spulungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betragt 2 VA.

Einschrankung:

Gilt fir Messstrecken > 1 250 mm. Erforderliche Gastemperatur zwischen 0 und 150 °C.

LDS 6: NHs/ H,0

Komponente Kleinster gepriifter Messbereich
NH; 0...20 mg/Nm?
H,0 0..15%

Applikation Kanal 1: Emissionsliberwachung

Leistungsaufnahme betragt 50 VA. Geeignet fiir den Anschluss von nicht Ex-Sensoren, inklusive nicht Ex-geschiitzter Sensorelektronik.

Im Lieferumfang ist ein Sensorpaar fiir prozessseitige Instrumentenluft oder N, enthalten. Ausgelegt ist das Sensorpaar fiir einen gemaBig-
ten Durchfluss von 0 bis 120 I/min. Die 400 mm langen Spilungsrohre sind aus Edelstahl. Der Prozessanschluss ist DN 65, PN 6. Die Leis-
tungsaufnahme betrdgt 2 VA.

Einschrankung:

Gilt fiir Messstrecken > 1 250 mm. Erforderliche Gastemperatur zwischen 0 und 150 °C.

Hybridkabel

Zur Verbindung der Zentraleinheit mit dem Sensorpaar wird ein Hybridkabel ben&tigt. Es stehen die Varianten 5, 10, 25, 40 und 50 m zur
Verfligung. Kabelstticke kdnnen nicht kombiniert werden. Ldngen tiber 50 m kdnnen kundenspezifisch bestellt werden.
Sensorverbindungskabel

Zur Verbindung der Sensorpaare wird ein Sensorverbindungskabel benétigt. Es stehen die Varianten 5, 10 und 25 m zur Verfligung. Kabel-
stlicke kdnnen nicht kombiniert werden. Langen {iber 25 m kénnen kundenspezifisch bestellt werden.

Elektrische Vorbereitung fiir Staubmessung

Elektrische Vorbereitung fiir den Anschluss einer externen Staubmessung an das System (beinhaltet einen Trennschaltverstarker).

Elektrische Vorbereitung fiir Durchflussmessung
Elektrische Vorbereitung fiir den Anschluss einer externen Durchflussmessung an das System (beinhaltet einen Trennschaltverstérker).

Elektrische Vorbereitung fiir Druckmessung
Elektrische Vorbereitung fiir den Anschluss einer externen Druckmessung an das System (beinhaltet einen Trennschaltverstarker).

Elektrische Vorbereitung fiir Temperaturmessung
Elektrische Vorbereitung fiir den Anschluss einer externen Temperaturmessung an das System (beinhaltet einen Trennschaltverstérker).

Elektrische Vorbereitung fiir Emissionsdatenspeicher auf Hutschienenmodul
Auf Anfrage.

Elektrische Vorbereitung fiir Emissionsdatenspeicher 19"-Einschub
Auf Anfrage.

Zusdtzliches LOGO!-Modul ab einem vierten 19"Einschub

Sets, die mehr als drei 19"-Einschiibe integrieren, benétigen ein LOGO!-Erweiterungsmodul. Im Lieferumfang ist ebenfalls der Anschluss und
die Programmierung enthalten.
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Aderendbeschriftung
Optional ist es mdglich eine Aderendbeschriftung nach Siemens Standard zu bestellen (VDE 0100 Teil 200).

Dokumentation

Die Siemens Standarddokumentation ist in Deutsch oder Englisch erhdltlich.
Die Dokumentation beinhaltet Gaslauf-, Stromlauf-, Klemmen- und Aufbauplan sowie Verbrauchsliste, Signalliste, Kabelliste und Stiickliste.
Ebenfalls enthalten sind technische Datenblatter und Betriebsanleitungen fiir die eingesetzten Komponenten und Gerate. Die Dokumentati-

onssprache von Zulieferteilen kann abweichen. Anlagenbeschreibung, LOGO!-Programm und Priifzertifikate sind auch Bestandteil der Doku-
mentation.

Die Dokumentation enthélt keine kunden- | projektspezifischen Kennzeichnungen und besteht pro Satz aus zwei Ordnern und einer CD.

NO

Hyall
)

Konverter

-
19 Liter f

Set CEM 1, Gaslaufplan, Abbildung enthdlt Optionen
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* Uber die beheizte Messgasentnahmesonde wird eine Probe ent-
nommen.
Der Staubgehalt kann dabei bis zu 2 g/m?, die Messgastemperatur
bis zu 600 °C betragen.

* Uber eine beheizte Messgasleitung wird das Gas zum Analysen-
schrank transportiert.
- Durch die Beheizung wird ein Auskondensieren verhindert. Im
Analysenschrank kiihlt und trocknet der Gaskiihler die Probe.
Kondensat wird abgefihrt.

- Ein Grenzwertmelder Uberwacht den Fiillstand des Kondensat-
sammelbehalters.

¢ Zur Sicherheit kann zu dem immer vorhandenen Feinfilter und
Feuchtefilter ein Koaleszenzfilter eingebaut werden.

* Analysatoren wie der ULTRAMAT 23, OXYMAT 6 und das LDS 6
analysieren die Messgaskonzentrationen.
- Der ULTRAMAT 23 arbeitet mit dem Verfahren der molekilspezi-
fischen Absorption von Infrarotstrahlung bzw. mit einer elektro-
chemischen Sauerstoffmesszelle.

- Der OXYMAT 6 ist ein Gerat zur paramagnetischen Sauerstoff-
messung.

- Das in-situ Laser-Dioden-Spektrometer LDS 6 arbeitet mit der
molekiilspezifischen Absorption von Nah-Infrarotstrahlung.

* Gegebenenfalls kann zusatzlich ein NO,/NO-Konverter Teil des Lie-
ferumfangs sein, der die Messung von Gesamtstickstoffoxid er-
moglicht.

* Um das Set fiir niedrige oder hohe Temperaturbereiche (-5, 45 °C)
zu qualifizieren, besteht die Mdglichkeit, eine Schrankheizung
oder ein Klimagerat einzusetzen.

* Fur die Spannungsversorgung stehen die Varianten AC 115, 230
oder 400 V zur Verfligung.

* Elektronische Verbraucher kdnnen ein- oder zweipolig abgesichert
werden.

* Die Komponenten der Probenaufbereitung und der Analysatoren
sind Uiber ein Digitalsignal mit LOGO!-Modulen verbunden und
Ubertragen Wartungsanforderungen.

* Die Analogsignale kénnen entweder einfach oder verdoppelt ver-
arbeitet werden.

- Fur die doppelte Verarbeitung besteht die zusatzliche Méglich-
keit der galvanischen Trennung.

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Set CEM 1 - Continuous Emission Monitoring 7MB1953- e 06 06 060 - 0 0 0 o
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.
Rack
Rack 1: 2 000 x 800 x 800 mm (H x B x T), mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, Schlauch-/Kabeleinfiih- 0
rung links, mit Beleuchtung, vorbereitet fiir 1 x ULTRAMAT 23, max. fiinf 19"-Einschiibe mdglich
Rack 2: 2 000 x 800 x 800 mm (H x B x T), mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, Schlauch-/Kabeleinfiih- 1
rung rechts, mit Beleuchtung, vorbereitet fiir 1 x ULTRAMAT 23, max. fuinf 19"-Einschiibe moglich
Rack 3: 2 000 x 800 x 600 mm (H x B x T), mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, Schlauch-/Kabeleinfiih- 2
rung links, mit Beleuchtung, vorbereitet fiir 1 x ULTRAMAT 23, max. fiinf 19"-Einschiibe méglich, nicht fiir LDS 6 geeignet
Rack 4: 2 000 x 800 x 600 mm (H x B x T), mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, Schlauch-/Kabeleinfiih- 3
rung rechts, mit Beleuchtung, vorbereitet fiir 1 x ULTRAMAT 23, max. fiinf 19"-Einschiibe méglich, nicht fiir LDS 6 geeignet
Rack 5: 2 060 x 900 x 600 mm (H x B x T) GFK, Sockel 80 mm, mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, 4

Schlauch-/Kabeleinfiihrung links, mit Beleuchtung, vorbereitet fiir 1 x ULTRAMAT 23, mit Seitenwénden, inkl. Tlr mit Fens-

ter , max. flinf 19"-Einschiibe méglich, nicht fiir LDS 6 geeignet

Rack 6: 2 060 x 900 x 600 mm (H x B x T) GFK, Sockel 80 mm, mit Probenaufbereitung, mit Schwenkrahmen 40 HE, 5
Schlauch-/Kabeleinfiihrung rechts, mit Beleuchtung, vorbereitet fir 1 x ULTRAMAT 23, mit Seitenwanden, inkl. Ttir mit

Fenster, max. fiinf 19"-Einschiibe méglich, nicht fiir LDS 6 geeignet

Entnahmesonde
Ohne A
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Artikel-Nr.
Set CEM 1 - Continuous Emission Monitoring 7MB1953- ® 6 06 060 - 0 0 0 o

Standard-Entnahmesonde B

Liiftung / Kithlung

Ohne

Liifter mit Austrittsfilter
Schrankklimagerat
Schrankklimagerat fiir GFK-Rack
Heizung

Ohne 0
Schrankheizung 1

o N @ >

Absicherung

1-polig 0

2-polig 1
Kondensatentsorgung

Ohne 0
19-I-Behélter mit Fillstandstiberwachung 1
NO,/NO-Konverter

Ohne A
NO,/NO-Konverter B
Spannungsversorgung

AC 115V, -15 %, +10 %, 50 oder 60 Hz A
AC 230V, -15 %, +10 %, 50 oder 60 Hz

AC 400V, -15 %, +10 %, 50 oder 60 Hz (3 Phasen, Nullleiter, Erde kundenseitig) C
Anschluss-Set beheizte Leitung

Ohne Regler 0
Standard-Regler (max. 35 m beheizte Leitung anschlieBbar) 1

Hinweis:
Die beheizte Messgasleitung ist separat iber den AP 11-Katalog zu bestellen.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" ergénzen und Kurz-
angabe hinzufligen

Analysatoren Extraktiv ULTRAMAT 23,

OXYMAT 6

ULTRAMAT 23: CO, NO Co1
ULTRAMAT 23: CO, NO, SO, c02
ULTRAMAT 23: CO, NO, CO, co3
ULTRAMAT 23: CO, co4

ULTRAMAT 23: Elektrochemischer O,-Sensor C05
flr ULTRAMAT 23-Erweiterung

OXYMAT 6: Paramagnetischer O-Analysator C06
OXYMAT

Vorbereitet fir die Integration eines frei aus- C07
wadhlbaren ULTRAMAT 23

Additive Probenaufbereitungskomponen-

ten

Koaleszenzfilter D02
Analysatoren in-situ LDS 6

HCl inklusive Sensorpaar EO1
HCI/H,0 inklusive Sensorpaar E02
HF inklusive Sensorpaar, nicht eignungsge- EO3
prift

HF/H,0 inklusive Sensorpaar, nicht eig- EO4
nungsgepruft

NHjs inklusive Sensorpaar EO5
NH3/H,0 inklusive Sensorpaar EO6
LDS 6-Hybridkabel pro ein LDS 6

5m FO1
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Optionen Kurzangabe
10m F02
25m FO3
40 m FO4
50 m FO5
LDS 6-Verbindungskabel pro ein LDS 6

5m GO1
10m G02
25m GO03
Elektrische Vorbereitung

Vorbereitung fiir Staubmessung Jo1
Vorbereitung fiir Durchflussmessung Jo2
Vorbereitung flir Druckmessung Jo3
Vorbereitung flir Temperaturmessung Jo4

Vorbereitung fiir Emissionsdatenspeicher - J05
Hutschienenmodul (auf Anfrage)

Vorbereitung flir Emissionsdatenspeicher —  J06
19"-Einschub (auf Anfrage)

Zusatzliches LOGO!-Modul
LOGO!-Modul fir einen 3. und 4. 19"-Ein- K01

schub

Aderendbeschriftung

Einzeladerbeschriftung Siemens Standard LO1

Einzeladerbeschriftung kundenspezifisch L02

Analogsignalverarbeitung

Verdoppelt galvanisch nicht getrennt, MO1

1 x pro Analogsignal
Verdoppelt galvanisch getrennt, 1 x pro Ana- M02

logsignal
Dokumentation
Deutsch NO1
Englisch NO02
Franzosisch (auf Anfrage) NO3
. Technische Daten l Technische Daten (Fortsetzung)
Set CEM 1 Set CEM 1
Klimatische Bedingungen Max. Staubgehalt an der Entnahmesonde 2 gINm?
Umgebungstemperatur 0...35°C Messgas darf nicht brennbar und nicht ex-
« mit Beheizung in Stahlblechschrank Min. -5 °C plostonsliity Seiin.
. 5 : i Energieversorgung
* mit Beheizung in GFK-Schrank Min. -15°C
Versorgung 1 AC 115V (-15 %, +10 %)
* mit Klimatisierung Max. 52 °C Versorgung 2 AC 230V (-15 %, +10 %)
Relative Feuchtigkeit 70 %, nicht kondensierend Versorgung 3 AC 400V (-15 %, +10 %)
Korrosive Atmosphare Nein Verbindungen
Gaseingangsbedingungen Schlauchmaterial Teflon
Max. Messgasdruck am Probenaufberei- 500 hPa (mbar) Kabel Nicht armiert, nicht halogenfrei
fungseingang Elektrischer Aufbau Nach [EC
i, (e iiagtiE: i (essers 7Yl ™ Kabelkennzeichnung Einzeladerbeschriftung optional
¥R, WSS A oS Absicherung elektronischer Verbraucher 1-polig, optional 2-polig
:\gii;ll;rl:/le5§gastemperatur R 120 °C Analogsignalverdopplung « Optional nicht galvanisch getrennt
gseingang
Staubgehalt am Probenaufbereitungsein- Staubfrei + Optional galvanisch getrennt
gang Installation
Entnahmesonde Entnahmerohr 20 x 1,5, 1 000 mm L&n-

ge, Edelstahl, Flansch: DN 65, PN 6 (iR

Max. Messgasdruck an der Entnahmesonde 500 hPa (mbar) © fimn Szl d-gEsiE] Innenaufstellung
Max. Messgastemperatur an der Entnahme- 600 °C * im GFK-Schrank AuBenaufstellung
sonde Ex-Zone Nicht Ex-Bereich
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Set CEM 1

Systemdesign

Ausfiihrung Montagegestell oder Schrank
Schutzklasse, Schrank IP 54

Automatische Kalibrierung Ja, bei ULTRAMAT 23

Abmessungen (ohne Sockel)
Stahlblechgestell Tiefe

¢ 800 mm (ohne Sockel) 2 000 x 800 x 800 mm (H x B x T)
* 600 mm (ohne Sockel) 2 000 x 800 x 600 mm (H x B x T)
GFK-Schrank (mit Sockel) 2 080 x 900 x 600 mm (H x B x T)

Es ist erforderlich, fiir die Schlauch-Kabeleinfihrung rechts bzw.
links 500 mm Abstand vorzusehen. Der Einsatz von LDS 6 bedarf
einen Schrank mit einer Tiefe von 800 mm.

Detailinformationen zu Analysatoren
Detailinformationen zu den Analysatoren finden Sie in:
"Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik"

¢ ULTRAMAT 23

* OXYMAT 6

"In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik”

*LDS 6
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Set CEM 1

.MaBzeichnungen

Option:

Schaltschrankbeltftung (bei Verwendung von Seitenwénden) **

Wahlweise Lufter und Au
oder Klimatisierung

strittsfilter

Montage links oder rechts

800
Austrittsfilter

Option:
Analogsignal
Verdoppelung
mit galvanischer
Trennung

[=}

(=]

S

N

Lufter
o
S
\J=

Seitenansicht rechts

Standard ohne Sockel
Option:

Option:

Spannung 115 V/50 Hz / 400 V/50 Hz, 2-polige Absicherung

Standard: Spannung 230 V/50 Hz, 1-polige Absicherung

Option:
Elektronische und pneumatische

Reserveplatz Ein- und Ausgénge

Konverter wahlweise links oder rechts
(Option)
a [ n (@)
_'—‘_
e mR| [ 1R o B8l
LOGO! Elektron.
Optional erweiterbar Ein-/Ausgang
abhangig nach Zahl
der Analysatoren.
2. ULTRAMAT 23 (Option)
@ E Reserveplatz gmn - ]
(<]
OXYMAT 6E_(Option)
2 ] Messgasausgang
T I u b Reserve
Praf- e
E N gas-ein- A
A gang
@ Option: / . Messgaseingang
KoaleszenZfilter
A g8
= QL l
©. ar
.
"8 Kondensatausgang
| Schwenkrahmen 40HE
. Option: . . .
Frontansicht Kondensat-Sammelbehziter  Se€itenansicht links

Schwenkrahmen geéffnet

Messgaskiihler

Wahlweise mit Sockel 100 oder 200 mm hoch

Aufbau Set CEM 1, Abbildung enthdlt Optionen, MaBe in mm

Schrankheizung
(Option)

mit Fillstandstiberwachung
19 Liter

Wahlweise SchrankgréRen:

Metall: B x H x T: 800 x 2 000 x 600

Metall: B x H x T: 800 x 2 000 x 800

GFK: BxHxT:900x 2 140 x 600

** GFK-Schrank ist immer mit Seitenwanden und 80 mm Sockel
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2

. Ubersicht

e

Gesamt-Quecksilber-Analysator zur kontinuierlichen Prozess- und
Emissionsliberwachung mit Option zur separaten Bestimmung von
elementarem und oxidiertem Quecksilber.

. Nutzen

* Kontinuierliche Messung

¢ Wartungsarmer Trockenreaktor

* Hohe Betriebssicherheit

¢ Einfache Wartung, einfacher Komponententausch
* Geringe Querempfindlichkeiten

¢ Integrierter Priifgasgenerator zur automatischen Referenzpunkt-
kontrolle

¢ Separate Messung von elementarem und ionischem Quecksilber
als Option

.Anwendungsbereich

Das HM-1400 TRX Uberwacht nicht nur die Wirksamkeit der Queck-
silberabscheideanlagen durch die Gesamt-Quecksilber-Konzentrati-
onsmessung, sondern meldet und registriert auch online die Uber-
schreitung von Grenzwerten. Dadurch ist es moglich, dass der Be-
treiber rechtzeitig in den Prozess der zu liberwachenden Anlage ein-
greifen und so die sichere Einhaltung der vorgeschriebenen Grenz-
werte gewahrleisten kann.

Einsatzbereiche

* Verbrennungsanlagen

* Metall- und Stahlindustrie
¢ Kraftwerksindustrie

* Abfallverbrennung

* Krematorien

¢ Altmetallverwertung

Zulassungen

* TOV Rheinland, Priifbericht 936/21245908/A vom 06.05.2019

* DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2, DIN EN 15267-3 und
DIN EN 14181

* MCERTS
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2

.Aufbau

Option Spezifizierung

Thermokatalytischer
Reaktor

I =< — @

| T
Beheizte Beheizte Interner UV-Photometer Pumpe
Entnahmesonde Messgasleitung Prufgasgenerator

Instrumentenluft [ HgCl,-Standard Kuhler

A

Systemkomponenten HM-1400 TRX 2

Probenahmesystem

Das Probenahmesystem besteht aus Probenahmesonde und Probenahmeleitung. Beide Komponenten sind auf 180 °C beheizt. Das Probe-
nahmerohr ist bei Abgastemperaturen < 200 °C ebenfalls als beheiztes Rohr zur Vermeidung von Fehlmessungen (Minderbefunde bei der
Hg-Konzentrationsmessung bedingt durch die Adsorptionseigenschaften von HgCl,) auszufiihren.

Thermokatalytischer Reaktor

Bei der Gesamt-Quecksilber-Analyse wird nicht nur das elementare metallische Quecksilber gemessen, das frei im Probengas oder an Stoffen
angelagert vorliegt, sondern auch das im Rauchgas vorkommende oxidierte Quecksilber. Damit der Detektor das gesamte Quecksilber erfas-
sen und bewerten kann, muss auch das oxidierte Quecksilber in elementares, atomares Quecksilber tGiberfliihrt werden. Diese Funktion liber-
nimmt der thermokatalytische Reaktor bei einer voreingestellten Arbeitstemperatur.

Gastrocknung

Nach der thermokatalytischen Konversion wird das Hg%-haltige Messgas im einem Messgaskiihler getrocknet und anfallendes Kondensat ent-
fernt. Der Systemdruck und die Messgastemperatur werden kontinuierlich erfasst.

2-Strahl-UV-Photometer

Das getrocknete Messgas tritt in die Messkiivette ein, wird dort vermessen und anschlieBend tber Selektivfilter fiir Quecksilber geleitet, der
das elementare Quecksilber vollstdndig absorbiert. Das quecksilberfreie Messgas durchstrémt dann die Referenzkiivette und wird erneut ver-
messen. Dieses Prinzip der Differenzmessung zwischen den beiden Kiivetten fiihrt dazu, dass im Vergleich zum Einstrahlphotometer mit nur
einer Messkiivette, die Messung gegeniiber spektrometrischen Stérkomponenten unempfindlicher ist. Das Messsignal vom Photometer wird
von der internen SPS Gibernommen und verarbeitet. Die Quecksilberkonzentration wird als Stromsignal 4 bis 20 mA entsprechend des einge-
stellten Messbereiches von 0 bis X pg/INm? (trocken) ausgegeben.

Messgasférderung

Nach dem Verlassen des 2-Strahl-UV-Photometers passiert der Messgasvolumenstrom die Messgaspumpe. Der Volumenstrom von ca.
100 NI/h wird mit einem Feinregulierventil manuell eingestellt. Starke Verdnderungen des Volumenstroms zeigen Leckagen oder Blockaden
im Gesamtsystem an.

Integrierter HgCl,-Priifgasgenerator

In dem Analysengerat ist standardmaBig ein HgCl,-Priifgasgenerator integriert. Der Gasgenerator erzeugt eine definierte Quecksilberkonzen-
tration und dient zur regelmaBigen Referenzpunktkontrolle. Er kann auch zur Uberpriifung der Linearitat der Gerdtekennlinie herangezogen
werden. Die Referenzpunktkontrolle ldsst sich automatisch in den Messablauf einbinden oder manuell auslésen. Die Referenzkonzentration
ldsst sich frei unter Verwendung der unterschiedlich konzentrierten Referenzldsungen parametrieren.

Optional
¢ Verdlinnungseinrichtung fiir aggressive und stark staubbeladene Prozessgase
¢ Spezifizierungsmodul fiir die separate Messung von elementarem und oxidiertem Quecksilber

¢ Anbaukiihlgerdt und/oder Schrankheizung fiir den erweiterten Temperaturbereich von 0 ... 50 °C
* Beheiztes Probenahmerohr 0,6 m/1,0 m/1,5 m
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2

. Arbeitsweise

Im Gesamt-Quecksilber-Analysator HM 1400 TRX 2 wird Uiber eine
Kombination von thermischer und chemischer Behandlung das
Messgas aufbereitet und dann die Gesamtquecksilberkonzentration
kontinuierlich in einem Photometer gemessen. Die Konzentration
wird in ug/m? (im Normzustand, trocken) berechnet, angezeigt und
iber einen Analogausgang ausgegeben.

.Technische Daten

Gesamtquecksilber-Analysator HM-1400 TRX

Allgemein
MessgroBe
Messbereiche

Messprinzip | Messverfahren

Abmessungen (H x B x T)
Gewicht

Gesamtquecksilberkonzentration in pg/m?

0 ... 15/45/75 pg/m3 (QAL 1) sowie
0... 400 pg/m3, 0 ... 3 000 pg/m3(abhangig
von der Ausfiihrung)

Extraktive Gesamtquecksilbermessung mit-
tels thermokatalytischer Konversion und
Atomabsorptionsspektroskopie

1700 x 800 x 500 mm
220 kg

Betriebsbedingungen im Kanal

Abmessungen des Kanals

¢ Temperatur: max. 300 °C
 Relative Feuchte: 0 ... 100 %
o Relativer Druck: -50 ... +20 hPa

Innendurchmesser: min. 0,5 m

Umgebungsbedingungen

Temperatur:
e -20 ... +50 °C (Probenahme)

e 0...+50 °C (Analysator)

Schutzart

1P54 nach DIN EN 60529

Schnittstelle

Analogausgang: 3 x 4 ... 20 mA, max.

500 Ohm, konfigurierbare Parameter
Digitaleingang: 8 x Statuseingang, konfigu-
rierbare Parameter

Digitalausgang: 9 x Relais Kontakt NO (nor-
mally open), konfigurierbare Parameter

Betriebsspannung (elektrische Daten)

230/400V 3 x 25 A, N, PE, 50 Hz, max.
10 kVA

Messgerat 1 200 VA
Probenahmesonde 650 VA

Probenahmeleitung 100 VA/m, max. 40 m
ohne externe Unterstiitzung

Beheiztes Probenahmerohr
0,6 m/1,0m/1,5m,
600 VA/800 VA/1 200 VA

Instrumentenluftversorgung

Nur bei Betrieb mit Verdiinnung oder fiir in-
ternen Drift Check mit Referenzgas (HgCl2):
¢ Verdiinnung: 3 ... 13 bar, max. 100 I/h

o Interner Drift Check: 3 ... 8 bar, max.
500 I/h (entspricht 680 |/Woche)

.Weitere Info

Ein HM-1400 TRX 2 Gesamt-Quecksilber-Analysator besteht u. a.

aus:

* 1 Probenahmerohr, beheizt und temperaturgeregelt, mit An-

schlusskabel

* 1 Probenahmesonde, beheizt und temperaturgeregelt, mit An-

schlusskabel

* 1 Probenahmeleitung, beheizt und temperaturgeregelt

* 1 Analysator
* Betriebsanleitung

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines HM-1400 TRX 2
Gesamt-Quecksilber-Analysators im Rahmen eines Siemens CEMS-
Projekts wenden Sie sich bitte an lhren Siemens Vertriebspartner.
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 220 Staub- und Opazitdtsmessgerat

. Ubersicht . Aufbau
Messkopf T Reflektor
| L[ 222 [ ] H:J
Versorgungs-
einheit

Die glinstige Losung zur kontinuierlichen, kontaktlosen Staub- und
Opazitdtsmessung bei mittlerer bis groBer Konzentration in tro-
ckenen Rauch- und Prozessgasen.

. Nutzen

* Einfache Installation flir Opazitatsiiberwachung und zuverldssige
Emissionsiiberwachung

* Zuverlassige Messung mittlerer bis groBer Staubkonzentrationen
¢ Platzsparende und einfache Installation

¢ Transmissionsmessprinzip eréffnet weites Anwendungsspektrum
* Einsatz auch bei extremen Messgasbedingungen

.Anwendungsbereich

Das D-R 220 ermdglicht die Emissionsmessung trockener Rauch-
und Prozessgase auch mit einer komplexen Gasmatrix direkt am Ka-
min. Daneben ermdglicht das Gerat die rechtzeitige Detektion von
Uberschreitungen unzuléssig groBer Staubemissionen. Dadurch ist
es moglich, direkt in den Prozess der zu Giberwachenden Anlage ein-
zugreifen und so die sichere Einhaltung der vorgeschriebenen
Grenzwerte zu gewahrleisten.

Einsatzbereiche

* Energieerzeugung, Metall- und Stahlindustrie, Ol- und Gas, Petro-
chemie

¢ Raffinerie

* Chemie, Pulp & Paper, Zementindustrie

* Gips

¢ Klinker, Abfallverbrennung, Kraftwerksindustrie, Altmetallverwer-
tung, Sinteranlage

Zulassungen

* TUV Rheinland zertifiziertes Produkt: gepriifte AMS, regelmaBige
Uberwachung, Priifzeichennummer 0000051694 _01

A/

Systemkomponenten D-R 220

Messgerdt

In einem stabilen Polyamidgehause ist die Sende- und Empfangsop-
tik mit der Elektronik zu einer kompakten Baueinheit integriert. Das
Messgerdt wird am EinschweiBflansch montiert.

Reflektor

In einem stabilen Polyamidgehduse ist der Reflektor untergebracht.
Der Reflektor wird am EinschweiBflansch direkt gegentiiber dem
Messgerdt montiert.

Versorgungseinheit D-TB 200 inkl. Spiilluft

Uber einen Schlauchanschluss sind das Messgerat und der Reflektor
mit der Versorgungseinheit verbunden. Die gefilterte Luft dient zur
Reinhaltung der optischen Grenzfldchen des Messgerdts und des
Reflektors. Uber ein Anschlusskabel wird das Messgerat an die Ver-
sorgungseinheit angeschlossen.

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiih-
rung von Wartungsfunktionen.

Uber den USB-Anschluss kann das Gerat mithilfe eines Windows-PCs
und der zugehdrigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet
und im Storfall analysiert werden.

Optional

Universelle Bedieneinheit D-ISC 100

Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kénnen bis zu acht angeschlossene
Gerate komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display
bietet einen sofortigen Uberblick iiber die momentanen Messwerte
sowie den Status der Messgeréte.

Messwerterfassung

Im einfachsten Fall werden die Mess- und Kontrollwerte an das Leit-
system der Anlage libergeben. Die ausgegebenen Messwerte und
Statussignale kénnen auch einem Emissionsrechnersystem zur Wei-
terverarbeitung zugefiihrt werden. Entweder lber diskrete Signale
(4 bis 20 mA und parametrierbare Relaiskontakte) oder tiber Mod-
bus entsprechend VDI 4201-3.
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 220 Staub- und Opazitdtsmessgerat

. Aufbau (Fortsetzung)

Weitere Optionen

* Filtersatz zur Linearitdtskontrolle

¢ Zielrohr zur einfachen Ausrichtung

. Funktion

Das Gerat arbeitet im Zweistrahl-Wechsellichtverfahren nach dem
Autokollimationsprinzip. Dabei durchquert der Lichtstrahl zweimal
die Messstrecke. Die Schwachung des Lichtstrahls durch den Staub-
gehalt in der Messstrecke wird gemessen und ausgewertet.

Mittels einer gravimetrischen Referenzkalibrierung, kann eine Kali-
brierkurve auf der integrierten Elektronik hinterlegt werden und das
Messsignal in eine Staubkonzentration in mg/m?® umgerechnet wer-

den.

.Technische Daten

D-R 220 Staub- und Opazitdtsmessgerat

Allgemein
MessgroBe

Messbereich

Messprinzip

Abmessungen (H x B x T)

Gewicht

Extinktion, Opazitat, kalibrierbar als Staub-
konzentration in mg/m?

¢ Opazitat: 0 ... 100 %
e Extinktion:0...1,6
 Staubkonzentration: 0 ... 5 000 mg/m?

Transmission, kontaktlose und In-situ-Mes-
sung

¢ Messgerat:
- 150 x 132 x 214 mm

- 150 x 132 x 331 mm (mit Spdlflansch)

 Reflektor:
- 126 x132x 101 mm

- 126 x 132 x 218 mm (mit Spdilflansch)
¢ Messgerdt: 2,7 kg
o Reflektor: 1,6 kg

Betriebsbedingungen im Kanal

Abmessungen des Kanals

* Temperatur: max. 200 °C, optional: 500 °C

« Relative Feuchte: 0 ... 95 %, nicht konden-
sierend

 Relativer Druck:
- -50... +10 hPa Standard

- -50 ... +50 hPa Option

Innendurchmesser: 0,4 ... 10 m

Umgebungsbedingungen

« Installationsort: Innen- oder AuBenaufstel-
lung"

e Temperatur: -20 ... +50 °C

Schutzart

1P65 nach DIN EN 60529

Schnittstelle?

¢ Analogausgang: 1 x 4 ... 20 mA, max.
400 Ohm, potentialfrei (verschiedene Pa-
rameter einstellbar)

Digitalausgang: 2 x NC/NO, max. 60 V DC,
30 VAC, 0,5 A (verschiedene Parameter
einstellbar)

RS 485 Modbus RTU, USB
Statusanzeige: LED

Betriebsspannung

DC24V0,4A

Versorgungseinheit D-TB 200
Sptilluftversorgung
Betriebsspannung
Abmessungen (H x B x T)

Gewicht
Material
Schutzart

Integrierter Seitenkanalverdichter
AC90 ... 264V, 48 ... 62 Hz, 200 VA

Edelstahlgehduse: 410 (528) x 400
(454) x 240 mm

17,9 kg
Edelstahl
P65

) Bei AuBenaufstellung Wetterschutzhaube notwendig.

. Technische Daten (Fortsetzung)

2) Zusétzliche Schnittstellen mit Bedieneinheit D-ISC 100.

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-R 220-Mess-
gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an Ihren Siemens Vertriebspartner.
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 290 Staub- und Opazitdtsmessgerat

. Ubersicht

Zur kontinuierlichen, kontaktlosen Staub- und Opazitdtsmessung
bei mittlerer bis groBer Konzentration in trockenen Rauch- und Pro-
zessgasen. Auch fiir schwierige Anlagenbedingungen geeignet.

. Nutzen

* Geeignet zur behordlichen Emissionsiiberwachung
* Zuverlassige Messung mittlerer bis groBer Staubkonzentrationen
¢ Platzsparende und einfache Installation

¢ Lange Lebensdauer und hohe Verfligbarkeit bei extremen Anla-
genbedingungen

.Anwendungsbereich

Das D-R 290 ermdglicht die Emissionsmessung trockener Rauch-
und Prozessgase auch in korrosiven Rauchgasen direkt am Kamin.
Daneben ermdglicht das Gerat die rechtzeitige Detektion von Uber-
schreitungen unzuldssig groBer Staubemissionen. Dadurch ist es
maoglich, direkt in den Prozess der zu iberwachenden Anlage einzu-
greifen und so die sichere Einhaltung der vorgeschriebenen Grenz-
werte zu gewahrleisten. Das D-R 290 ist flr die behordliche Emissi-
onsiiberwachung zugelassen und kann somit auch fiir die Ubermitt-
lung der Daten an die Behdrde genutzt werden.

Einsatzbereiche

* Energieerzeugung, Metall- und Stahlindustrie, OI- und Gas, Petro-
chemie

* Raffinerie

* Chemie, Pulp & Paper, Zementindustrie

* Gips

¢ Klinker, Abfallverbrennung, Kraftwerksindustrie, Altmetallverwer-
tung, Sinteranlage

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV KéIn, Priifbericht
936/21226948/A

* Zertifiziert nach DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2,
DIN EN 15267-3 und DIN EN 14181

* MCERTS
* Konform nach US EPA 40 CFR 60 PS11

. Aufbau

Messkopf Reflektor

Splllufteinheit 47433 Anzeige- und
S— Bedieneinheit

Systemkomponenten D-R 290

Messgerdt

In einem stabilen, robusten Aluminiumgehduse ist die Sende- und
Empfangsoptik mit der Elektronik zu einer kompakten Baueinheit in-
tegriert. Das Messgerat wird am EinschweiBflansch montiert.

Reflektor

In einem stabilen, robusten Aluminiumgehduse ist der Reflektor un-
tergebracht. Der Reflektor wird am EinschweiBflansch direkt gegen-
Uber des Messgerdts montiert.

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiih-
rung von Wartungsfunktionen.

Uber den USB-Anschluss kann das Gerat mithilfe eines Windows-PCs
und der zugehdrigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet
und im Storfall analysiert werden.

Spiillufteinheit

Uber einen Schlauchanschluss sind das Messgerat und der Reflektor
mit der Spillufteinheit verbunden. Die gefilterte Luft dient zur Rein-
haltung der optischen Grenzflachen des Messgerdts und des Reflek-
tors.

Terminalbox

Anschlussbox zur Ausgabe der Daten mit Anschlusskabel fiir das
Messgerat und Kundenanschlussklemmen.

Optional

Universelle Bedieneinheit D-ISC 100

Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kdnnen bis zu acht angeschlossene
Gerate komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display
bietet einen sofortigen Uberblick tiber die momentanen Messwerte
sowie den Status der Messgerdte.

Schnellschlussklappen

Die Schnellschlussklappen sind auf der Messgerat- und der Reflek-
torseite zwischen den EinschweiBflanschen und den angeschlosse-
nen Geraten (Messgerat, Reflektor) zu montieren. Sie verschlieBen
im Storfall (Ausfall der Stromversorgung oder Spiilluft) automatisch
den Weg zwischen Abgaskanal und der Messeinrichtung.
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 290 Staub- und Opazitdtsmessgerat

. Aufbau (Fortsetzung)

Elektronik fiir Schnellschlussklappe

Fiir jede Schnellschlussklappe wird eine Steuerelektronik benétigt,
die die Steuerung der Schnellschlussklappe tibernimmt.

Messwerterfassung

Im einfachsten Fall werden die Mess- und Kontrollwerte an das Leit-
system der Anlage ibergeben. Die ausgegebenen Messwerte und
Statussignale kdnnen auch einem Emissionsrechnersystem zur Wei-
terverarbeitung zugefiihrt werden. Entweder lber diskrete Signale
(4 bis 20 mA und parametrierbare Relaiskontakte) oder tiber Mod-
bus entsprechend VDI 4201-3.

Wetterschutzhauben

Bei AuBenmontage des Messsystems sind zum Schutz des Messge-
rats, des Reflektors, der Spillufteinheit und der Anschlusskasten
Wetterschutzhauben lieferbar.

Weitere Optionen

* Ex geschiitzte Gerateausfiihrung fir Ex p, Zone 1 oder Zone 2, 22
* Filterset zur Empfindlichkeits- und Linearitatskontrolle

. Technische Daten (Fortsetzung)

D-R 290 Staub- und Opazitdtsmessgerat

Schnittstelle® ¢ Analogausgang: 1 x 4 ... 20 mA, max.
400 Ohm, potentialfrei (verschiedene Pa-

rameter einstellbar)

« Digitalausgang: 2 x NC/INO, max. 60 V DC,
30V AC, 0,5 A (verschiedene Parameter
einstellbar)

RS 485 Modbus RTU, USB
e Statusanzeige: LED

Betriebsspannung DC24VI0,5A

Spilluftversorgung D-BL

Spiilluftverbrauch Ca. 60 m’/h @ 25 hPa

Betriebsspannung 115/230 V 50/60 Hz, LNPE
Abmessungen 415 x 460 mm (Grundplatte)
Gewicht 20 kg

) Messstrecke > 1 m.
2 Bei AuBenaufstellung Wetterschutzhaube notwendig.
3) Zusétzliche Schnittstellen mit Bedieneinheit D-ISC 100.

. Funktion

Das Gerat arbeitet im Zweistrahl-Wechsellichtverfahren nach dem
Autokollimationsprinzip. Dabei durchquert der Lichtstrahl zweimal
die Messstrecke. Die Schwachung des Lichtstrahls durch den Staub-
gehalt in der Messstrecke wird gemessen und ausgewertet.

Mittels einer gravimetrischen Referenzkalibrierung, kann eine Kali-
brierkurve auf der integrierten Elektronik hinterlegt werden und das
Messsignal in eine Staubkonzentration in mg/m?® umgerechnet wer-
den.

.Technische Daten

D-R 290 Staub- und Opazitdtsmessgerat

Allgemein

MessgroBe Extinktion, Opazitat, kalibrierbar als Staub-

konzentration in mg/m?
e Opazitat: min. 0 ... 20 %, max. 0 ... 100 %
¢ Extinktion: min. 0...0,1, max. 0 ... 2,0

Messbereich

e Staubkonzentration: min. 0 ... 80 mg/m3,
max. 0 ... 4 000 mg/m?

Transmission, kontaktlose und In-situ-Mes-
sung

¢ Messgerat: 370 x 190 x 400 mm
¢ Reflektor: 370 x 190 x 270 m

Messprinzip

Abmessungen (H x B x T)

Gewicht * Messgerat: 10 kg
* Reflektor: 7 kg

Betriebsbedingungen im Kanal ¢ Temperatur: max. 250 °C, optional:
1000 °C

« Relative Feuchte: 0 ... 95 %, nicht konden-
sierend

« Relativer Druck:
- -50 ... +50 hPa

- -50... 0 hPa (ATEX/IECEx)

Abmessungen des Kanals Innendurchmesser: 0,5 ... 18 m"

« Installationsort: Innen- oder AuBenaufstel-
lung?

Umgebungsbedingungen

e Temperatur:
- -40... +60 °C

- -30... +60 °C (ATEX)
- -20 ... +60 °C (IECEx)

Schutzart IP65 nach DIN EN 60529

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-R 290-Mess-
gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an Ihren Siemens Vertriebspartner.
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 320 Staubmessgerat

. Ubersicht

Zur kontinuierlichen, kontaktlosen Messung geringer bis mittlerer
Staubkonzentration in trockenen Rauch- und Prozessgasen. Auch
flr korrosive Gase und Ex-Bereiche geeignet.

. Nutzen

* Geeignet zur behdrdlichen Emissionsiiberwachung
¢ Zuverlassige Messung kleiner Staubkonzentrationen
* Platzsparende und einfache Installation

¢ Lange Lebensdauer und hohe Verfligbarkeit bei extremen Anla-
genbedingungen

* Geringer Wartungsaufwand

.Anwendungsbereich

Das D-R 320 ermdglicht die Emissionsmessung trockener Rauch-
und Prozessgase auch mit einer komplexen Gasmatrix direkt am Ka-
min. Daneben ermdglicht das Gerat die rechtzeitige Detektion von
Uberschreitungen unzuléssig groBer Staubemissionen. Dadurch ist
es moglich, direkt in den Prozess der zu Giberwachenden Anlage ein-
zugreifen und so die sichere Einhaltung der vorgeschriebenen
Grenzwerte zu gewdhrleisten. Das D-R 320 ist fiir die behordliche
Emissionsiiberwachung zugelassen und kann somit auch fiir die
Ubermittlung der Daten an die Behdrde genutzt werden.

Einsatzbereiche

* Baustoffindustrie, Energieerzeugung, Metall- und Stahlindustrie,
Ol- und Gas, Petrochemie

* Raffinerie

* Chemie, Pulp & Paper, Verbrennungsanlagen, Zementindustrie
* Gips

¢ Klinker, Recycling-Industrie, Abfallverbrennung, Abfallverbren-

nung, Blockheizkraftwerk, Holzindustrie, Kraftwerksindustrie, Alt-
metallverwertung, Sinteranlage

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV Rheinland, Priifbericht
936/21225028/B vom 01.03.2015

¢ Zertifiziert nach DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2,
DIN EN 15267-3 und DIN EN 14181

* MCERTS
* Konform nach US EPA 40 CFR60 PS11

. Aufbau

—v—
Anschluss-  Messkopf Bedieneinheit
flansch mit Spilluftversorgung

\

RN

L L

Systemkomponenten D-R 320

Messgerdt D-R 320 M

In einem robusten Gehduse ist das Messgerat mit der Elektronik zu
einer kompakten Baueinheit integriert.

Das Messgerat besteht aus:

* Sende-/Empfangseinheit

* Schwenkadapter

* Prozessanschluss

* Feldblende

Diese Messeinheit wird direkt Gber einen DN 100 PN 6- oder ANSI 4"
150 Ibs-Flansch an den Abgaskanal montiert. Eine Justage ist nicht
erforderlich.

Versorgungseinheit D-TB 200 inkl. Spiilluftversorgung

Die Versorgungseinheit des Staubkonzentrations-Messgeréats

D-R 320 dient zur Versorgung mit Spannung und Spdilluft und stellt
den Anschluss fiir die Ubergabe der Messdaten bereit. Die Spiilluft
dient zur Reinhaltung der optischen Grenzflachen der Sende- und
Empfangsoptik des D-R 320. Ein Ausfall der Spilluft wird sofort vom
Gerdt gemeldet.

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiih-
rung von Wartungsfunktionen.

Uber den USB-Anschluss kann das Gerat mithilfe eines PCs und der
zugehorigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet und im
Storfall analysiert werden.

Optional

Universelle Bedieneinheit D-ISC 100

Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kénnen bis zu 8 angeschlossene
Gerate komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display
bietet einen sofortigen Uberblick tiber die momentanen Messwerte
sowie den Status der Messgeréte.

Messwerterfassung

Im einfachsten Fall werden die Mess- und Kontrollwerte an das Leit-
system der Anlage (ibergeben. Die ausgegebenen Messwerte und
Statussignale kdnnen auch einem Emissionsrechnersystem zur Wei-
terverarbeitung zugefiihrt werden. Entweder lber diskrete Signale
(4 bis 20 mA und parametrierbare Relaiskontakte) oder tiber Mod-
bus entsprechend VDI 4201-3.

Schnellschlussklappe

Der Schwenkadapter kann optional durch einen Adapter mit einer
voll integrierten Schnellschlussklappe ausgetauscht werden. Durch
Verwendung dieser Schnellschlussklappe wird im Storfall (Ausfall
der Stromversorgung oder Spiilluft) der Weg zwischen Messeinrich-
tung und Abgas mechanisch, aber nicht luftdicht verschlossen. Die
Messeinrichtung ist dadurch im Storfall voriibergehend vor Uberhit-
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 320 Staubmessgerat

. Aufbau (Fortsetzung)

zung geschiitzt. Die Steuerung der Schnellschlussklappe wird vom
Messgerat tibernommen.
Wetterschutzhauben

Bei AuBenmontage sind zum Schutz fiir das Messsystem Wetter-
schutzhauben lieferbar.

Ex-geschiitzte Gerdteausfiihrung

. Technische Daten (Fortsetzung)

D-R 320 Staubmessgerat

Schnittstelle? ¢ Analogausgang: 1 x 4 ... 20 mA, max.
400 Ohm, potentialfrei (verschiedene Pa-

rameter einstellbar)

« Digitalausgang: 2 x NC/INO, max. 60 V DC,
30V AC), 0,5 A (verschiedene Parameter
einstellbar)

RS 485 Modbus RTU, USB

e Statusanzeige: LED

DC24VI0,5A

Fir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen steht eine Ex-
geschitzte Gerdateausfiihrung mit Uberdruckkapselung nach Ex p,
Zone 1, Zone 2 oder Zone 22, sowie IECEx Zone 2, zur Verfligung.

Betriebsspannung
Versorgungseinheit D-TB 200

Spulluftversorgung Integrierter Seitenkanalverdichter
AC90 ... 264V, 48 ... 62 Hz, 200 VA

Edelstahlgehduse: 410 (528) x 400
(454) x 240 mm

Gewicht 17,9 kg
Material Edelstahl

. Funktion Betriebsspannung
Abmessungen (H x B x T)
Das Gerat arbeitet nach dem Prinzip der in-situ Streulichtmessung
(Ruckwartsstreuung). Dabei beleuchtet das Licht einer Laserdiode
die Staubpartikel im Messvolumen des Abgaskanals. Das von den
Teilchen zuriickgestreute Licht wird gemessen und ausgewertet. Schutzart 1P65
Einzigartig ist die automatische Hintergrundkompensation liber ein
patentiertes optisches System mit integriertem Doppeldetektor. Da-
durch ist eine einfache und schnelle Inbetriebnahme ohne Ausrich-
tung maoglich. Eine Lichtfalle ist nicht erforderlich.
Mittels einer gravimetrischen Referenzkalibrierung, kann eine Kali-
brierkurve auf der integrierten Elektronik hinterlegt werden und das
Messsignal in eine Staubkonzentration in mg/m? umgerechnet wer-
den.

) Bei AuBenaufstellung Wetterschutzhaube notwendig.
2) Zusétzliche Schnittstellen mit Bedieneinheit D-ISC 100.

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-R 320-Mess-
gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an Ihren Siemens Vertriebspartner.

Kontrollfunktionen

Das D-R 320 fiihrt in regelmaBigen Abstanden und auf Anforderung
eine Null- und Referenzpunktkontrolle sowie eine Verschmutzungs-
kontrolle durch. Das Gerat verfligt Uiber eine automatische Ver-
schmutzungskorrektur, ein eventueller Wartungsbedarf wird von
der Elektronik sofort gemeldet.

.Technische Daten

D-R 320 Staubmessgerat
Allgemein

Streulichteinheiten, kalibrierbar als Staub-
konzentration in mg/m?

MessgroBe

Messbereich e Min.0... 5 mg/m?

e Max. 0 ... 200 mg/m?

Riickwartsstreuung, einseitige Installation,
kontaktlose und In-situ-Messung

Abmessungen (H x B x T) 200 x 190 x 260/410 mm
Gewicht 15 kg
Betriebsbedingungen im Kanal

Messprinzip

¢ Temperatur: max. 600 °C

Relative Feuchte: O ... 95 %, nicht konden-
sierend

Relativer Druck:
- -50... 450 hPa

- -50 ... 0 hPa (ATEX/IECEX)

Min. Innendurchmesser: 0,7 m
Max. Wandstarke: 0,56 m

Abmessungen des Kanals

Installationsort: Innen- oder AuBenaufstel-
lung”

Umgebungsbedingungen

¢ Temperatur:
-40 ... +60 °C
-30 ... +60 °C (ATEX)
-20 ... +60 °C (IECEx)

Schutzart P65 nach DIN EN 60529
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 808 Staubmessgerat

. Ubersicht

Zur kontinuierlichen Messung geringer bis mittlerer Staubkonzen-
tration in trockenen Rauch- und Prozessgasen. Einseitige Installation
flir schwierige Anlagenbedingungen.

. Nutzen

* Geeignet zur behdrdlichen Emissionstiberwachung
* Zuverldssige Messung kleiner Staubkonzentrationen
* Platzsparende und einfache Installation

* Zuverldssige Emissionsliberwachung

¢ Lange Lebensdauer

.Anwendungsbereich

Das D-R 808 ermdglicht die Emissionsmessung trockener Rauch-
und Prozessgase direkt am Kamin. Daneben ermdglicht das Gerat
die rechtzeitige Detektion von Uberschreitungen unzuldssig groBer
Staubemissionen. Dadurch ist es méglich, direkt in den Prozess der
zu Uberwachenden Anlage einzugreifen und so die sichere Einhal-
tung der vorgeschriebenen Grenzwerte zu gewdhrleisten. Das D-

R 808 ist fiir die behérdliche Emissionsiiberwachung zugelassen
und kann somit auch fir die Ubermittlung der Daten an die Behorde
genutzt werden.

Einsatzbereiche
* Baustoffindustrie, Energieerzeugung, Ol- und Gas, Petrochemie
* Raffinerie

* Chemie, Pulp & Paper, Verbrennungsanlagen, Recycling-Industrie,
Abfallverbrennung, Blockheizkraftwerk, Holzindustrie, Kraftwerks-
industrie

Zulassungen

¢ Eignungsgeprft durch den TUV Koln, Priifbericht
936/21232768IC

¢ Zertifiziert nach DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2,
DIN EN 15267-3 und DIN EN 14181

* MCERTS
* Konform nach US EPA 40 CFR60 PS11

.Aufbau

Bedieneinheit mit
Spilluftversorgung

Messkopf

Hit

Systemkomponenten D-R 808

Messgerdt

In einem robusten Gehduse ist die Sende- und Empfangsoptik mit

der Elektronik zu einer kompakten Baueinheit integriert. Die Mess-
lanze aus Edelstahl 1.4404 kann in zwei Ldngen von ca. 400 bzw.

800 mm (ab Montageflansch) geliefert werden.

Versorgungseinheit D-TB 200 inkl. Spiilluftversorgung

Die Versorgungseinheit des Staubkonzentrations-Messgerats

D-R 808 dient zur Versorgung mit Spannung und Spiilluft und stellt
den Anschluss fiir die Ubergabe der Messdaten bereit. Die Spiilluft

dient zur Reinhaltung der optischen Grenzflachen des D-R 808. Ein

Ausfall der Spilluft wird sofort vom Gerdt gemeldet.

Anschlussflansch 130/240/500 mm

Der Anschlussflansch aus Normalstahl oder Edelstahl 1.4571 sollte
ca. 30 mm in den Kanal hineinragen.

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiih-
rung von Wartungsfunktionen.

Uber den USB-Anschluss kann das Gerat mithilfe eines Windows-PCs
und der zugehdrigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet
und im Storfall analysiert werden.

Optional

Universelle Bedieneinheit D-ISC 100

Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kénnen die angeschlossenen Gera-
te komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display bietet
einen sofortigen Uberblick tiber die momentanen Messwerte sowie
den Status der Messgeréte.

Messwerterfassung

Im einfachsten Fall werden die Mess- und Kontrollwerte an das Leit-
system der Anlage (ibergeben. Die ausgegebenen Messwerte und
Statussignale kdnnen auch einem Emissionsrechnersystem zur Wei-
terverarbeitung zugefiihrt werden. Entweder lber diskrete Signale
(4 bis 20 mA und parametrierbare Relaiskontakte) oder tiber Mod-
bus entsprechend VDI 4201-3.

Wetterschutzhauben

Bei AuBenmontage sind zum Schutz des Messsystems Wetterschutz-
hauben lieferbar.
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Analytical Application Sets
Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-R 808 Staubmessgerat

. Funktion

Das Gerat D-R 808 arbeitet nach dem Prinzip der Vorwadrtsstreuung.
Das geblindelte und modulierte Licht einer Laserdiode durchstrahlt
das Messvolumen. Das von Staubpartikeln zum gréBten Teil in Vor-
wartsrichtung gestreute Licht wird gemessen und ausgewertet.
Mittels einer gravimetrischen Referenzkalibrierung, kann eine Kali-
brierkurve auf der integrierten Elektronik hinterlegt werden und das
Messsignal in eine Staubkonzentration in mg/m? umgerechnet wer-
den.

.Technische Daten

D-R 808 Staubmessgerat

Allgemein
MessgroBe

Messbereich

Messprinzip

Abmessungen (H x B x T)
Gewicht

Streulichteinheiten, kalibrierbar als Staub-
konzentration in mg/m?

e Min.0... 5 mg/m?
e Max. 0 ... 200 mg/m?

Vorwadrtsstreuung, In-situ-Messung, einseiti-
ge Installation
160 x 160 x 600/1 000 mm

Ca. 3/7 kg

Betriebsbedingungen im Kanal

Abmessungen des Kanals

Sonde

* Temperatur: max. 350 °C, optional 500 °C

« Relative Feuchte: 0 ... 95 %, nicht konden-
sierend

 Relativer Druck: -50 ... +50 hPa

¢ Min. Innendurchmesser: 0,3 m
e Max. Wandstarke: 0,47 m

Lange: 400/800 mm

Umgebungsbedingungen

« Installationsort: Innen- oder AuBenaufstel-
lung”

e Temperatur: -40 ... +60 °C

Schutzart

IP65 nach DIN EN 60529

Schnittstelle?

* Analogausgang: 1 x 4 ... 20 mA, max.
400 Ohm, potentialfrei (verschiedene Pa-
rameter einstellbar)

Digitalausgang: 2 x NC/NO, max. 60 V DC,
30 VAC, 0,5 A (verschiedene Parameter
einstellbar)

RS 485 Modbus RTU, USB
Statusanzeige: LED

Betriebsspannung

DC 24 VI0,5 A

Versorgungseinheit D-TB 200
Spiilluftversorgung
Betriebsspannung
Abmessungen (H x B x T)

Gewicht
Material
Schutzart

Integrierter Seitenkanalverdichter
AC90...264V, 48 ... 62 Hz, 200 VA

Edelstahlgehduse: 410 (528) x 400
(454) x 240 mm

17,9 kg
Edelstahl
P65

D Bei AuBenaufstellung Wetterschutzhaube notwendig.
2) Zusétzliche Schnittstellen mit Bedieneinheit D-ISC 100.

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-R 808-Mess-
gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an lhren Siemens Vertriebspartner.
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Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 100 Volumenstrommesssystem

. Ubersicht

System zur kontinuierlichen Volumenstrommessung in trockenen
Gasen. Zuverldssig, auch unter extremen Betriebsbedingungen.

. Nutzen

¢ Zertifiziert fur die behordliche Emissionsiiberwachung

* Prézise Messung der Geschwindigkeit und des Volumenstroms
auch bei anspruchsvollen Betriebsbedingungen

* Platzsparende und einfache einseitige Installation (optional)

* Geeignet flir den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Bereichen (op-
tional)

* Geeignet fiir den Einsatz in heiBen Gasen

.Anwendungsbereich

Das D-FL 100 ermittelt kontinuierlich die Messgasgeschwindigkeit
flr eine zuverldssige Emissionsiiberwachung, auch in heiBen oder
aggressiven Gasen, sowie in kleinen bis groBen Kaminen. Selbst im
explosionsgefdhrdetem Bereich kann das D-FL 100 fiir eine zuver-
ldssige Emissionsliberwachung eingesetzt werden. Somit ist das
Messsystem Ideal fiir die Prozesskontrolle und Prozessoptimierung.

Einsatzbereiche

* Baustoffindustrie, Energieerzeugung, Metall- und Stahlindustrie,
Ol- und Gas, Petrochemie

* Raffinerie, Verbrennungsanlagen, Zementindustrie

* Gips

¢ Klinker, Kraftwerksindustrie, Millverbrennung, Krematorien, Pro-
zessuiberwachung

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV Rheinland, Priifbericht
936/21218492IC

¢ Zertifiziert nach DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2,
DIN EN 15267-3 und DIN EN 14181

* MCERTS
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Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 100 Volumenstrommesssystem

. Aufbau

Differenzdruck-
Messumformer

A Ap Durchfluss 4 ... 20 mA

| Auswerteeinheit
4...20 mA
4..20 mA
Umschalthahn
Absolutdruck | Temperatur
Messumformer Messumformer
(optional) (optional)

Durchflusssonde

—> —> Strémungsrichtung

Systemkomponenten D-FL 100

Messsonden

Jede Messsonde wird kundenspezifisch den Anforderungen der Applikation entsprechend gefertigt. Abhdangig vom Kamindurchmesser und
der Staubbeladung stehen verschiedene GroBen zur Verfligung:

* Sonde Typ 1: 300 ... 2000 mm
* Sonde Typ 2: =4 000 mm
* Sonde Typ 3: >4 000 mm

Platzierung des Messumformers
* D-FL 100 Sondenmontage, mit Montage des Messumformers auf der Messsonde
¢ D-FL 100 Schlauchmontage, mit Anschluss des Messumformers tber Schlauchleitung

Umschalthahn
Umschalteinrichtung zur Rickspiilung der Staudrucksonde

Differenzdruck-Messumformer

Der Messumformer wird entsprechend der auftragsspezifischen Projektierung werksseitig voreingestellt geliefert. Nach der Installation sollte
der Nullpunkt abgeglichen werden.

Gegenlager

Fiir eine zweiseitig montierte Sonde wird ein Gegenlager benétigt. Das Gegenlager unterstitzt die Sonde nicht nur mechanisch, sondern er-
madglicht auch den Ausgleich der temperaturabhdngigen Langenausdehnung der Sonde.

Montagerohre mit Flansch

Unterschiedlich lange Montagerohre aus Edelstahl 1.4571, angepasst an die Anlagenbedingungen, stehen zur Verfligung. Flr eine einseitige
Sonde wird ein Flansch, ansonsten werden immer zwei Flansche benétigt.

Auswerteeinheit

Die Auswerteeinheit D-FL 100-20 wertet das Messsignal vom Differenzdruck-Messumformer aus. Als Messwertausgang steht ein 4 bis 20 mA
Stromsignal zur Verfligung. Neben dem 4 bis 40 mA Stromsignal-Ausgang steht eine Modbus-Schnittstelle nach VDI 4201 zum Anschluss ei-
nes Emissionsauswerterechners mit digitaler Schnittstelle zur Verfligung. Die Frontplatte enthdlt fiinf LEDs und einen USB-Anschluss. Die
LEDs signalisieren den aktuellen Status/Betriebszustand des Systems.

Die Eingabe der verschiedenen Parameter wie Normdichte, Ersatzwerte fiir Druck und Temperatur im Abgaskanal, k-Faktor und Messberei-
che wird tiber den USB-Anschluss mithilfe eines PCs und der zugehdrigen Software D-ESI 100 durchgefiihrt.
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Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 100 Volumenstrommesssystem

. Aufbau (Fortsetzung)

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiihrung von Wartungsfunktionen fiir D-FL 100-20.
Uber den USB-Anschluss kann das Gerat mithilfe eines PCs und der zugehérigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet und im Storfall
analysiert werden.

Optional

Universelle Bedieneinheit D-ISC 100

Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kénnen die angeschlossenen Gerdte komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display bietet einen
sofortigen Uberblick tiber die momentanen Messwerte sowie den Status der Messgerate.

Automatische Ricksplileinrichtung
Fir Anwendungen mit hohen Staubbeladungen steht eine automatische Riicksplilung zum Sauberhalten der Messéffnungen zur Verfligung.

Wetterschutzhauben
Bei AuBenmontage des Messsystems sind zum Schutz des Sondenkopfs und der Riicksplilsteuerung Wetterschutzhauben lieferbar.

Messumformer
* Absolutdruck-Messumformer
* Temperaturmessumformer

Weitere Optionen

Sondenmaterial
Flr Anwendungen mit hohen Temperaturen und/ oder aggressiven Abgasen stehen verschiedene Materialien fiir die Sonden zur Verfligung.

Ex Ausflihrung

Die Messumformer und die automatische Rlckspulung sind auch in explosionsgeschutzter Ausfiihrung erhaltlich.
. Funktion lTechnische Daten (Fortsetzung)

Das Messsystem D-FL 100 arbeitet nach dem mechanischen Wirk- D-FL 100 Volumenstrommesssystem

prinzip der Stau-/Differenzdruckmessung mit Zweikammersonde. T S e T e « Temperatur: max. 850 °CV
Die Messsonde besitzt zwei voneinander getrennte Kammern, zwi- . . )

. . . . . Relative Feuchte: O ... 95 %, nicht konden-
schen denen sich durch die Stromung eine Druckdifferenz aufbaut. el
Die Auswerteeinheit bestimmt daraus unter Berlicksichtigung von
Messquerschnitt, Messgastemperatur und Messgasdruck die Gasge- T
schwindigkeit und den Volumenstrom (normiert oder unter Betrie- 30/100/ 150 mg/m?, abhéingig von der
bsbedingungen). Sondenausfiihrung

Relativer Druck: -50 ... + 50 hPa

Abmessungen des Kanals Innendurchmesser: 0,4 ... 9 m

.Technische Daten

Wandstérke: maximal
300/800/ 1 300 mm, abhangig von der

D-FL 100 Volumenstrommesssystem Sondenausfihrung
Allgemein Umgebungsbedingungen e Umgebungstemperatur:
MessgroBe Differenzdruck, Geschwindigkeit, Volumen- - -20 ... +50 °C (zertifiziert)
strom, Volumenstrom (normiert), Tempera- - 40.... +60 °C (optional)
. Bruck Luftfeuchtigkeit: 30 ... 60 % relati
. N ¢ Luftfeuchtigkeit: relative
Messbereich « Geschwindigkeit: 3 ... 50 m/s Feuchte, ni%ht kondensierend

 Volumenstrom: 0 ... 3000 000 m3/h

Schutzart Auswerteeinheit:

Messprinzip Differenzdruck-Messprinzip, in-situ-Messung, - IP65 (Ausfiihrung im Gehause)
kontinuierliche Messung, einseitige oder
beidseitige Installation

Auswerteeinheit A/P: 231 x 160 x 105 mm

IP20 (Ausfiihrung als Hutschienenmodul)

Differenzdrucksensor: IP67

Abmessungen (H x B x T)

Auswerteeinheit M: 62 x 90 x 54 mm Schnittstellen
Messsonde 1: 24 x 22 x 400 ... 2 000 mm
Messsonde 2: 54 x 50 x 2000 ... 4000 mm

Analogausgang: 1 x 4 ... 20 mA, maximal
400 Ohm, potenzialfrei

Digitalausgang: 2 x NC/NO, max. 60 V DC,
30VACO05A

Messsonde 3: Modbus RS 485 RTU, USB

100 x 90 x 4000 ... 8 000 mm
DC 24V, 0,5 A (Standard)

AC90 ... 264V, 48 ... 62 Hz (Option)

Gewicht Betriebsspannung

Messsystem mit Sonde Typ 1:
19 kg + 1 kg/m Sondenlénge

¢ Messsystem mit Sonde Typ 2: spiilluft P —— 6 ... 8 bar fur Rickspil
27 kg + 3,6 kgim Sondenléinge pllluftversorgung (optional) ... 8 bar fur Riickspiilung
* Messsystem mit Sonde Typ 3: " Hohere Temperatur auf Anfrage.

28 kg + 6,8 kg/m Sondenlédnge

Auswerteeinheit: 1 kg
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 100 Volumenstrommesssystem

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-FL 100-Mess-
gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an lhren Siemens Vertriebspartner.
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Kontinuierliche Emissionsiiberwachung

Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 220 Volumenstrommesssystem

. Ubersicht

Zur kontinuierlichen, kontaktlosen Volumenstrommessung in tro-
ckenen und feuchten Gasen. Zuverldssig, auch unter anspruchsvol-
len Betriebsbedingungen.

. Nutzen

* Zertifiziert fiir die behoérdliche Emissionsiiberwachung
* Prézise Messung der Gasgeschwindigkeit und des Volumenstroms
* Geeignet zur Messung in feuchten und aggressiven Gasen

¢ Lange Lebensdauer und hohe Verfligbarkeit auch bei extremen
Anlagenbedingungen

* Geringer Wartungsaufwand

.Anwendungsbereich

Das D-FL 220 ermittelt kontinuierlich die Messgasgeschwindigkeit
flr eine zuverldssige Emissionsiiberwachung, auch in feuchten und
aggressiven Gasen, sowie in kleinen bis sehr groBen Kaminen.
Selbst bei sehr kleinen Geschwindigkeiten (< 3 m/s) kann das D-

FL 220 fir eine zuverldssige Emissionsiiberwachung eingesetzt wer-
den. Somit ist das Messsystem Ideal fiir die Prozesskontrolle und
Prozessoptimierung.

Einsatzbereiche
* \Volumenstrommessung bei geringen Geschwindigkeiten
¢ Anlagen mit feuchtem und/oder aggressivem Abgas

* Baustoffindustrie, Energieerzeugung, Metall- und Stahlindustrie,
Ol- und Gas, Petrochemie

* Raffinerie, Verbrennungsanlagen, Zementindustrie

* Gips

¢ Klinker, Kraftwerksindustrie, Millverbrennung, Krematorien, Pro-
zessuiberwachung

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV Rheinland, Priifbericht
936/21218490I/C

* Zertifiziert nach DIN EN 15267-1, DIN EN 15267-2,
DIN EN 15267-3 und DIN EN 14181

* MCERTS
* Konform nach US EPA 40 CFR60 PS6

. Aufbau

__ Messkopf

K
-
-

T

Terminalbox

Spulluft-
eﬁheit

Systemkomponenten D-FL 220

Messgeridite

Zwei identisch aufgebaute Messgerdte werden verwendet. Abhan-
gig von den Applikationsdaten werden unterschiedlich lange Ein-
dringtiefen von z. B. 100 bis 1100 mm Lange bendtigt.

Als Messwertausgang steht ein 4-bis-20-mA-Stromsignal zur Verfi-
gung, das zu der Geschwindigkeit bzw. dem Volumenstrom propor-
tional ist und an z. B. einen Emissionsauswerterechner angeschlos-
sen werden kann. Fir die Signalisierung sind zwei Relaiskontakte
verfligbar. Des Weiteren steht eine Modbus-Schnittstelle nach

VDI 4201-3 zum Anschluss eines mit digitaler Schnittstelle ausge-
riisteten Emissionsauswerterechners zur Verfligung. Die Eingabe
der verschiedenen Parameter wird bei der Installation vor Ort vorge-
nommen. Auf der Riickseite befindet sich der USB-Anschluss.

Spiilluftflansch

Uber je einen Spiilluftflansch wird den beiden Messk&pfen Spiilluft
zur Kiihlung und zur Sauberhaltung der Ultraschallwandler zuge-
fiihrt. Uber einen Spannverschluss wird der Spiilluftflansch mit dem
Messgerdt verbunden.

Montagerohre mit Flansch
Unterschiedlich lange Montagerohre aus Edelstahl 1.4571 oder aus
GFK, angepasst an die Anlagenbedingungen, stehen zur Verfligung.

Spiillufteinheit

Uber einen Schlauchanschluss werden beide Messgerite mit der
Spullufteinheit verbunden. Die gefilterte Luft dient zur Kiihlung der
Messgerdte und zur Sauberhaltung der Wandler.

Terminalbox
Anschlussbox zur Ausgabe der Daten mit Anschlusskabel fiir die bei-
den Sensoren und Kundenanschlussklemmen.

Software D-ESI 100

Parametriersoftware, Visualisierung der Messdaten und Durchfiih-
rung von Wartungsfunktionen.
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Gesamt-Quecksilber-Analysator HM-1400 TRX 2 / D-FL 220 Volumenstrommesssystem

.Aufbau (Fortsetzung) .Technische Daten (Fortsetzung)
Uber den USB-Anschluss kann das Gerdt mithilfe eines PCs und der D-FL 220 Volumenstrommesssystem
zugehdrigen Software D-ESI 100 parametriert, gewartet und im Unele e e > TET G
Storfall analysiert werden. - 40 .. +70 °C (Messgerit)
Optional - -40 ... +60 °C (zertifiziert)
« Luftfeuchtigkeit: 30 ... 60 % relative
Universelle Bedieneinheit D-ISC 100 Feuchte, nicht kondensierend
Mit der Bedieneinheit D-ISC 100 kénnen die angeschlossenen Gera- SChufzart 1PES nach DIN EN 60529 -
te komfortabel bedient und parametriert werden. Das Display bietet Sl : ﬁ‘gg"’o‘-ﬂ]ﬁsgi't‘g;;i:lffe}" 20 [y TENmEL
einen sofortigen Uberblick Giber die momentanen Messwerte sowie o halaus’ R
den Status der Messgeréte. 309\/ AC, O?SAQ ' '
Messwerterfassun « Modbus RS 485 RTU, USB
Im einfachsten Fall werden die Mess- und Kontrollwerte an das Leit- Betriohsspannung DE22VI0STA
system der Anlage iibergeben. Die ausgegebenen Messwerte und Sl g R
Statussignale kénnen auch einem Emissionsrechnersystem zur Wei- Spiilluftverbrauch Ca. 60 m’/h @ 25 hPa
terverarbeitung zugefiihrt werden. Entweder {ber diskrete Signale Betriebsspannung 115|230 V 50/60 Hz, LNPE
(4 bis 20mA und parametrierbare Relaiskontakte) oder tiber Mod- Abmessungen (H x B) 415 x 460 mm
bus entsprechend VDI 4201-3. Gevicht Ca. 20 kg
Wetterschutzhauben

) Optional Druck- und Temperaturkorrektur

Bei AuBenmontage des Messsystems sind zum Schutz der Messkop-
fe Wetterschutzhauben lieferbar.

Weitere Optionen .Weitere Info
* Absolutdruck-Messumformer

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-FL 220-Mess-
* Temperaturmessumformer

gerdts im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie sich
bitte an Ihren Siemens Vertriebspartner.

. Funktion

Das Messsystem D-FL 220 arbeitet nach dem akustischen Laufzeit-
differenzprinzip.

Zwei identische Sensoren senden und empfangen wechselseitig Ul-
traschallimpulse. Aus der richtungsabhédngigen Laufzeitdifferenz
der Ultraschallpulse berechnet das System prazise die Gasgeschwin-
digkeit und die Gastemperatur. Unter Berticksichtigung des Quer-
schnitts, der Messgastemperatur und des Absolutdrucks wird der
Volumenstrom berechnet. Das D-FL 220 fiihrt intern Selbstliberwa-
chungsroutinen aus und ist extrem wartungsarm.

.Technische Daten

D-FL 220 Volumenstrommesssystem

Allgemein

MessgroBe Volumenstrom (Betrieb), Volumenstrom
(normiert), Geschwindigkeit, Temperatur

Messbereich ¢ Geschwindigkeit: 0 ... 40 m/s
 Volumenstrom: 0 ... 5000 000 m3/h

Messprinzip Ultraschall-Laufzeitdifferenzverfahren, in-si-

tu-Messung, kontinuierliche Messung, beid-
seitige Installation, kontaktlose Messung

Abmessungen » Gehduse Messgerat (H x B x T)
- 113x84x188 mm
- 190 x 190 x 330 mm (mit Spulflansch)
e Messsonde (D x L):

110 x 230 ... 2.270 mm, andere auf Anfra-
ge

Gewicht 6,5 kg (Sensorkopf 610 mm mit Spiilflansch,
Gewicht versionsabhangig)

Betriebsbedingungen im Kanal * Temperatur: max. 300 °C

« Relative Feuchte: 0 ... 95 %, nicht konden-
sierend

e Relativer Druck: -50 ... +20 hPa
Abmessungen des Kanals ¢ Innendurchmesser: 0,5 ... 14 m, abhéngig
von den Betriebsbedingungen im Kanal
¢ Wandstarke: max. 800 mm
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Anzeige- und Bedieneinheit D-ISC 100

. Ubersicht

Bedieneinheit inkl. Spannungsversorgung und optionaler Spllluftversor-
gung

. Nutzen

¢ Platzsparende und vereinfachte Installation
¢ Einfache und effiziente Systeminstallationen
¢ Bedienung jederzeit und von tiberall

¢ Eignung flr den Einsatz in extremen Umgebungsbedingungen
und in Ex-Zonen

¢ Zuverlassige Bedienung in verschiedenen Entfernungen vom Sen-
sorinstallationsort

.Anwendungsbereich

Die Bedieneinheit kann einen einzelnen Sensor bzw. ein System be-
stehend aus zwei Sensoren mit Strom versorgen. Auch mehrere
Sensoren, die Uber ein Netzwerk miteinander verbunden sind, kon-
nen am D-ISC 100 angeschlossen werden. In diesem Fall miissen
die einzelnen Sensoren Uber je eine Terminalbox, Versorgungsein-
heit oder Auswerteeinheit mit der benétigten Spannung versorgt
werden. Die Vernetzung untereinander und die Anbindung an die
Bedieneinheit erfolgt Giber Modbus. Fiir das D-R 220, D-R 320 und
D-R 808 ist eine Version der Bedieneinheit mit integriertem Spulluft-
gebldse erhaltlich. .

Das Display bietet einen sofortigen Uberblick tiber den Status der
angeschlossenen Gerate. Die aktuellen Messwerte kdnnen ange-
zeigt werden, ohne dass ein direkter Zugang zu den Sensoren erfor-
derlich wird. Auch eine Visualisierung der Messwerte mit Balkendia-
gramm-Anzeige ist moglich.

Mithilfe der Bedieneinheit konnen die angeschlossenen Sensoren
abgefragt, gesteuert und parametriert werden. Die Bedienung er-
folgt direkt Gber die Folientastatur der Bedieneinheit. Alternativ
kann lber die integrierte USB-Schnittstelle auch ein PC angeschlos-
sen werden. In Verbindung mit der Webserver-Technologie-Softwa-
re D-ESI 100 wird eine Remote-Unterstiitzung Gber das Internet er-
maoglicht.

Die Bedieneinheit kann mit Hutschienenmodulen erweitert werden.
Somit kdnnen z. B. Analogein-fausgdnge oder Digitalein-/ausgange
den Anlagenbediirfnissen angepasst werden.

Zulassungen

Typgepriift nach den europaischen Richtlinien EN 15267 und

EN 14181 fiir kontinuierliche Emissionsmessungen im Rahmen der
Priifberichte Nr. 936/21225028/B (D-R 320), 936/21218492/C (D-
FL 100), 936/21218490/C (D-FL 220) und 936/21232768IC (D-

R 808) des TUV Rheinland.

. Aufbau

Die universelle Bedieneinheit D-ISC 100 ist in vier verschiedenen Va-
rianten erhaltlich:
*D-ISC100C
- Bedieneinheit im kompakten Feldgehduse
*D-ISC100 M
- Bedieneinheit im Feldgehduse
- Erweiterbar mit bis zu 4 Hutschienenmodulen
*D-ISC100P

- Bedieneinheit im Feldgehduse mit integriertem Spiilluftgeblase
(fur D-R 220, D-R 320, D-R 808)

- Erweiterbar mit bis zu 2 Hutschienenmodulen
*D-ISC100R

- Bedieneinheit fir den 19"-Einbau

- Erweiterbar mit bis zu 4 Hutschienenmodulen

Optional

Softwaremodule
Die Softwaremodule gehéren ab 1.1.2022 zum Standard.

Hutschienenmodule

¢ Analogeingangsmodul mit 4 Analogeingangen:
0 bis 20 mA mit 2/4 mA lebendem Nullpunkt, Biirde 50 Ohm

* Analogausgangsmodul mit 4 Analogausgangen:
0 bis 20 mA mit 4 mA lebendem Nullpunkt, max. Biirde 400 Ohm

* Digitaleingangsmodul mit 8 Digitaleingdngen
* Digitalausgangsmodul mit 8 Digitalausgangen
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Anzeige- und Bedieneinheit D-ISC 100

.Technische Daten

Grundgerdt

D-ISC 100 C D-ISC 100 M D-ISC 100 P D-ISC 100 R
Allgemein
Abmessungen 270 x 266 x 120 mm 319 x 439 x 175 mm 529 x 454 x 241 mm 267 x 483 x 258 mm
Gewicht 5 kg 10 kg 20 kg 10 kg
Schutzart IP65 1P65 IP65 1P20
Umgebungsbedingungen
Temperatur -20 ... 450 °C, -40 ... +60 °C op- -20 ... +50 °C, -40 ... +60 °C op- -20 ... +50 °C, -40 ... +60 °C op- -20 ... +50 °C

tional tional tional
Spulluftversorgung - - Integriertes Gebldse fiir -

D-R 220/D-R 320/D-R 808

Ein- und Ausgénge

Messwertausgang 0/4 ... 20 mA, 400 Ohm 0/4 ... 20 mA, 400 Ohm 0/4 ... 20 mA, 400 Ohm 0/4 ... 20 mA, 400 Ohm

¢ Analogausgang 1x4...20 mA, max. 400 Ohm, 1 x 4 ... 20 mA, max. 400 Ohm, 1 x 4 ... 20 mA, max. 400 Ohm, 1 x 4 ... 20 mA, max. 400 Ohm,
potentialfrei (verschied. Para-  potentialfrei (verschied. Para-  potentialfrei (verschied. Para-  potentialfrei (verschied. Para-
meter einstellbar) meter einstellbar) meter einstellbar) meter einstellbar)

« Digitalausgang 2 x NC/NO, max. DC 60V, 30V, 2 x NC/INO, max.DC 60V, 30V, 2 x NC/INO, max.DC 60V, 2 x NCINO, max. DC60V,
0,5 A, potentialfrei (verschied. 0,5 A, potentialfrei (verschied. AC30V, 0,5 A, potentialfrei AC30V, 0,5 A, potentialfrei
Parameter einstellbar) Parameter einstellbar) (verschied. Parameter einstell- (verschied. Parameter einstell-

bar) bar)

Erweiterungsmodule (optional)

* Analogausgang 4x4..20mA 4 x4 .20 mA 4x4..20mA 4x4..20 mA

* Analogeingang 4x4..20mA 4x4..20mA 4x4..20mA 4x4..20mA

« Digitalausgang 8 x NC/NO 8 x NC/NO 8 x NC/NO 8 x NC/NO

* Digitaleingang 8 x NC/NO 8 x NC/INO 8 x NC/NO 8 x NC/NO

Hilfsenergie

Betriebsspannung AC90...264V, 48 ... 62 Hz AC90...264V, 48 ...62 Hz AC90...264V, 48 ...62 Hz AC90...264V, 48 ... 62 Hz

Leistungsaufnahme 200 VA 200 VA 450 VA 200 VA

. Weitere Info

Fiir die korrekte Konfiguration und Bestellung einer D-ISC 100-Be-
dieneinheit im Rahmen eines Siemens CEMS-Projekts wenden Sie
sich bitte an lhren Siemens Vertriebspartner.
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Anzeige- und Bedieneinheit D-ISC 100 / D-EMS 2000

. Ubersicht

D-EMS
2000

Systemarbeitsplatz D-EMS 2000

Das Umwelt- und Prozessdaten-Management-System D-EMS 2000 ist ein modulares System zur kontinuierlichen Erfassung, Langzeitspeiche-

rung, Verrechnung und Visualisierung von Umwelt- und Prozessdaten.

. Nutzen

* Instrument zur Uberwachung gesetzlich vorgeschriebener Grenz-
werte und zur Protokollierung der Einhaltung

* Emissionstiberwachung sowie Datenferniibertragung zur Behorde
* Entspricht EU-Richtlinien 2010/75/EU und EN 14181

* Anpassbar an jede AnlagengréBe bis hin zur Gesamtbewertung
komplexer Industriestandorte

* Kontinuierliche Uberwachung von 1 bis zu 320 Komponenten pro
Systemarbeitsplatz

¢ Zusammenschaltung beliebig vieler Komponenten liber Datennet-
ze

* Visualisierung in 19 Sprachen verfligbar

. Anwendungsbereich

Das D-EMS 2000 Standardsystem ist fiir mittlere bis groBe Anlagen
sowie Industriekomplexe konzipiert, deren Emissionsdaten, Immis-
sionsdaten oder Prozessdaten eine behdrdlich vorgeschriebene
Messdatenprotokollierung erfordern.

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV fiir Anlagen nach TA-Luft, 1., 2.,
13.,17.,27.,30. und 31. BImSchV

¢ Aufgefiihrt in der Liste der geeigneten Systeme zur Auswertung
kontinuierlicher Emissionsmessungen

¢ Zertifiziert nach DIN EN 15267-2
* MCERTS zertifiziert

l Aufbau

Messdatenerfassung
Analog-/Digitaleingange als:

* 19"-Baugruppentrager mit Ringspeicher
* Lokale Hutschienenmodule

Datenlibertragung tiber Bus-Systeme, Modbus RTU/ TCP, PROFIBUS,
Elan, OPC UA (Modbus und PROFIBUS entsprechend VDI 4201).
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Anzeige- und Bedieneinheit D-ISC 100 / D-EMS 2000

. Funktion

Datenquellen

* Emissionsdaten

* Immissionsdaten

* Meteorologische Daten
* Wasserdaten

* Prozessdaten

Datenexport

¢ Datenschnittstelle zu MS-Excel mit Mdglichkeit zur weiteren Aus-
wertung der Messdaten, z. B. fiir Umweltschutzbeauftragte zur Er-
fullung von Berichtspflichten

* Messergebnisse konnen der Behdrde (iber die bundeseinheitliche
Emissionsdatenferniibertragung EFU bzw. das Internet zur Verfi-
gung gestellt werden

¢ Zusammenfiihrung der Messdaten z. B. fiir den Treibhausgas-
Emissionshandel

¢ Fernwartungsschnittstelle fiir schnelle und kosteneffektive Ser-
vicedienstleistungen

Datensicherheit

¢ Auswerte-PC in Industrieausfiihrung mit vibrationsgeddmpften
Festplatten in RAID 1 Anordnung und spezieller Luftkiihlung mit
Filtersystem

* Papierlose Datenablage zur Substitution von Schreibern und Dru-
ckern durch integrierte Datensicherheit, die im System auf mehre-
ren Ebenen gewabhrleistet ist

¢ Zwischenspeicherung der Roheingangswerte im Sekundentakt in
der Datenkommunikationseinheit D-MS 500 KE

* Ablage der Roheingangswerte im Sekundentakt
¢ Datensicherung auf externem redundantem Laufwerk

Internet-/Intranet-Anbindung

¢ Datenlibertragung an einen Internetserver mit HTML-Standard-
masken iber Standardsoftware (MS-Internet-Explorer)

¢ Passwort geschiitzte Kontrolle der tdglichen Emissionswerte ein-
schlieBlich der Klassierungsprotokolle

Visualisierung
* Messdatenprotokollierung gemaB der behdrdlichen Auflagen
¢ Klassierungstabellen, Tages-, Monats- und Jahresprotokolle

* Darstellung von aktuellen, prognostischen sowie historischen
Messdaten in Balken-/Linienform

¢ Schadstoffausgleich, Kennlinienfeld- und Korrelationsdarstellun-
gen moglich

¢ Automatisches Melde- und Informationssystem

Jahresemissionserkldrung

¢ Automatisierte Erstellung der Jahresemissionserklarung gemaf
11. BImSchV aus den im System gespeicherten Daten

¢ Kompatibel mit Behdrdensoftware, Import-/Exportmodul
* Automatisches Fiillen der Formulare
¢ Einlesen historischer Emissionserklarungen

. Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-EMS 2000
Umwelt- und Prozessdaten-Management-Systems im Rahmen eines
Siemens CEMS Projektes wenden Sie sich bitte an lhren Siemens
Vertriebspartner.
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Anzeige- und Bedieneinheit D-ISC 100 / D-EMS 2000 CS

. Ubersicht

[ 4-20 mA, Modbus, PROFIBUS, OPC, ELAN

Behorde Internet

D-EMS 2000 D-EMS 2000

Client

D-EMS 2000
Client

Client

[ TCP/IP

Ringspeicher

6 Jahre Int, Tag

+ Protokolle
30Tage 1 min+1s

D-EMS
2000 CS

M EFU

i

Backup auf
HD/SSD

DCF77
GPS

Das Umwelt- und Prozessdaten-Management-System D-EMS 2000 CS ist ein preiswertes Kompaktsystem fiir kleine bis mittlere Anlagen.

. Nutzen

* Unabhdangig arbeitendes Modul zur Erfassung, Langzeitspeiche-
rung, Verrechnung und Visualisierung von Umwelt- und Prozess-
daten

* Instrument zur Uberwachung behérdlich vorgeschriebener Grenz-
werte mit automatischer Protokollierung

* Kontinuierliche Uberwachung von 1 bis 12 Komponenten, ange-
schlossen iber Buskommunikation oder fest verdrahtet

* Kompaktsystem, kein zusétzlicher Auswerte-PC erforderlich
¢ Windows-basierte und zertifizierte D-EMS 2000 Software

¢ Alle Module des D-EMS 2000 Systems verwendbar

¢ Visualisierung in 19 Sprachen verfiigbar

.Anwendungsbereich

Das D-EMS 2000 CS Kompaktsystem ist fir kleine bis mittlere Indus-
trieanlagen konzipiert, deren Emissionsdaten, Immissionsdaten
oder Prozessdaten eine behdrdlich vorgeschriebene Messdatenpro-
tokollierung erfordern.

Zulassungen

* Eignungsgepriift durch den TUV fiir Anlagen nach TA-Luft, 1., 2.,
13.,17.,27.,30. und 31. BImSchV

* Aufgefiihrt in der Liste der geeigneten Systeme zur Auswertung
kontinuierlicher Emissionsmessungen

¢ Zertifiziert nach DIN EN 15267-2
* MCERTS zertifiziert

.Aufbau

Drei mogliche Gerateausfiihrungen:
¢ Kompaktsystem im 19"-3HE-Rack
¢ Desktopausfiihrung mit Monitor/Tastatur/Maus

¢ 19"-1HE-Einschubpaket mit ausziehbarer Tastatur und klappbarem
Monitor

. Technische Daten

D-EMS 2000 CS

Geréateausfiihrungen ¢ Kompaktsystem im 19"-3HE-Rack
¢ Desktopausfiihrung mit Monitor/Tasta-
tur/Maus
* 19"-Einschubpaket
Rechner Intel basierter Dual core PC mit Windows 10,

2 GB RAM und 120 GB SDD

Max. 3 Karten:
« Kombikarte 4 Al, 8 DI, 2 AO, 4 DO

« Eingangskarte 8 Al, 15 DI
¢ Ausgangskarte 8 AO

Eingdnge/Ausgange

¢ Ausgangskarte 16 DO

Anschluss Bussysteme ¢ Modbus RTU / TCP, PROFIBUS, Elan, OPC
UA
(Modbus und PROFIBUS entsprechend

VDI 4201)
¢ Analog-/Digitaleingdnge: 12/24
¢ Analog-/Digitalausgange: 12/24

Schnittstellen e 1xVGA

e 2 xUSB

e 1xRJ45

o 3 x Seriell (RS 232 oder RS 485)

¢ BNC fiir DCF77 - Funkuhr

Umgebungstemperatur 5...40°C

Schutzart IP20

Betriebsspannung AC 115/230V, 50/60 Hz, 100 VA

.Weitere Info

Fir die korrekte Konfiguration und Bestellung eines D-EMS 2000 CS
Kompaktsystems im Rahmen eines Siemens CEMS Projektes wen-
den Sie sich bitte an lhren Siemens Vertriebspartner.
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Biogasanalyse

Set BGA

. Ubersicht

Das Set BGA (Biogas-Analysator) ist ein standardisiertes System fur
den stationdren Dauerbetrieb zur Analyse von Deponie-, Kldr- oder
Biogas.

. Nutzen

Standardisiertes Komplettsystem

Das standardisierte Komplettsystem ist modular konfigurierbar und
somit an verschiedenen Messorten und fiir unterschiedliche Mess-
aufgaben einsetzbar.

¢ Leicht und schnell konfigurierbar

* Felderprobtes und abgestimmtes Set in robuster Industrieausfiih-
rung

¢ Sehr hohe Langzeitstabilitat
¢ Die Basis des Set BGA beruht auf dem bewdhrten ULTRAMAT 23

Bewdhrte, sichere Technologien

¢ Autokalibrierfunktion mit Umgebungsluft reduziert den Wartungs-
aufwand

¢ Detonationssicherung nach EN 12874

* Modulare Systemausfiihrung auf Basis langjdhrig erprobter Kom-
ponenten

¢ UEG-Sensor zur Schrankiiberwachung (optional)

Einfache Bedienung

* Intuitive MenUfiihrung

¢ Konfiguration an groBen Displays mit Klartext

¢ Je Messkomponente zwei Grenzwerte frei konfigurierbar

.Anwendungsbereich

Die Effizienz biogener Produktionsprozesse hdngt entscheidend von
der kontinuierlichen Uberwachung der Zusammensetzung des Bio-
gases ab, um einen optimalen Betrieb der Anlage zu gewdhrleisten.
Das Set BGA analysiert in der Basisversion die Gase CH4 und CO, mit
dem bewahrten IR-Analysator ULTRAMAT 23. Die Gehalte von O,
und H,S werden optional mit elektrochemischen Sensoren erfasst
und ebenfalls in 4 bis 20 mA-Ausgangssignale umgesetzt. Auf diese
Weise tragt das Set BGA neben der Prozessoptimierung auch zur Ar-
beitssicherheit oder zum Explosionsschutz bei.

Der modulare Aufbau des Systems beriicksichtigt die physikalischen
Bedingungen des Gases in Bezug auf Temperatur und Feuchte, in-
dem verschiedene Gasaufbereitungskomponenten fiir die Behei-
zung oder die Trocknung des Messgases frei konfiguriert werden
kdnnen.

Bei kritischen Konzentrationsverhdltnissen zwischen Methan und
Sauerstoff kann das Gasgemisch ziindfahig sein. Auch wenn solche
kritischen Gaszusammensetzungen duBerst selten auftreten, muss
die Gefahr einer Ziindung vermieden werden. Aus diesem Grund ist
das Set BGA mit einem hohen Sicherheitsstandard aufgebaut und in
der Basisversion sowohl mit einer Durchflusstiberwachung als auch
einer Detonationssicherung nach EN 12874 im Messgasweg ausge-
stattet. Zur Erhéhung der Sicherheit kann wahlweise auch ein Gas-
sensor zur Uberwachung der AuBenluft angeschlossen werden.
Eine Uberwachung von bis zu sechs Messstellen kann mit dem Sys-
tem mittels eines Probenumschaltungsschranks optional durchge-
flhrt werden. Hierbei werden die Probenstrome kontinuierlich mit
einer leistungsfahigen Pumpe angesaugt, um schnelle Messzeiten
zu ermdglichen.
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Set BGA

. Aufbau

Das Set BGA besteht aus folgenden Komponenten:

* Analysator ULTRAMAT 23 mit max. vier Messkomponenten

¢ Analysator-Schrank mit modular konfigurierbaren Gasaufbereitungskomponenten
¢ Schrank zur Messstellenumschaltung (Option)

* Beheizte Leitung (Option)

Der ULTRAMAT 23 ist mit zwei IR-Komponenten (CO, und CH4) auswahlbar. Weiterhin kann eine Bestlickung mit einem elektrochemischen
Sauerstoffsensor und/oder einem elektrochemischen Schwefelwasserstoff-Sensor konfiguriert werden. Die entsprechenden Messbereiche er-
geben sich aus der aufgefiihrten Tabelle.

Der ULTRAMAT 23 kalibriert automatisch die IR-Komponenten und den elektrochemischen Sauerstoffsensor mit Umgebungsluft. Eine Justie-
rung mit Kalibriergas ist in jahrlichen Abstanden bzw. nach einem Sauerstoffsensortausch zu empfehlen. Zur Einhaltung der technischen
Spezifikationsdaten ist eine Justierung des elektrochemischen Schwefelwasserstoff-Sensors in Abstanden von drei Monaten notwendig. Hier-
zu wird ein geeignetes Kalibriergas benétigt, welches Giber einen manuell umschaltbaren Kugelhahn dem Analysator zugefiihrt wird.

Messsystem Set BGA

2-stromige Probenaufbereitung
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Biogasanalyse

Set BGA

. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
Set BGA Grundausstattung, inkl. Flammensperre 7MB1955- ® 6 06 060 - 0 0 0 o

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschliisse, extern

6 mm 0

" Zoll 1
Probenkonditionierung

Ohne Gaskiihlung A
Passivkiihlung (lose Lieferung) B
Peltierkiihler, integriert in Set BGA-Gehause C
Gehéuse-Ausfiihrung

Nicht beheizt A
Elektrisch beheizt B
Pumpen-Ausfithrung

Interne Pumpe im Analysengerat 1
Externe Pumpe, montiert im Set BGA Gehause 2

Hilfsenergie

AC 120V, 60 Hz

AC 230V, 50 Hz

AC 110V, 50 Hz

AC 220V, 60 Hz
Infrarot-Messkomponenten

w N = O

Ausfliihrung mit einer Messkomponente (CHa) 0
Hochselektives Einstrahl-Infrarot-Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 zur Messung von Methan;
aufgebaut im 19-Zoll-Einschub zum Einbau in Wandschrank.

Spezifikation:
Messkomponente CH4

¢ kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 20 %
« groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 100 %

Ausflihrung fiir 2 Messkomponenten 1
Hochselektives Einstrahl-Infrarot-Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 zur Messung von Kohlendioxid und Methan; aufgebaut
im 19-Zoll-Einschub zum Einbau in Wandschrank

Spezifikation:
1. Messkomponente CO,

« kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 20 %
 groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 100 %
2. Messkomponente CHy

o kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 20 %
» groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 100 %

Ausfiihrung mit einer Messkomponente (CO,) 2
Hochselektives Einstrahl-Infrarot-Gasanalysengerat ULTRAMAT 23 zur Messung von Kohlendioxid;

aufgebaut im 19-Zoll-Einschub zum Einbau in Wandschrank.

Spezifikation:

Messkomponente CO,

« kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 0,5 %

» groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 2,5 %

Sauerstoffmessung
Gasanalysengerat ohne Sauerstoffsensor A

Elektrochemischer Sauerstoffsensor; storunempfindlich gegen CO, B
Spezifikation:
o kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 5 %

 groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 25 %
* Wiederholgenauigkeit: ca. 0,05 % O,
Paramagnetische Sauerstoffmesszelle; kein Sensorverschlei C

Spezifikation:
o kleinster einstellbarer Messbereich: 0 ... 2 %

« groBter einstellbarer Messbereich: 0 ... 100 %
¢ Wiederholgenauigkeit: < 1 % des kleinsten Messbereichs

H,S-Messung

Ohne H,S-Sensor

Mit H,S-Sensor, O ... 5 ppm bis 0 ... 50 ppm

Dokumentation

Deutsch, 1 Satz (Papier und CD) 0
Englisch, 1 Satz (Papier und CD) 1
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Set BGA

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

Artikel-Nr.
Set BGA Grundausstattung, inkl. Flammensperre 7MB1955- ® 6 06 060 - 0 0 0 o
Franzésisch, 1 Satz (Papier und CD) 2

Optionen Kurzangabe
Artikelnummer mit "-Z" ergdnzen und Kurz-
angabe hinzufligen

Einstellungen

Beheizte Messgasleitung, selbstregelnd, Ex-
geschitzt

e Ldnge: 5 m, lose Lieferung A01
e Ldnge: 10 m, lose Lieferung A02
¢ Lange: 15 m, lose Lieferung AO3
¢ Ldnge: 20 m, lose Lieferung A04
¢ Ldnge: 25 m, lose Lieferung A05
* Ldnge: 30 m, lose Lieferung A06
¢ Lange: 35 m, lose Lieferung A07
Kommunikation

¢ PROFIBUS PA-Schnittstelle A12
* PROFIBUS DP-Schnittstelle A13

Fast-Loop-Aufbau und Probenumschaltung

 2-stromige Probenumschaltung mit Logo  B02
und externer Pumpe

* 3-stromige Probenumschaltung mit Logo  B0O3
und externer Pumpe

¢ 4-stromige Probenumschaltung mit Logo  B04
und externer Pumpe

* 5-stromige Probenumschaltung mit Logo  BO5
und externer Pumpe

¢ 6-stromige Probenumschaltung mit Logo  B06
und externer Pumpe

Gassensor zur Leckageliberwachung des Set
BGA-Systems

* Alarmiiberwachung: 20 % UEG Methan co1

.Technische Daten .Technische Daten (Fortsetzung)

Set BGA Set BGA
Installation Abmessungen
Umgebungstemperatur 5 ... 38 °C, mit Schrankheizung = 0 °C Messsystem Set BGA (B xHxT) 600 x 781 x 600 mm

Aufstellungsort Innenraum / AuBenmontage (konfigurierbar) Probenaufbereitung (B x H x T) 600 x 600 x 220 mm

Gaseingangsbedingungen Gewicht

Messgasdruck ¢ Mit Pumpe, druckloser Saugbetrieb, mit interner Messsystem Set BGA Ca. 50 kg
oder externer Pumpe wahlbar Probenaufbereitung Ca. 22 kg
« Bei Driicken tiber 1 200 mbar absolut ist eine Druck- St
reduzierung vorzusehen ySIemaeesan
Systemgehduse 3-teiliges Stahlblech-Geh&duse mit Sichtfenster
Pumpenleistung Einstellbar auf 60 ... 80 Nl/h 4 9 "9 Y !
Schutzart IP54

Messgastemperatur Max. 45 °C, bei Feuchtesattigung

Schrankkonditionierung Ventilator

Energieversorgung i e T :

ihlovet or- i ’
Versorgung 1 AC200... 240V, 47 ... 63 Hz Hisystem Sl A al e (ol
AC100...120V, 47 ... 63 Hz

Ca. 180 VA (ohne Kiihler und Probenaufbereitung)

Probenaufbereitung Max. sechs Probenstrome mit Fast Loop Pumpe in se-

paratem Gehduse liber Logo Modul ansteuerbar

Je Komponente 0/2/4 ... 20 mA; NAMUR, potenzialfrei,
max. 750 Q Biirde

Versorgung 2

Leistungsaufnahme Analogausgdnge

Verbindungstechnik

Teflon verschlaucht
Verbindungstechnik

Mit PVDF-Verschraubungen
Metrisch (6 mm) oder z6llig (1/4") wéhlbar
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.Technische Daten (Fortsetzung)

Set BGA
Messkomponenten / Messberei-
che
CHa 0 ... 100 Vol.-% bis O ... 20 Vol.-% (NDIR)
CO, 0 ... 100 Vol.-% bis O ... 20 Vol.-% (NDIR)
0, 0 ... 25 Vol.-% bis 0 ... 5 Vol.-% (elektrochemisch oder
paramagnetisch optional wahlbar)
H,S 0 ... 5 ppm bis O ... 50 ppm (elektrochemisch); optional
Sicherheitsvorrichtungen
Vorrichtung 1 Detonationssicherung F501
Vorrichtung 2 Durchflussmessung mit Grenzwertiiberwachung am
Ausgang
Vorrichtung 3 UEG-Ueberwachung (optional)
Anmerkung » Das Systemkonzept Set BGA beruht auf den vorkon-
figurierten ULTRAMAT 23-Losungen (7MB2335-...,
7MB2337-...)

« Die technischen Leistungsangaben Uber das Mess-
verhalten entsprechen den Katalogangaben des UL-
TRAMAT 23. In der vorkonfigurierten Ausfiihrung
sind keine Zusdtze bzw. Nachriistsétze des ULTRA-
MAT 23 enthalten.
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Kontinuierliche Uberwachung von wasserstoffgekiihlten Generatoren

Set GGA

.Ubersicht .Anwendungsbereich

Anwendung findet dieses Set bei der Energieerzeugung.
Turbogeneratoren in Kraftwerken werden zur Steigerung ihres Wir-
kungsgrades mit Gas gekihlt. Als Kiihlgas wird, trotz der damit ver-
bundenen strengen Sicherheitsanforderungen, Wasserstoff einge-
setzt. Dieser bietet gegeniber Luft enorme Vorteile, wie erheblich
bessere Kiihleigenschaften, geringere Reibungsverluste an den dre-
henden Teilen sowie eine hohere elektrische Durchschlagsfestig-
keit. Mit diesen Eigenschaften schafft Wasserstoff die Voraussetzun-
gen fiir einen optimalen Wirkungsgrad des Turbogenerators.
Jedoch bildet Wasserstoff bei Vermischung mit Luft Gber einen wei-
ten Mischungsbereich (4 bis 77 %) ziindfahige Gemische, was so-
wohl im Betrieb als auch bei der Wartung (Fiillen und Entleeren) der
Turbogeneratoren aus Sicherheitsgriinden unbedingt verhindert
werden muss. Internationale Normen (EN 60034-3 und IEC 842)
schreiben hierzu eine redundante Sicherheitsiiberwachung mit zwei
voneinander unabhdngigen Messsystemen vor.

Zusétzlich verringert die Verunreinigung des Wasserstoff-Kiihlgases
den Wirkungsgrad des Turbogenerators aufgrund hoherer Rei-
bungsverluste in erheblichem MaBe. Ein Unterschied von 4 % ergibt

Das Set GGA (Generator Gas Analyzer) ist ein standardisiertes Set bei einem 970 MW-(Megawatt)-Generator einen Leistungsunter-
speziell fir die Uberwachung von wasserstoffgekiihlten Turbogene- schied von 0,8 MW. Es gibt also auch gute Griinde der Wirtschaft-
ratoren. lichkeit fiir eine kontinuierliche Uberwachung des Kiihlgases auf
Verunreinigungen.
. Nutzen Das Set GGA ist eine Komplettldsung zur Uberwachung wasserstoff-
. gekihlter Turbogeneratoren, einfach in der Handhabung und kos-
Standardisiertes Komplettsystem tengiinstig in der Investition.

¢ Leicht und schnell konfigurierbar
* Felderprobtes, abgestimmtes und verlassliches Set .Aufbau
* Kostengtinstig in der Anschaffung und im Betrieb

* Geeignet zur Optimierung des Wirkungsgrades von H,-gekiihlten

Das Set GGA ist in verschiedenen Varianten erhiltlich:
* Generator Gas Analyzer (GGA)

Turbogeneratoren
* GGA mit Pruifgasskid
Bewdhrte, sichere Technologien * GGA mit Priifgasskid und Montagerahmen
* Hochgenaue und verldssliche Reinheitstiiberwachung von Wasser-
stoff Analysatoren
* Mikrochip-basierende Wirmeleitfahigkeitsmessung Der GGA beinhaltet zwei CALOMAT 6E Analysatoren in der Ausfiih-

rung 19-Zoll-Einschub. Diese sind von der Gasentnahme bis zum

* Redundantes Messsystem Gasausgang komplett voneinander getrennt. Somit ist vollige Red-

* SIL 1 Zertifikat fuir die Analysen-Hardware undanz gewahrleistet.
Der CALOMAT 6E ist ein kontinuierlich messender Gasanalysator zur
Einfache Bedienung Bestimmung von H; und He in bindren oder quasibindren Gasgemi-
. . e schen.
Intul‘Flve M.enufuhrung . . Zur kontinuierlichen Messung von Wasserstoff und Edelgasen wird
* Konfiguration an groBen Displays mit Klartext die spezifische Warmeleitfahigkeit des Probengasgemisches gemes-
* Einsatz von CO, und AR als Inertgas mdoglich sen und daraus die Konzentration errechnet. Direkt messbar sind

nur bindre Gasgemische.

Bei der Uberwachung von wasserstoffgekihlten Turbogeneratoren
wird der CALOMAT 6E aufgrund der hohen Messbereichsdynamik
zur Messung von 0 bis 100 % CO,/Ar in Luft, 0 bis 100 % H, in
CO,/Ar oder 80 bis 100 % H, in Luft eingesetzt.

Die Gerdte haben eine Zulassung fiir den Einsatz in ATEX-Zone 2.
Dabei diirfen auch Gasgemische entsprechend der Definition von
Zone 1 eingeleitet werden. Die Messzelle und der gesamte Gasweg
sind vom Eingang, tiber die Physik, bis zum Ausgang beziiglich
Dichtheit und Druckfestigkeit bis 55 000 hPa zertifiziert. Dieser
Druck liegt weit liber dem bei der Ziindung von Knallgas auftreten-
den Druck.

Eine zusatzliche Sicherheit bietet eine Flammensperre am Messga-
seingang.

Das integrierte LCD-Display zeigt gleichzeitig die Messwerte, die
Statuszeile und die Messbereiche an.

Die T90-Zeit liegt unter 5 s. Das heiBt, die Verzégerung zwischen
Messung und Ergebnisanzeige ist sehr gering.

Tests unter rauen Feldbedingungen haben gezeigt, dass die 3-Wo-
chen-Drift der Messergebnisse unter 0,1 % liegt. Zusammen mit ei-
ner Reproduzierbarkeit von 0,1 % kann sichergestellt werden, dass
die Messergebnisse unverfédlscht und genau aufgenommen werden.
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Set GGA

. Aufbau (Fortsetzung)

Analysator-Schrank

Der GGA beinhaltet ebenfalls einen Schutzschrank fiir die Analysa-
toren. Dieser bietet die Mdglichkeit das System kompakt und ein-
fach zu montieren und bietet Schutz gegen Staub und Wasser. Zu-
gelassen ist das System nach Schutzart IP 54.

Die MaBe des Schrankes sind 616 x 615 x 600 mm (H x T x B), ge-
fertigt aus lackiertem Stahlblech.

Ein wichtiger Vorteil dieser Konstruktion ist, dass Schwadensicher-
heit nicht n6tig ist und somit die Wartung problemlos durchgefiihrt
werden kann. Wenn Schwadensicherheit gefordert ist, muss darauf
geachtet werden, dass das System im luftdichten Raum betrieben
wird. Nach Wartungseinsatzen muss die Schwadensicherheit auf-
wandig wieder hergestellt werden.

Beim Set GGA wird explizit eine natiirliche Schrankbellftung be-
riicksichtigt und mit einem Filterelement gegen Schmutzpartikel ab-
gesichert, um die Betriebs- und Wartungskosten gering zu halten.
Eine Spililung mit Instrumentenluft ist nicht notig.

Priifgasskid

Analysatoren und Analysatoren-Schrank gehéren zur Grundausstat-
tung des Sets. Optional ist es moglich das passende Priifgasskid auf
Montageplatte zu erhalten.

Das Priifgasskid hat die Funktion die entnommene Probe analysato-
rengerecht aufzubereiten. Es wird sichergestellt, dass Mess-, Kalibri-
er- und Inertgas in geeignetem Druck und Durchfluss sowie mi-
schungsfrei in die Analysengerdte gegeben werden.

Das Skid wird komplett ausgestattet mit Flammensperre, Absperrku-
gelhahn, Uberstromventil aus Edelstahl, einstufigem Druckminde-
rer, 5-Wege-Umschaltkugelhahn aus Edelstahl, Ganzmetallstro-
mungsmesser flir Luft, 1-Kanal-Trennschaltverstarker und Montage-
material geliefert. Die Strémungsmesser sind vorbereitet, ein Grenz-
wertliberwachungssignal zu tibertragen. Der Anschluss erfolgt kun-
denseitig.

Mit dem Priifgasskid werden alle Anforderungen an Sicherheit, Qua-
litdt und Einfachheit erfiillt, wenn Mess-, Kalibrier- und Inertgase
aufgeschaltet werden sollen.

Montagerahmen

Der Montagerahmen ergdnzt das Set. Er ermdglicht das freistehen-
de Aufstellen von Analysatorenschrank und Priifgasskid.

Der Montagerahmen wird komplett montiert, inklusive FiiBen, ge-
liefert. Die Gesamthohe betrdgt 2 000 mm.

. Funktion

Bei der Uberwachung von wasserstoffgekiihlten Turbogeneratoren

werden 3 Vorgdnge unterschieden: der Normalbetrieb, das Fiillen

und das Entleeren.

Die Messaufgabe besteht darin:

¢ Ein Gasgemisch aus Wasserstoff und Luft auBerhalb von definier-
ten Grenzwerten zu vermeiden bzw. rechtzeitig zu erkennen.

* Die Wasserstoffreinheit zu Gberwachen.

Normalbetrieb

Im Normalbetrieb wird das Generatorkiihlgas auf seine Reinheit
Uberwacht. Bei Unterschreiten eines vorgegebenen Grenzwerts

(z. B. <95 % H,) erfolgt eine Meldung. Der (iberwachte Bereich be-
trdgt 80 bis 100 % H; in Luft.

Fiillen des Generators

Beim Fiillen des Generators wird in einem 2-stufigen Verfahren zu-

erst die Luft im Generator durch Inertgas (Argon oder CO;) ver-

drangt. AnschlieBend wird das Inertgas durch Wasserstoff ver-

dréngt. Dabei werden die Konzentrationsverldufe der Gase gemes-

sen und die Verdrdngungsvorgange liberwacht.

Damit sich keine explosionsfahigen Gemische bilden:

* In der 1. Stufe muss der Messbereich von 0 bis 100 % Inertgas in
Luft Gberwacht werden.

. Funktion (Fortsetzung)

* In der 2. Stufe muss der Messbereich von 0 bis 100 % H, in Inert-
gas Uberwacht werden.

Entleeren des Generators

Beim Entleeren des Generators erfolgt umgekehrt zuerst die Ver-
dréangung des Wasserstoffs durch Inertgas und danach das Fiillen
mit Luft. Die jeweiligen Messaufgaben bleiben unverandert. Hier
gilt es, die Messbereiche von zuerst 0 bis 100 % H; in Inertgas und
anschlieBend 0 bis 100 % Inertgas in Luft zu Gberwachen.
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Kontinuierliche Uberwachung von wasserstoffgekiihlten Generatoren

. Auswahl- und Bestelldaten

Set GGA

Artikel-Nr.

7MB1950- e o o 0 o -

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Gasanschluss
Rohr 6 mm
Rohr 4"

Ausfiihrung
H,-Uberwachung (Turbogeneratoren)

Zusatzelektronik
Ohne

Hilfsenergie
AC100...120V, 48 ... 63 Hz
AC200...240V, 48 ... 63 Hz

Gerateausfiihrung

Set GGA, Kabelverschraubungen M20 x 1,5, Netzversorgung mit Kabeldurchmesser von 6 ... 12 mm

Set GGA mit Priifgasskid, Kabelverschraubungen M20 x 1,5, Netzversorgung mit Kabeldurchmesser von 6 ... 12 mm (Pro-
benaufbereitung auf Edelstahlplatte), lieferlos in 2 Teilen

Set GGA, Kabelverschraubungen M25 x 1,5, Netzversorgung mit Kabeldurchmesser von 14 ... 18 mm

Set GGA, mit Priifgasskid fertig auf Montagegestell montiert, Kabelverschraubungen M20 x 1,5, Netzversorgung und mit
Priifgasskid (PA auf Edelstahlplatte), fertig montiert auf Montagegestell, lieferlos 1 Teil

Explosionsschutz

Zertifikat: ATEX Il 3G, brennbare und nicht brennbare Gase

Dokumentation
Deutsch
Englisch
Franzésisch
Spanisch

w N = O

.Technische Daten

Set GGA

Klimatische Bedingungen
Umgebungstemperatur
Relative Feuchtigkeit
Korrosive Atmosphare

5..50°C
70 %, nicht kondensierend

Nein

Gaseingangsbedingungen
Calomat 6E
¢ Messgasdruck

¢ Messgasdurchfluss

Priifgasskid
* Messgasdruck

* Messgasdurchfluss

800 ... 1 100 hPa (absolut)
30...901/h (0,5 ... 1,5 limin)

55 000 hPa (absolut)
30...901/h (0,5 ... 1,5 lImin)

Energieversorgung
Versorgung 1
Versorgung 2
Versorgung 3

AC200...240V, 48 ... 63 Hz
AC100...120V, 48 ... 63 Hz
DC 24 V fiir Trennschaltverstarker

Art der Verbindungen

Rohrmaterial Edelstahl

Verbindungen/Komponenten * Metrisch (6 mm)
o Zollig (")

Verkabelung

Elektrischer Aufbau Nach IEC

Kabelart
Kabelkennzeichnung

Nicht-armierte Kabel
Keine Einzeladerbeschriftung

Installation
Aufstellungsort
Ex- Zone Analysator

Innenraum
ATEXII, 3G
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.Technische Daten (Fortsetzung)

Set GGA

Systemdesign

Ausfiihrung Schrank
IP-Schutzklasse P54
Automatische Kalibrierung Nein

Signalausgange

Mit Probengasrtickfiihrung

4 ... 20 mA/Potenzialfreier Kontakt; max.
24V ACIDC1TA

Auf Anfrage

Messverhalten

Ausgangssignalschwankung

Nullpunktdrift
Messwertdrift

Wiederholprazision
Nachweisgrenze
Linearitatsabweichung

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

<=0,75 % des kleinstmdglichen Messbe-
reichs laut Typschild bei elektronischer
Dampfungskonstante von 1's (s = 0,25 %)

< 1 %/Woche von der kleinstmdglichen Mess-
spanne laut Typschild

< 0,5 %lvon der kleinstmdéglichen Messspan-
ne laut Typschild

<1 % des aktuellen Messbereichs
1 % des aktuellen Messbereichs
<=1 % des aktuellen Messbereichs

EinflussgroBen

Umgebungstemperatur

Begleitgase
Messgasdurchfluss

Messgasdruck

Hilfsenergie

Generator Gas Analysator

Bezogen auf Messgasdruck 1 013 hPa abso-
lut, 0,5 l/min Messgasdurchfluss und 25 °C
Umgebungstemperatur

<1 %/10 K bezogen auf die kleinstmégliche
Messspanne laut Typschild
Nullpunktabweichung

< 0,1 % der kleinstmdglichen Messspanne
laut Typschild bei einer Durchflussdnderung
von 0,1 I/h innerhalb des zuldssigen Durch-
flussbereiches

<1 % des aktuellen Messbereichs bei einer
Druckénderung von 100 hPa

< 0,1 % des aktuellen Messbereichs bei
Nennspannung + 10 %

Analyse Messstellenbezeichnung Generator Gas Analysator

Konzentration Einheit Messkompo- Messbereich
Komponente min. typisch max. nente klein groB
Ar[CO; in Luft 0 = 100 Vol-% Ja 0 100
H; in Ar/CO, 0 = 100 Vol-% Ja 0 100
H, in Luft 80 = 100 Vol-% Ja 80 100
Probentemperatur - 50 - °C - - -
Staubgehalt - 0 - mg/m3 - - -
H,0-Taupunkt - -50 - °C - - -
Aggregatzustand Probe” Gasférmig - - - - - -

" Normzustand bei 20 °C, 101.3 kPa.
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Digitalisierung
Analyzer System Manager

. Ubersicht

Das Analyzer System Manager (ASM) ist ein PC-basiertes Bedien-

und Beobachtungssystem zum Uberwachen, Kontrollieren und Opti-

mieren von Analysatoren in Teilsystemen oder Gesamtanlagen. Die
dazu relevanten Informationen unterschiedlicher Analysatoren wer-
den dber verschiedene Kommunikationsprotokolle in einer Softwa-
re gesammelt. Uber eine benutzerfreundliche Bedienoberflache
kann vom PC aus u. a. auf Messwerttrends, Geratezustande und sta-
tistische Auswertungen zugegriffen werden oder Priifroutinen zur
Validierung der Messergebnisse gestartet werden. Die Software
analysiert die gesammelten Daten auf mdgliche Probleme und gibt
dem Nutzer zusatzliche Hinweise. Zur Dokumentation der Auswer-
tung steht ein umfangreiches Reporting-Modul mit vordefinierten
Reports zur Verfligung. Gerdtespezifische Wartungsaufgaben kon-
nen Uber das Maintenance-Modul geplant, Gberwacht und doku-
mentiert werden.

. Nutzen (Fortsetzung)

o A M A TN o T

I e A L e Y T A T A

Ansicht des Process-Moduls

. Nutzen

Kernfunktionen als Mehrwert

¢ Ein einziges System tberwacht und kontrolliert alle Analysatoren
im Feld und unterstitzt die Optimierung lhrer Performance

* Erhéhung der Stabilitat des Prozesswertes durch kontinuierliche
Analyse des Prozesswertes

¢ Optimierung der Messwertprdzision und der Messwertverlasslich-
keit durch Priifung der Analysatoren mit unterschiedlichen Validie-
rungs-Routinen, z. B. mit der Reference-Sample-Methode oder der
Line-Sample-Methode. Protokollierung und statistische Auswer-
tung der Validierungsergebnisse basierend auf dem Industriestan-
dard ASTM D 3764 oder statistischen Abweichungen

* Erhéhung der Verfligbarkeit durch die Mdglichkeit Diagnose der
internen Geratedaten

¢ Gerdtespezifische Planung, Durchfiihrung und Kontrolle der War-
tungsarbeiten. Die Vorhersage von zukiinftigem Analyzer-Verhal-
ten ermdglicht eine pradiktive Wartungsplanung. Transparenz
Uber die Performance der Anlage und der einzelnen Assets mithil-
fe der KPI-Reports (z. B. Verfligbarkeit, Mean time to Repair, Feh-
lerhdufigkeit, Prozessfahigkeitsindex)

.Anwendungsbereich

ASM ist ideal geeignet flr alle Systeme und Anlagen, bei denen eine
Dokumentation der Analysator-Performance und eine hohe Verlass-
lichkeit der Messwerte gefordert werden. Uber ein modulares und
skalierbares Kommunikationsnetzwerk basierend auf
SIMATIC-Standardkomponenten kénnen verteilte Analysatoren von
einem zentralen Arbeitsplatz aus Gberwacht werden. ASM eignet
sich fiir den Einsatz in allen Industrien wie der Ol- und Gasindustrie,
der petrochemischen und chemischen Industrie und im Emissions-
bereich fiir die Optimierung der Analysatorenlandschaft in Green-
field- und Brownfieldanlagen.

Durch den flexiblen Aufbau und das breite Angebot an Funktionen
kann ASM leicht an individuelle Kundenanforderungen angepasst
werden.

l Aufbau

Systemaufbau

* PC-basiertes Bedien- und Beobachtungssystem

* Visualisierung und Bedienung uber einfache Einplatz- oder verteil-
te Mehrplatzsysteme

* Protokollierung und Archivierung von Prozess- und Systemdaten
in einer zentralen Datenbank

* Integration unterschiedlicher Analysatoren in ein einheitliches
Kommunikationsnetzwerk

Systemsoftware

* ASM basiert auf SIMATIC-Standardprodukten

* Microsoft SQL Server zur Archivierung und Datenerfassung
* Microsoft Windows / Windows Server als Betriebssystem

Kommunikation

* Die Kommunikationsbasis von ASM ist das Ethernet-Protokoll

¢ Einbindung der Analysatoren tiber PROFIBUS, PROFINET, Mod-
bus TCP oder OPC-Datenaustausch — alle Analyzer und alle Kom-
munikationsschnittstellen werden unterstiitzt

¢ Analysatoren ohne Kommunikationsschnittstelle kénnen durch
Verdrahtung der Signale auf Siemens SIMATIC-Komponenten ein-
gebunden werden

* Datenaustausch mit anderen Systemen iber OPC mdglich
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Digitalisierung
Analyzer System Manager

. Aufbau (Fortsetzung)

Vernetzung

¢ Bereitstellung von Siemens SCALANCE Ethernet Switches zum Auf-
bau von elektrischen und optischen Industrial Ethernet Netzwerk
im Rahmen eines ASM Projekts mdglich

* Integration von ASM in ein vorhandenes Anlagen-Netzwerk ist
mdglich

. Funktion

Allgemein

Informationen der Analysatoren werden tiber das Kommunikations-
netzwerk gesammelt und in der zentralen ASM-Datenbank zur wei-
teren Analyse abgelegt. Die Bedienung erfolgt (iber entsprechende
Workstations. Hier kann zwischen Ubersichtsbildern, gerdtespezifi-
schen Anzeigen und generellen Funktionen navigiert werden.

Ubersicht {iber die Analysatoren einer Anlage

Fiir die Bedien- und Beobachtungsaufgaben verfligt ASM fiir jeden
Analysator liber folgende Funktionsmodule:

. Funktion (Fortsetzung)

AL Rapary Arabam fare Rt

R

B ———

Availability Trend

Beispiele von erzeugten Reports

Weitere Funktionen sind:

Ansicht Aufgabe

Process Gibt eine detaillierte Ubersicht tiber den angewahlten Analysa- Ansicht Aufgabe
tor. Es werden der aktuelle Gerdtezustand, geplante Wartungs- — —
arbeiten und Konfigurationsdaten angezeigt. Die aktuellen Access Management ASM verfiigt tiber alle Access M'analgement F'eatures wie:
Messwerte werden tabellarisch dargestellt, historische Werte * Passwortschutz und unterschiedliche Zugriffsrechte
rﬁf_mfn mié der Trendanzeige in anwahlbaren Zeitfenstern ana- « Benutzerverwaltung mit unterschiedlichen Sichten

siert werden.
— y — — - ¢ Melden, Quittieren und Archivieren von Alarmen und Ereig-

Validation Uberpriift die Verlasslichkeit der Messwerte von Analysatoren nissen
mit unterschiedlichen Routinen und Methode. Diese Priifung
kann automatisiert in Zeitintervallen oder manuell vom ASM Reference bottle mana- Verwalten und Zuordnen von Referenzgasflaschen.
gestartet werden. Die Validierungsergebnisse konnen in ver- gement Diese Angaben dienen als Referenzwerte bei der Validierung
schiedenen Control-Charts visualisiert werden. mit der Reference-Sample-Methode.

Calibration Fihrt eine Kalibrierung auf dem Analysator durch und tiber- ASM Manager Zum Konfigurieren der Analysatoren. Hier werden u. a. die ge-
wacht die Ergebnisse (dieses Modul steht nur fiir Gerate zur ratespezifischen Daten eingetragen, die Art der Validierung
Verfligung, die eine Remote-Kalibrierung unterstiitzen, z. B. festgelegt und die Anzahl der Messwerte und Einheiten einge-
Siemens MAXUM Edition II, ...). tragen.

Diagnostic ASM ist in der Lage, zusatzliche Werte aus Probensystemen und Analyzer Betriebssoftwa- Direkter Aufruf der umfangreichen und individuellen Analyzer

Analysenh&usern zu tiberwachen. Diese werden als Diagnose-
werte des Analysatorsystems angezeigt. Der Bediener kann fiir
jeden Diagnosewert unterschiedliche Grenzwerte und die je-
weilige Reaktion des Systems bei Uberschreitung der Grenz-
werte festlegen, z. B. Alarm oder Warnung.

Diagnosewerte sind Parameter, die die Analysator-Performance

direkt beeinflussen, z. B. Reaktionsfaktor, Probentemperatur,
Probendruck, Probenstrom, ...

Maintenance Hier kdnnen geratespezifische Wartungsaufgaben festgelegt,
zeitlich definiert und kontrolliert werden. Zur Unterstiitzung
der Wartungsarbeiten kénnen Dokumentationen wie z. B. War-
tungsprozeduren oder Handbiicher gedffnet werden. Die An-

sicht der Key Performance-Indikatoren (KPI) ermdglicht eine

schnelle Ubersicht {iber die Leistungsmerkmale des Analysators

wie z. B. Verfligbarkeit, Fehlerrate und Wartungshaufigkeit.

Report Ist ein umfangreiches Berichtswesen zum Erstellen von kun-
denspezifischen Reports. Dieses Modul erlaubt eine Analyse
von aktuellen und historischen Daten in auswahlbaren Zeitbe-
reichen zur Dokumentation der Performance von einzelnen
Analysatoren bis hin zur gesamten Anlage mit dem Reporting-

Modul. Die Reports kénnen im ASM gespeichert oder zur weite-

ren Verwendung exportiert werden.

re Software wie MAXUM GC Portal liber ein zentrales System. Da-
mit ist ein Zugriff auf angeschlossene Geréte zur Wartung, Kon-
figuration oder Ansicht von Chromatogrammen méglich.

¢ Anlagen-Overview mit Positionen aller Analyzer

Optionale Ansichten

Analyzer house mit Positionen aller Elemente

Sample handling system mit Positionen aller Elemente

Mimic panel zur Visualisierung von Alarmen, die die Modi
des Analysenhauses beeinflussen. Der Status des Analysen-
hauses wechselt in den Modus "Breakdown" und es wird eine
Alarmmeldung erzeugt.

Status display of the network devices. In dieser Ubersicht
werden die Zustande der Ethernet-Switches (Online/Uncer-
tain/Fault) angezeigt. Die Analysatoralarme sind in das ASM-
Meldesystem eingebunden

Detaillierte Einsicht: Reliability Management, Validierung

Eine der Kernfunktionen von ASM ist die Uberpriifung der Analysa-
toren auf die Verldsslichkeit der Messwerte. Hierzu werden regelma-
Big Validierungen der Analyzer durchgefiihrt und ggf. eine Kalibrie-
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Analyzer System Manager

. Funktion (Fortsetzung) .Technische Daten

rung initiiert. Zur Erfassung der Werte stehen zwei unterschiedliche Analyzer System Manager
Messverfahren zur Verfligung, die Reference-Sample Methode und
die Line-Sample Methode. Die damit gewonnenen Werte kdnnen
Gber unterschiedliche Auswertungsmethoden (basierend auf

ASTM D3764 oder Deviation) liberpriift werden. Ziel der Validierung
ist es, Schwankungen und Abweichungen der Messung von einem

Betriebssystem

Server Windows Server 2016
Client(s) Windows 10
Hardwareanforderungen PC

Vergleichswert zu erkennen und dadurch eine Aussage Uber die Server Standard Industrial Workstation®)
Verldsslichkeit und Drift der Messung zu erhalten. Client(s) Standard Industrial Workstation®
Messverfahren: Reference-Sample-Methode ) Die HW-Konfiguration hangt von der GréBe des unterstiitzten Gerdte-Netz-

Der Analysator wird vom Prozessgas getrennt und ein Referenzgas werksystems ab.

zur Messung aufgegeben. Die Zusammensetzung dieses Referenz-
gases wurde zuvor im "Reference bottle management" des ASM an-
gegeben. ASM ermittelt aus diesen Werten die Abweichung zwi- .Weitere Info
schen Messung und Referenzangabe.

. Fir die Bestellung und weitere Information wenden Sie sich bitte an
Messverfahren: Line-Sample-Methode Ihren Siemens Vertriebspartner.
Bei diesem Verfahren wird aus dem Messgasstrom des Analysators
eine Gasprobe entnommen und im Labor analysiert. Die dabei ge-
wonnenen Messwerte werden an ASM Ubermittelt und mit den
Messwerten des Analysators verglichen. Der Analysator muss bei
diesem Messverfahren nicht vom Prozessgas getrennt werden und
steht iber den gesamten Zeitraum fiir die Prozessmessung zu Ver-
flgung.
Labormessungen kénnen automatisiert tiber ein Laborinformations-
managementsystem (LIMS) in ASM eingelesen und visualisiert wer-
den.
Die aufgezeichneten Validierungsergebnisse kénnen tiber unter-
schiedliche Auswertungsmethoden (basierend auf ASTM D3764
oder Deviation) Uberpriift werden:

Auswertung basierend auf ASTM D3764 und ASTM D6299

Basierend auf den internationalen Standards ASTM D3764 und
ASTM D6299 werden die Ergebnisse mit unterschiedlichen statisti-
schen Methoden, u. a. Standardabweichung, Dixon AusreiBertest,
systematischer Fehler tGberprift.

Auswertung durch Deviation-Methode

Bei dieser Auswertung werden Grenzwerte, der Warning Limit und
der Control Limit festgelegt. In einfachen Regeln wird definiert, wie
die Verldsslichkeit der Messung bei Uberschreiten dieser Grenzwer-
te zu bewerten ist. Es kann z. B. festgelegt werden, dass ein einma-
liges Uberschreiten des Grenzwerts zu tolerieren ist, ein mehrfaches
Uberschreiten jedoch ein nicht zuldssiger Zustand ist.

Ziel der Validierung ist es, Schwankungen und Abweichungen der
Messung von einem Vergleichswert zu erkennen und dadurch eine
Aussage Uber die Verlasslichkeit und Drift der Messung zu erhalten.
Eine detaillierte Analyse kann tiber entsprechende Qualitatskontroll-
karten durchgefiihrt werden, die die Validierungsergebnisse visuali-
sieren.

Ansicht des Validation-Moduls
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SITRANS Analyzer Intelligence Director (SITRANS AID IQ)

. Ubersicht

ANS A

SITRANS Analyzer Intelligence Director IQ ist ein controller-basiertes
Bedien- und Beobachtungssystem fiir den Gesundheitsstatus von
Siemens Analysatoren. Die dazu relevanten, internen Diagnoseda-
ten unterschiedlicher Siemens Analysatoren werden liber verschie-
dene Kommunikationsprotokolle gesammelt.

Die Daten werden zusédtzlich mithilfe von Analyzer-Experten defi-
nierten statistischen Regeln tiberwacht, um eine Vorhersage tiber
aufkommende Probleme (z.B. aufgrund eines Versagens einer phy-
sischen Komponente) zu treffen. Der Nutzer wird entsprechend von
der Software informiert.

Uber eine benutzerfreundliche Bedienoberflache kann von einem
beliebigen Kunden-PC aus oder tber ein SIMATIC HMI, u. a. auf
Identifikationsdaten, Messwerte, Diagnose Parameter und statisti-
sche Auswertungen zugegriffen werden. Das System zeigt die Feh-
lerursache und ggf. einen Behebungsvorschlag an. Der Nutzer kann
dann entsprechend im Problemfall den Siemens Service kontaktie-
ren oder selbst den Service durchfiihren.

Durch die vorausschauende Analyse des Gerdte-Status bleibt geni-
gend Zeit firr die Wartungsplanung oder die Ersatzteilbestellung, so-
dass die Messung weiterhin funktioniert und verfligbar bleibt. So
kann die Verfligbarkeit der Siemens Analyzer wesentlich verbessert
werden, nicht notwendige und praventive Wartungstatigkeiten mi-
nimiert und der Stress fiir den lokalen Service durch weniger uner-
wartete Fehler verringert werden.

. Nutzen

Kernfunktionen als Mehrwert

* Bereitstellung der Gerateinformationen zur schnellen Identifikati-
on

* Darstellung der relevanten Diagnosedaten des jeweiligen Gerats
zur Bewertung des Gesundheitszustands, z. B. NOA Daten fiir den
GA700

* Erhéhung der Verfligbarkeit durch Vorrausschauende Analyse der
Diagnosedaten mithilfe statistischer Experten-Regeln

¢ Schnellere Fehleranalyse durch Identifizierung der Problemursa-
che mithilfe der Software

* Schnellere Fehlerbehebung durch die Bereitstellung von Service-
Empfehlungen
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Detailierte Ubersicht des Gerétestatus

.Anwendungsbereich

SITRANS AID IQ ist der ideale Partner fiir alle Siemens Analysatoren
und hilft dabei die maximale Verfligbarkeit der Assets sicherzustel-
len. Denn die beste Messung hilft nicht, wenn sie nicht verfligbar
ist. Somit ist der Einsatz von SITRANS AID IQ in allen Industrien ge-
eignet, in denen Siemens Analyzer eingesetzt werden — egal ob
Brownfield oder Greenfield. Insbesondere dort, wo die Verfligbar-
keit des Analysators wichtig flir den Prozess oder z.B. fiir die Erfll-
lung gesetzlicher Auflagen ist.

Uber ein modulares und skalierbares Kommunikationsnetzwerk ba-
sierend auf SIMATIC-Standardkomponenten kdnnen verteilte Analy-
satoren von einem zentralen Arbeitsplatz aus liberwacht werden.
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.Aufbau . Funktion (Fortsetzung)
Systemaufbau Ansicht Aufgabe
¢ Controller-basiertes Bedien- und Beobachtungssystem Events Overview Listet die offenen Events fiir alle Geréte auf mit dem Eventtext,
. L. . . ) der Prioritat, dem Event und dem Device Tag. Die Events kon-

* Visualisierung und Bedienung liber einen Browser (Nutzung beste- nen entsprechend gefiltert werden
hender Kundenhardware) oder iiber ein SIMATIC HMI 400 oder Event Details Zeigt den detaillierten Event Text und die Service-Empfehlung
700 Comfort Panel

* Integration unterschiedlicher Analysatoren Uber einen zentralen
Controller

Systemsoftware

¢ SITRANS AID IQ nutzt die Visualisierungsmaoglichkeiten von SIMA-
TIC-Standardprodukten

¢ Keine Installation von Software auf einem PC notwendig.

Kommunikation

* SITRANS AID IQ unterstiitzt lediglich Siemens Analysatoren

* Derzeit werden folgende Siemens Analyzer unterstiitzt: GA700,
ULTRAMAT 6, OXYMAT 6/61/64, ULTRAMAT/OXYMAT 6, CALO-
MAT 6/62, ULTRAMAT 23

¢ Einbindung der Siemens Analysatoren (iber Modbus TCP oder
ELAN

Vernetzung

* Integration von SITRANS AID IQ in ein vorhandenes Anlagen-Netz-
werk ist moglich

* Optional Bereitstellung eines Anlagennetzwerkes mithilfe von Sie-
mens SCALANCE Ethernet Switches

. Funktion

Allgemein

Informationen der Analysatoren werden (iber das Kommunikations-
netzwerk gesammelt und in dem zentralen Controller gespeichert.
Uber einen Web-browsers eines verbundenen Laptops oder ein HMI
kann auf die Software zugegriffen werden.

Ubersicht {iber die verbundenen Analysatoren in SITRANS AID 1Q

Fiir die Bedien- und Beobachtungsaufgaben verfligt SITRANS AID IQ
Uber folgende Funktionsmodule:

Ansicht Aufgabe

Devices Overview Gibt eine Ubersicht Uber alle angebundenen Gerate mit dem
Tag-Name, dem Gesundheitsstatus und den wichtigsten Daten.
Der Status des Gerates wird basierend auf der NE107 angezeigt
(Failure, Check Funktion, Out of Specification, Maintenance re-
quired, Normal)

Devices Details Detaillierte Ubersicht iiber ein Gerat mit folgenden Informatio-
nen: Identifikationsdaten, Diagnose Daten, Set-up Daten, offe-
ne Events
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. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
SITRANS Analyzer Intelligence Director 1Q /SITRANS AID 1Q) 7KU0001- ® 6 6 060 - 0 0 0 o
Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Auswahl der Software

Lieferung der SITRANS AID 1Q Software 0
Anzahl an unterstiitzen Analyzer an einem Controller

Max. 6 Analyzer werden von SITRAINS AID 1Q unterstiitzt A
Max. 10 Analyzer werden von SITRANS AID IQ untersttitzt B
Kommunikationsschnittstelle der Geréte

Kommunikationsschnittstelle der anzubindenden Gerate: Modbus TCP A
Kommunikationsschnittstelle der anzubindenden Gerdte: ELAN B
Kommunikationsschnittstellen der anzubindenden Geréte: Modbus TCP und ELAN D

Anzahl an unterstiitzen SHS an einem Controller

Keine SHS Komponenten werden an SITRANS AID |Q angeschlossen 0

Auswahl des Controllers

SITRANS AID 1Q wird mit konfiguriertem S7-1500 Controller geliefert 0

User-Interface

SITRANS AID 1Q User Interface: Zugriff auf Software tiber Web-Application 0

SITRANS AID 1Q User Interface: Zugriff auf Software tiber Web-Application & HMI (SIMATIC KTP400 Comfort Panel) 2

SITRANS AID 1Q User Interface: Zugriff auf Software tiber Web-Application & HMI (SIMATIC KTP700 Comfort Panel) 3

Sprache der Software und Dokumentation

Englisch A
Deutsch B
Nicht belegt A
Nicht belegt A

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" oder ,Y” ergdnzen und Kurzangabe hin-
zufligen

Zusatzliche items

SIMATIC PM 1507 24 VI3 A Stromversorgung AO01
SITOP PSU100S 24V/2,5 A Stromversorgung A02
Hutschiene S7-1500 (245 mm) A03

Kommunikationsnetzwerk wird durch Siemens definiert und ~ A04
entsprechend Hardware zur Verfligung gestellt.

Additional analyzer information
Analyzer Seriennummer & MLFB Y06
Analyzer Seriennummer & MLFB Y10

.Technische Daten

SITRANS Analyzer Intelligence
Director (SITRANS AID 1Q)

Software

Controller-Software SITRANS AID IQ Software Project in Control-
ler

Client-Software Keine Software erforderlich fiir Browser, HMI

wird Projekt aufgespielt

Genutzte Hardware
Controller SIMATIC S7-1500 Controller
HMI SIMATIC HMI 400 oder 700 Comfort Panel

. Weitere Info

Fiir die Bestellung und weitere Information wenden Sie sich bitte an
Ihren Siemens Vertriebspartner.
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Kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
Gasanalysebibliothek fiir SIMATIC PCS 7
Prozess-Gaschromatographie
Bedienfunktionen der Baureihe 6
FAT & Werkszertifikate
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik
BARTEC Ex-p-Spuleinheit

Splleinheit FM (Class | Div 2)
Zusatzgerdte

Splleinheit ATEX Il 2G / I 2D, kontinuierliche
Bespiilung

In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik,
LDS 6

Ex-Barriere

In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik,
SITRANS SL

Prozess-Gaschromatographie
Tabellen
Umrechnungstabellen
Taupunkt/Sattigungstabelle
Internationale Normen

6/56 Definitionen
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Allgemeines
Kommunikation

Kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht

Die zuverlassige Funktion von Analysengeraten ist von entscheidender Bedeutung fiir die Prozessfiihrung. Hierflir miissen Messwerte erfasst,
korrigiert und Gbertragen werden, Parameter gesetzt und gedndert, Funktionen tberpriift, Justierungen (Kalibrierungen) aktualisiert und
Statussignale, z. B. fiir vorbeugende Wartung, abgefragt werden. Kommunikation zwischen Betreiber und Gerat ist somit ein wichtiger Teil
der Prozessanalyse und die dafiir von einem Gerat gebotenen Mdglichkeiten ein entscheidendes Leistungsmerkmal flr Analysengerate ge-
worden.

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

Die Gasanalysatoren der Baureihe 6 (ULTRAMAT 6, ULTRAMAT/OXYMAT 6, OXYMAT 6, OXYMAT 61, OXYMAT 64, FIDAMAT 6, CALOMAT 6,
CALOMAT 62) sowie der ULTRAMAT 23 bieten neben Dateniibertragung mit Analog- und Digitalausgangen folgende Kommunikationsmd&g-
lichkeiten:

* RS 485-Schnittstelle
* SIPROM GA
* PROFIBUS DP/PA

¢ AK-Schnittstelle (nur OXYMAT 6, ULTRAMAT 6 und ULTRAMAT/OXYMAT 6).

Der modulare Gasanalysator SIPROCESS GA700 mit den Modulen ULTRAMAT 7, OXYMAT 7 und CALOMAT 7 bietet neben Datentiibertragung
mit Analog- und Digitalausgédngen folgende Kommunikationsméglichkeiten:
* Modbus TCP

* Ferntibertragung UMTS-Router
¢ Kopplung Modbus TCP/PROFINET

RS 485-Schnittstelle

Die standardmaBig integrierte serielle Schnittstelle erlaubt tiber den internen Bus (ELAN) die Kommunikation zwischen mehreren Analysen-
geraten. Die Parametrierung erfolgt dabei Uiber das Meni der Analysengerdte.

Vernetzung Uiber ELAN

Die Kommunikation von ELAN wird z. B. genutzt zur Quergaskorrektur von Storgasen. Die direkte Anbindung ist nur mit den Siemens Gas-
analysatoren untereinander moglich.
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Busleitung mit Steckerbeschaltung, ELAN-Vernetzung

100 ... 300 Q, bei einer Messfrequenz von >100 kHz
Typ. < 60 pF/m

> 0,22 mm?, entspricht AWG 23

Paarweise verdrillt, 1 x 2 Leiter des Leitungsabschnitts
Max. 9 dB tiber die ganze Lange

Kupfergeflechtschirm oder Geflechtschirm und Folien-
schirm

Pin 3 und Pin 8

Busabschlusswiderstande: Im ersten Stecker einer Busleitung miissen die Pins 3-7 und 8-9 gebriickt werden (ELAN-Vernetzung).
Hinweis

Bei einer Leitungsldnge iber 500 m oder hohen Stérungseinfliissen ist es ratsam, einen Repeater auf der Gerateseite zu installieren.
Vernetzung mit SIPROM GA

Bei externer Nutzung erfordert die RS-485-Schnittstelle eine auf die Analysengerdte abgestimmte Software, z. B. SIPROM GA.
SIPROM GA ist ein Softwareprogramm zur Kommunikation zwischen PC bzw. Laptop und Analysengerdten. Maximal zwolf Gerate (Elektronik-

baugruppe) mit bis zu vier Kanalen/Messkomponenten des folgenden Typs kénnen je COM-Schnittstelle angeschlossen, angezeigt und fern-
bedient werden:

* OXYMAT 6/61
* OXYMAT 64
* ULTRAMAT 6
* CALOMAT 6

Siemens AP 01 - 2022 6/3




© Siemens AG 2022

Allgemeines
Kommunikation

Kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht (Fortsetzung)

* CALOMAT 62

* FIDAMAT 6

* ULTRAMAT 23

SIPROM GA ermdglicht den Zugriff auf Gerdteparameter hin bis zur Gerdtekonfiguration. Alle Funktionen der Analysengerdte (ausgenommen
Werksfunktionen) kénnen so fernbedient und tiberwacht werden. SIPROM GA ist somit ein ideales Service- und Wartungstool fiir Siemens
Gasanalysengerdte.

Zusatzlich zur Fernbedienung aller Bedienfunktionen bietet SIPROM GA den vollen Zugriff auf sémtliche Diagnosedaten. SIPROM GA erlaubt
damit praventive und schnelle Reaktionen in Wartungsfallen und bei Anderungen des Produktionsablaufs.

SIPROM GA garantiert:

* Hohe Betriebssicherheit

* Hohe Verfligbarkeit

¢ Zentrale und umfassende Information

¢ Schnelle Reaktionszeit

* Flexibilitat

* Okonomische Systemintegration

Uber die Anzeige der Analysegerdte mit TAG-Nr., Komponenten, aktuellen Messwerten, umfassenden Diagnoseinformationen (Status) und
die Parametrierung hinaus bietet SIPROM GA folgende Mdglichkeiten:

* Bargraph-Darstellung

¢ Schreiberdarstellung eines oder mehrerer Messwerte mit Druckausgabe

¢ Justierfunktionen (Einstellung aller Sollwerte fiir die Kalibrierung, Fernkalibrierung)

* Speichern aller Geratedaten

* Fernbedienen aller Gerdtefunktionen

* Fernkalibrierung

* Online Hilfe

* Download neuer Gerdtefirmware

* Zyklisches Speichern von Messwerten auf Festplatte

* Anwenderdaten in oder aus dem EEPROM-Gerédtespeicher schreiben bzw. laden.

Der Zugriff auf die Analysengerdte mithilfe von SIPROM GA erfolgt entweder:

* Direkt vom PC mit einer RS 485-Schnittstelle oder

* Uber ein Ethernet Gateway

Hardware-Voraussetzungen

Um SIPROM GA nutzen zu kdnnen, missen folgende Hardware- und Systemvoraussetzungen fiir die PC- / Notebook-Ausstattung erfillt sein:
* Windows-Rechner mit Pentium 133 MHz und 32 MB RAM:
Empfehlung: Pentium Il 266 MHz und 64 MB RAM

* CD-ROM-Laufwerk (zur Installation)
* Freie Plattenkapazitat von mindestens 10 MB

* VGA-Grafikkarte (Windows unterstiitzt);
Auflosung: 1024 x 768

* Drucker (Windows unterstltzt)
* Betriebssystem MS Windows XP, Windows 7 und Windows 10
* Freie COM-Schnittstelle (COM 1, 2 ...)
- Fiir die Kopplung an das RS 485-ELAN-Netzwerk ist der Schnittstellenumsetzer RS 485 / RS 232 erforderlich

- Fiir die Anbindung des Ethernet | RS 485-Schnittstellenumsetzers ist ein Standardnetzwerk 10 Mbit oder 100 Mbit (RJ-45-Anschluss) mit
TCP | IP notwendig

Zubehor fiir das Netzwerk

Kabel, Stecker, Repeater, siehe Katalog IK Pl oder in der Mall in CA 01 unter SIMATIC NET Kommunikationssysteme/PROFIBUS/Netzkompo-
nenten.

Vernetzung mit SIPROM GA via Konverter

Maximal 12 Analysengerédte sind mit je bis zu 4 Komponenten vernetzbar.
Das Funktionsprinzip ist im folgenden Bild dargestellt.
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Typischer Aufbau eines RS-485-Netzwerks via SIPROM GA

Die Installation der Gasanalysengerdte kann in Entfernungen bis zu 500 m erfolgen. Es kann jeweils ein Netzwerk je COM-Schnittstelle ange-
schlossen werden.

Vernetzung mit SIPROM GA via Ethernet

Bei Zugriff Giber Ethernet gibt es hinsichtlich Entfernung PC- -Gateway keine Einschrankungen. Zusatzlich bietet die Kommunikation via Ether-
net die Méglichkeit der Installation mehrerer Gateways an eine COM-Schnittstelle.Damit besteht die Mdglichkeit zur Uberwachung und Be-
dienung mehrerer weit entfernt und getrennt installierter Analysengerdte bzw. Analysensysteme von einer Station aus.

Typischer Aufbau eines RS 485-Ethernet-Netzes via SIPROM GA

PROFIBUS

Die weitgehend iibliche Ubertragung der Messwerte und von Stérmeldungen iiber Analog- und Digitalausgénge erfordert eine aufwandige
Verkabelung. Dagegen ist mit PROFIBUS DP und PROFIBUS PA eine einzige 2-Drahtleitung zur digitalen Ubertragung z. B. aller Messwerte,
auch aus mehreren Kanalen, Statusinformationen oder Diagnosefunktionen fiir vorbeugende Wartung mdglich.

Die PROFIBUS-DP-Version ist wegen ihrer hohen Ubertragungsgeschwindigkeit bei relativ geringen Datenmengen je Gerat in der Fertigungs-
automatisierung weit verbreitet. PROFIBUS PA bertiicksichtigt besonders die in der Verfahrenstechnik geforderten Eigenschaften, z. B. groBe
Datenmengen und Einsatz in Ex-Bereichen.

Die begrenzte Dynamik von 4 bis 20 mA-Signalen ldsst sich ersetzen, das miihselige Konfigurieren von Messbereichen kann entfallen. Durch
Anwendung simulierter Messwerte ohne Messmedium kann eine erhdhte Sicherheit fiir die Anlagenkonfiguration geschaffen und kdnnen
Konfigurationsfehler vermieden werden. Parametersétze kdnnen offline (vom Schreibtisch aus) erstellt und danach vom Gerdt ibernommen
und abgespeichert werden. Die Bedienung vor Ort kann dadurch auf ein MindestmaB reduziert werden.

Die folgenden Siemens Gasanalysatoren sind mit einer - auch nachriistbaren — optionalen Steckkarte PROFIBUS-tauglich und erfiillen das von
der PNO (PROFIBUS Nutzer Organisation) verbindlich festgelegte "Gerateprofil fiir Analysengerate”.

* OXYMAT 6/61

* OXYMAT 64
* ULTRAMAT 23
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¢ ULTRAMAT 6

* CALOMAT 6

* CALOMAT 62

* FIDAMAT 6

Der Anwendernutzen liegt in einem erheblichen Einsparpotenzial in allen Bereichen der Anlage, von der Projektierung und Inbetriebsetzung,
Uber Betrieb und Wartung, bis hin zu spateren Anlagenerweiterungen.

Die Bedienung der Gasanalysatoren von einem Leitsystem oder einem separaten PC aus ist mit dem Bedien-Tool SIMATIC PDM (Process Devi-
ce Manager) moglich. SIMATIC PDM ist eine Software, die unter Windows lauft und auch in das Prozessleitsystem SIMATIC PCS 7 eingebun-
den werden kann. Damit wird sowohl die Einbindung der Gerdte im System als auch die komplexe Parameterstruktur der Analysengerate
Gbersichtlich darstellbar.

Die direkte Anbindung der Analysengerate an ein Leitsystem ohne PDM Uber z. B. STEP7 ist ebenso mdglich, erfordert jedoch zusétzlich er-
héhten Programmieraufwand und bietet weniger Bedienkomfort. Diese direkte Anbindung ist daher in den meisten Fallen lediglich bei Aus-
schluss der Nutzung azyklischer (Gerdtebedienung) Daten handhabbar.

Man unterscheidet dabei zyklische und azyklische Dienste. Mit zyklischen Diensten werden die zeitkritischen Daten, wie Messwerte und Sta-
tus Ubertragen. Die azyklischen Dienste ermdglichen die Abfrage oder die Anderung von Gerdteparametern wahrend des Betriebs.

Die Darstellung an einem PC kann sowohl graphisch als auch als Wert dargestellt werden. Die Meldung von Wartungs- und Stér- und Diagno-
seinformationen erfolgt ebenso zyklisch. Diese Daten werden bei Nutzung von SIMATIC PDM im Klartext dargestellt.

Auch kénnen via zyklischer Dienste die digitalen Ausgdnge geschaltet und somit Relais (z. B. flr Messstellenumschaltung; Justierung) tber
PROFIBUS angestoBen werden.

SIMATIC PDM
Prozessleitsystem
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Gasanalysengerat
Prinzipielle Struktur eines PROFIBUS-Systems

Folgende azyklischen Gerateparameter und Geratekonfigurationen kénnen in PROFIBUS DP und PROFIBUS PA mit SIMATIC PDM genutzt wer-
den:

* Werksdaten

* Diagnosewerte

¢ Logbuch

* Messbereiche anzeigen

¢ Justierung Nullpunkt

¢ Justierung Empfindlichkeit

¢ Sollwerte Nullpunkt/Empfindlichkeit
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¢ Gesamt-/Einzeljustierung und AUTOCAL

* Messbereiche wahlen

* Messbereiche festlegen

¢ Elektrische Zeitkonstanten

¢ Ein-/Aus-Funktionen

* Chopperfrequenz

* Magnetfeldfrequenz

¢ Datum/Uhrzeit

* Messstellenumschaltung

¢ Logbucheinstellungen

* Relaiszuordnung

* Digitaleingdnge

* Reset

¢ Daten speichern, laden

¢ Unterdriickung kurzer Stérsignale

* Justiertoleranzen

* Ventile schalten

* PROFIBUS-Konfiguration.

Die PROFIBUS-Nutzung bietet folgenden Kundennutzen:
¢ Kostensenkung bei Planung, Installation und Betrieb
* Nutzung der (dezentralen) Geréateintelligenz

¢ Austauschbarkeit von Gerdten

* Nur ein Kabel fiir alles, keine komplexe Verkabelung
¢ Keine begrenzte 4 bis 20 mA-Auflésung

¢ Keine umstandliche Messbereichsparametrierung

* Simulation von Messwerten

* Erleichterung bei der IBS

* Test des Netzwerks / Test der AS

* Fehlervermeidung bei Anlauf

* Online-Diagnose

¢ Offline-Parametrierung

AK-Schnittstelle

(nur OXYMAT 6, ULTRAMAT 6 und ULTRAMAT/OXYMAT 6)

Der Anwendernutzen liegt in zahlreichen Funktionen, die hauptsachlich in der Automobilindustrie benétigt werden, z. B. um eine Nachlinea-
risierung durchzuflihren. Im Gegensatz zu PROFIBUS und ELAN ist eine Kommunikation nur zwischen einem Gerat und einem PC mdglich
und findet nach dem Master-Slave-Prinzip statt. Das Gerat Ubertrdgt Daten nur nach Aufforderung durch ein Kommandotelegramm, wobei
immer nur ein Kommando bearbeitet und beantwortet werden kann.

Mit Funktion88 ist das AK-Menii aufrufbar und die Parameter einstellbar.

SIPROCESS GA700: Anbindung iiber Modbus TCP

Der SIPROCESS GA700 nutzt Modbus TCP fiir Quergaskorrekturen und fiir externe Driicke fiir die Messwertverarbeitung. AuBerdem kénnen
von anderen SIPROCESS GA700-Geraten Messwerte wie Prozesswert, Druck, Temperatur ausgelesen und am Display angezeigt werden.
Der SIPROCESS GA700 kann bis zu sieben Verbindungen gleichzeitig tber Modbus TCP akzeptieren.

Aktuell werden die Modbus-TCP-Funktionscodes 3, 16 und 43 unterstiitzt:

* Mit dem Funktionscode 3 lassen sich aktuelle Messwerte des Gerats wie Prozesswert, Druck, Temperatur und Geratestatus ermitteln.
* Uber den Funktionscode 43 werden Geréte-ldentifikationsdaten zur Verfiigung gestellt.
* Mit Funktionscode 16 lassen sich die acht virtuellen Modbus-Digitaleingdnge beschreiben.

Die virtuellen Digitaleingdnge lassen sich genau so wie die physikalischen Eingdnge frei parametrieren. Dadurch wird es z. B. méglich tber
Modbus TCP ein AutoCAL zu starten, externe Fehler zu setzen oder in verschiedene Messbereiche zu wechseln.

SIPROCESS GA700: Mégliche Kommunikationswege

Der SIPROCESS GA700 verfligt tiber zwei Ethernet-Schnittstellen: eine Prozess- und eine Service-Schnittstelle.
Wahrend das Gerdt mit dem Anlagenbus verbunden ist, kann parallel dazu lber die Service-Schnittstelle das Gerat parametriert werden.

* Die Prozess- und Service-Schnittstelle sind miteinander verbunden (Switch-Funktionalitat).
* Es gibt keine Beschrankung bei der Anzahl der SIPROCESS-GA700-Gerdte in einem Ethernet-Netzwerk.
* Parametriert wird das Geréat tGiber SIMATIC PDM (Ethernet).
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* Uber Modbus TCP kann der SIPROCESS GA700 an einen Controller angebunden werden.
Fir SIMATIC PCS 7 (SIMATIC S7-400) ist eine zusatzliche Modbus Library nétig.
Mit einem Standardbaustein (SIMATIC PCS 7 SIMATIC S7-400: MonAna/MonAnl) werden die Werte erfasst und angezeigt. Dadurch sind die
Daten auch in WinCC verfligbar.
Die Parametrierung (iber SIMATIC PDM kann auch {iber eine Punkt-zu-Punkt-Kopplung mit dem SIPROCESS GA700 erfolgen.
Uber Standard-Netzwerkkomponenten (WLAN Access Point/UMTS-/DSL-Router) ldsst sich auch ein Nah- und Fern-Remote-Zugriff auf den SI-
PROCESS GA700 einrichten. Im nachfolgenden Schaubild ist eine Auswahl an mdglichen Kommunikationswegen und Netzwerkkomponen-
ten dargestellt, Gber die der SIPROCESS GA700 kommunizieren kann.

SIMATIC PDM

SIPROCESS GA700: Kommunikationswege und Netzwerkkomponenten

Mit einem Modbus TCP/PROFINET-Gateway kann der SIPROCESS GA700 auch Gber PROFINET an einen Controller angeschlossen werden.

Verbindung zweier getrennter Netzwerke (z. B. mehrere Standorte) liber das Internet

Zwischen einem UMTS-Router (Anlagenumgebung) und einem ADSL-Router (Bliroumgebung) wird ein VPN-Tunnel Giber das Internet aufge-
baut. Alle SIPROCESS-GA700-Gerate kdnnen nun von jedem beliebigen Teilnehmer tiber z. B. SIMATIC PDM/Controller/Modbus Client in ei-
nem der beiden Netzwerke via Modbus TCP und S7-400 (PDM) angesprochen werden.
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Remote-Zugriff

Uber den WLAN Access Point wird ein mobiler Zugriff auf die Geréte z. B. per Notebook erméglicht. Wenn ein PDM-Webserver installiert und
eingerichtet wurde, kdnnen Sie Gber Handhelds (Mobiltelefon, Tablet) mithilfe eines Webbrowsers auf die SIPROCESS-GA700-Gerate zugrei-
fen. Der PDM-Webserver ist ein Rechner, auf dem ein erweitertes SIMATIC PDM mit den entsprechenden Webserver-Funktionalitdten instal-

liert ist.

In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

LDS 6 kann mithilfe der Software LDScom (ber eine Ethernet-Verbindung Daten senden und empfangen. Dieses Installations- und Service-
Tool ist in der Lage, Geratestatus- und Kalibrierparameter aus der Ferne zu tiberpriifen und anzupassen. Bei Bedarf Idsst sich sogar eine voll-
standige Systemiiberpriifung tber die Fernverbindung vornehmen. Im Servicefall kdnnen die erforderlichen Informationen per Router an
Service-Mitarbeiter von Siemens gesendet werden, die dann die geeigneten MaBnahmen ergreifen und aus der Ferne durchfiihren.

Diese Mdoglichkeit der Fernwartung und -diagnose wird liber ein standardmaBiges LAN-Modem realisiert.

Externe Verbindung des LDS 6 lber ein Modem zur Durchfiihrung von FernwartungsmaBnahmen
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Mit den Treiberbausteinen aus der Gasanalysebibliothek kénnen fol-
gende Gasanalysegerdte tiber den PROFIBUS DP in das Prozessleit-
system SIMATIC PCS 7 eingebunden werden:

* ULTRAMAT 6 und ULTRAMAT 23

* CALOMAT

* OXYMAT

Die Treiberbausteine bieten Zugriff auf die Messwerte und auf die
Kalibrierfunktionen dieser Gerate. Mit ihrer Hilfe lassen sich auch
deren Diagnoseinformationen auswerten, anzeigen und gegebe-
nenfalls Alarmmeldungen ausldsen.

Hinweis:

Die Gasanalysebibliothek ist in Kombination mit SIMATIC PCS 7
V7.1,V8.0, V8.1 und V8.2 einsetzbar.

. Funktion

Treiberbausteine

Die Gasanalysegerate werden mit ihrer GSD-Datei in die Hardware-
konfiguration des Prozessleitsystems SIMATIC PCS 7 integriert. An-
schlieBend erfolgt die Parametrierung der Treiberbausteine entspre-
chend der Gerdtekonfiguration. Die Treiberbausteine bieten folgen-
de Funktionen:

¢ Auslesen der Analysewerte

* Starten der Autokalibrierung

* Auswertung der gerdtespezifischen Diagnose

¢ Standarddiagnosen

* Alarme fiir Analysewerte (Alarmgrenzen am Baustein einstellbar)
¢ Simulation

Symbole und Faceplates

Die Symbole werden mit dem Wizard "Bausteinsymbole erzeugen"
automatisch angelegt und verschaltet. Die Faceplates sind in ver-
schiedenen Ansichten darstellbar:

¢ Standard

* Maintenance

¢ Configuration

* Limits

* Trend und Alarm
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Der Gaschromatograph MAXUM edition Il kann Messergebnisse und Statusinformationen wahrend des Betriebs an Prozessleitsysteme, Be-
diengerat oder Drucker Gbermitteln.

Schnittstellen

Chromatograph, Bediengerdt, Drucker und Leitsystem benutzen spezielle elektronische Schnittstellen:

* Elektrische Verbindung
Die Schnittstellen der Gerédte sind mit elektrischen Leitungen verbunden. Die elektrischen Eigenschaften der Schnittstellen sind genormt.

¢ Steuerung der Kommunikation und Sprache
Es missen zur Steuerung der Kommunikation Regeln verwendet werden. Bei Netzwerken muss klar definiert sein, wer "Sender" bzw. "Emp-
fanger" der Daten ist. Beide Kommunikationspartner miissen das gleiche Protokoll verwenden.

MODBUS

MODBUS ist eine Regel zur Steuerung der Dateniibertragung zwischen zwei Computersystemen - ein Ubertragungsprotokoll. MODBUS ist ein
Industriestandard zur Kopplung von Mess- und Regelgerdten an Prozessleitsysteme (PLS). Die meisten PLS kdnnen mit seriellen Schnittstellen
und MODBUS ausgeriistet werden.

Mithilfe der MODBUS-Kopplung lassen sich Informationen storsicher tiber nur eine Datenleitung verschicken. Es kdnnen sowohl Informatio-
nen vom Prozesschromatographen (PGC) ausgelesen, als auch bestimmte Funktionen des PGC parametriert werden.

Vorteile:

¢ Informationen uber den Status des PGC wahrend des Betriebes

¢ Lieferung gesicherter Daten in Zahlenform ohne Verfélschung durch Stérimpulse
¢ Geringerer Leitungsaufwand

Die MODBUS-Kopplung kann:

* Messwerte Ubertragen

* Statusinformationen Ubertragen

¢ Infos Uber die aktuelle Analyse ausgeben

¢ Steuerfunktionen auslésen

Das Ubertragungsverfahren des MODBUS ist ein Master/Slave-Verfahren. Das Leitsystem ist immer der Master, der Prozess-Gaschromato-
graph ist der Slave.

Die Darstellung der Daten in den Telegrammen basiert auf dem kompakten RTU-Format.

Speicheraufteilung

Damit die Bedeutung der Register jedem Netzteilnehmer bekannt ist, muss dies bei der Projektierung vereinbart werden. Die Ergebnisse je-
der Komponente in jeder Probe miissen an genau definierte Stellen im PLS-Speicher geschrieben werden. Diese Adressvereinbarungen sind
abhangig von der Anzahl der Chromatographen, Proben und Komponenten. Ahnliches gilt fiir Status, Probensequenz und Probenfreigabe.

Auch hier gibt es fest vereinbarte Standardadressen.

OPC-Server (OLE for Process Control)

OPC ist ein herstellerunabhdngiges Software-Interface. Es ermdglicht den standardisierten Zugriff von Windows Applikationen auf Daten der
Chromatographen. OPC entspricht einer typischen Client/Server-Architektur.

OPC ermdglicht eine universelle Verbindung zwischen jeder Windows-Applikation, die eine OPC-Client-Schnittstelle unterstitzt und dem Ma-
xum edition II.

Der OPC-Server wird typischerweise auf einem eigenen PC installiert.

OPC ist eine moderne Alternative zu MODBUS. MAXUM edition Il benétigt dazu keine zusatzliche Schnittstelle, sondern benutzt die vorhan-
dene Ethernet-Verbindung (TCP/IP).

OPC standardisiert den Zugriff auf Messwerte, Statusfunktionen, Steuerfunktionen und Analysedaten, ahnlich wie MODBUS.

Vorteile bei OPC-Anwendungen:

* Reduzierte Wartungskosten

* Einfache Benutzeroberflache zur Konfiguration

* Reduzierte Systemintegrationskosten

* Reduzierte Testkosten

* Reduzierte Wartungskosten.
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Hardware-Bausteine

NAU - Network Access Unit

Eine NAU erweitert und ergdnzt ein GC-Netzwerk und hat drei grundlegende Funktionen:
* Gehduse fiir zusatzliche 7 1/0-Steckkarten

* Anschluss von seriellen ASCII-Druckern und externen HOST-PCs (Leitsystem)

¢ Zentrale Bedienung eines GC-Netzwerkes von einer Stelle aus

Die Network Access Unit (NAU) ist eine Ein-/Ausgabestation fiir die Siemens Prozesschromatographen. Mit ihr kénnen an einer Stelle Daten
zentral abgerufen, verarbeitet und weitergegeben werden. Sie wird eingesetzt, falls der Anschluss der Elektronik in Analysatorndhe nicht
maoglich ist oder die Aufstellung in einer zentralen Warte gewiinscht wird. Auf diese Weise wird der Verdrahtungsaufwand zur Warte erheb-
lich reduziert.

Die NAU ist an das Ethernet oder DataNet angeschlossen und hat insgesamt 7 Steckplatze zur Aufnahme einer Vielzahl von Elektronikkarten.
Dies umfasst die Karten fiir analoge und digitale Signalverarbeitung sowie Schnittstellen fiir Hostrechner und Prozessleitsysteme.

Es sind verschiedene Elektronikkarten verfligbar:

Elektronikarten

AlO8 8 x Analogausgédnge
8 x Analogeingange
2 x Digitaleingdnge

DIO 6 x Digitaleingdnge
8 x Digitalausgange
AD /O 4 x Digitaleingange

4 x Digitalausgdnge
4 x Analogeingdnge
4 x Analogausgange

Kommunikationsbaugruppe 10 Base FO Ethernet (Fiber Optic-Ankopplung)
DataNET Copper (redundanter Systembus)
DataNET Fiber Optic
Advanced Data Highway (OptiCHROMe Advance Ankopplung)

Software

Moderne Chromatographen werden von Mikroprozessoren gesteuert.
Wir unterscheiden zwischen Software im Gerat und Software auf einem PC-Bediengerét.

Software im Chromatographen

Der Chromatograph kann selbstdndig Analysen durchfiihren, ohne dass ein Bediengerdt angeschlossen ist. Dazu benétigt er eine Steuersoft-
ware und eine vor Ort Bediensoftware (HMI).

Software im Bediengerat (PC)
Die Siemens Gaschromatographen lassen sich {iber Ethernet und einen PC bzw. liber das eingebaute Bedienfeld (HMI) bzw. mittels einer
Network Extension Unit (NAU) bedienen.

Workstation-Software

Die leicht zu handhabende Gas Chromatograph Portal-Software ermdglicht die optimale Bedienung des MAXUM edition II.

Hierbei zeichnet sich die grafisch angelegte Oberfldche zur Analyse von Ergebnissen, Chromatogrammen, Applikationsmethoden und Analy-
satoreinstellungen aus. Weiterhin stehen folgende Programme optional zur Verfligung:
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. Ubersicht (Fortsetzung)

MaxBasic

Zur Anderung von MaxBasic-Programmen im Gaschromatographen oder der NAU.
MAXUM OPC-Server

Zur Kopplung des MAXUM z. B. an Leitsysteme.

Simulated Distillation

Zum Import/Export von Methoden fiir die simulierte Destillation.

MAXUM System Tools
Zur Datenaufzeichnung (loggen) und zum Firmware-Update.

MMI-Emulation: Bedienen und Beobachten

Diese ist identisch mit der Bedienung auf dem eingebauten Bedienfeld eines MAXUM oder einer NAU. Sie dient zum Bedienen und Beobach-
ten. Es kdnnen z. B. Ergebnisse dargestellt, Ventile geschaltet, Temperaturen geandert werden. Es gibt jedoch nur minimale Mdglichkeiten,
Konfiguration und Tabellen zu bearbeiten. Das MMI ist immer eine dynamische Anzeige.
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. Ubersicht
Hauptmenii Nr. Bezeichnung der Funktion Manuell SIPROM GA PA/DP V1.6.0 PA/DP V2.0.0
Diagnose 1 Werksdaten X X X X
2 Diagnosewerte X X — X
Logbuch X X — X
Messbereiche anzeigen X X — X
Justierung 20  Justierung Nullpunkt X X — X
21 Justierung Empfindlichkeit X X — X
22 Sollwerte Nullpunkt/Empfindlichkeit X X — X
23 Gesamt-/Einzeljustierung X X — X
24 AUTOCAL X X X X
25  Driftwerte X X — —
26 Justieren mit Luft (nur OXYMAT 64) X — — —
Messbereiche 40 Messbereiche wéhlen X X — X
(Code 1) 41 Messbereiche festlegen X X — X
Parameter 50 Elektrische Zeitkonstanten X X — X
(Code 1) 51  Grenzwerte X X — —
52  Ein-/Aus-Funktionen X — — X
53 Statusmeldungen X X — —
54  Grafische Messwertdarstellung X X — —
55 Messwertanzeige X X — —
56 LCD-Kontrast X — — —
57  Chopperfrequenz (nur ULTRAMAT 6) | Magnetfeldfrequenz (nur OXY- X X — X
MAT 6) | Flamme ziinden (nur FIDAMAT 6)
58 Datum/Uhrzeit X X — X
59  Messstellenumschaltung X X — —
60 Logbucheinstellungen X — — X
61  Erschitterungskompensation (nur OXYMAT 6) X X — X
Interne Ventile schalten (nur FIDAMAT 6)
62  Externen Druck einstellen (nur FIDAMAT 6 "ohne Pumpe") X X — X
Konfiguration 70 Analogausgang X X — —
(Code 2) 71  Relaiszuordnung X X — X
72 Digitaleingdnge X X — X
73  ELAN-Konfiguration X X — —
74 Reset X X = X
75 Daten speichern, laden X X — X
76  Unterdriickung kurzer Storsignale X X — X
77  Messwertspeicher (Analogausgang) X X — —
78 Justiertoleranzen X X — X
79 Codes andern X X — —
80 Geratetest X X — —
81 Sprachauswahl X X — —
82  Druckkorrektur (nur ULTRAMAT 6, OXYMAT 6, OXYMAT 64 und CA- X X — —
LOMAT 62)
83  Quergaskorrektur X X — —
84  Phasenabgleich (nur ULTRAMAT 6 und OXYMAT 6) X — — —
85  Ventile schalten X — — —
86 Lineare Temperaturkompensation X X — —
87  Fehler Ein/Aus X — — —
88  AK-Konfiguration (nur ULTRAMAT 6 und OXYMAT 6) X — — —
89  Beheizung Messkammer (nur ULTRAMAT 6, OXYMAT 6 und CALO- X X — —
MAT 62)
90 PROFIBUS-Konfiguration X X X X
91  Anlaufzustand (nur FIDAMAT 6) X X — —
92  Druckwerte (nur FIDAMAT 6) X X — —
93  Einheiten (nur FIDAMAT 6) X — — —
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Bedienfunktionen der Baureihe 6

. Ubersicht (Fortsetzung)

Hauptmenii Nr. Bezeichnung der Funktion Manuell SIPROM GA PA/DP V1.6.0 PA/DP V2.0.0
Sonstiges — Ansteuerung externer Ventile — — — X
—  Software Download = X — =
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. Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

FAT & Werkszertifikate 7MB8100- ®© 06 06 06 0 - 0 0 0 o
Fiir Extraktiv-Gasanalysengerdte der Baureihe 6 und ULTRAMAT 23

Klicken Sie auf die Artikel-Nr. zur Online-Konfiguration im PIA Life Cycle Portal.
Nicht verfiigbare Kombinationen werden in PIA Life Cycle Portal als ,unzuldssig” angezeigt.

Werksabnahme (FAT) mit Kunden

Sichtabnahme (optische Priifung und Grundeinstellungen)

Keine 0

1 ... 8 Gerdte, inkl. Funktionspriifung und Kalibrierung 1

Ab 9 Geréten, inkl. Funktionspriifung und Kalibrierung 2
Messsignalverhalten

Kein A
Rauschen, Drift

Rauschen, Drift, Linearitat, Too-Zeit C
Kompensation, Quereinfluss

Ohne®

Druckkompensation

1 Quergas?

2 ... 3 Quergase?

Druckkompensation und 1 Quergas®#
Druckkompensation und 2 ... 3 Quergase®*

m m g N @ >

Explosionschutz und Relais-Test

Ohne Ex-Schutz

Uberdruckkapselung Ex-Geréate (Funktionalitét)®
Relais-Test

w N = O

Uberdruckkapselung Ex-Gerate und Relais-Test5)

Anzahl der Priifkanéle
Keine

1.3

4.6

=7

S W N O

Bescheinigungen, Zertifikate

Bescheinigungen allgemein

Werksbescheinigung DIN EN 10204 2.1 (Qualitatspriifzertifikat)"
Werkszeugnis nach DIN EN 10204 2.2"

Ursprungszeugnis"

Ursprungszeugnis' und Werkszeugnis nach DIN EN 10204 2.2
Ursprungszeugnis” und Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 2.1
Ursprungszeugnis, Werksbescheinigung 2.1 und Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204
Werksbescheinigung 2.1 und Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204
Parameterblatter (nur mit Zusatz Y22)

Abnahmepriifzeugnis, nach DIN EN 10204 3.1 mit Zusatz Y22
Kein

o o U1 W N = O

Messwerte, Rauschen, Drift, Linearitét
Messwerte, Rauschen, Drift, Linearitédt, Druckkompensation®

o N w >

Messwerte, Rauschen, Drift, Linearitdt, Druck- und Temperaturkompensation®)
Abnahmepriifzeugnis erweitert, nach DIN EN 10204 3.1
Kein

Quereinfluss Begleitgase (H,0 und 2 weitere Gase)

Too-Zeit

Einfluss CO,-haltiger Atmosphare

Quereinfluss Begleitgase? und Tgo-Zeit

Quereinfluss Begleitgase? und Einfluss CO,-haltiger Atmosphére
Too-Zeit und Einfluss CO,-haltiger Atmosphare

I 6 M moNn @ >

Quereinfluss Begleitgase?, Top-Zeit und CO,-haltiger Atmosphare
Sprache Werkspriifzeugnis DIN EN 10204 2.3

Deutsch 0
Englisch 1

Franzésisch 2

D Auch nach Auslieferung bestellbar.
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Allgemeines
FAT & Werkszertifikate

.Auswahl- und Bestelldaten (Fortsetzung)

2 H,0 und 2 weitere Gase.

3) Nach Bedarf werden Sondergase nach Aufpreis verrechnet. Bestellungen fiir Werksabnahmen (FAT) mit Kunden sind mit Menge 1 zu bestellen.
Bestellungen fiir Bescheinigungen, Zertifikate konnen mit Menge = 1 bestellt werden.

4 Nicht anwendbar auf FIDAMAT.

%) Nicht anwendbar auf 19"-Einschubgeréte.

Optionen Kurzangabe

Artikelnummer mit "-Z" erganzen und Kurzanga-
be hinzufligen

Notwendige Gerateinformationen

Angabe zu Produkt / Auftrag mit Bestellposition Y22
und Ansprechpartner (VReg, Region oder Distri-
butor)

Geratepass Q70
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Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht

Einsatz der Baureihe 6 in explosionsgefihrdeten Bereichen

Abhéangig von der jeweiligen Applikation kann die Messeinrichtung folgende Teile enthalten:
¢ Analysator mit Ex-Zulassung

¢ Ex p-Sicherheitseinrichtung (Spdleinrichtung)
* Flammensperren mit Ex-Zulassung

¢ Ex i-Trennibertrager

* Trennrelais mit Ex-Zulassung

Gasanalysatoren

Fir die Messung von Gasen in explosionsgefdahrdeten Bereichen miissen eignungsgepriifte Analysengerate der Baureihe 6 in Feldausfiihrung
gewdhlt werden. .

Die Analysengerdte der Baureihe 6 sind zugelassen gemaB Ex-Zlindschutzart Uberdruckkapselung Ex p fiir die Zone 1 und fir die Zone 2.
Weiterhin miissen diese Analysengerdte mit einer Uberwachungseinrichtung verbunden werden, die ebenfalls eignungsgepriift sein muss.
Die Uberwachungseinrichtung sorgt nach einer 5-minutigen dauernden Vorspiilung dafiir, dass keine Gasschwaden in das Gehduse gelan-
gen kénnen und eine Anreicherung von Messgas im Gehduse verhindert wird. Der Volumenstrom wahrend der Vorspiilphase liegt bei

> 50 I/min. Das Ziindschutzgas wird in der Regel aus einem Versorgungsnetz liber die Uberwachungseinrichtung in das Gehduse des Analy-
sengerates eingespeist.

Ausnahme: In der Zone 2 ist fir die Messung von Gasen, deren Zusammensetzung immer unter der unteren Explosionsgrenze (25 % von
UEG) liegt, eine Uberdruckkapselung nicht erforderlich; hier reicht die Ziindschutart Schwadensicherheit (Ziindschutzart Ex n R) der Feldge-
hause aus.

Kategorie ATEX Il 2G (Ex-Zone 1)

Fiir den Einsatz in der Zone 1 sind 2 Varianten der Uberdruckkapselung Ex p méglich: :

* Uberdruckkapselung mit Ausgleich der Leckverluste
(Bartec Ex p-Sptileinheit fiir Ausgleich der Leckverluste nicht mehr im Angebotsumfang seit Juli 2021)
Das Prinzip dieser Ziindschutzart beruht darauf, dass ein Eindringen der umgebenden Atmosphare oder des Messgases in das Gehause ei-
nes elektrischen Betriebsmittels durch den Uberdruck im Gerét verhindert wird. B
Es wird nur so viel Ziindschutzgas in das Gehause nachgeflihrt, um einerseits einen Uberdruck von mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa)
Uiber dem Messgasdruck zu halten und andererseits mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) liber dem Umgebungsdruck zu sein. Der maxima-
le Spuilgasdruck betrdgt 165 hPa; daraus ergibt sich ein maximal zuldssiger Messgasdruck von 164 hPa bzw. 160 hPa.
Ist das Messgas brennbar oder gelegentlich entziindlich, ist das Analysatorgehduse zusatzlich mit Inertgas (z. B. Stickstoff) zu besptlen. In
diesen Féllen muss zusatzlich sichergestellt werden, dass der Gehduse—Innendruck mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) tiber dem ausfall-
sicher geregelten Messgasdruck liegt.
Ist dabei die Druckregelung des Messgases nicht ausfallsicher (= "Zweifehlersicherheit"), sondern nur betriebssicher (="Einfehlersicher-
heit"), so muss extern mit einem Differenz-Druckschalter der Ex p-Sicherheitseinrichtung ein mdgliches Uberschreiten des Messgasdrucks
Uber den Spiilgasdruck gemeldet werden. Diese MaBnahme |6st eine Sicherheits-Abschaltung aus.
Bei gelegentlich ziindfahigen Messgasgemischen missen zusatzlich Flammensperren extern am Messgas-Eingang und -Ausgang des Analy-
sators montiert werden (fiir OXYMAT und CALOMAT).
Sowohl der Differenzdruckschalter, als auch die Flammensperren sind messgasberiihrende Teile und miissen daher gegebenenfalls aus kor-
rosionsfesten Materialien bestehen.
Baumusterpriifbescheinigung: PTB 00 ATEX 2022 X
Gerdtekennzeichnung: Il 2 G Ex px [ia] IIC T4

Uberdruckkapselung mit standiger Durchspiilung

Das Prinzip dieser Ziindschutzart beruht darauf, dass nach der Vorspilung eine stdndige Durchspiilung des Ex p - Gehduses erfolgt. Es ver-
hindert ein Eindringen der umgebenden Atmosphére und sorgt dafiir, dass ein z. B. liber Leckagen freigesetztes Messgas derart verdiinnt
wird, dass kein zlindfdhiges Gemisch entstehen kann. Der Volumenstrom des Ziindschutzgases wird auf 1 I/min festgelegt und tbertrifft
die maximal auftretende Freisetzungsmenge um mehr als das 100-fache.

Durch das Gehduse stromt standig Ziindschutzgas mit einem Volumenstrom von mindestens 1 I/min; auBerdem sorgt die Strémung fiir ei-
ne Druckerhéhung im Gehduse von mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) gegenliber dem Umgebungsdruck.

Der maximal zuldssige Spllgasdruck betragt 165 hPa. Der maximal zuldssige Messgasdruck ist dquivalent zum zuldssigen Messgasdruck des
Analysators.

Baumusterpriifbescheinigung: TUV 01 ATEX 1708 X

Gerdtekennzeichnung: Il 2G Ex px ia [ia] IC T6 bzw. T4 bzw. T3 Gb.

Die Uberwachung des Spiilgases erfolgt durch eine Ex p-Uberwachungseinrichtung: Diese ist ein eigenstindiges Gerdt und wird mit dem
Analysengerét elektrisch und pneumatisch verbunden. Erst die Kombination beider Gerdte (Analysator und Spileinheit und evtl. weiterer
MaBnahmen) ergibt den Ex-Schutz (s. unten).

Kategorie ATEX Il 3G (Ex-Zone 2)

Flr den Einsatz in der Zone 2 werden zwei Varianten entsprechend der Richtlinie 2014/34/EU (94/9/EG) angeboten.
* Ex- Schutz durch Schwadensicherheit des Gehduses
Das Gehause ist derart dicht, dass das Eindringen von Gasschwaden verhindert wird. Bei dieser Schutzart diirfen nur Messgase unterhalb
der UEG (25 % der UEG) eingeleitet werden.
Baumusterpriifbescheinigung: TUV 01 ATEX 1686 X
Geratekennzeichnung: Il 3 G Ex nR IC T6 bzw. T4 Gc
Die Installation einer Splileinheit ist hier nicht notwendig.

* Uberdruckkapselung mit standiger Durchspiilung
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht (Fortsetzung)

Das Prinzip der Ziindschutzart "Uberdruckkapselung fiir Gerdte der Kategorie 3" basiert auf der MaBnahme, dass ein Eindringen von explosi-
onsfahiger Atmosphare in den Gasanalysator verhindert wird.

Durch das Gehduse strémt standig Ziindschutzgas mit einem Volumenstrom von mindestens 1 I/min; auBerdem sorgt die Strémung fiir ei-
ne Druckerh6hung im Gehduse von mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) gegenliber dem Umgebungsdruck.

Der maximal zuldssige Spulgasdruck betragt 165 hPa. Der maximal zuldssige Messgasdruck ist dquivalent zum zuldssigen Messgasdruck des
Analysators.

Baumusterpriifbescheinigung: TUV 01 ATEX 1697 X

Gerdtekennzeichnung: Il 2/3G Ex pz [ia Ga] IIC T6 bzw. T4 bzw. T3 Gb/Gc

Die Uberwachung des Spiilgases erfolgt dabei durch eine Ex p-Uberwachungseinrichtung. Diese ist ein eigenstindiges Gerat und wird mit
dem Analysengerét elektrisch und pneumatisch verbunden. Erst die Kombination beider Gerdte (Analysator und Spileinheit) ergibt den Ex-
Schutz. (s. unten, Spileinheit)

Der Elektronikteil des Analysengerates darf wahlweise von der vereinfachten Uberdruckkapselung ausgenommen werden. Es diirfen wahl-
weise mehrere Gehiuse in vereinfachter Uberdruckkapselung mit pneumatisch hintereinander geschaltet werden.

Kategorie ATEX Il 3D (Ex-Zone 22)

Die Zone 22 betrifft den sogenannten Staubschutz. Sie ist die europdische Nachfolge der fritheren deutschen Zone 11. Die Zone 22 betrifft
den Bereich, in dem bei Normalbetrieb nichtdamit zu rechnen ist, dass explosionsfdhige Atmosphdre in Form einer Wolke brennbaren Stau-
bes in Luft auftritt. Wenn sie aber dennoch auftritt, dann nur kurzzeitig.

Baumusterpriifbescheinigung TUV 03 ATEX 2278 X.

Sie erhalten die Ex-Kennzeichnung Il 3D IP65 T60°C bzw. T65°C bzw. T82°C bzw. T130°C

Bei dieser Schutzart diirfen nur Messgase unterhalb der UEG (25 % der UEG) eingeleitet werden.

Spulanforderungen fiir USA und Kanada

Die kontinuierlichen Analysatoren von Siemens mit Zulassungen fiir Class I, Div. 2 erfordern generell kein Spiilen in einem Gefahrbereich ge-
maB Class |, Div. 2 | Zone 2 unter dem Gesichtspunkt der Bereichsklassifizierung. Alle elektronischen und mechanischen Komponenten sind
als "nicht ztindfahig" eingestuft und sind in Umgebungen gemaB Class |, Div. 2 | Zone 2 einsetzbar. Jedoch kann aus anwendungsbedingten
Griinden ein Spiilen erforderlich sein, abhdngig von der Art des Probengases und vom jeweiligen Analysatormodell, um die NEC- und NFPA-
Normen zu erfiillen und eine hdchstmdgliche Sicherheit sowie den Schutz der Anlage zu gewahrleisten. Dann sind in Abstimmung mit der
Giberwachenden Behdrde weitere MaBnahmen erforderlich:

NFPA 496 Anforderungen an kontinuierliche Gasanalysengerdte und -systeme von Siemens

Der NFPA 496 "Standard for Purged and Pressurized Enclosures for Electrical Equipment" beschreibt sehr ausfiihrlich und tibersichtlich die
Anforderungen fiir das Spiilen/die Uberdruckkapselung fiir elektrische Anlagen in Abhangigkeit von 1) der externen Gefahrbereich-Klassifi-
zierung, 2) der Klassifizierung/Einstufung der Anlage und 3) der Art des Gases im Gasweg sowie 4) der erwarteten Freisetzung von Gas (kei-
ne/begrenzt/unbegrenzt).

Fiir den internen Gasweg eines kontinuierlichen Gasanalysators wird angenommen, dass er unter normalen Bedingungen nur geringe Ver-
luste und im Falle eines mechanischen Versagens (anormale Bedingungen) unkontrollierte Verluste aufweist.

Beim Einleiten von Gasen mit brennbaren Bestandteilen (> UEG) in den Gasweg eines Analysegerdtes mit hermetisch dichtem Analysatorge-
hause kann sich der brennbare Anteil im Innern des Analysatorgehduses — auch unter normalen Bedingungen — iiber einen Grenzwert fir
dauerhafte Explosionsfahigkeit hinweg anreichern und die Bereichsklassifizierung (im Innern des Analysatorgehduses) von "General Purpose”
(universell) oder Class I, Div. 2 / Zone 2 zu Class |, Div. 1/ Zone O verdndern. Gleiches kann unter anormalen Bedingungen in jeder Art von
Analysatorgehduse (auch NEMA 1) auftreten.

Analysatoren fiir die Feldmontage — O6F, U6F und C6F — besitzen ein dichtes Gehause (IP65 /| NEMA 4 dquivalent nach IEC/EN 60529 und
NEMA Standards Publication 250). Es findet nur ein geringer natirlicher Luftaustausch mit der Umgebung statt. Nach NFPA 496 ist eine be-
grenzte Freisetzung von Gas unter normalen Bedingungen und eine unbegrenzte Freisetzung unter anormalen Bedingungen anzunehmen.
Analysatoren fiir 19"-Gestellmontage — O6E, U6E, U/06, C6E, U23, 061, 064 und FID6 — besitzen ein "offenes" Gehaduse (IP20 nach IEC/EN
60529, keine genaue NEMA-Entsprechung fiir IP20 verfiigbar). Es findet ein hoher natirlicher Luftaustausch mit der Umgebung statt, sofern
der Austausch nicht eingeschrankt wird. Nach NFPA 496 ist keine Freisetzung von Gas unter normalen Bedingungen, jedoch eine unbegrenz-
te Freisetzung unter anormalen Bedingungen anzunehmen.

Bei Gerdten, die fir allgemeine Anwendungen ausgelegt sind, wird angenommen, dass sie ein explosionsfahiges Gasgemisch jederzeit ent-
zlinden kdnnen, so dass jede Art von explosionsgefdhrdeter Atmosphare zu keiner Zeit in der Ndhe dieser Analysatoren oder im Gehause-In-
neren vorhanden sein darf.

Bei furr Class I, Div. 2 / Zone 2 ausgelegten Gerdten wird angenommen, dass sie ein explosionsfahiges Gasgemisch unter normalen Bedingun-
gen nicht entziinden kdnnen (einzelfehlersicher), so dass diese Analysatoren in einer gelegentlich explosionsfahigen Atmosphare in der Um-
gebung oder im Gehduse-Inneren gemaf Definition von Class |, Div. 2 | Zone 2 eingesetzt werden kdnnen. Jedoch muss eine hadufig oder
dauerhaft explosionsfahige Atmosphare vermieden werden, da ein gleichzeitig auftretender Fehler an den elektrischen Teilen des Analysa-
tors eine Ziindquelle bilden kénnte.

Beim Splilen eines kontinuierlichen Gasanalysators oder beim Spulen/Entliiften eines fiir Class I, Div. 2 | Zone 2 geeigneten kontinuierlichen
Gasanalysatorsystems mit Instrumentenluft oder Umgebungsluft und wenn ein Versagen des Sicherheitsbehdlters nicht offensichtlich ist,
sollte ein Lecksuchgerdt (Messung % von UEG) oder eine dhnliche Einrichtung verwendet werden, um eine unbegrenzte Freisetzung bei
anormalen Bedingungen zu erkennen und um eine haufig oder dauerhaft explosionsfahige Atmosphare innerhalb des Analysators oder in
seiner Umgebung zu vermeiden. Das Lecksuchgerdt muss an einem Ort angebracht werden, wo das entweichende Probengas gemessen
werden kann, bevor es zu stark verdiinnt wird. Der Alarmgrenzwert des Lecksuchgerédts muss auf einen Pegel eingestellt werden, der die Er-
kennung eines gefdhrlichen Zustandes unter Berticksichtigung des Umstandes ermdglicht, dass das freigesetzte Probengas beim Erreichen
des Sensors héchstwahrscheinlich bereits verdiinnt ist.
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht (Fortsetzung)
Einsatz von SIPROCESS GA700 in explosionsgefihrdeten Bereichen

SIPROCESS GA700, Familie

Abhdngig von der jeweiligen Applikation kann die Messeinrichtung folgende Teile enthalten
* OXYMAT 7, ULTRAMAT 7, CALOMAT 7 mit Ex-Zulassung

* Ex p-Uberwachungseinrichtung (Spiileinheit)

* Flammensperren mit Ex-Zulassung

* Ex ec Umgehduse fiir Ex-19” Einschubgerate (nicht liber Katalog bestellbar)

Gasanalysatoren

Fiir die Messung von Sauerstoff in explosionsgefahrdeten Bereichen kdnnen eignungsgepriifte SIPROCESS-GA700-Analysengerdte gewahlt
werden.

Die SIPROCESS GA700-Analysengerate sind in der Variante 19"-Einschubgehause zugelassen gemaB Ex-Ziindschutzart "Erhohte Sicherheit
Ex ec" ausgefiihrt. Der Analysator ist in ein Gehduse einzubauen, das die Anforderungen der Ziindschutzart "Ex ec" gemaB EN/IEC 60079-0
und EN/IEC 60079-7 erfiillt.

Der OXYMAT 7 ist in der Ausfithrung "Wandgehiuse" gemaB Ex-Ziindschutzart Uberdruckkapselung "Ex-p" fiir die Zone 1 und fiir die Zone 2
zugelassen.

Weiterhin miissen diese Analysengerate mit einer Uberwachungseinrichtung verbunden werden, die ebenfalls eignungsgepriift sein muss.
Die Uberwachungseinrichtung sorgt nach einer 10 min. dauernden Vorspiilung dafiir, dass keine Gasschwaden in das Geh&duse gelangen
kénnen und eine Anreicherung von Messgas im Gehduse verhindert wird. Der Volumenstrom wéhrend der Vorspiilphase liegt bei

> 60 NI/min. Das Zlindschutzgas wird in der Regel aus einem Versorgungsnetz iber die Uberwachungseinrichtung in das Gehduse des Analy-
sengerates eingespeist.

Fir die Varianten in Ziindschutzart "Erhdhte Sicherheit Ex ec” fiir Zone 2 ist fir die Messung von Gasen, deren Zusammensetzung immer un-
ter der unteren Explosionsgrenze (25 % von UEG) liegen muss, keine Uberdruckkapselung erforderlich.

Mit dem Ex-d-Feldgerat prasentiert Siemens ein ATEX- und IECEx-zugelassenes Analysengerat fiir die Zone 1. Das Feldgerat besteht aus ei-
nem Feldbediengerdt und einem Feldmodul.

Das Feldbediengerdt ist zugelassen in der Ziindschutzart Druckfeste Kapselung "Ex d" mit integrierter Elektronik, einem Anschlussgeh&use in
der Ziindschutzart Erhohte Sicherheit "Ex " und einer Tastatur mit der Ziindschutzart Eigensicherheit "Ex i". Das Feldmodul mit dem Modul
ist in der Ziindschutzart Druckfeste Kapselung "Ex d" zugelassen.

Kategorie ATEX Il 2G und IECEx (Ex-Zone 1)

Fir den Einsatz in der Zone 1 werden zwei Gehdusevarianten entsprechend der Richtlinie 2014/34/EU angeboten:

* Uberdruckkapselung mit standiger Durchspiilung mit px-Uberwachungssystem
Das Prinzip dieser Zlindschutzart beruht darauf, dass nach der Vorspilung eine standige Durchspiilung des Ex p-Gehduses erfolgt. Es ver-
hindert ein Eindringen der umgebenden Atmosphdre und sorgt dafiir, dass ein z. B. liber Leckagen freigesetztes Messgas derart verdiinnt
wird, dass kein ziindfdhiges Gemisch entstehen kann. Der Volumenstrom des Ziindschutzgases wird auf 1 NI/min festgelegt und tbertrifft
die maximal auftretende Freisetzungsmenge um mehr als das 100-fache.
Durch das Gehduse stromt standig Ziindschutzgas mit einem Volumenstrom von mindestens 1 NI/min; auBerdem sorgt die Stromung fiir
eine Druckerhdhung im Gehduse von mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) gegeniiber dem Umgebungsdruck.
Der maximal zuldssige Spiilgasdruck betrdgt 110 hPa. Der maximal zuldssige Messgasdruck flir brennbare Gase betrdgt 3 000 hPa (abs.),
aber fiir gelegentlich explosionsfahige Gase (Zone 1-Gase) nur 1 100 hPa (abs.).

GPAR  Siemens AP 01 - 2022



© Siemens AG 2022

Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Ubersicht (Fortsetzung)

- Baumusterpriifbescheinigung: BVS 14 ATEX E 153

- IECEx-Konformitdtserklarung: IECEx BVS 14.0104X

- Gerédtekennzeichnung: Il 2G Ex pyb ib IIC T4 Gb (in Verbindung mit einem px-Uberwachungssystem)
Die Uberwachung des Spiilgases erfolgt durch eine Ex p-Uberwachungseinrichtung. Diese ist ein eigenstandiges Gerat und wird mit dem
Analysengerat elektrisch und pneumatisch verbunden. Erst die Kombination beider Gerate (Analysator und Spiileinheit und evtl. weiterer
MaBnahmen) ergibt den Ex-Schutz.

* Ex-d-Feldgerat

Der Gasanalysator ist vorgesehen zur Analyse von nicht-brennbaren und brennbaren Gasen.

Zindfahige Teile werden in ein Gehduse eingeschlossen, das so gestaltet ist, dass bei einer evtl. Zlindung ein Durchschlagen der Explosion

in die Umgebung verhindert wird

Der maximal zuldssige Messgasdruck flr nicht-brennbare Gase betrdgt 3 000 hPa (abs.), aber fiir brennbare und gelegentlich explosionsfa-

hige Gase (Zone 1-Gase) nur 1 100 hPa (abs.).

- EG-Baumusterprifbescheinigung: BVS 15 ATEX E 038 X
- |[ECEx-Konformitatserklarung: IECEx BVS 15.0030X
- Beispiel Geratekennzeichnung: Il 2G Ex db e ib IIC T4 Gb

Kategorie ATEX Il 3G und IECEx (Ex-Zone 2)

Fiir den Einsatz in der Zone 2 werden drei Gehdusevarianten entsprechend der Richtlinie 2014/34/EU angeboten:

* 19"-Einschubgehduse Ziindschutzart "Erh6hte Sicherheit Ex ec"
Der Analysator beinhaltet keine Ziindquellen. Er ist in ein Gehduse einzubauen, das die Anforderungen der Ziindschutzart "Ex ec" gemaB
EN/IEC 60079-0 und EN/IEC 60079-7 erfiillt. Gehduse und Analysator missen in zusammengebautem Zustand mindestens IP54 und den
Verschmutzungsgrad 2 erfllen.
- Baumusterpriifbescheinigung: BVS 18 ATEX E084 X und BVS 15 ATEX E 007 X
- |[ECEx Konformitatserkldarung: IECEx BVS 15.0007X

- Beispiel Gerdtekennzeichnung: Il 3G Ex nA nCic IIC T4 Gc

* Wandgehduse, Ex-Schutz durch Schutzart "Erhéhte Sicherheit Ex ec"
Das Wandgehduse beinhaltet keine Ziindquellen. Bei dieser Schutzart diirfen nur Messgase unterhalb der UEG (25 % der UEG) eingeleitet
werden. Die Installation einer Splileinheit ist hier nicht notwendig.

- Baumusterpriifbescheinigung: BVS 14 ATEX E 153X, BVS 14 ATEX E154 X
- |IECEx Konformitatserkldrung: IECEx BVS 14.0104X
- Beispiel Geratekennzeichnung: I 3G Ex ec ib nC1IC T4 Gc

* Uberdruckkapselung mit stindiger Durchspiilung mit py- oder px-Uberwachungssystem
Durch das Wandgehduse stromt standig Ziindschutzgas mit einem Volumenstrom von mindestens 1 NI/min; auBerdem sorgt die Stromung
fuir eine Druckerhdhung im Gehduse von mindestens 50 Pa (empfohlen 5 hPa) gegeniliber dem Umgebungsdruck. Dadurch kénnen auch
brennbare und gelegentlich explosionsfahige Gase gemessen werden. Der maximal zuldssige Spiilgasdruck betrdgt 110 hPa.
- Baumusterpriifbescheinigung: BVS 14 ATEX E 153 X

- IECEx Konformitatserkldrung: IECEx BVS 14.0104X

- Beispiel Gerdtekennzeichnung:ll 2G Ex pyb ib [IC T4 Gb (in Verbindung mit einem py-oder px-Uberwachungssystem)
Die Uberwachung des Splilgases erfolgt durch eine Ex p-Uberwachungseinrichtung. Diese ist ein eigenstdndiges Geradt und wird mit dem
Analysengerét elektrisch und pneumatisch verbunden. Erst die Kombination beider Gerdte (Analysator und Spiileinheit und evtl. weiterer
MaBnahmen) ergibt den Ex-Schutz. Bei brennbaren Messgasen oder Messgasen oberhalb der UEG (25 % der UEG) ist eine py"- oder px-
Splilung zu verwenden.

Kategorie ATEX Il 3D (Ex-Zone 22)
Die Zone 22 betrifft den Bereich, in dem bei Normalbetrieb nicht damit zu rechnen ist, dass explosionsfahige Atmosphdre in Form einer Wol-
ke brennbaren Staubes in Luft auftritt. Wenn sie aber dennoch auftritt, dann nur kurzzeitig.
* Baumusterpriifbescheinigung: BVS 14 ATEXE 153 X
¢ [ECEx Konformitatserkldrung: IECEx BVS 14.0104X
Beispiel Geratekennzeichnung:
* 11 2G/3D Ex pyb ib IlIC/IC T65°C Dc/Gb (in Verbindung mit einem py™"- oder px-Uberwachungssystem).
Es dlrfen brennbare und gelegentlich explosionsfahige Gase eingeleitet werden.
* |1 3D Ex tcib IIC T65°C Dc
Bei dieser Schutzarten diirfen nur Messgase unterhalb der UEG (25 % von UEG) eingeleitet werden.

Zustitzliche Sicherheitsmechanismen fiir kontinuierliche Gasanalysatoren zur Messung ziindféihiger Gase (interner Ex-Schutz) fiir
die Baureihe 6

Obwohl die IEC- und EN-Vorschriften IEC 60079-10, EN 60079-10 (Gas) die Begriffe selten, gelegentlich, hdufig und stidndig nicht
ausdriicklich angeben, ist die folgende Auslegung iiblich:

* Haufig oder stdndig: > 1 000 Stunden pro Jahr
-> eine haufig explosionsfahige Atmosphéare entspricht Zone 0 oder Class |, Div. 1

Siemens AP 012022  [RZAL



Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

© Siemens AG 2022

. Ubersicht (Fortsetzung)

¢ Gelegentlich: 10 bis 1 000 Stunden pro Jahr
-> eine gelegentlich explosionsfahige Atmosphare entspricht Zone 1 oder Class I, Div. 1
¢ Selten: < 10 Stunden pro Jahr
-> eine selten explosionsfahige Atmosphdre entspricht Zone 2 oder Class |, Div. 2
Die folgenden zusétzlichen Sicherheitsmechanismen werden fiir kontinuierliche Gasanalysatoren zur Messung ziindféahiger Gase empfohlen
(interner Ex-Schutz). Diese Anforderungen basieren auf den europaischen ATEX-Zulassungen flir Analysegeréte.

Kategorien explosionsfahiger Gase

Analysengerat
ULTRAMAT 6F

OXYMAT 6F

CALOMAT 6/62F
CALOMAT 6E

Selten explosionsféahig (Zone 2 Gas)

10 Stunden pro Jahr

Keine MaBnahme

Flammensperren

Flammensperren

CALOMAT 6E:

Einbau in ein geeignetes Gehau-
se (IP54)

Gelegentlich explosionsféahig (Zone 1 Gas)

10 ... 1 000 Stunden pro Jahr

Keine MaBnahme

Flammensperren

Flammensperren

CALOMAT 6E:

Einbau in ein geeignetes Geh&u-
se (IP54)

Haufig oder dauerhaft explosionsfahig (Zone 0 Gas)

> 1 000 Stunden pro Jahr

Nicht zuldssig

Weitere wichtige Informationen

Material der Gaswege

Nicht zuldssig

Nicht zuldssig

Es wird dringend empfohlen, Gaswege aus Metall fiir Anwendungen mit brennbaren Gasen zu verwenden, da diese Gaswege die hchste Si-
cherheit bieten. Dies gilt besonders fiir Analysatoren oder Systeme, die mit Instrumentenluft oder Umgebungsluft gesplilt werden, da sich
unter anormalen Bedingungen eine explosionsfahige/ziindfahige Atmosphare bilden kann.

Weitere Griinde fiir das Spiilen von Analysatoren

* Aggressive Probengase: Splilen mit Luft oder Inertgas erforderlich, um die Anreicherung von aggressivem Gas im Inneren des Analysators
zu vermeiden, wodurch Bedien- und Servicepersonal verletzt und der Analyseteil des Analysators beschadigt werden kann. Das ausstro-
mende Spiilgas sollte an unkritischer Stelle abgelassen werden (Entliftungssammler, usw.)

* Toxische Gase: Splilen mit Luft oder Inertgas erforderlich, um die Anreicherung von toxischem Gas im Inneren des Analysators zu vermei-
den, wodurch Bedien- und Servicepersonal verletzt werden kann. Das ausstromende Spiilgas sollte an unkritischer Stelle abgelassen wer-
den (Entliftungssammler, usw.) Weitere Informationen finden Sie in den OSHA-Vorschriften fiir die Handhabung toxischer Bestandteile.

.Anwendungsbereich

Fallunterscheidung: Ex Zonen/Gefdhrdung durch brennbares Messgas (Baureihe 6)

Aufstellungsort / Zone

Gasart

Messgas nicht brennbar unterhalb Messgas brennbar und/oder selten Messgas brennbar und/oder gele-

des unteren Explosionsgrenzwer-
tes UEG (25 % von UEG)

und wenn, dann nur kurzzeitig
oberhalb UEG (25 % von UEG)

gentlich oberhalb UEG (25 % von
UEG)

ATEX Il 1G (Zone 0)

Nicht zuldssig

Nicht zuldssig

Nicht zuldssig

ATEX Il 2G (Zone 1)
Betriebsart:"Ausgleich der
Leckverluste"

Analysator

Gasweg
Flammensperre

Uberwachung

Druckschalter

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 2022X)

Gasweg verrohrt

Ex p-Spiileinheit

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 2022X)

Gasweg verrohrt
Flammenspere in Messgasein- und -aus-
gang

Ex p-Spiileinheit
Messgasdruck < 165 hPa, ausfallsicher

Differenzdruckschalter (wenn Messgas-
druck nicht ausfallsicher geregelt)

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 2022X)

Gasweg verrohrt
Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Ex p-Spiileinheit
Messgasdruck < 165 hPa, ausfallsicher

Differenzdruckschalter (wenn Messgas-
druck nicht ausfallsicher geregelt)
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Aufstellungsort / Zone

Gasart

Messgas nicht brennbar unterhalb Messgas brennbar und/oder selten Messgas brennbar und/oder gele-

des unteren Explosionsgrenzwer-
tes UEG (25 % von UEG)

und wenn, dann nur kurzzeitig
oberhalb UEG (25 % von UEG)

gentlich oberhalb UEG (25 % von
UEG)

ATEX Il 2G (Zone 1)
Betriebsart:"Kontinuierliche
Spiilung”

Analysator

Gasweg
Flammensperre

Uberwachung

Druckschalter

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 1708X)

Gasweg verrohrt

Ex px-Spiileinheit
Bestellbar mit Option -Z (E74/E75)

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 1708X)

Gasweg verrohrt
Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Ex p-Spiileinheit
Bestellbar mit Option -Z (E74/E75)

Ex-Analysator Ex p
(Zertifikat ATEX 1708X)

Gasweg verrohrt
Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Ex px-Spileinheit
Bestellbar mit Option -Z (E74/E75)

ATEX 11 3G (Zone 2)
Analysator

Gasweg
Flammensperre

Uberwachung

Ex-Analysator Ex nR
Im Feldgehause

Bestellbar mit Option E11: Zertifikat
ATEX 1686X

Gasweg verrohrt oder verschlaucht

Ex-Analysator Ex pz
Im Feldgehause

Bestellbar mit Option E12: Zertifikat
ATEX 1697X

Gasweg verrohrt
Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Ex px-Steuergerat
Bestellbar mit Option -Z (E74/E75)

Analysator Ex pz
Im Feldgehause

Bestellbar mit Option E12: Zertifikat
ATEX 1697X

Gasweg verrohrt

Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Ex px-Steuergerdt
Bestellbar mit Option -Z (E74/E75)

Ex-freie Zone
Analysator
Gasweg
Flammensperre

Uberwachung

Analysator im Einschub- oder Feldgehduse
Gasweg verrohrt oder verschlaucht

Ex-Konfigurationen — Prinzipielle Auswahlkriterien (Baureihe 6)

Analysator im Einschub- oder Feldgehause
Gasweg verrohrt

Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Gehausespiilung mit Inertgas oder Luft;
Spuliiberwachung

Analysator im Einschub- oder Feldgehause
Gasweg verrohrt

Flammensperre in Messgasein- und -aus-
gang

Gehausespiilung mit Inertgas oder Luft;
Sptiltiberwachung

Signalleiterfiihrung

innerhalb Zone 1

von Zone 1 nach Zone 2

von Zone 1 zu Ex-freie Zone

Ex i-Trenniibertrager

Einsatz notwendig

Einsatz bedingt notwendig
(wenn Riickspeisung nicht ausgeschlossen
werden kann)

Einsatz bedingt notwendig
(wenn Riickspeisung nicht ausgeschlossen
werden kann)

Trennrelais

Einsatz notwendig

Zusatzgerate, Auswahlkriterien (ATEX 2G)

Einsatz bedingt notwendig
(wenn Riickspeisung nicht ausgeschlossen
werden kann)

Einsatz bedingt notwendig
(wenn Riickspeisung nicht ausgeschlossen
werden kann)

Fallunterscheidung: Ex Zonen/Gefdhrdung durch brennbares und gelegentlich explosives Messgas (SIPROCESS GA700, OXYMAT 7,
ULTRAMAT 7 und CALOMAT 7)

Wandgerat

Aufstellungsort / Zone

Messgas nicht brennbar unterhalb des unteren Ex-
plosionsgrenzwertes UEG (25 % von UEG)

Messgas brennbar und/oder gelegentlich oberhalb
UEG (25 % von UEG)

ATEX 11 1G (Zone 0)
Gerdteschutzniveau

Nicht zuldssig
(EPL) Ga — nicht zugelassen

Nicht zuldssig

(EPL) Ga — nicht zugelassen

ATEX Il 2G (Zone 1)
Analysator/Ziindschutzart

Ex-Analysator Ex p
Ziundschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "kontinuierliche

Spilung"

(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)

Ex-Analysator Ex p

Spiilung"

Zlindschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "kontinuierliche

(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)
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Aufstellungsort / Zone

Messgas nicht brennbar unterhalb des unteren Ex-
plosionsgrenzwertes UEG (25 % von UEG)

Messgas brennbar und/oder gelegentlich oberhalb
UEG (25 % von UEG)

Flammensperre
Uberwachung

Gerdteschutzniveau

Nicht erforderlich

Zugelassenes px- oder py"-Uberwachungssystem
Bei OXYMAT 7 HT: Zugelassenes px- Uberwachungssystem (Op-
tion E72)

(EPL) Gb

Bei OXYMAT 7: Flammensperre in Mess- und Vergleichsgasweg

Zugelassenes px- oder py"-Uberwachungssystem; px empfoh-
len: Option E72 .

Bei OXYMAT 7 Hochtemperaturversion: Zugelassenes px- Uber-
wachungssystem

(EPL) Gb

ATEX 11 3G (Zone 2)
Analysator/Ziindschutzart

Flammensperre
Uberwachung

Gerdteschutzniveau

Ex-Analysator Ex p
Ziindschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "Kontinuierliche

Spilung"

(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)
oder Ex Analysator Ex ec Zlindschutzart Erhohte Sicherheit
(Zertifikat BVS 14 ATEX E 154 X, BVS 14 ATEX E 153 X und IE-
CEx BVS 14.0104X)

Nicht erforderlich

Zugelassenes px-, py- oder pz-Uberwachungssystem oder ohne
Uberwachungssystem bei Ex ec

(EPL) Gb

Ex-Analysator Ex p
Zuindschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "Kontinuierliche

Spilung"
(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)

Bei OXYMAT 7: Flammensperre in Mess- und Vergleichsgasweg

Zugelassenes px- oder py1-Uberwachungssystem; px empfoh-
len: Option E72 .

Bei OXYMAT 7 Hochtemperaturversion: Zugelassenes px- Uber-
wachungssystem

(EPL) Gb

ATEX Il 3D (Zone 22)
Analysator/Ziindschutzart

Flammensperre
Uberwachung

Gerdteschutzniveau

Ex-Analysator Ex p oder tc (Variante G)

Zindschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "Kontinuierliche
Spilung"

oder Ziindschutzart Staubschutz durch Gehduse

(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)

Nicht erforderlich

Zugelassenes px-, py- oder pz-Uberwachungssystem oder kein
Uberwachungssystem fiir Ex tc

(EPL) Dc

Ex-Analysator Ex p (Variante G)

Ziindschutzart Uberdruckkapslung, Betriebsart "Kontinuierliche
Spiilung"

(Zertifikat BVS 14 ATEX E 153 X und IECEx BVS 14.0104X)

Bei OXYMAT 7: Flammensperre in Mess- und Vergleichsgasweg
Zugelassenes px- oder py"-Uberwachungssystem; px empfoh-
len: Option E72

Bei OXYMAT 7 Hochtemperaturversion:

Zugelassenes px- Uberwachungssystem

(EPL) Dc/Gb

Ex-freie Zone
Analysator
Gasweg

Flammensperre

Uberwachung

Standard-Analysator
Gasweg verrohrt oder verschlaucht

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

Standard-Analysator

* Gasweg verrohrt

¢ Dichtungen FFKM (Option BO4 bei ULTRAMAT 7 und OXY-
MAT 7)

Gehausespiilung mit Luft oder Inertgas (N2):1 NI/min

Flir OXYMAT 7 und CALOMAT 7: Flammensperre empfohlen fir

Messgasein- und -ausgang;

Bei OXYMAT 7 Uberwachung des Vergleichsgases oder Flam-

mensperren im Vergleichsgasweg

* Bei ULTRAMAT 7 kdénnen bei einem technisch unverdnderten
Analysenmodul die Flammensperren entfallen

* Gehdusespiilung tiberwacht?
RegelmaBige Dichtigkeitspriifung gemaB Handbuch

" Die oben erwahnte Spiiliiberwachung im py-Betrieb ist gemaB Zertifikat zuldssig, wird aber ausdriicklich von SIEMENS nicht empfohlen. Als Hersteller empfeh-
len wir generell die Verwendung einer Spiiliberwachung im px-Betrieb. Der py Betrieb erfordert im Falle eines Ausfalls oder im Falle einer unzureichenden Be-
spllung vom Betreiber ein sofortiges Eingreifen, da lediglich eine Alarmierung und keine automatische Abschaltung durch das Ex p-System erfolgt.

2 Fiir die Messung von brennbaren Gasen wird ein px-Uberwachungssystem (Option E72) empfohlen, da bei py-Spuliiberwachung gewahrleistet sein muss, dass
bei einer Stérung umgehend Abhilfe geschaffen wird.

Die Bewertung bzgl. einer méglichen Zonenverschleppung muss vom Betreiber vor Ort in allen Féllen erfolgen.

Feldgerat OXIMAT 7

Aufstellungsort / Zone

Messgas nicht brennbar unterhalb des unteren Ex-
plosionsgrenzwertes UEG (25 % von UEG)

Messgas brennbar und/oder gelegentlich oberhalb
UEG (25 % von UEG)

ATEX 11 1G (Zone 0)
Gerdteschutzniveau

Nicht zuldssig
(EPL) Ga- nicht zugelassen

Nicht zuldssig
(EPL) Ga- nicht zugelassen
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Aufstellungsort / Zone

Messgas nicht brennbar unterhalb des unteren Ex-
plosionsgrenzwertes UEG (25 % von UEG)

Messgas brennbar und/oder gelegentlich oberhalb
UEG (25 % von UEG)

ATEX Il 2G (Zone 1)
Analysator

Flammensperre
Gerateschutzniveau

Einschubgerét

Ex-Analysator Ex d
Zundschutzart "Druckfeste Kapselung"

(Zertifikat BVS 15 ATEX E 038 X und IECEx BVS 15.0030X)

Integriert
(EPL) Gb

Ex-Analysator Ex d

Zlndschutzart "Druckfeste Kapselung”

Integriert
(EPL) Gb

(Zertifikat BVS 15 ATEX E 038 X und IECEx BVS 15.0030X)

Aufstellungsort / Zone

Messgas nicht brennbar unterhalb
des unteren Explosionsgrenzwer-
tes UEG (25 % von UEG)

Messgas brennbar

Messgas brennbar und/oder gele-
gentlich oberhalb UEG (25 % von
UEG)

ATEX 11 1G (Zone 0)
Gerdteschutzniveau

Nicht zuldssig
(EPL) Ga - nicht zugelassen

Nicht zuldssig
(EPL) Ga - nicht zugelassen

Nicht zuldssig
(EPL) Ga - nicht zugelassen

ATEX 11 2G (Zone 1)
Gerateschutzniveau

Nicht zuldssig
(EPL) Gb - nicht zugelassen

Nicht zuldssig
(EPL) Gb — nicht zugelassen

Nicht zuldssig
(EPL) Gb - nicht zugelassen

ATEX Il 3G (Zone 2)
Analysator

Flammensperre

Spiilung

Gerdteschutzniveau

Ex-Analysator Ex ec
(Zertifikat BVS 18 ATEX E 084 X,

BVS 15 ATEX E 007 X und IE-

CEx BVS 15.0007X) (Einbau in ein geeig-
netes Gehause der Ziindschutzart ec, IP54
gemaB EN/IEC 60079-0 und

EN/IEC 60079-7); Verschmutzungsgrad 2

Nicht erforderlich

Nicht erforderlich

(EPL) Gc

Ex-Analysator Ex ec

(Zertifikat BVS 18 ATEX E 084 X,

BVS 15 ATEX E 007 X und IE-

CEx BVS 15.0007X) (Einbau in ein geeig-

netes Gehause der Ziindschutzart ec, IP54

gemaB EN/IEC 60079-0 und

EN/IEC 60079-7); Verschmutzungsgrad 2

* OXYMAT 7, ULTRAMAT 7 und CALO-
MAT 7 einsetzbar

* Vergleichsgas OXYMAT 7 nur N2 mit
mindestens 2,2 bar rel.

* Vergleichsgas OXYMAT 7 ist zu tiberwa-
chen

Nicht erforderlich

Bei OXYMAT 7 empfohlen

Erforderlich: 5-facher Luftwechsel des Ge-
hausevolumens pro Stunde, jedoch min-
destens 164 I/h ist sicherzustellen

(EPL) Gc

Ex-Analysator Ex ec
(Zertifikat BVS 18 ATEX E 084 X und IE-

CEx BVS 15.0007X) (Einbau in ein geeig-
netes Gehause der Zlindschutzart ec, IP54
gemaB EN/IEC 60079-0 und

EN/IEC 60079-7); Verschmutzungsgrad 2

¢ CALOMAT 7 und ULTRAMAT 7 einsetzbar

Nicht erforderlich

Erforderlich: 5-facher Luftwechsel des Ge-
hausevolumens pro Stunde, jedoch min-
destens 164 I/h ist sicherzustellen

(EPL) Gb/Gc

Ex-freie Zone
Analysator
Gasweg

Flammensperre
Spiilung

Nicht-Ex-Analysator
Gasweg verschlaucht oder verrohrt

Nicht erforderlich
Nicht erforderlich

Nicht-Ex-Analysator

* Gasweg verrohrt

* Dichtungen FFKM (Option B04 bei UL-
TRAMAT 7 und OXYMAT 7)

* RegelmédBige Dichtigkeitspriifung gem.
Handbuch

* Bewertung bzgl. einer mdglichen Zo-
nenverschleppung muss vom Betreiber
vor Ort erfolgen

Empfohlen

Erforderlich: 5-facher Luftwechsel des Ge-
hdusevolumens pro Stunde, jedoch min-
destens 164 I/h ist sicherzustellen

Nicht-Ex-Analysator

¢ Gasweg verrohrt

« Dichtungen FFKM (Option B04 bei UL-
TRAMAT 7 und OXYMAT 7)

* RegelmédBige Dichtigkeitspriifung ge-
maB Handbuch

* Bewertung bzgl. einer méglichen Zo-
nenverschleppung muss vom Betreiber
vor Ort erfolgen

Empfohlen

Erforderlich: 5-facher Luftwechsel des Ge-
hausevolumens pro Stunde, jedoch min-
destens 164 I/h ist sicherzustellen
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Einsatz des OXYMAT 6 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer Gase

Artikel-Nr. Zertifizierung (Kurzanga- Zusatzgerat

ben)
Gas Staub Spiileinheit Flammen-  Druckschal- Ex i-Trenn- Ex i-Trennre-
sperre ter iibertrager lais
Kategorie / Betriebsart 7MB2011- Ex-Zone Ex-Zone 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000-
ATEX Il 2G (Zone 1)
Kontinuierliche Spiilung rrXQR-pHX* X = 7CA, 7CB 6BA/6BB" o 3AB" 4AB"
FrEQRTHH* X = 7CA, 7CB 6BA/6BB" o 3ABD 4AAD
ATEX 11 3G (Zone 2) / ATEX 11 3D
(Zone 22)
Brennbare Gase mit px-Spiilung FEXQRQF XK E12 - 7CA, 7CB 6BA/6BBY o o o
FrEQE-JHEX E12 - 7CA, 7CB 6BA/6BB" o o o
FrEQF-QHHF E42 E42% 7CA, 7CBY 6BA/6BB" o o o
FrRQR KR x E42 E42% 7CA, 7CBY 6BA/6BB" [0} o (o}
Nicht brennbare Gase mit Schwa- *EEQF-QF E11 = o o o o o
densicherheit "Ex nR" Rr QR EE E11 R ® @ & ® ®
FEXQEQF XK E41 E41 - o [¢) o o
HEEQEJHEH E41 E41 - o o o o
ATEX Il 3D (Zone 22)
Staubschutz Ex tc *EEQXQFHH - E40 - o o o o
FERHQF-THHH = E40 = o [¢) o o
CLASS 1 Div 2
Brennbare und nicht brennbare FEEQFQFFH E20 - 1AAY 6BA/6BBY o o o
Case? *xRQrREY E20 . 1AA?) 6BAIGBE? o o o
FEEHE_K kK RD) E20 o 1AAY 6BA/6BBY [¢) o o

- Nicht erlaubte Kombination

X Mégliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

o Nicht erforderlich

Ex-Konfigurationen, Kombinationsmdéglichkeiten

D Bedingt erforderlich: siehe Tabelle Ex-Konfigurationen, Auswahlkriterien

2 Einbau in zusatzliches Gehduse erforderlich

3) Bei Einsatz von brennbaren Gasen und nur in Abstimmung mit zustandiger Behérde

4 Bei Einsatz in Ex-Zone 22 darf der Analysator nicht gespiilt werden und es diirfen keine brennbaren Gase eingefiihrt werden.

Einsatz des ULTRAMAT 6 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer Gase

Artikel-Nr.  Zertifizierung und Kurz- Zusatzgerat

angaben
Gas Staub Spileinheit Flammen-  Druckschal- Ex i-Trenn- Exi-Trennre-
sperre ter tibertrager lais
Kategorie / Betriebsart 7MB2111- Ex-Zone Ex-Zone 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000-
7MB2112-
ATEX Il 2G (Zone 1)
Kontinuierliche Spuilung FEEXX_GEA* X - 7CA, 7CB o o 3AB" 4AB"D
FEIEFTHAK X = 7CA, 7CB [¢] o 3AB" 4AAD
ATEX Il 3G (Zone 2) / ATEX Il 3D
(Zone 22)
Brennbare Gase mit px-Spiilung FrXXE QXA E42 E429 7CA, 7CBY o o o o
Frkkk_JHA* E42 E429 7CA, 7CBY [¢] (o} o o
HHREXEOFA* E12 = 7CA, 7CB o o o o
FREEE_JEAX E12 = 7CA, 7CB ¢} [¢] o o
Nicht brennbare Gase mit FHRAEE QAT E41 E41 = o o o o
Schwadensicherheit "Ex nR" kxR £41 E41 ) @ - 3 3
FHEXXQFA* E11 - o o o o o
et N E11 - o o o o o
ATEX 11 3D (Zone 22)
Staubschutz Ex tc FrXXE QXA = E40 o o o o o
*HRER_JHAR - E40 o 0 [ o o
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https://www.pia-portal.automation.siemens.com/SIE/Z3_PIA_Portal/%3Fsap-language=DE%26P_MATNR=7MB8000
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Artikel-Nr.  Zertifizierung und Kurz- Zusatzgerat

angaben
Gas Staub Spiileinheit Flammen- Druckschal- Ex i-Trenn- Ex i-Trennre-
sperre ter iibertrager lais
Kategorie |/ Betriebsart 7MB2111- Ex-Zone Ex-Zone 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000-
7MB2112-
CLASS 1 Div 2
Brennbare und nicht brennbare 7MB2111-*****_ E20 - 1AA3) 6BA/6BB? o o o
Gase? -0*A*
7MB2111-*****. E20 - 1AA3) 6BAI6BBY o o o
-1*A*
7MB212*-*****_ E20 = 1AAY 6BA/6BB? o o o

*kkR2)

- Nicht erlaubte Kombination

X Mégliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

o Nicht erforderlich

D Bedingt erforderlich; siehe Tabelle Ex-Konfigurationen; Auswahlkriterien.

2 Einbau in zusatzliches Gehause erforderlich

3) Bei Einsatz von brennbaren Gasen nur in Abstimmung mit zustandiger Behérde

4 Bei Einsatz in Ex-Zone 22 darf der Analysator nicht gesptilt werden und es diirfen keine brennbaren Gase eingefiihrt werden.

Einsatz des CALOMAT 6 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer Gase

Artikel-Nr.  Zertifizierung Zusatzgerat
Gas Staub Spiileinheit Flammen-  Druckschal- Ex i-Trenn- Ex i-Trennre-
sperre ter iibertrager lais
Kategorie / Betriebsart 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000-
ATEX Il 2G (Zone 1)
Kontinuierliche Spiilung 7MB2511-***0*- X = 7CA, 7CB 6BA/6BB" o 3AB" 4AB"
-0AF*
7MB2511-***0*- X - 7CA, 7CB 6BA/6BBY [¢) 3ABY 4AA"
-1AF*
ATEX 11 3G (Zone 2) / ATEX 11 3D
(Zone 22)
Brennbare Gase mit px-Spilung 7MB2511-***0*- X X4 7CA, 7CBY 6BA/6BBY o o o
NG
7MB2511-***0*- X - 7CA, 7CB 6BA/6BBY o o 0
*AC*
7MB2521-***0*- X = gemaB Zertifikat 6BA/6BB" o o o
*AB*2)
Nicht brennbare Gase mit 7MB2511-***0*- X X4 - o o o o
Schwadensicherheit "Ex nR" *AH*
7MB2511-***0*- X = o o o [¢] o
*AB*
7MB2521-***0*- X = o o o o o
*AB*
ATEX 11 3D (Zone 22)
Staubschutz Ex tc 7MB2511-***0*- - X4 - o o o o
*AG*
CLASS 1 Div 2
Brennbare und nicht brennbare 7MB2511-***0*- X - 1AA3) 6BA/6BB? o o o
Gase? *AD*
7MB2521-***0*- X = 1AA3) 6BA/6BB3) o o o
*AD*2)

X Mdgliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

- Nicht erlaubte Kombination

o Nicht erforderlich

Ex-Konfigurationen, Kombinationsmdglichkeiten

D Bedingt erforderlich; siehe Tabelle Ex-Konfigurationen; Auswahlkriterien

2 Einbau in zusatzliches Gehduse erforderlich

3) Bei Einsatz von brennbaren Gasen nur in Abstimmung mit zustandiger Behérde

4 Bei Einsatz in Ex-Zone 22 darf der Analysator nicht gespiilt werden und es diirfen keine brennbaren Gase eingefiihrt werden.
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Einsatz des ULTRAMAT 23 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer Gase

Artikel-Nr.  Zertifizierung und Kurz- Zusatzgerat

angaben
Gas Staub Spiileinheit Flammen-  Druckschal- Ex i-Trenn- Ex i-Trennre-
sperre ter tibertrager lais
Kategorie / Betriebsart 7MB233*-  Ex-Zone Ex-Zone 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000- 7MB8000-
ATEX Il 3G (Zone 2)
Nicht brennbare Gase 2 HRA A Ak kK E20 - o 0 o o o
CLASS 1 Div 2
Nicht brennbare Gase 2 it E20 - o o" o o o

- Nicht erlaubte Kombination

o Nicht erforderlich/nicht definiert

D Bedingt erforderlich

2 Einbau in zusétzliches Gehause erforderlich

Einsatz des OXYMAT 7 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer bzw. gelegentlich explosiver Gase

Zertifizierung Zusatzgerat
Gas Staub Spiileinheit Flammensperre
Aufstellunsort / Betriebs- Artikel-Nr. Ex-Zone Ex-Zone (Bestellbar via Zu-  7MB8000-
art satz E72 bei
7MB3000)
Zone 1
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)(CIK)*0*- X XM E723 6BA/6BB (im Messgas-
Nicht brennbare, brennbare **(EIG)O py- px-Uberwachungs-  weg und Vergleichsgas-
und gelegentlich explosive Ga- 7MB3020-(2/3)(C/D)* X M) system (bei O7 weg); nur bei brennba-
se (1/214/5)0-* AAO Hochtemperaturversion ren Messgasen
nur px)
7MB3027-(2/3)(CID)* X XN P
(1/21415)0-*AA0
Feldgerdt Ex d 7MB3000-6CX00- X = [¢} Integriert
Brennbare Gase (0/6)*HO
7MB3020-(4/5)(CID)* X - [o) Integriert
(1/2)0-1AA0
7MB3027-(4/5)(C/ID)* X - [o) Integriert
(1/12)0-1AA0
Zone 2/ Zone 22
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)(CIK)*0*- X XD E723 . 6BA/6BB (im Messgas-
Brennbare und gelegentlich ex- **(E/G)0 py oder px-Uberwa- weg und Vergleichsgas-
plosive Gase 7MB3020-(213)(C/D)* X X1 chungssystem (bei 07  weg)
(11214/5)0-*AA0 Hochtemperaturversion
nur px)
7MB3027-(2/3)(CID)* X XM [o) 6BA/6BB (im Messgas-
(1/21415)0-*AA0 weg und Vergleichsgas-
weg)
Wandgerat Ex ec | Ex tc 7MB3000-(3/4)(CIK)*0*- X X o o
Nicht brennbare Gase **(DIG)O
7MB3020-2(C/D)* X X [o) o
(1/2/4/5)0-*AAO
7MB3027-2(C/D)* X XD o o
(112/4/5)0-*AA0
19"-Einschubgerat Ex ecz? 7MB3000-0C*0*-**CO X - -
Blren_nbz-ge und gelegentlich ex- 7MB3020-2(C/D)* X _ _
plosive Gase (112)0-*AAO
7MB3027-2(C/D)* X = = o

(1/12)0-*AAO

- Nicht erlaubte Kombination

X Mogliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

o Nicht erforderlich/nicht definiert

D Nur Variante "G"

2 Einbau in ein IP54-Gehduse gemaB EN/IEC 60079-0 und EN/IEC 60079-7 mit definierter Luftwechselrate gem. BVS 15 ATEX E 007 X und IECEx BVS 15.0007X
3) Génnheimer Ex p-Spuliberwachung (px)
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Einsatz des ULTRAMAT 7 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer bzw. gelegentlich explosiver Gase

Zertifizierung Zusatzgerat
Gas Staub Spiileinheit Flammensperre
Aufstellungsort Artikel-Nr. Ex-Zone Ex-Zone (Bestellbar via Zu-  7MB8000-
satz E72 bei
7MB3000)
Zone 1
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)B*0*- X X E723 . o
Brennbare Gase und gelegent- **(E/G)0 py- oder px-Uberwa-
lich explosive Gase 7MB3010-2%*(1/2/3) X X1 chungssystem ®
(0/1)-0ABO
7MB3017-2**(1/213) X Xn o
(0/1)-0ABO
Zone 2/ Zone 22
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)B*0*- X XD E723 . o
Brennbare und gelegentlich ex- **(E/G)0 py- oder px-Uberwa-
plosive Gase 7MB3010-2%*(1/2/3) X M) chungssystem ®
(011)-0ABO
7MB3017-2**(1/213) X XD E723 . o
(0/1)-0ABO py- oder px-Uberwa-
chungssystem
Wandgerat Ex ec [ Ex tcNicht ~ 7MB3000-(3/4)B*0*- X XM [o) o)
brennbare Gase **(D/G)0
7MB3010-2**(1/2/3) X XD [o) o
(0/1)-0ABO
7MB3017-2**(1/2/3) X X o) o
(0/1)-0ABO
19"-Einschubgerét Ex ec? 7MB3000-0B*0*-**CO X - -
Brennbare und gelegentlich ex- -\ 1534 0-2%*(1/2/3) X B B
plosive Gase (0/1)-0AAO
7MB3017-2**(1/213) X ° = (o}
(0/1)-0AA0

- Nicht erlaubte Kombination

X Mdgliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

o Nicht erforderlich/nicht definiert

D Nur Variante "G"

2) Einbau in ein IP54-Gehduse gemaB EN/IEC 60079-0 und EN/IEC 60079-7 mit definierter Luftwechselrate gem. BVS 18 ATEX E 084 X; BVS 15 ATEX E 007 X und
IECEx BVS 15.0007X

3) Génnheimer Ex p-Spiiliberwachung (px)

Einsatz des CALOMAT 7 im Ex-Bereich und/oder zur Messung brennbarer bzw. gelegentlich explosiver Gase

Zertifizierung Zusatzgerat
Gas Staub Spiileinheit Flammensperre
Aufstellungsort / Betrie- Artikel-Nr. Ex-Zone Ex-Zone (Bestellbar via Zu-  7MB8000-
bsart satz E72 bei
7MB3000)
Zone 1
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)F*0*- X X E723 . Integriert
Brennbare Gase und gelegent- **(EIG)0 py- oder px-Uberwa-
lich explosive Gase 7MB3040-2XX00-0**0 X X chungssystem Integriert
7MB3047-2XX00-0**0 X X Integriert
Zone 2/ Zone 22
Wandgerat Ex p 7MB3000-(3/4)F*0*- X XM E723 . Integriert
Brennbare und gelegentlich ex- **(EIG)0 py- oder px-Uberwa-
plosive Gase 7MB3040-2XX00-0**0 X X1 chungssystem Integriert
7MB3047-2XX00-0**0 X XD Integriert
Wandgerat Ex ec | Ex tc 7MB3000-(3/4)F*0*- X XM [o) Integriert
Nicht brennbare Gase **(D/G)0
7MB3040-2XX00-0**0 X XD [o) Integriert
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Zertifizierung Zusatzgeradt

Gas Staub Spiileinheit Flammensperre
Aufstellungsort / Betrie- Artikel-Nr. Ex-Zone Ex-Zone (Bestellbar via Zu-  7MB8000-
bsart satz E72 bei

7MB3000)
Wandgerat Ex ec [ Ex tc 7MB3047-2XX00-0**0 X X" o Integriert
Nicht brennbare Gase
19"-Einschubgerat Ex ec? 7MB3000-0F*0*-**C0 X = - Integriert
Brennbare und gelegentlich ex- 7\;p3040.2xx00-0**0 X : . Integriert
plosive Gase
7MB3047-2XX00-0**0 X = = Integriert

- Nicht erlaubte Kombination

X Mégliche Kombination, keine Zusatzangabe erforderlich

o Nicht erforderlich/nicht definiert

D Nur Variante "G"

2) Einbau in ein IP54-Gehduse gemaB EN/IEC 60079-0 und EN/IEC 60079-7 mit definierter Luftwechselrate gem. BVS 18 ATEX E 084 X; BVS 15 ATEX E 007 X und
IECEx BVS 15.0007X

3) Génnheimer Ex p-Spiliiberwachung (px)

Ubersicht der Ex-Zertifikate (Baureihe 6)

Ex-Zulassung

ATEX CLASS | Div 2 ATEX
2G - LC 2G - CP 3G burn. 3G nbrn. FM CSA 3D (Dust)
siehe Basis-Artikelnummer Z+E12 Z+ E11 Z + E20 Z + E20 Z + E4X
auBer CALOMAT auBer CALOMAT
Feldgerat
U6F ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1686 X 3016050 1526657 ATEX 2278 X
U6F-S ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1686 X 3016050 1526657 -
O6F ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1686 X 3016050 1526657 ATEX 2278 X
O6F-S ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1686 X 3016050 1526657 -
C6F ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1697 X 3018862 1526660 ATEX 2278 X
C6F-S ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1697 X 3018862 1526660 -
C62F ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1697 X 3018862 1526660 ATEX 2278 X
C62F-S ATEX 2022 X ATEX 1708 X ATEX 1697 X ATEX 1697 X 3018862 1526660 -
19"-Einschub
UGE = = = = 3016050 1526657 =
UGE-S = = = = 3016050 1526657 =
O6E 2 2 2 e 3016050 1526657 2
O6E-S - - - - 3016050 1526657 -
OU6E - - - - 3016050 1526657 -
OUG6E-S - - - - 3016050 1526657 -
C6E - - ATEX 1873 X ATEX 1873 X 3018862 1526660 -
C6E-S = = ATEX 1873 X ATEX 1873 X 3018862 1526660 -
C62E - - - - - - -
C62E-S = = = = = = =
061 - - - - - - -
064 2 2 2 e ° 2 2
F6 - - - (SET) - - -
u23 = - BVS 16 ATEXE 061 X BVS 16 ATEXE 061 X - 70059958 -
U23 02p = - BVS 16 ATEX E 061 X BVS 16 ATEX E 061 X - 70059958 -
U23 H2S - - BVS 16 ATEXE 061 X BVS 16 ATEXE 061X - 70059958 -

CP = Kontinuierliche Spiilung
LC = Ausgleich der Leckverluste
... -S = Sonderapplikation

burn. = brennbare Gase

nbrn. = nichtbrennbare Gase

o = in Arbeit
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

. Anwendungsbereich (Fortsetzung)

Mogliche Kombinationen von PROFIBUS bei Ex-Anwendungen

ATEX 2022 X PROFIBUS PA Ex-i FMICSA PROFIBUS PA oder DP

ATEX 1708 X PROFIBUS PA Ex-i

ATEX 1697 X PROFIBUS PA Ex-i ATEX 2278 X PROFIBUS DP - Gas Ex-freie In-  (Z + E40)
stallation

ATEX 1686 X PROFIBUS DP ATEX 2278 X PROFIBUS DP in Kombination  (Z + E41)
ATEX 1686 X

ATEX 1873 X PROFIBUS DP ATEX 2278 X PROFIBUS PA Ex-i in Kombinati- (Z + E42)

on mit ATEX 1697 X

. Weitere Info

Die Zertifikate sind zum kostenfreien Download erhaltlich in unter-
schiedlichen Sprachen unter: http://www.siemens.com/processana-
lytics/documentation

Siemens AP 012022  [REA
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / BARTEC Ex-p-Spiileinheit

. Ubersicht
Anforderungen an die anzuschlieBende Ex p-Sicherheitseinrich-
tung (BARTEC Ex p-Spiileinheit)

Die an das Analysengerdt anzuschlieBende Ex p-Sicherheitseinrich-
tung muss mindestens folgende Merkmale aufweisen:

* Einstellbare Vorsplilphase; Spiilgasdurchfluss muss bei ca.
50 I/min liegen

* Begrenzung des Splilgasdrucks wahrend der Vorspiilphase:
< 165 hPa

¢ "Ausgleich der Leckverluste" oder "Standige Durchspilung”

* Anschluss fiir Spiilgasleitungen mit @ 10 mm oder @ 3/8" von und
zum Analysengerat

* Druck nach Druckminderer
- 0,2 bis 0,4 MPa (Ausgleich der Leckverluste)
- 0,2 bis 0,3 MPa (kontinuierliche Spiilung)

* Max. zuldssiger Vordruck 0,6 MPa

* Relaiskontakte fiir die allpolige Trennung der Versorgungsspan-
nung des Analysengerats

¢ Anschlussmdglichkeit eines Schllsselschalters und eines Druck-
schalters (eigensichere Stromkreise)

* Gerdtevariante "Ausgleich der Leckverluste": Anschlussmoglichkeit
eines Druckschalters mit einer eigensicheren Abfrage.

.Aufbau

Die folgende Grafik zeigt die typische Installation des BARTEC Ex p-Steuergerdts in Verbindung mit Feldgerdten der Baureihe 6.
¢ Blaue Leitungen sind Sptilgasverbindungen

* Graue Leitungen sind elektrische Verbindungen

(1)  BARTEC Ex p-Steuergerat
(2)  BARTEC Ex-Steuerstelle

@ Siemens Analysesystem: hier Feldgerat der Baureihe 6
BARTEC Ex p-Steuergerat: Installation in Verbindung mit Feldgerdten der Baureihe 6

* Das Gehause des BARTEC Ex p-Steuergerdts besteht aus glasfaserverstarktem Polyester, in welchem die Druckmesskarte sowie Spiilgass-
teuerung und Splilgasauslass integriert sind.

* Die BARTEC Ex-Steuerstelle dient als Spannungs- und Signalverteilung sowie Aktivierung des Bypass-Betriebes.

* In der BARTEC Ex-Steuerstelle ist ein Bypass-Schlisselschalter sowie ein Leuchtmelder der den aktivierten Bypass-Betrieb anzeigt. Intern
kann noch bei Bedarf ein MODEX-Kammrelais integriert werden.

JEPA  Siemens AP 01 - 2022



© Siemens AG 2022

Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / BARTEC Ex-p-Spiileinheit

. Arbeitsweise

BARTEC Ex p-Steuergertdit

Das BARTEC Ex p-Steuergerét dient als Steuer- und Uberwachungs-
gerat fir Gberdruckgekapselte Gehduse. Das Steuergerat ist vorge-
sehen fir den Einsatz in Explosionsgruppe Il, Kategorie 2G (Zone 1)
und Temperaturklasse T4 und kann auch in Zone 2 eingesetzt wer-
den.
Des Weiteren erfiillt die Sicherheitsfunktion des BARTEC Ex p-Steu-
ergeréts die Anforderungen an SIL 2 nach IEC 61508 und Perfor-
mance-Level "d" gemaB EN ISO 13849-1.
Das BARTEC Ex p-Steuergerét ist speziell fiir Ex p-Systeme nach dem
Prinzip des "kontinuierlichen Betriebsdurchfluss" aufgebaut. Hierflr
arbeitet das BARTEC Ex p-Steuergerdt nach dem in der EN 60079-2,
Kapitel 13.3, beschriebenen Verfahren.
¢ Dabei wird durch das BARTEC Ex p-Steuergerat das geschiitzte Vo-
lumen gesplilt und anschlieBend durch einen kontinuierlichen Be-
triebsfluss das Auftreten einer gefdhrlichen Konzentration von ex-
plosiven Gasgemischen sicher verhindert.

- Wegen des gegeniiber der Atmosphdre héheren Drucks im Inne-
ren des geschiitzten Volumens kdnnen zu keinem Zeitpunkt ex-
plosionsfahige Gase von auBen in das liberdruckgekapselte Ge-
hduse eindringen.

* Nach Montage des BARTEC Ex p-Steuergerdts und der Verbindung
der Splilgasverbindungen zu dem geschiitzten Volumen sowie
nach Anschluss von Netzspannung und Spiilgas startet das Ex p-
System automatisch.

- Die Ex p-Steuerung mit dem BARTEC Ex p-Steuergerdt regelt den
Sptilgasdurchfluss und Gehduse-Innendruck wahrend der Vor-
splilphase sowie den Gehduse-Innendruck und den Betriebs-
durchfluss wahrend der Betriebsphase.

Die Vorspilphase ist notwendig, um die wahrend der Stillstandszeit
ggf. eingedrungene explosionsfahige Atmosphare nicht zu einer
Gefahr werden zu lassen. Das Gehause muss deshalb vor seiner In-
betriebnahme mit Ziindschutzgas (Luft aus einem Ex-freien Bereich
oder Inertgas) gespllt werden.

(1)  Doppelnippel G¥% Zoll

@ Druckminderer

BARTEC Ex p-Steuergerdt: Montage Splilgasversorgung

Der maximale Druck fiir das BARTEC Ex p-Steuergerat betragt

2,5 bar. Bei groBeren Driicken des zugelieferten Spiilgases muss ein
Druckminderer vorgeschaltet werden. Der Druckminderer fiir die

. Arbeitsweise (Fortsetzung)

Herabsetzung des zugelieferten Spllgasdrucks wird an der AuBen-
seite des BARTEC Ex p-Steuergerats montiert. Hierfiir ist am Gehau-
se eine Schottverschraubung mit einem G'% Zoll-Innengewinde an-
gebracht.

Als Spiilgas darf nur inertes Gas (z. B. Stickstoff) oder gereinigte und
trockene Instrumentenluft eingesetzt werden. Wenn die Qualitdt
bezliglich Fremdpartikel nicht gewdhrleistet ist, muss ein Filter vor-
geschaltet werden.

Wahrend der Betriebsphase wird im Innern des Gehduses gegen-
Uber der umgebenden Atmosphare ein Uberdruck von mindestens
50 Pa aufrechterhalten werden.

Das BARTEC Ex p-Steuergerdt regelt und tiberwacht automatisch
den Spiilgasdurchfluss wahrend der Vorsptilphase und den
Gehduse-Innendruck wahrend der Betriebsphase. Wenn der Spiil-
gasdurchfluss oder der Innendruck unter einen festgelegten Min-
destwert abféllt, wird umgehend die Versorgungsspannung des
Uberdruckgekapselten Betriebsmittels abgeschaltet.

Bei dem Anschluss von externen Sensoren an der Ex p Kontrollein-
heit muss auf die funktionale Sicherheit geachtet werden. Die exter-
ne Sensorik muss die SIL 2-Anforderungen erfiillen. Es konnen bis
zu 2 [Ex ia] Druck- oder Gassensoren mit 4-bis-20-mA-Ausgang an-
geschlossen werden. Die Verarbeitung des Signals erfolgt je nach
Einstellung der Funktionen. Die Einstellung der Funktion erfolgt
Uber ein integriertes Web-Interface tiber eine LAN Schnittstelle. Das
Web-Interface wird tiber einen PC oder Laptop bedient und verfligt
Uber einen Passwortschutz. StandardmaBig verfugt die Ex p-Kon-
trolleinheit Uber eine fest eingestellte IP-Adresse. Weiterhin kénnen
bis zu 3 Temperatursensoren (PT 100 oder 1000) angeschlossen
werden. Es kénnen 2- oder 3-Draht-Sensoren verwendet werden.

lAuswahI- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

ATEX Kategorie Il 2G (Zone 1) / Katego-
rie 11 3G (Zone 2)

BARTEC Ex p-Spiileinheit fiir den Einsatz in
ATEX oder [EC-ex-Zone 1

* BARTEC Ex p-Steuergerdt fiir kontinuierli-
chen Durchfluss,
BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schlis-
selschalter

7MB8000-7CA

* BARTEC Ex p-Steuergerat fiir kontinuierli- 7MB8000-7CB
chen Durchfluss,

BARTEC Ex-Steuerstelle mit Bypass-Schliis-

selschalter,

Operator Display fiir die Visualisierung der

Systemzustdande

Siemens AP 012022  [IEE]
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / BARTEC Ex-p-Spiileinheit

.Technische Daten

Baureihe 6, BARTEC Ex-p-Spiileinheit

Elektrische Merkmale
Netzspannung AC (Variante)
Max. Leistungsaufnahme
Elektrische Ein- und Ausgange
* Freigabe-Relais K1 (SIL)

 Freigabe-Relais K2 (SIL)

 Signal-Relais K3 und K4

AC100...230V 10 %
35 W (inkl. Spiilventil)

2 potentialbezogene NO-Kontakte:
e AC 230V bei 5A (AC1) oder

e DC 24V bei5A (DC1)
Potentialfrei, 4 x NO

¢ AC230Vbei3A

e DC24Vbei3A

Potentialfrei, 1x Wechslerkontakt
¢ AC230VbeilA

e DC24VbeilA

Spiilgasversorgung
Vordruck Spiilgasversorgung
Abschaltwert p1
Vorsptilphase

* Dauer

¢ Durchfluss

Volumen der Vorsplilung

Durchfluss Betriebsdurchfluss

Spiilgasventil

Max. 3,5 bar
> 50 Pa (0,5 mbar)

 Voreingestellt auf 5 Minuten

e Einstellbare Splilzeit: 1 ... 120 Minuten
 Voreingestellt auf 50 I/Minute (3 000 I/h)
« Einstellbar: < 65 I/Minute (3 900 I/h)
2501

« Voreingestellt auf 3,5 I/Minute (Abschalt-
wert 3 |/Minute)

e Einstellbar: < 30 I/Minute

Umschaltventil

Aufbau, Gehduse
Material des Gehauses

Abmessungen in mm (B x H x T)

Polyester, glasfaserverstarkt
250 x 300 x 130

Gewicht 10,7 kg
Einsatzbedingungen

Betriebstemperaturbereich -25...450°C
Lagerungs- und Transporttemperatur -25 ... +60°C

IP-Schutzgrad

« 1P64 gemaB IEC/EN 60079-0
¢ IP66 gemaB IEC/EN 60529

Zertifikate und Zulassungen
EU-Baumusterpriifbescheinigung
|IEC-ex-Zertifizierung
ATEX-Kennzeichnung
IEC-ex-Kennzeichnung

BVS 19 ATEXE 015 X

IECEX BVS 19.0038X

11 2(1)G Ex eb mb ib [ib pxb] [ia Ga] IC T4 Gb
Ex eb mb ib [ib pxb] [ia Ga] IIC Gb

B zubensr
Zubehor (optional)

Zusatzlich kann ein Display (p-Operator Panel) als Visualisierungs-
einheit an das BARTEC Ex p-Steuergerdt angeschlossen werden. Da-
mit ist eine Darstellung der Systemzustdande und das Parametrieren
des Steuergerats maoglich. Mit Montagewinkeln kann das Display so-
wohl als Aufbau oder Einbau verwendet werden. Das Display kann
wahrend des Betriebs an- bzw. abgeklemmt werden. Es besteht kei-
ne Notwendigkeit, dass das Display dauerhaft mit dem Steuergerat

verbunden ist.

. MaBzeichnungen

L] L
@ 3
o — l© _ %
Ty = SRR

[

BARTEC Ex p-Steuergerat, MaBe in mm

121

250

255

BARTEC Ex-Steuerstelle, MaBe in mm
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik // BARTEC Ex-p-Spiileinheit

. Schaltplane
Elektrisches Verdrahtungsschema des BARTEC Ex p-Steuergerdts
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BARTEC Ex p-Steuergerat: elektrischer Anschlussplan
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. Ubersicht

Die Ex-Splleinheit MiniPurge FM dient der Druckiiberwachung wah-
rend der kontinuierlichen Bestromung eines Analysengerats mit
Splil- bzw. Inertgas. Wird der eingestellte Druck unterschritten, er-
folgt gleichzeitig eine optische Anzeige und das Umschalten des Re-
lais. Diese Uberwachungseinheit wird durch den Druck des Spiilga-
ses betrieben und benétigt daher keine zusétzliche elektrische Ener-

gie.

.Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.

FM/CSA (Class | Div. 2)
Ex-Spiileinheit Minipurge FM

7MB8000-1AA

.Technische Daten

Baureihe 6, Spiileinheit FM (Class | Div 2)

Klassifizierung

Class | Division 2

Zertifikat FM

Certificate of compliance
1X8A4.AE | 0B3A3.AE

Reaktion bei Druckausfall

Offnen des Schaltkontakts und Alarm iiber
Signalindikator (rote Anzeige)

Systemtyp MiniPurge Komplettsystem

Betriebsart Sténdige Durchspiilung

Gehduseart Verstarktes Polycarbonat
Gehduseoberflache RAL 7035 grau mit transparentem Deckel
Druckversorgung Trockene, 6lfreie Luft oder Inertgas mit ge-

regeltem Druck von ca. 2000 hPa (30 psi)
am Eingang der MiniPurge

Versorgungsanschliisse

Druckanschluss tiber s BSPP Anschluss,
Druckschlauch mindestens 2" oder 12 mm

Anzeige (Signalindikator)

Pneumatisch betriebenes Farbsignal
griin/rot

Schaltkontakt

Uber SPCO-Schalter zugelassen fiir Class | Di-
vision 2

Einstellungen

Untere Ansprechgrenze 0,5 hPa relativ ein-
gestellt auf Spiilgasdurchfluss von 1 bis
2 |Imin

Vorspiilzeit

Wird durch den Bediener selbst zeitlich be-
stimmt und manuell geregelt

Gehdusedruckbegrenzung

Aus Edelstahl mit integrierter Flammensper-
re; 6ffnet bei 10 hPa = 10 %
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. MaBzeichnungen

MiniPurge, MaBe in mm

.Schaltpléine

MiniPurge, Sptleinheit, Class I, Div 2, Gasanschlussplan
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / Zusatzgerate

. Ubersicht

Einbau von Ex-Trennbausteinen / Ex i-Trenniibertrager

Die Montageschiene im Analysator weist eine Ldnge von ca.

250 mm auf, wodurch die Zahl der einbaubaren Komponenten be-
grenzt ist.

Die max. Einbauhdhe betragt einschlieBlich der Montageschiene
115 mm; sie ist jedoch im Bereich des Displays geringer (88 mm).
Die Breite darf 100 mm nicht Gberschreiten.

Die Zusatzgerdte missen fir eine Umgebungstemperatur bis 60 °C
zugelassen sein; diese Temperatur kann bei extremen Randbedin-
gungen erreicht werden.

Der Einbau ist in jedem Fall mit der hierfiir zustdndigen Fachkraft
abzusprechen.

Einbaupldtze im Analysator

Analysator Analysengerate®
Ex i-Trenniibertrager 2
Ex-Trennrelais 8S 0

D Max. 2 Analysengeréte.

Ex i-Trenniibertrager, 7MB8000-3AB

Die Analogein- und Ausgdnge der Analysengerdte sind in der
Grundversion nicht eigensicher ausgefiihrt.

Der Analogausgang kann nachtrdglich mit einem eigensicheren
Analogausgang (Ex-Schutzart Ex ib Il C oder EE ia Il C) erganzt wer-
den. Dazu kann ein geeigneter handelsiiblicher Trenntbertrager auf
eine Hutschiene im Gerat montiert werden.

Technische Daten

* Eigensicherer Analogausgang

* mA-Trennlibertrager ohne Hilfsenergie
* Zum Einbau in den Analysator

Ex i-Trenniibertrager, Hutschienenmontage
* Eigensicherer Ausgang Ex ia IIC
¢ Galvanische Trennung

Technische Daten

Eingangsspannung Ug =31,2V
Hilfsenergie Ohne
Gewicht 160 g
Umgebungstemperatur -20...+70°C

Relative Feuchte <95 %, keine Betauung

Explosionsschutz

Zlndschutzart 113 (1) GExnA[ia] ICT4 und E Il (1) D [Ex
iaD]

BVS 04 ATEX E 082 X

Up<18,8V
lo<107 mA
Pp <503 mW

EG-Baumusterpriifbescheinigung
Sicherheitstechnische-Grenzwerte

Trennrelais (Signalausgdnge mit Fremdspannungsversorgung)
7MB8000-4AA (AC 230 V)/7MB8000-4AB (AC 115 V)

Soll das Gerat ge6ffnet werden, muss es vorher allpolig von der
Netzleitung, den Digitaleingangen, Relaisausgangen, Analogein-
und -ausgdngen, der Schnittstellenleitung RS 485 sowie von den
Leitungen des PROFIBUS PA (nicht Ex i) getrennt werden. Zu diesem

. Ubersicht (Fortsetzung)

Zweck missen Trennrelais zwischengeschaltet werden. Hiervon
ausgenommen sind eigensichere Stromkreise.

Ein Trennrelais muss, wenn es im explosionsgefdhrdeten Bereich er-
richtet werden soll, explosionsgeschiitzt sein.

Die Trennrelais sind in ein zusatzliches Ex-geschiitztes Gehduse ein-
zubauen.

Ziindschutzgase

* Die eingeleiteten Gase sind nicht brennbar. Als Ziindschutzgas
(Spuilgas) darf Luft aus einem nicht explosionsgefdhrdeten Bereich
verwendet werden.

* Es werden brennbare Gase oder Gasgemische, die selten und nur
kurzzeitig ziindfahig sein kdnnen, eingeleitet. Das Gehduse muss
mit Inertgas bestromt werden.

* Es werden Gasgemische, die gelegentlich ziindfdhig sein konnen,
eingeleitet. Wie auch bei b) muss das Gehduse mit Inertgas be-
stromt werden; zusatzlich sind der Messgasein- und ausgang mit
Flammensperren zu versehen.

* Ziindfahige Gasgemische, die langzeitig oder standig vorhanden
sind, diirfen nicht eingeleitet werden!

Flammensperren

Ist das zu messende Gasgemisch zeitweise in einer ziindfdhigen Zu-
sammensetzung, so sind zusatzlich zur bereits beschriebenen Appli-
kation mit brennbaren Messgasen Flammensperren im Messgas-
Eingang und unter Umstdnden auch im Messgasausgang einzubau-
en.

Das Material der Flammensperren muss resistent gegeniiber dem

durchstrémenden Messgasgemisch sein. Daher sind sie in zwei ver-

schiedenen Ausfiihrungen erhaltlich:

* Die Detonationssicherung (Ex-Kennzeichnung Ex IIG IIC) dient der
Verhinderung eines Flammendurchschlages bei instabilen Detona-
tionen und Deflagrationen von explosionsfahigen Gas- bzw.
Dampf/Luft-Gemischen der Explosionsgruppe IIC.

* Die Flammensperre besteht im wesentlichen aus einem detonati-
onsdrucksicheren Gehduse mit Gasanschliissen und einem im Ge-
hduse eingebauten Keramiksinterkdrper (max. Porenweite:

80 pm) zur Verhinderung eines Flammendurchschlages.
Sie darf bis max. 150 °C beheizt und mit einem Druck bis max. 3 bar
(abs.) beaufschlagt werden.

Technische Daten

Lange 83,5mm

Durchmesser 32mm

AuBengewinde M 30x1,5; 30 mm lang
Gasanschliisse G 1/4"

Werkstoff Edelstahl oder Hastelloy C
max. Gasbetriebsdruck 3 bar (abs.)

max. Betriebstemperatur 150 °C (200 °C auf Anfrage)
Explosionsgruppe IIC

Differenzdruckschalter: 7MB8000-5AA

Es muss ausfallsicher gewahrleistet sein, dass der Messgasdruck nie
groBer wird, als 5 hPa unter dem Spiilgasdruck.

Kann dies anlagenseitig nicht gewahrleistet werden, muss ein Diffe-
renzdruckschalter zwischen die Messgasleitung und die Spiilgaslei-
tung montiert und elektrisch mit der Spileinheit verbunden wer-
den.

Der Differenzdruckschalter hat stets Kontakt mit dem Messgas.

Technische Daten

* Differenzdruckschalter Typ 732.51 mit Magnetspringkontakt Typ
821

* Messgasberiihrende Werkstoffe: 1.4571
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Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / Zusatzgerdte

. Ubersicht (Fortsetzung)

* Messbereich: -20 ... +20 hPa
¢ Schaltpunkt: einstellbar

.Auswahl- und Bestelldaten

Artikel-Nr.
ATEX Kategorie Il 2G (Zone 1)
Ex i-Trenniibertrager 7MB8000-3AB
Ex-Trennrelais, 230 V 7MB8000-4AA
Ex-Trennrelais, 115V 7MB8000-4AB

Differenzdruckschalter fiir korrosi- 7MB8000-5AA
ve und nicht korrosive Gase

Flammensperre aus Edelstahl 7MB8000-6BA
Flammensperre aus Hastelloy 7MB8000-6BB

Siemens AP 012022  [RaLER)
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Ex-Ausfiihrungen

Extraktive kontinuierliche Prozess-Gasanalytik / / Spiileinheit ATEX Il 2G / Il 2D, kontinuierliche Bespiilung

. Ubersicht .Technische Daten (Fortsetzung)

Die Gonnheimer Ex-px-Splleinheit "Kontinuierliche Bespiilung", Mo-
dell FS870S steuert und Gberwacht die Vorsplil- und Betriebsphase
von Analysengerdten mit "Containment Systems" in Ex-Zone 1 und
Ex-Zone 2.

Die Spiileinheit liberwacht redundant einen kontinuierlichen Strom
von Zlindschutzgas durch das angeschlossene Analysengerat. Da-
durch wird mdéglicherweise austretendes Messgas bis unterhalb der
UEG verdiinnt (max. Spilgasdruck 100 hPa). Gleichzeitig wird ein
Uberdruck im Inneren des Ex-p-Gehduses gegeniiber der umgeben-
den Atmosphare aufrechterhalten.

Wenn der Spuilgasdurchfluss oder der Innendruck einen festgeleg-
ten Mindestwert unterschreitet, wird die Versorgungsspannung des

Spiileinheit bestehend aus FS870S mit SVP2, SR852, SR853,
Druckregler

o ATEX: TUV 02 ATEX 1824
¢ |[ECEx: IECEx TUN 14.0029

» Baumusterprifbescheinigung

Montage Innerhalb Ex-Bereich Zone 1/21

Uberdruckgekapselten Betriebsmittels abgeschaltet.

.Technische Daten

Spileinheit bestehend aus FS870S mit SVP2, SR852, SR853,

Druckregler

Elektrische Daten
Spannung
Frequenz
Leistungsaufnahme

AC110..230V=10%
48 ...62 Hz
20 W

Bauteil SR852
8 potenzialfreie Schaltkontakte

Leistungsquerschnitt
¢ mit Aderendhiilse

» ohne Aderendhitilse

Max. AC250V /3 A(23... 15 AWG)
Max. DC30V/3A

0,25...1,5mm?(23 ... 15 AWG)
0,2...2,5mm2 (24 ... 13 AWG)

Bauteil SR853
4 potenzialfreie Schaltkontakte

Leistungsquerschnitt
¢ mit Aderendhiilse

* ohne Aderendhiilse

Max. AC420V /16 A,30A/45s,80A/
20 ms

Max. DC28V/16 A

0,25...4mm2(23 ... 11 AWG)
0,2...6 mm?2 (24 ... 10 AWG)

Klimatische Bedingungen

Umgebungstemperatur 0...+60°C(32... 140 °C)
Luftfeuchtigkeit 5 ... 95 % (nicht kondensierend)
Pneumatische Daten

Vordruck 2,5...10 bar

Druckmessbereich

min. 3 /s an der Anschlussstelle
5 ... 200 mbar

Durchflussmessbereich 0,01...1,51s
Gehéduse
Schutzart P65

Abmessung in mm (inch)

340 x 350 x 110 (13.4 x 13.8 x 4.3)

Explosionsschutz
Gerategruppe
FS870S

¢ Ex-Schutz

* Baumusterpriifbescheinigungen

SR852
¢ Ex-Schutz

* Baumusterpriifbescheinigung

SR853
¢ Ex-Schutz

112G /112D

¢ 112G Exedbmbib [pxb] IIC T4 Gb
e 112D Ex tb I1ICT100 °C [ib] [pxb] Db
o ATEX:BVS 10 ATEXE 112

 |ECEx: IECEx BVS 10.0095

¢ 112G ExebmbIICT4 Gb

¢ 12D Extb IIICT130°C Db

o ATEX: BVS 17 ATEX E 016X
o |ECEx: IECEx BVS 17.0006X

«112GebgblICT41I
e 2D Extbh ICT108 °C
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Allgemeines
Ex-Ausfiihrungen

In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik, LDS 6

. Ubersicht

Sensoren und Kabel fiir Anwendungen des LDS 6 in Ex-geféihrdeten Bereichen
Eigensicherheit und eigensicherer Schaltkreis

Prinzip

Die als "Eigensicherheit" bezeichnete Schutzart beruht auf dem Prinzip, dass eine gewisse Mindestzlindenergie erforderlich ist, um eine ex-
plosive Umgebung zu entziinden. In einem eigensicheren Schaltkreis ist diese Mindestziindenergie weder im ex-gefdhrdeten Bereich, noch
wahrend des normalen Betriebs oder im Stérungsfall vorhanden. Die Eigensicherheit eines Schaltkreises wird durch Begrenzung von Strom,
Spannung, Leistung und Temperatur erreicht. Aus diesem Grund ist die Schutzart "Eigensicherheit" auf Schaltkreise mit relativ geringen Leis-
tungen beschrankt. Um beim Offnen oder SchlieBen eines Stromkreises Funkenbildung zu vermeiden, sind Kapazitdt und Induktivitat eines
eigensicheren Schaltkreises ebenfalls entsprechend den maximalen Strom- und Spannungswerten beschrankt. Es treten weder wéahrend des
normalen Betriebs noch im Stérungsfall Funken oder thermische Effekte auf, die in einer Ex-gefdhrdeten Umgebung zu einer Ziindung fiih-
ren kénnten. Aus diesem Grund kénnen eigensichere Schaltkreise auch wahrend des Betriebs bei anliegender Spannung angeschlossen oder
abgetrennt werden, da die Sicherheit sogar im Fall eines Kurzschlusses oder einer Unterbrechung gewahrleistet ist. Die nachfolgende Abbil-
dung erldutert das Prinzip "Eigensicherheit" anhand eines Blockdiagrammes.

Explosionsgefahrdeter Bereich Sicherer Bereich

I
I
R, L, | I L, R F I
Py |
— = | | [ o
* Begrenzter [ | |
Temperaturanstieg Ca | U | Ci |
Begrenzte | o |
Funkenergie | | |
| ! |
® | I . Q——o
i m— 7 |
PA = | - _I
I
Uy Max. Ausgangsspannung PA Potenzialausgleich
R; Interner Widerstand R, Externer Widerstand
L; Interne Induktivitat L, Externe Induktivitat
C; Interne Kapazitat C, Externe Kapazitat
F  Sicherung

Blockdiagramm zur Spannungs-/Strombegrenzung bei Schutzart "Eigensicherheit”

Eigensichere elektrische Gerdte und die eigensicheren Komponenten der zugehdrigen Betriebsmittel unterteilt man in zwei Kategorien
("Schutzstufen"). Es wird zwischen den Schutzstufen "ia" und "ib" unterschieden. Die Schutzstufe "ib" bietet weiterhin Schutz, wenn eine
SchutzmaBnahme ausfallen sollte (Fehlerredundanz 1). Schutzstufe "ia" dagegen bietet auch dann noch Schutz, wenn zwei SchutzmaBnah-
men ausfallen sollten (Fehlerredundanz 2). Die Norm bezieht sich auf so genannte "zdhlbare Fehler" statt auf SchutzmaBnahmen. Damit sind
SchutzmaBnahmen wie Widerstdande zur Strombegrenzung, Zener-Dioden zur Spannungsbegrenzung, Sicherungen, Sicherheitsabstande etc.
gemeint, das heiBt, alle Komponenten oder MaBnahmen, die fiir das zugehdrige Betriebsmittel eine exakt definierte Sicherheitsfunktion er-
fallen.

Schutzstufe Beschreibung gemaB EN 50020 Installation

ia Die eigensicheren elektrischen Geréte diirfen keine Ziindung auslsen: Bis Zone O
¢ Wahrend des normalen Betriebs oder bei Vorliegen von nicht zéhlbaren sicherheitstechnischen Fehlern, die zur
unglnstigsten Bedingung fihren.
* Wahrend des normalen Betriebs oder bei Vorliegen von zéhlbaren plus nicht zahlbaren Fehlern, die zur un-
glinstigsten Bedingung fihren.

* Wahrend des normalen Betriebs oder bei Vorliegen von zwei zéhlbaren plus nicht zahlbaren Fehlern, die zur
unglnstigsten Bedingung fiihren.

ib Die eigensicheren elektrischen Gerédte diirfen keine Ziindung ausldsen: Zone 2
* Wihrend des normalen Betriebs oder bei Vorliegen von nicht zéhlbaren Fehlern, die zur ungiinstigsten Bedin- Zone 1
gung fihren.

» Wahrend des normalen Betriebs oder bei Vorliegen von zahlbaren plus nicht zahlbaren Fehlern, die zur un-
glinstigsten Bedingung flihren.

Schutzstufen elektrischer Gerate und eigensicherer Komponenten
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik, LDS 6

. Ubersicht (Fortsetzung)

Ziindgrenzkurven

So genannte Ziindgrenzkurven dienen dazu, die Eigensicherheit eines Schaltkreises zu bewerten und die maximalen Kapazitats- und Indukti-
vitdtswerte zu bestimmen. Sie sind in den geltenden Normen zur Eigensicherheit (EN 50020 bzw. DIN EN 50020 und IEC 60079-11 bzw. EN
60079-11) enthalten. Ziindgrenzkurven bestehen fiir resistive, kapazitive und induktive Schaltkreise. Je nach Gasgruppen, fiir die ein eigen-
sicherer Schaltkreis vorgesehen wird, sind andere Ziindgrenzkurven zu verwenden und die Mindestzlindenergie der jeweiligen Gasgruppen
zu beriicksichtigen.

Zugehorige elektrische Betriebsmittel

Als "zugehorige elektrische Betriebsmittel" werden Betriebsmittel bezeichnet, die einen oder mehrere eigensichere Schaltungen enthalten, in
denen jedoch nicht alle Schaltkreise eigensicher sind. Die Funktion der zugehdrigen elektrischen Betriebsmittel besteht normalerweise darin,
innerhalb eines Signalschaltkreises eigensichere Gerdte von nicht eigensicheren Gerdten zu trennen. Solche Gerdte sind u.a.: Sicherheits-
trennwande, Trennschaltverstarker, Stromversorgungen etc.

Zugehorige elektrische Betriebsmittel sind nicht explosionssicher und diirfen daher nicht in Ex-gefahrdeten Bereichen installiert werden. Sie
enthalten lediglich einige eigensichere Schaltkreise, die in den Gefahrenbereich verlegt werden kénnen. Zugehérige elektrische Betriebsmit-
tel sind durch den in eckige Klammern gesetzten Hinweis "Ex" und das Symbol fiir die Schutzart sowie durch das Fehlen der Temperaturklas-
se (z. B. [Ex ia] IIC) gekennzeichnet.

Kabel

Bei der Auswahl und Verlegung der Kabel ist die DIN/EN 60079-14 (VDE 165, Part 1) einzuhalten. Besonders ist auf charakteristische Werte
wie elektrische Starke und Mindestquerschnitt zu achten. Bei eigensicheren Schaltkreisen miissen auBerdem Kabelkapazitat und -induktivitat
beachtet werden; sie diirfen die Werte, die fiir die verwendeten eigensicheren oder zugehd&rigen Betriebsmittel festgelegt sind, nicht tiber-
schreiten (Co, Lo). Die Anschlusspunkte und Kabel eigensicherer Schaltkreise miissen gekennzeichnet sein (z. B. in hellblau) und miissen von
anderen Anschlusspunkten und den Kabeln nicht eigensicherer Schaltkreise getrennt angeordnet werden.

Typische Anordnung eines LDS 6-Systems in Ex-gefdhrdeten Bereichen

LDS 6 kann Gase in Ex-Umgebungen messen, vorausgesetzt, alle sicherheitsrelevanten Punkte werden besonders beachtet. Die Zentralein-
heit des LDS 6 muss immer auBerhalb von Ex-gefahrdeten Bereichen aufgestellt werden.

Spezielle Sensoren in Ex-Ausflihrung (siehe Explosionsschutzetikett), zertifiziert gemaB

* ATEX 1 1G Ex ia IIC T4 und

* ATEX 11 1 D Ex iaD 20 IP65 T135 °C

ermdglichen den Betrieb innerhalb nahezu jeden Ex-klassifizierten Bereichs.
Fir die eigensichere Variante muss zwischen Sensoren und Zentraleinheit eine Ex-Barriere gesetzt werden. Die folgende Abbildung zeigt ei-
ne typische Anordnung fiir die Sensoren in eigensicherer (Ex ia) Ausfiihrung.

CD6 Ex

rr - - - - - - " — " — — — — — — |
|  Transmitter Empfanger |
I I
I I
I I
I I
I 3 I
| 8§ I

©
I % Sensorverbindungskabel I
= _ _

Ex-Zone
Ex-Barriere

2 LDS 6

g [ ]

he) ooooo O

_5 oooo O

= ooooo o

T

Typische Anordnung eines LDS 6 in einem explosionsgefdhrdeten Bereich
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik, LDS 6 / Ex-Barriere

. Ubersicht

Die Ex-Barriere ist im Lieferumfang des CD 6-Sensors in Ex ia Aus-
fiihrung enthalten. Sie ist fiir die Wandmontage in der Ndhe der
Zentraleinheit des LDS 6 innerhalb einer Ex-sicheren Umgebung ge-
dacht.

Die Ex-Barriere definiert die Schnittstelle zwischen der Zentralein-
heit des Analysators und den eigensicheren Sensorkdpfen und stellt
in jedem Fall sicher, dass die gesamte elektrische Energie, die liber
das Hybridkabel an die Sensoren geleitet wird, immer unter der
Menge liegt, die zum Entzlinden von brennbaren Gasmischungen
erforderlich ware.

.Technische Daten

In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik, LDS 6 / Ex-Barriere

Ausgang Ex-gefahrdeter Bereich

¢ Mindestausgangsspannung 12,5V bei 45 mA
¢ Maximale Ausgangsspannung 24V bei 170 Q
¢ Strombegrenzung 45 mA

Max. Stromverbrauch (45 mA-Ausgang) 90 mA bei 24V, 110 mA bei DC 20 ... 35V
Sicherheitsbeschreibung 25V, 170 Q, 147 mA, Uy, = 250 V,ms oder DC
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Ex-Barriere, MaBe in mm
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In-situ kontinuierliche Prozess-Gasanalytik, SITRANS SL

. Ubersicht

Beim SITRANS SL wird ein Ex-Konzept mit Ziindschutzart Druckfeste
Kapselung "d" verwendet. Das verwendete Gehduse widersteht ei-
ner Explosion eines im inneren befindlichen explosionsfahigen Gas-
gemisches. Eine Ziindung einer auBerhalb des Geh&duses anstehen-
den explosionsfahigen Atmosphdre wird dadurch sicher verhindert.
Der SITRANS SL besteht aus einem druckfesten Transmitter, einem
druckfesten Empfanger und optional einem gesondert bescheinig-
ten Klemmenkasten in erhdhter Sicherheit. Die gesamte Analytik ist
in den beiden druckfesten Gehdusen untergebracht, die mit einem
Kabel verbunden sind. Ein weiteres Kabel ist mit dem Empfanger
verbunden und dient zur Stromversorgung und als Kundenschnitt-
stelle. Beide Kabel sind werkseitig fest mit dem druckfesten Gehdu-
se verbunden. Sie miissen gegebenenfalls in einem geeigneten
Klemmenkasten aufgelegt werden. Der Empfanger hat auch ein lo-
kales Display (LUI).

SITRANS SL kann Uber eine Ex zertifizierte Infrarot Fernbedienung
bedient werden, ohne das Gehduse 6ffnen zu miissen.

Der Laser hat eine Strahlungsleistung von 0,8 mW. Die Bestrah-
lungsstarke ist ca. 10,9 pW/mm?. Dies liegt unter den in

EN 60079-28 zugelassenen Werten.

Den SITRANS SL gibt es mit ATEX- oder FM-Zertifikaten.

Besondere Bedingungen

Eine Reparatur an den ziinddurchschlagsicheren Spalten darf nur
entsprechend den konstruktiven Vorgaben des Herstellers erfolgen.

Anschlussbedingungen

* Nicht benutzte Offnungen sind entsprechend EN 60079-1 Ab-
schnitt 11.9 zu verschlieBen.

* Die Anschlussleitung des Gasanalysators SITRANS SL ist fest und so
zu verlegen, dass sie hinreichend gegen Beschadigung geschiitzt
ist.

* Betrdgt die Temperatur an den Einflihrungsteilen mehr als 70 °C
mussen entsprechend temperaturbestdandige Anschlussleitungen
verwendet werden.

* Der Gasanalysator SITRANS SL ist in den ortlichen Potenzialaus-
gleich einzubeziehen.

* Die Anschlussleitung (Kabelschwanz) des Gasanalysators
SITRANS SL ist in einem Gehduse anzuschlieBen, das den Anforde-
rungen einer anerkannten Ziindschutzart nach EN 60079-0, Ab-
schnitt 1 entspricht, wenn der Anschluss im explosionsgefdhrde-
ten Bereich erfolgt.
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Ex-Ausfiihrungen

Prozess-Gaschromatographie

. Ubersicht

Bei der Lagerung, Herstellung, Verarbeitung und beim Transport
brennbarer Stoffe spielt Sicherheit, vor allem in der chemischen und
petrochemischen Industrie, sowie bei der Erddl- und Erdgasforde-
rung, eine groB3e Rolle.

Gaschromatographen und deren Probenaufbereitung, die in diesen
Anlagen betrieben werden, miissen so konzipiert sein, dass durch
ihre Anwendung keine explosiven Gemische gezlindet werden kon-
nen. Nationale Verordnungen und Bestimmungen sowie internatio-
nale Normen regeln die gerdtetechnischen Voraussetzungen.

Der Chromatograph MAXUM edition Il kann in Ex-Zone gem. ATEX Il
2G (Zone 1) und ATEX Il 3G (Zone 2) eingesetzt werden.

Dazu gibt es im Einzelnen folgende SchutzmaBnahmen:

Ziindschutzart Uberdruckkapselung "p"

Die Ziindquelle wird von einem unter Uberdruck (mind. 0,5 hPa)
stehenden Ziindschutzgas eingeschlossen. In den meisten Fallen
wird dazu Luft benutzt. Die umgebende explosionsfahige Atmo-
sphare kann nicht eindringen.

Die Festigkeit des Gehduses hat mindestens die 1,5-fache Festigkeit
des Betriebsdruckes. R

Bei Ausfall des Spiilgasstromes oder des Uberdruckes wird ein Alarm
generiert.

Vor der Inbetriebnahme des Gerdtes muss der Elektronikraum frei-
gespllt werden.

Diese Bespiilung bringt auch bei aggressiver Umgebung zusatzli-
chen Schutz.

Zlindschutzart Druckfeste Kapselung "d"

Diese Ziindschutzart wird bei den meisten unserer Detektoren ein-
gesetzt. Hier wird der Detektor in ein Gehduse eingebaut, das einer
Explosion der im inneren befindlichen explosionsfahigen Atmo-
sphére standhdlt. Das heiBt, dass die mechanische Festigkeit des
Gehauses diesem inneren Explosionsdruck standhalten muss.

Auch die Spaltverbindungen missen so eng gestaltet werden, dass
zwischen zwei Gehauseteilen austretendes heiles Gas nicht ziindfa-
hig ist.

Eine Zindung der auBerhalb des Gehduses anstehenden explosi-
onsfahigen Atmosphdre wird dadurch sicher verhindert. Dies wird
Ziinddurchschlagsicherheit genannt.

In dieser Schutzart sind die Detektoren FID, WLD und FPD verfligbar.
Die héchsten Forderungen hinsichtlich der Spaltparameter (Wei-
te/lLdnge) werden an Gehduse der Explosionsgruppe Il C gestellt.

Prinzipieller Aufbau beim MAXUM edition Il

Die elektrischen Einbauteile sind in einem {iberdruckgekapselten
Bereich untergebracht. Fallt der Uberdruck unter einen bestimmten
Wert, so schaltet ein Steuergerét bei Erreichen eines definierten
Schwellwertes die Netzversorgung ab (optional verfiigbar).

Den MAXUM edition Il gibt es mit Zertifikaten nach CSA/US, ATEX
und IEC Ex.

MAXUM edition Il
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. Ubersicht
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Beispiel fiir SOo: 6 g/m3 entspricht 0,227 Vol.-%
Umrechnung von g/m?3 in Vol.-% (bei 293 K und 1013 hPa)
Umrechnungstabellen
Komponente Molmasse 1 ppm in mg/m3 1 mg/m3 in ppm
Cco 28 1,250 0,800
NO 30 1,339 0,747
SO, 64 2,857 0,350
CO, 44 1,964 0,509
CH4 16 0,714 1,400
CoHq 28 1,250 0,800
CoHe 30 1,339 0,747
C4H1o 58 2,589 0,386
CsHs a4 1,964 0,509
C3He 42 1,875 0,533
atm bar hPa psia
atm 1 1,01325 1013,25 14,69595
bar 0,9869 1 1000 14,50377
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0,0009869
0,0680
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Taupunkt/Sattigungstabelle

. Ubersicht

Taupunkt/Sdttigungstabelle

Taupunkt Wassergehalt

°C °F ppm (Vol.) g/m3"
-100 -148,0 0,014 0,0000103
-90 -130,0 0,008 0,000119
-80 -112,0 0,54 0,000565
-70 -94,0 2,57 0,00269
-60 -78,0 10,7 0,011
-55 -67,0 20,8 0,021
-50 -58,0 38,4 0,038
-48 -54,4 49,6 0,049
-46 -50,8 63,0 0,061
-45 -49,0 68,5 0,067
-44 -47,2 80,1 0,076
-42 -43,6 101,5 0,097
-40 -40,0 126,9 0,11
-39 -38,2 137,0 0,12
-38 -36,4 158,0 0,14
-37 -34,6 1741 0,16
-36 -32,8 197,8 0,17
-35 -31,0 224,0 0,19
-34 -29,2 245,0 0,22
=33 -27,4 274,0 0,24
-32 -25,6 303,4 0,26
-31 -23,8 336,0 0,30
-30 -22,0 374 0,33
-29 -20,2 411 0,37
-28 -18,4 461 0,40
-27 -16,8 511 0,45
-26 -14,3 563 0,49
-25 -13,0 623 0,55
-24 -11,2 689 0,59
-23 -9,4 759 0,66
-22 7.3 840 0,72
-21 -5,8 922 0,80
-20 -4,0 1015 0,88
-19 2,2 1118 0,96
-18 -0,4 1231 1,05
-17 +1,4 1358 1,15
-16 +3,2 1480 1,26
-15 +5,0 1630 1,38
-14 +6,8 1779 1,51
-13 +8,8 1953 1,65
-12 +10,4 2140 1,79
-1 +12,2 2338 1,96
-10 +14,0 2562 2,14
-9 +15,8 2798 2,33
-8 +17,6 3047 2,54
-7 +19,4 3333 2,76
-6 +21,2 3632 2,99
-5 +23,0 3955 3,20
-4 +24,8 4303 3,51
-3 +26,6 4690 3,81
-2 +28,4 5100 4,13
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Allgemeines
Tabellen

Taupunkt/Sattigungstabelle

. Ubersicht (Fortsetzung)

Taupunkt Wassergehalt

°C °F ppm (Vol.) g/m3"
-1 +30,2 5547 4,47
0 +32,0 6020 4,84
+1 +33,8 6 480 5,2
+2 +36,8 6 850 5,6
+3 +37.,4 7 487 6,0
+4 +39,2 8022 6,4
+5 +41 8595 6,8
+6 +42,8 9216 7.3
+7 +44,6 9875 7,8
+8 +46,4 10584 8.3
+9 +48,2 11318 8,8
+10 +50 12114 9,4
+11 +51,8 12935 10,0
+12 +53,6 13 806 10,7
+13 +55,4 14 800 11,4
+14 +57,2 15796 121
+15 +59 16791 12,8
+16 +60,8 17 885 13,6
+17 +62,6 19 030 14,5
+18 +64,4 20396 15,4
+19 +66,2 21641 16,3
+20 +68 23020 17,3
+21 +69,8 24502 18,3
+22 +71,6 26120 19,4
+23 +73,4 27736 20,6
+24 +75,2 29477 21,8
+25 +77 31219 23,0
+26 +78,8 33209 24,4
+27 +80,6 35200 25,8
+28 +82,4 37 312 27,2
+29 +84,2 39 551 28,7
+30 +86 41791 30,3
+31 +87,8 44322 32,0
+32 +89,6 46 936 33,5
+33 +91,4 49 675 35,6
+34 +93,2 52539 37,2
+35 +95 55472 39,6
+36 +96,8 58 639 41,3
+37 +98,6 62 001 43,8
+38 +100,4 65 487 45,8
+39 +102,2 68 973 48,4
+40 +104 71761 50,7
+42 +107,6 81049 56,5
+44 +111,2 89 889 62,3
+45 +113 94 527 65,3
+46 +114,8 99 600 68,7
+48 +118,4 110 681 75,5
+50 +122 120398 82,3
+55 +131 155472 104,0
+60 +140 196 517 129,5
+70 +158 307 212 196,5
+80 +176 467 662 290,5
+90 +194 691542 418,0
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Allgemeines
Tabellen

Taupunkt/Sattigungstabelle

. Ubersicht (Fortsetzung)

Taupunkt Wassergehalt
°C °F ppm (Vol.) g/m3"
+100 +212 1000980 558,0

" Bezugstemperatur = Taupunkttemperatur.

Richtwerte fiir Totzeit (s) je Meter Messgasleitung

d 4 mm 6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 14 mm 16 mm 18 mm 20 mm

Q

301/h 1,5 3,4 6 9,4 13,5 18,4 24 30,5 37,6
60 I/h 0,8 1,7 3 4,7 6,8 9,2 12 15,3 18,8
90 I/h 0,5 1,1 2 3,1 4,5 6,1 8 10,2 12,5
120 I/h 0,4 0,9 1,5 2,4 3,4 4,6 6 7,6 9,4
150 I/h 0,3 0,7 1,2 1,9 2,7 3,7 4,8 6,1 7,5
180 I/h 0,3 0,6 1 1,6 2,3 3,1 4 5,1 6,3
2101/h 0,2 0,5 0,9 1.3 1,9 2,6 3,4 4,3 5,4
240 I/h 0,2 0,5 0,8 1,2 1,7 2,3 3 3,8 4,7
270 1/h 0,2 0,4 0,7 1 1,5 2 2,7 3,4 4,2
300 I/h 0,15 0,34 0,6 0,9 1,4 1,8 2,4 31 3.8
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Internationale Normen

. Ubersicht

In den meisten EG-Mitgliedsstaaten existieren auch eigene nationale Normenwerke, die parallel zu den giiltigen EN-Normen in diesem Land
angewandt werden konnen. In der Bundesrepublik Deutschland sind dies die DIN-Normen und die VDE-Bestimmungen.

Im Bereich des Explosionsschutzes ist jedoch schon eine weitgehende Harmonisierung erfolgt und die meisten Normen existieren inzwi-
schen auch in einer Fassung als "DIN EN ....", die im Allgemeinen auch in die VDE-Bestimmungen Gibernommen worden sind. DIN EN-Normen
sind identisch zu den korrespondierenden EN-Normen, wobei spezielle nationale Besonderheiten, z. B. Uber Glltigkeitsbereiche etc., in ei-
nem nationalen Vorwort formuliert sind.

Thema International Europal/ Deutschland USA Kanada
FM UL ANSI/ISA  Ex Zonen-mo- Ex Class- Sonstige
dell Div.-Modell
Ex: Allgemeine Be-  IEC 60079-0 EN 50014/ FM 3600 ANSI/ISA- CSA 79-0-95
stimmungen VDE 0170/0171T. 1 $12.0.01
Olkapselung "o" IEC 60079-6 EN 50015/ UL2279, Pt.6 ANSI/ISA- CSA-E79-6
DIN EN 50015, VDE 0170/0171 $12.26. 01
T.2
Uberdruckkapselung  IEC 60079-2 EN 50016/ FM 3620 (NFPA4 96) CSA-E79-2 CSATIL.E13A
"o" DIN EN 50016, VDE 0170/0171
T.3
Sandkapselung "gq"  IEC 60079-5 EN 50017/ UL2279, Pt.5 ANSI/ISA- CSA-E79-5
DIN EN 50017, VDE 0170/0171 $12.25.01
T.4
Druckfeste Kapselung IEC 60079-1 EN 50018/ FM 3615 UL2279, Pt.1 ANSI/ISA- CSA-E79-1 CSA €22.2 No. 30
"d" DIN EN 50018, VDE 0170/0171 UL1203 $12.22.01
T.5
Erhdhte Sicherheit "e" IEC 60079-7 EN 50019/ uL2279, Pt.7 ANSI/ISA- CSA-E79-7
DIN EN 50019, VDE 0170/0171 $12.16. 01
T.6
Eigensicherheit "i" IEC 60079-11 EN 50020/ FM 3610 UL2279, Pt.11 UL  prANSI/ISA-  CSA-E79-11 CSA C22.2
DIN EN 50020, VDE 0170/0171 913 $12.02.01 No. 157
T.7
Schutzart "n" IEC 60079-15 EN 50021/ FM 3611 UL2279, Pt.15 pr ANSI/ISA CSA-E79-15 CSA C22.2
DIN EN 50021, VDE 0170/0171 $12.12.01 No. 213
T.8
Vergusskapselung "m" IEC 60079-18 EN 50028/ UL2279, Pt.18 ANSI/ISA- CSA-E79-18
DIN EN 50028, VDE 0170/0171 $12.23.01
T.9
Zone 0 IEC 60079-26 EN 50284/
DIN EN 50284, VDE 0170/0171
T.12
Elektrische Sicherheit IEC 61010 EN 61010-1/ ANSI/ISA-82. CANICSA-C22.2
DIN EN 61010-1, VDE 0411 T. 1 02.01 No. 1010.1

Europdische

Deutsche Norm

Deutscher Titel

Norm

EN 1127 DIN EN 1127-1 Explosionsfahige Atmosphéren - Explosionsschutz - Teil 1: Grundlagen und Methodik

EN 50039 DIN EN 50039, Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefdhrdete Bereiche; Eigensichere elektrische Systeme "i"
VDE 0170/0171T. 10

EN 13463-1 DIN EN 13 463-1 Nichtelektrische Gerate flir den Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen, Teil 1: Grundlegende Me-

thodik und Anforderungen

EN 50281-1-1 DIN EN 50281-1-1, Elektrische Betriebsmittel zur Verwendung in Bereichen mit brennbarem Staub, Teil 1-1: Elektrische
VDE 0170/0171 T. 15-1-1 Betriebsmittel mit Schutz durch Gehduse

EN 60079-10 DIN EN 60079-10, Elektrische Betriebsmittel fiir gasexplosionsgefdhrdete Bereiche, Teil 10: Einteilung der explosionsge-
VDE 165 T7.101 fahrdeten Bereiche

EN 60079-14 DIN EN 60079-14, Elektrische Betriebsmittel fiir explosionsgefdhrdete Bereiche, Teil 14: Elektrische Anlagen in explosi-
VDE 165 T.1 onsgefdhrdeten Bereichen (ausgenommen Grubenbau)

EN 60079-17 DIN EN 60079-17, Elektrische Betriebsmittel fiir gasexplosionsgefahrdete Bereiche, Teil 17: Priifung und Instandhaltung
VDEO165T. 10 elektrischer Anlagen in explosionsgefahrdeten Bereichen (ausgenommen Grubenbau)

EN 60950 DIN EN 60950, Sicherheit von Einrichtungen der Informationstechnik einschlieBlich elektrischer Biromaschinen
VDE 0805

T1>450°C T2>300°C T3>200°C T4>135°C T5>100°C T6>85°C
| Methan
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Internationale Normen

. Ubersicht (Fortsetzung)

T1>450°C T2>300°C T3>200°C T4>135°C T5>100°C T6>85°C
1A Aceton Ethylalkohol Benzine Acetaldehyd

Ethan i-Amylacetat Dieselkraftstoff Ethylether

Ethylacetat n-Butan Flugzeugkraftstoff

Ammoniak n-Butylalkohol Heizéle

Benzol (rein) n-Hexan

Essigsdure

Kohlenoxyd

Methan

Methanol

Propan

Toluol
1B Stadtgas Ethylen

(Leuchtgas)
nc Wasserstoff Acetylen Schwefelkohlenstoff
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Allgemeines
Definitionen

. Ubersicht

Definitionen

Ausschlagsgas

Zum Justieren der Empfindlichkeit (Ausschlag) des verwendeten Ga-
ses. Es besteht aus einem Gemisch mit bekannter Zusammenset-
zung (Messkomponente und geeignetes Restgas).

Empfindlichkeit
Verhéltnis einer am Messgerét beobachteten Anderung seiner Aus-
gangsgroBe zu der verursachenden Anderung der EingangsgroBe.

Linearitdtsfehler von Geraten mit linearen Kennlinien

Abweichung der gemessenen Kennlinie von einer linearen Sollkenn-
linie.

Die Linearitat ist vor allem bei den Messgeraten eine wichtige Gro-
Be, die einen Messeffekt mit nichtlinearer Charakteristik ausnutzen
und bei denen die gemessene Kennlinie elektronisch linearisiert
wird.

Querempfindlichkeit

MaB fiir die Selektivitat eines Gasanalysengerdts gegenliber Stor-
komponenten.

Es ist das Verhaltnis des Anzeigewertes der Stérkomponente zum
Anzeigewert der Messkomponente bei jeweils gleicher Konzentrati-
on.

Bei Messgeraten, bei denen die Summe der Konzentrationen ver-
schiedener Stoffe (z. B. Gesamtkohlenwasserstoffgehalt) gemessen
wird und bei denen die einzelnen Messkomponenten mit verschie-
denen Gewichten in das Messergebnis eingehen, werden diese Fak-
toren in Aquivalenten einer Leitkomponente (z. B. CH4-Aquivalente
bei der Gesamtkohlenwasserstoffmessung) und nicht als Queremp-
findlichkeit angegeben.

Zeitverhalten

Das Zeitverhalten eines Messgerates wird durch dessen Einstellzeit
und Totzeit charakterisiert. Die Einstellzeit ist diejenige Zeit, die ver-
geht, bis nach einer sprunghaften Anderung des Wertes der Ein-
gangsgroBe der Wert der AusgangsgréBe dauernd innerhalb vorge-
gebener Grenzen bleibt. Meistens versteht man unter Einstellzeit
die Zeit bis zum Erreichen von 90 (Tyo) oder 95 % der zu erwarten-
den Anzeige.

MaBeinheiten

Vol -%

Volumenanteil in % der Messkomponente, bezogen auf das Mess-
gas.

ppm (vpm)

parts per million. D.h. ein Anteil der Messkomponente je 108 Anteile
des Messgases (entspricht 104 %).

In der Gasanalysentechnik versteht man unter ppm meistens Volu-
menkonzentrationen. Zum eindeutigen Kennzeichnen wird haufig
die MaBeinheit vpm verwendet:

Tvpm=1cm?®/m?

Beispiel: 1 000 vpm = 0,1 Vol.-% = 1 dm?/ m?

mg/m’

Masse der Messkomponente in mg bezogen auf 1 m? Messgas bei
1013 hPa und 20 °C.

Beispiel: 1 vpm = 1 cm?® / m® entspricht:

(Molekulargewicht der Komponente / Molvolumen der Komponen-
te) - (mg / m3)

Gewichtskonzentration

Die Angabe von Messwerten in Gewichtskonzentrationen ist in der
Gasanalysentechnik nicht tiblich. Gewichtskonzentrationen kénnen
nur in Ausnahmeféllen bestimmt werden. Die MaBeinheit mg/m?
bedeutet nicht Gewichtskonzentration.
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Anhang
PIA Life Cycle Portal

Tool fiir Auswahl, Planung, Bestellung, Inbetriebnahme und Instandhaltung

W Ubersicht

SIEMENS

Phase 1: Auswahl & Planung

Selektion
'&) Erhalten Sie Produktvorschlage anhand der

relevanten Parameter lhrer Messaufgabe
@ Dg Uber die gefihrte Selektion oder wahlen Sie
L= : Ihre Produkte direkt Gber die hierarchische
Ubersicht im Produkt- und Zubehdrbaum.

Konfiguration

Konfigurieren Sie Schritt fur Schritt Ihr ge-
wahltes Produkt und nutzen Sie das Konfi-
gurationswissen um Fehler auszuschlieBen.
Nicht bestellfahige Produktkonfigurationen
werden im PIA Life Cycle Portal geblockt.

Auslegung & Berechnung

Nutzen Sie unsere Tools zur Auslegung &
Berechnung fur die Gasanalyse, Wage-
technik und Durchflussmessung.

Phase 2: Bestellung

Massenupload

Uberprtifen Sie mehrere Bestellnummern
gleichzeitig durch den Upload einer
einfachen Textdatei.

Merkliste & Projekte

Sammeln Sie Ihre Produkte in der Merkliste
und speichern Sie diese als Projekt fir eine
spatere Verwendung.

Schnittstelle zur Industry Mall

Bestellen Sie die ausgewahlten Produkte
direkt im Bestellsystem fur die Automatisie-
rungs- und Antriebstechnik von Siemens.

Das PIA Life Cycle Portal liefert Innen die passenden Funktionen
in allen Phasen des Produktlebenszyklus fur die Produkte der
Prozessinstrumentierung und Analytik.

Die Applikation fuhrt Sie durch die Auswahl & Planung, unter-
stUtzt bei der Bestellung und stellt Informationen und Werkzeuge
fur die Inbetriebnahme & Instandhaltung zur Verflgung.

* Phase 1: Auswahl & Planung

Phase 2: Bestellung

Phase 3: Inbetriebnahme & Instandhaltung
¢ Weitere Funktionen: z. B. PIA Mobile

Phase 3: Inbetriebnahme & Instandhaltung

&0

Ersatzteile

Finden Sie die passenden Ersatzteile zu
ihren Produkten

Service und Support portal

Besuchen Sie das Service und Support
Portal um HandbUcher, Zertifikate und
weitere Informationen rund um das Thema
Support zu erhalten.

R

IR
SIN: 1234

Weitere Funktionen

Geréatesteckbrief

Serialnummerbezogene Produktinformatio-
nen fur Ihre installierten Gerate.

Personalisieren

Melden Sie sich an, um die Applikation
personlichen Bedurfnissen anzupassen.

PIA Mobile

Nutzen Sie die Produktsuche, Konfiguration
und Serialnummernauskunft auf lhrem
Handy oder Smartphone mit der Version fur
mobile Endgerate:
www.siemens.com/piamobile

Produktdetails

Finden Sie alle Produktinformationen auf
e e einen Blick bezuglich kommerzieller und
technischer Daten, Zertifikate, Bilder und
| A Dokumente etc.

. Weitere Info

PIA Life Cycle Portal

Ostliche RheinbrickenstraBe 50

76187 Karlsruhe, Deutschland

Tel.: +49 (721) 595 2114

E-Mail: support.pia-portal@siemens.com
www.siemens.com/pia-portal
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Anhang
Ansprechpartner bei Siemens

W Ubersicht

Ansprechpartner bei Siemens

SIEMENS =
ety o N L

i | Hepasatiires

Ansprechpartner bei Siemens

B bt 1 Rt *

Fur Sie vor Ort, weltweit: Partner fr Beratung, Verkauf, Training,
Service, Support, Ersatzteile ... zum gesamten Angebot von
Siemens.

Ihren personlichen Ansprechpartner finden Sie in unserer
Ansprechpartner-Datenbank unter:
www.siemens.com/automation-contact

Der Wahlvorgang startet mit der Auswahl
e der erforderlichen Kompetenz,

e von Produkten und Branchen,

e ecines Landes und einer Stadt

oder mit
e einer Standortsuche bzw. einer Freitextsuche.
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Anhang
Ansprechpartner bei Siemens

Siemens Partner Programm

W Ubersicht

Siemens Solution und Approved Partner —
Partner fiir Ihren Erfolg

SIEMENS

SIEMENS SIEMENS

Hoéchste Kompetenz in Automatisierungs- und Antriebstechnik

Siemens arbeitet weltweit eng mit ausgewahlten Partnerfirmen
zusammen, um sicherzustellen, dass die Anforderungen der
Kunden rund um die Automatisierungs- und Antriebstechnik
bestmdglich erfullt werden — immer und Uberall.

Bei unseren Partnern legen wir gréBten Wert auf das, was auch
Siemens als Ganzes auszeichnet: Kompetenz, Professionalitat
und Qualitat. Deshalb ist kontinuierliche Weiterbildung durch
Qualifizierungs- und ZertifizierungsmaBnahmen nach global
einheitlichen Standards ein zentraler Aspekt unseres Partner
Programms. Somit profitieren Sie mit unseren Partnern Uberall
auf der Welt von denselben hohen Qualitdtsstandards. Garant
und Erkennungsmerkmal bewéhrter Qualitat ist das Partner
Emblem.

Das Partner-Netzwerk flr die Industrie

Kompetenz und Erfahrung in lhrer N&he: Das bietet Ihnen das
Siemens Partner Programm.

Dabei unterscheiden wir im Rahmen unseres globalen
Netzwerks zwischen Solution und Approved Partnern. Aktuell
arbeiten wir mit mehr als 1.500 Solution Partnern weltweit
zusammen. Unser Netz von Uber 150 Approved Partnern ist
weiter im Auf- bzw. Ausbau. In mehr als 80 Landern weltweit.

Siemens Solution Partner — Automation Drives

7 Aktuell arbeiten wir mit mehr als 1.500
Solution Partnern weltweit zusammen.

¢ Sie verflugen Uber umfassendes Appli-
kations-, System- und Branchenwissen
sowie ausgewiesene Projekterfahrung —
und realisieren auf Basis unseres
Produkt- und Systemportfolios zukunfts-
sichere maBgeschneiderte Lésungen
von héchster Qualitat.

Siemens Approved Partner — Value Added Reseller

E j Siemens Approved Partner —

B ;_ﬂ Value Added Reseller bieten mit ihren

[ % E detaillierten technischen Produktkennt-
el nissen eine Kombination aus Produkten

W o g und Dienstleistungen:

"1 von spezifischen Technologien und
?'1' kundenspezifischen Modifikationen bis
~_ hin zur Lieferung von hochwertigen
Paketen aus Produkten und Systemen.
- Dartber hinaus unterstitzen sie mit
qualifizierter technischer Beratung und
Support.

el 4.

Siemens Approved Partner — Industry Services

Siemens Approved Partner —
Industry Services:

Sie stellen ihr spezifisches Experten-
Know-how ganz in den Dienst lhrer
Produktivitdt — und leisten einen
entscheidenden Beitrag dazu, die
Verfugbarkeit Ihrer Anlagen sicherzu-
stellen.

Partner Finder

Mit wenigen Klicks zum richtigen Partner fur Ihre Aufgaben-
stellung!

SIEMENS

e T P
e el R L )
iy kst Wi et o Ut e Pl e Adsfigblion

¥ -
Vaton Mbta Paiats _ L] zg T 7
S e - ‘el 8 :
el e S =
e i L

Im Rahmen des weltweiten Siemens Partner Programms finden
die Kunden mit Sicherheit den idealen Partner flr ihre spezifi-

schen Anforderungen — ganz einfach. Dazu haben wir mit dem
Partner Finder eine umfassende Datenbank eingerichtet, in der
sich alle unsere Partner mit ihrem Leistungsprofil prasentieren.

Selektive Auswahl:

Filtern Sie in der Suchmaske nach den fur Sie relevanten
Kriterien. Oder geben Sie direkt den Namen eines bestimmten
Partners ein.

Kompetenzen auf einen Blick:
Gewinnen Sie anhand von Referenzberichten Einblick in die
Kompetenzen des jeweiligen Partners.

Direkte Kontaktmdoglichkeit:
Nutzen Sie unser elektronisches Anfrageformular:

www.siemens.de/partnerfinder

Weitere Informationen zu den Siemens Partnern fUr die Industrie
finden Sie im Internet unter:

www.siemens.de/partnerprogramm
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Anhang
Produktdokumentation

Mitgelieferte Produktdokumentation, QR-Code, SIOS

. Mitgelieferte Produktdokumentation auf DVD und Sicherheitshinweise

Im Lieferumfang der Siemens-Produkte fur Prozessanalytik ist
ein mehrsprachiges Hinweisblatt mit Sicherheitshinweisen
sowie eine DVD ,,Analytical products* enthalten.

Auf dieser DVD befinden sich die wichtigsten Handbucher und
Zertifikate fur das Siemens-Portfolio Prozessanalytik. Zusatzlich
kénnen produkt- oder bestellspezifische Druckbeilagen in der
Lieferung enthalten sein.

SIEMENS

Analytical products

Zur einfachen Identifizierung sind unsere Gerate mit einem
QR-Code gemanB IEC 61406 ausgestattet. Dieser kann mit der
Siemens Industry Support-App oder jedem beliebigen
QR-Code-Reader gelesen werden.

So erhalten Sie nicht nur einfachen Zugriff auf die Artikel- und
Seriennummer, sondern erhalten zudem eine direkte Verknilp-
fung zu Produktdokumentation, Zertifikaten, FAQ's und Videos
angeboten.

Die Siemens Industry Support-App oder einen QR-Code-Reader
finden Sie in Ihrem App-Store fur iOs, Android und Windows
mobile.

Im Siemens Industry Online Support Portal (SIOS) steht den
Kunden dartber hinaus die gesamte Dokumentation in ver-
schiedenen Sprachen kostenlos zum Download zur Verfligung
unter:

http://www.siemens.de/prozessanalytik/dokumentation

Fimgruriserien for Beiwage

Ak Bt bk i Nach Eingabe des Produktnamens als Suchbegriff konnen Sie
R e i in der Lasche Beitragstyp neben Handbuchern u.a. aktuelle
Kataloge, Broschure, Zertifikate, Produktsoftware (wie EDDs,
e von o Berechnungsprogramme), Produktmitteilungen sowie weitere

1 PrOosE suchen

nutzliche Informationen finden und herunterladen.

Y045 leitrage ST T ——
Balrhpe pra Sate 20 | S0 | 100 « LT Ak BE RE - =

» ddtonen Lt abssegara

ot P Kompabibatriehsantenung SITRANS P 5730 SR 083
022017, Kompakihetehassmeung ASEMSTSSENTAL ASEINTSSENT © 10uTasTTY
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Anhang
Industry Services

M Ubersicht
Support and Training Digital Industry
Consulting Services Services
Services
i .
Spare Parts
Services

/’.;‘\ Industry Services
S=Ne

&)

l'

Repair Field and Retrofit and
Services Maintenance Modernization
Services Services
Al

\\ i &l

Damit Ihr Geschift lduft und Sie Ihre digitale Zukunft gestalten knnen — mit Industry Services

G_DAB5_XX_00272b

Die Optimierung der Produktivitat Ihrer Anlagen und lhrer Be- Und Sie kénnen sich darauf verlassen, dass unser engagiertes
triebsablaufe kann eine Herausforderung darstellen, insbeson- Team aus Ingenieuren, Technikern und Spezialisten genau die
dere bei stetig wechselnden Marktbedingungen. Doch unsere Dienste leistet, die Sie bendtigen — sicher, professionell und vor-
Service-Experten kénnen Sie unterstltzen. Wir verstehen die schriftsgeman. Wir sind fur Sie da, wenn Sie uns brauchen, wo

besonderen Prozesse |Ihrer Branche und liefern die benétigten Sie uns brauchen.
Dienstleistungen, sodass Sie lhre Geschéftsziele besser

erreichen kénnen www.siemens.com/industryservices

Sie kénnen darauf zahlen, dass wir lhre Produktionszeit maxi-
mieren, lhre Stillstandszeit minimieren und so die Produktivitat
und Zuverlassigkeit Ihrer Betriebsablaufe steigern. Wenn lhre
Prozesse kurzfristig gedndert werden mussen, um einer neuen
Nachfrage oder Geschéftsmoglichkeit gerecht zu werden, erhal-
ten Sie mit unseren Dienstleistungen die notwendige Flexibilitat.
Selbstverstandlich sorgen wir dafur, dass lhre Produktion vor
Cyber-Bedrohungen geschutzt ist. Wir unterstitzen Sie dabei,
Ihre Prozesse so energie- und ressourceneffizient wie moglich
zu halten und Ihre Gesamtbetriebskosten zu senken. Als Trend-
setter stellen wir sicher, dass Sie sowohl von Digitalisierungs-
moglichkeiten als auch von der Datenanalyse zur fundierteren
Entscheidungsfindung profitieren kdnnen: Sie kénnen sich
sicher sein, dass lhre Anlage ihr Potential Gber die gesamte
Lebensdauer hinweg voll ausschdpfen kann.
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Industry Services — Portfolio

W Ubersicht

Digital Industry
Services
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Wir schaffen die notwendige Transparenz fur Ihre industriellen
Prozesse, um die Produktivitat, Anlagenverfigbarkeit und
Energieeffizienz zu steigern.

Produktionsdaten werden aufgezeichnet, gefiltert und mit intelli-
genter Analytik ausgewertet, um fundiertere Entscheidungen
treffen zu kénnen.

Daten werden unter BerUcksichtigung der Datensicherheit und
mit kontinuierlichem Schutz vor Cyber-Angriffen generiert und
gespeichert.

www.siemens.com/global/de/produkte/services/industrie/
digital-industry-services.html

Training
Services

ET

Von den grundlegenden bis hin zu erweiterten fachlichen Fertig-
keiten liefern SITRAIN Kurse die notwendigen Kompetenzen
direkt vom Hersteller und behandeln das gesamte Spektrum an
Siemens-Produkten und -Systemen fur die Industrie.

SITRAIN Kurse sind weltweit verfligbar, wo auch immer Sie eine
Schulung bendétigen — an Uber 170 Standorten in mehr als
60 Landern.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2226

Support and
Consulting
Services

Industry Online Support fir umfassende Informationen,
Applikationsbeispiele, FAQs und Supportanfragen.

Technical and Engineering Support fur Beratung und Beant-
wortung von Fragen zu Funktionalitat, Anwendung und
Stoérungsbeseitigung. Die Service Card als Bezahlsystem fur
Mehrwert-Services wie Priority Call-back oder Extended Support
bietet den groBen Vorteil des schnellen und einfachen Bezugs.

Information & Consulting Services, z. B. SIMATIC System Au-
dit; Klarheit Uber den Zustand und die Servicefahigkeit Ihres
Automatisierungssystems oder Lifecycle Information Services;
Transparenz Uber die Lebensdauer der Produkte in lhren
Anlagen.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2235

Spare Parts
Services
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Spare Parts Services sind weltweit fur reibungslose und schnelle
Ersatzteillieferung verfligbar und sorgen somit flr optimale An-
lagenverfugbarkeit. Original-Ersatzteile sind bis zu zehn Jahre
lang erhaltlich. Logistikexperten kimmern sich um Beschaffung,
Transport, Zollabfertigung, Lagerung und Auftragsverwaltung.
Zuverlassige logistische Prozesse sorgen daflr, dass Kompo-
nenten ihren Bestimmungsort so schnell wie nétig erreichen.

Da nicht alle Ersatzteile immer vorratig sein kénnen, bietet
Siemens zur praventiven Ersatzteilbevorratung beim Kunden
optimierte Ersatzteilpakete flr einzelne Produkte, individuell
zusammengestellte Antriebskomponenten und gesamte
integrierte Antriebsstrange — einschlieBlich Risikoberatung.

Asset Optimization Services unterstiitzen Sie beim Ausarbei-
ten einer Ersatzteilversorgungs-Strategie, durch die Ihre Investi-
tions- und Transportkosten gesenkt und das Obsoleszenzrisiko
vermieden wird.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2110
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M Ubersicht (Fortsetzung)

Repair
Services

\
N

Repair Services werden vor Ort und in regionalen Reparatur-
zentren fur schnelle Wiederherstellung der Funktionalitat fehler-
hafter Gerate angeboten.

DarUber hinaus sind erweiterte Reparaturleistungen verfugbar,
die zusétzliche Diagnose- und ReparaturmaBnahmen sowie
Notdienste umfassen.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2154

Field and
Maintenance
Services

A
v

Spezialisten von Siemens bieten Ihnen weltweit fachgerechte
Field-Instandhaltungsdienste an, darunter Inbetriebnahme,
Funktionstests, praventive Instandhaltung und Stérungs-
beseitigung.

Alle Leistungen kénnen auch Bestandteil individuell erstellter
Servicevertrage mit bestimmten Antrittszeiten oder festen
Wartungsintervallen sein.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2265

Retrofit and
Modernization
Services

o

Retrofit and Modernization Services bieten eine kosteneffektive
Losung fur die Erweiterung ganzer Anlagen, Optimierung von
Systemen oder Modernisierung bestehender Produkte auf die
neueste Technologie und Software, z. B. Migrationsdienste fur
Automatisierungssysteme.

Service-Experten unterstltzen Projekte von der Planung bis zur
Inbetriebnahme und, wenn gewlnscht, Uber die gesamte erwei-
terte Lebensdauer hinweg, z. B. Retrofit for Integrated Drive
Systems fur eine verlangerte Lebensdauer Ihrer Maschinen und
Anlagen.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2286

Mit einem technischen Service-Programm oder einer entspre-
chenden Vereinbarung kénnen Sie eine groBe Auswahl von
Diensten in einem einzigen ein- oder mehrjahrigen Vertrag
zusammenfassen.

Sie kénnen die einzelnen Dienstleistungen auswahlen, die zu
ihren individuellen Anforderungen passen, oder Lucken in den
Instandhaltungskapazitaten lhrer Organisation schlieBen.

Programme und Vereinbarungen kdénnen als KPI-basierte
und/oder leistungsbasierte Vertrage maBgeschneidert werden.

https://support.industry.siemens.com/cs/ww/de/sc/2275
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Online Support

W Ubersicht

'Web

www.siemens.de/online-support

Fiir Info zu unserer
Online-Support-App
den QR-Code
scannen.

FAQ / Applikationsbeispiele

Informationen Giber Industrieprodukte, Programmierung und Konfigurierung sowie
Applikationsbeispiele

Technische Informationen

Videos, Dokumentation, Handbiicher, Updates, Produktmitteilungen, Kompatibilitats-Tool,

Zertifikate, Planungsdaten wie Maf3zeichnungen, Produktstammdaten, 3D-Modelle

Forum

Informations- und Erfahrungsaustausch mit anderen Anwendern und Experten

Online Support fiir Siemens Industry Produkte

Der Siemens Industry Online Support zahlt mit rund 1,7 Millionen Auch im Hinblick auf die fortschreitende Digitalisierung wird Sie
Besuchern pro Monat zu den beliebtesten Web-Angeboten der Online Support weiterhin mit innovativen Angeboten unter-
von Siemens und ist der zentrale Zugangspunkt, um auf geball-  stltzen.

tes technisches Wissen rund um Produkte, Systeme und

Services flr Automatisierung, Antriebe und Prozessindustrie

zuzugreifen.
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Lehren leicht gemacht - Umfassende Unterstiitzung auf dem Weg zu Industrie 4.0

. Wissen & Technologie — die Bausteine zum Erfolg in der Digitalisierung

Digitalisierung verédndert unsere Welt schnell und radikal. Neue Produkte sind nun viel schneller marktreif. Siemens gestal-
Was bedeutet dies fiir Ausbildung und Lehre? tet diesen Wandel als TechnologiefUhrer im Bereich Automatisie-

In der Welt der Industrie 4.0 wartet auf Unternehmen eine Viel- rung und Process Litecycle Management (PLM) mit.

zahl an neuen Moglichkeiten und Herausforderungen. Diese neuen Ansétze der Digitalisierung verandern die Kompe-
Neue Anlagen werden durch Simulationen sogleich verifiziert. tenzanforderungen fur Arbeitnehmer/-innen. Viele Bildungsstat-
Automatisierte Massenfertigungen kénnen jedes Produkt auf ten stehen somit vor der Herausforderung, Industrie 4.0-Wissen
dem FlieBband zum Unikat machen. in Ausbildung und Lehre zu vermitteln. Das Programm Siemens

Automation Cooperates with Education (SCE) unterstutzt Leh-
rende auf dem Weg zu Industrie 4.0.

. Das SCE Digitalisierungskonzept fiir Lehrende in Bildungsstétten

Das nachfolgend dargestellte SCE Digitalisierungskonzept Aufbauend auf den Grundlagen der Automatisierungstechnik

zeigt auf, wie Digitalisierung in Bildungsstétten — wie Digital-, Steuerungs(PLC)- und IT-Technik sowie den weiter-
von Berufsschulen bis Hochschulen — umgesetzt werden fuhrenden Automatisierungs- und industriellen Kommunikations-
kann. technologien wird nun zusétzlich Digitalisierungs- (= Industrie

4.0) Wissen durch Computergestttze Technik, Industrial Edge
und IloT sowie Cloud-Technologien eingefuhrt.

Je nach Berufsfeld oder Studienrichtung — z. B. Maschinenbau,
Automatisierungstechnik oder Informatik — wird das Digitalisie-
rungswissen unterschiedlich vertieft.

2% 0N

3
Digital Twin Digital Workflow Fabrik Intelligenz
CAXx-, lloT und Computergestiitzte Technik Industrial Edge & lloT Cloud-Technologien
Cloud-Technologien Virtuglle Inbetriebnabme Analyse und Weitarverarbeitung von Daten Anbindung und Datenanalyse mit Smart Data,

an Simulationsmodelien Manufacturing Execution System und
Enterprise Résource Planning

Automatisierungs- Industrieautomation
und industrielle . 6 nt pherie
Kommunikations-
technologien

Grundlagen der Digital-Technik SP5-Technik IT-Technik
Automatisierungs- Boolesche Funktionen SPS-Programmiening Ethemet und hahere Programmiersprachen,
technik nach EC 61131 . B. Python, Node-RED, ISON, C/C++, Linux

7110 Siemens AP 01 - 2022



© Siemens 2022

Anhang
Siemens Automation Cooperates with Education (SCE)

Lehren leicht gemacht - Umfassende Unterstiitzung auf dem Weg zu Industrie 4.0

. Das SCE Digitalisierungskonzept fiir Lehrende in Bildungsstétten (Fortsetzung)

Die SCE Angebote

Lehrunterlagen

Mehr als 100 didaktisch aufgebaute, lehrplankonforme sowie
am Digitalisierungskonzept ausgerichtete Lehrunterlagen fur
die Ausbildung sind verfligbar. Sie sind konzipiert flr den Ein-
satz in Lehrveranstaltungen, kdnnen individuell aufbereitet so-
wie zum Selbststudium verwendet werden. Diese stehen meist
in 7 Sprachen kostenlos zum Download bereit.

siemens.de/sce/unterlagen

Prédasenzkurse

Um Auszubildende und Studierende an das Digitalisierungswis-
sen heranzufuhren, braucht es exzellente Lehrinhalte. Dafur
werden Uber SCE regelmaBig Prasenzkurse durchgefihrt. Auf
Basis unserer Lehrunterlagen und mit praktischen Ubungen er-
halten Lehrende aktuelles Industrie 4.0.-Wissen.

Aktuelle Kurse und Termine finden Sie im Internet:

siemens.de/sce/kurse

Im Rahmen einer Projektarbeit haben Schilerinnen und Schuler
der Berufsbildenden Schulen 2 Wolfsburg die drei Stufen des
SCE Industrie 4.0-Konzeptes umgesetzt. Ein virtueller Zwilling,
erstellt mit der Siemens NX Mechatronics Designef{MCD)-CAD-
Software, diente zur Konstruktion und virtuellen Inbetriebnahme.
Die reale Automatisierungsanlage mit z. B. SIMATIC S7-1500/
ET 200SP / RFID konnte dadurch schnell und effizient aufge-
baut und im Unterricht eingesetzt werden. Die Produktionsda-
ten, z. B. die abgefullte Stickzahl, das Produktionsdatum oder
die Anlagenparameter, werden mittels SIMATIC 10T2000 in eine
Cloud geladen.

siemens.de/sce/iot2000

siemens.de/nx

Trainer Pakete

Die 90 SCE Trainer Pakete unterstitzen die Lehrenden optimal
bei der praxisnahen Ausbildung und Umsetzung des SCE Digi-
talisierungskonzeptes. Trainer Pakete bestehen aus speziell zu-
sammengestellten originalen Siemens Hard- und Softwarepro-
dukten. Die Trainer Paketen basieren auf den Lehrunterlagen
und werden fur Schulen und Hochschulen sowie betriebliche
Ausbildungsstéatten zu besonderen Konditionen angeboten.

siemens.de/sce/tp

Support fiir Ihre Projekte / Fachbiicher

Wir unterstltzen Sie bei ausgewahlten Projekten mittels Bera-
tung und Betreuung durch SCE Kontaktpartner.

Als erweiterten Service unterstitzen wir Fachbuchautorinnen
und -autoren. Im SCE Internet pflegen wir eine Fachbucherliste.

siemens.de/sce/kontakt
siemens.de/sce/buecher
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Lehren leicht gemacht - Umfassende Unterstiitzung auf dem Weg zu Industrie 4.0

. Bildungspartnerschaften zur Einfithrung von Industrie 4.0 in Ausbildung und Lehre
Partnerschaft mit WorldSkills

Als Technologiekonzern unterstitzen wir weltweit die Berufsaus-
bildung junger Nachwuchskrafte. Deshalb arbeiten wir seit 2010
als globaler Industrie Partner mit WorldSkills (WS) zusammen.

WorldSkills ist eine internationale Organisation mit dem Ziel, die
Bedeutung von beruflicher Ausbildung fur das wirtschaftliche
Wachstum zu stérken und den persoénlichen Erfolg von talentier-
ten jungen Menschen aufzuzeigen. Zu diesem Zweck veranstal-
tet WorldSkills alle 2 Jahre einen internationalen Berufswettbe-
werb.

Siemens stellt den Wettbewerbsteilnehmern Automatisierungs-
produkte wie z.B. SIMATIC S7-1500 und LOGO! fur die Diszipli-
nen Elektrotechnik, Anlagenelektronik, Polymechanik und Pro-
duktionstechnik zur Verfugung.

Zusatzlich unterstitzen wir auch ausgewahlte kontinentale und
regionale Wettbewerbe.

siemens.de/worldskills

Partnerschaften mit Lehrenden

Wir unterstltzen Lehrende und Bildungsorganisationen durch
personliche Beratung mittels SCE Kontaktpartner und Siemens
Experten sowie durch Partnerschaften.

siemens.de/sce/kontakt

WomigsMiLS

oM TITOR Partnerschaften mit Lehrmittelherstellern

Fur die praktische Ausbildung in Lehrveranstaltungen und La-
boren bieten viele Lehrmittelhersteller ein breites Angebot von
didaktischen Komplettlésungen basierend auf SCE Trainer Pa-
keten an.

siemens.de/sce/lehrsysteme

. Informationsportal

Zur Erleichterung lhres Lehrauftrags und/oder zum Selbststu-
dium bieten wir Lehrenden und Lernenden ein umfassendes
SCE Informationsportal an. Dort haben Sie einen schnellen Zu-
griff auf alle SCE Angebote wie z.B. Lehrunterlagen inklusive
Projekte, Getting Started, Videos, Apps, Handbucher, Trial-Soft-
ware und Newsletter.

| Umbassersde tmerniipurey fir ehrers wed Lererede aul

siemens.de/sce

Global
Industry %
Partner worldskills
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. Einleitung

SITRAIN - DIGITAL INDUSTRY ACADEMY

The Future of Learning

starts now

Die Zukunft des Lernens beginnt jetzt

Globalisierung, Digitalisierung, New Work, Internet of Things, neue Business-Modelle — unsere Art zu arbeiten, zu leben und zu
lernen andert sich rasant. Mit SITRAIN beginnt die Zukunft des Lernens schon heute: SITRAIN steht fir eine moderne Lernkultur,
in der die BedUrfnisse der Lernenden und die Anspriche innovationsstarker Unternehmen im Mittelpunkt stehen.

Mit SITRAIN — Digital Industry Academy gehort die Zukunft des Lernens lhnen.

Prasenztraining oder digitales Training, unabhangig vom Ort, 24/7, on demand oder Lernen zu festen Terminen und Kurszeiten?
Mit personlichem Lernbegleiter, im Team oder eigenverantwortlich nur fur sich? Alles ist méglich. SITRAIN bietet mit den Lern-
angeboten "Learning Journey", "Learning Membership" und "Learning Event" ein breitgefachertes Spektrum an unterschiedlichen

Lernangeboten.

Die drei Lernformate der SITRAIN — Digital Industry Academy

Learning Journey

Die Kombination fur nachhaltigen
Lernerfolg

¢ Die optimale Mischung aus Selbst-
lern-Einheiten und geflhrten Live-
Modulen

¢ |nklusive einer Learning Membership
zum Erarbeiten der Selbstlern-
Module und fur den Zugriff auf
On-Demand-Inhalte

e Der SITRAIN Lernbegleiter steht fur
Fragen und Einzelgesprache fur Sie
zur Verfagung

* |deale Integration in den Arbeits-
alltag und Anpassung an das eigene
Lerntempo.

Learning Membership

Wissen absichern durch eigenverant-
wortliches und kontinuierliches Lernen

e Mit Zugriff auf das umfangreiche
und standig wachsende Angebot
an Selbstlern-Einheiten auf
SITRAIN access, der digitalen
Lernplattform

e Gezielt Lerninhalte suchen und
finden oder einfach nur stébern —
jederzeit und Uberall

e Eine moderne Lernkultur durch
eigenverantwortliches, kontinuierli-
ches Lernen und Transparenz Uber
die Lernerfolge im Team oder Unter-
nehmen.

Learning Event

Kompakt und gefuhrt in Theorie und
Praxis Wissen aufbauen

e Sie erreichen ein festgelegtes Lern-
ziel in moglichst kurzer Zeit

* Der Lernbegleiter fuhrt Sie durch die
praktischen Ubungen und steht
Ihnen auch wahrend den theoreti-
schen Einheiten Uber die komplette
Dauer exklusiv zur Verfigung

e |ernen Sie fokussiert, abseits des
Arbeitsalltags in geschitzter Lern-
umgebung — virtuell, im Trainings-
center oder bei lhnen im Unterneh-
men.
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. Einleitung

Die vier Bausteine der SITRAIN - Digital Industry Academy
Wissen erweitern, Erlerntes anwenden,
Zukunftskompetenzen aufbauen

Die SITRAIN Digital Industry Academy verbindet didaktisch effektive ~ ® LIVe
Methoden und modulare Méglichkeiten. * Eigenverantwortlich

e On demand

¢ Individuell.
4‘ y / j Lernen, wie Sie es wollen. Fur Lernerfolge, die Sie weiterbrin-
en.
' S | (@ al

- =1

Unterschiedliche Methoden fur einen maximalen Lernerfolg:

Effektiv Flexibel Relevant Kontinuierlich

Aus- und Weiterbildung direkt vom Hersteller Trainingsgeréte-Katalog

Fur Ihren individuellen Wissensaufbau stehen Ihnen folgende
Themen rund um das industrielle Produkt- und Lésungsportfolio
von Siemens zur Verfligung. Erleben Sie die neue Lernkultur mit
SITRAIN.

https://www.siemens.de/
sitrain-katalog-trainingsgeraete

Industris-Automati- Antriebstechnik CNC-Automati- Prozessleltsysterme  Digital Enterpfln

SefUnGIsySEme sierungssystem
SIMATIC SINUMERIK

v - - - -

Sl

Industrielle Industrielle Bedlen- und Motion Contral Smart

tion und 3 System SIMOTION Infrastructure
Lokalislerung systema

SITRAIN - Digital Industry Academy

www.siemens.de/sitrain

Bychgn 5 e SITRAIN Learning Journey:
Sie hier www.siemens.de/sitrain-learning-journey
Ihren Kurs ¢ SITRAIN Learning Membership:
www.siemens.de/sitrain-learning-membership
SITRAIN - Digital Industry Academy weltweit e SITRAIN Learning Event:

) . . . . www.siemens.de/sitrain-learning-event
In der L&nderauswahl finden Sie das regionale Wissensangebot. 9

Mit einem Klick gelangen Sie auf die entsprechende Website.
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Kursangebot fiir die Prozessanalytik

. Kursangebot
Kurs geeignet fur
Titel Planung Reali- Betrieb Dauer/ Bestellcode
sierung Medium
Analyzer System Manager Operator, Grundlagen und Bedienung v v v 2 Tage SC-I-ASMO

Kontinuierliche Prozess-Gasanalytik

SIPROCESS GA700, OXYMAT 7, ULTRAMAT 7, CALOMAT 7, modulares System, v v v 2 Tage SC-G-GA700
Bedienung und Wartung

OXYMAT 6, ULTRAMAT 6+23 Industrielle Gase, Paramagnetismus und v v 3 Tage SC-G-OXYU
Infrarot-Absorption

CALOMAT 6 Intensiv, Warmeleitfahigkeit von Gasen v v 2 Tage SC-G-CAL (a. A.)
FIDAMAT 6, Kontinuierliche Messung von gasférmigen Kohlenwasserstoffen v v 2 Tage SC-G-FID
SIPROCESS UV 600 Bedienung und Wartung v v v 2 Tage SC-G-UVe00
ULTRAMAT 23 Intensiv Industrielle Gase, Infrarot-Absorption, Sauerstoffmessung v v 2 Tage SC-G-UL23
ULTRAMAT 6 Intensiv Industrielle Gase, Infrarot-Absorption v v 2 Tage SC-G-UL6
In-Situ Laser-Gasanalysator LDS 6 und SITRANS SL v v v 3 Tage SC-G-LDS
Refresher In-Situ Laser-Gasanalysator LDS 6 und SITRANS SL v v 1 Tag SC-G-LASR
Refresher ULTRAMAT 6 v v 1 Tag SC-G-UL6R
Refresher ULTRAMAT 23 v v 1 Tag SC-G-U23R
Refresher OXYMAT 6, 61, 64 v v 1 Tag SC-G-OXYR
Prozess-Gaschromatographie

Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il Bedienung und Wartung v v v 4,5 Tage SC-C-MAX1
Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il Advanced User v 4 3 Tage SC-C-MAX2
Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il MaxBasic Programmierung v v 3 Tage SC-C-MPGM
Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il Modular Oven, Bedienung und v v v 3 Tage SC-C-MMOT1
Wartung

Prozess-Gaschromatograph MicroSAM Bedienung und Wartung v v v 2,5 Tage SC-C-SAM
Prozess-Gaschromatograph SITRANS CV Bedienung und Wartung v v v 2,5 Tage SC-C-CV
Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il Ventillose Saulenschaltung v v 3 Tage SC-C-LIVE
Refresher Gaschromatograph MAXUM edition Il Bedienung und Wartung v v 2,5 Tage SC-C-MA1R
Refresher Prozess-Gaschromatograph MAXUM edition Il Advanced User v v 2,5 Tage SC-C-MA2R
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Softwarelizenzen

W Ubersicht

Software-Typen

Jede lizenzpflichtige Software ist einem Typ zugeordnet.
Als Typen von Software sind definiert

e Engineering Software
¢ Runtime Software

Engineering-Software

Hierzu gehoren alle Softwareprodukte fur das Erstellen (En-
gineering) von Anwendersoftware, z. B. Projektierung, Program-
mierung, Parametrierung, Test, Inbetriebnahme oder Service.
Die Vervielfaltigung der mit der Engineering-Software erzeugten
Daten oder ausfuhrbaren Programme fir die eigene Nutzung
oder zur Nutzung durch Dritte ist unentgeltlich.

Runtime-Software

Hierzu gehdren alle Softwareprodukte, die fir den Anlagen-/
Maschinenbetrieb erforderlich sind, z.B. Betriebssystem,
Grundsystem, Systemerweiterungen, Treiber, ...

Die Vervielfaltigung der Runtime-Software oder der mit der
Runtime-Software erzeugten ausfiuhrbaren Dateien zur eigenen
Nutzung oder zur Nutzung durch Dritte ist entgeltpflichtig.
Angaben Uber die Lizenzgebuhrenpflicht nach Nutzung sind
bei den Bestelldaten aufgefuhrt (z. B. Katalog). Bei der Nutzung
wird z. B. unterschieden nach Nutzung je CPU, je Installation,
je Kanal, je Instanz, je Achse, je Regelkreis, je Variable usw.
Sofern sich fur Tools zur Parametrierung / Konfiguration, die als
Bestandteil des Lieferumfangs der Runtime-Software mitgeliefert
werden, erweiterte Rechte ergeben, sind diese in der mitgelie-
ferten Readme-Datei vermerkt.

Lizenz-Typen

Siemens Industry Automation & Drive Technologies bietet fur
Software unterschiedliche Typen von Lizenzen an:

e Floating License

e Single License

¢ Rental License

¢ Rental Floating License

e Trial License

e Demo License

e Demo Floating License

Floating License

Die Software darf auf beliebig vielen Geraten des Lizenzneh-
mers fUr interne Nutzung installiert werden. Lizenziert wird nur
der Concurrent User. Concurrent User ist derjenige, der ein Pro-
gramm nutzt. Die Nutzung beginnt mit dem Start der Software.
Je Concurrent User ist eine Lizenz erforderlich.

Single License

Im Gegensatz zur Floating License ist nur eine Installation der
Software pro Lizenz erlaubt. Die Art der lizenzpflichtigen Nut-
zung ist in den Bestelldaten und dem Certificate of License
(ColL) angegeben. Bei der Nutzung wird z. B. unterschieden
nach Nutzung je Instanz, je Achse, je Kanal usw.

Je definierte Nutzung ist eine Single License erforderlich.

Rental License

Die Rental License unterstitzt die ,sporadische Nutzung*“ von
Engineering-Software. Nach der Installation des License Keys
ist die Software fur eine definierte Zeit betriebsbereit, wobei die
Nutzung beliebig oft unterbrochen werden kann. Es ist eine
Lizenz je Installation der Software erforderlich.

Rental Floating License

Die Rental Floating License entspricht der Rental License,
jedoch ist hierbei nicht fUr jede Installation der Software eine
Lizenz erforderlich. Es ist vielmehr eine Lizenz pro Objekt
(z. B. User oder Geréat) erforderlich.

Trial License

Die Trial License unterstltzt eine ,kurzfristige Nutzung*® der
Software im nicht-produktiven Einsatz, z. B. die Nutzung far Test-
und Evaluierungszwecke. Sie kann in eine andere Lizenz Uber-
fuhrt werden.

Demo License

Die Demo License unterstutzt die "sporadische Nutzung" von
Engineering-Software im nicht-produktiven Einsatz, z. B. die
Nutzung fur Test- und Evaluierungszwecke. Sie kann in eine an-
dere Lizenz Uberfuhrt werden. Nach der Installation des License
Keys ist die Software fur eine definierte Zeit betriebsbereit, wo-
bei die Nutzung beliebig oft unterbrochen werden kann.

Es ist eine Lizenz je Installation der Software erforderlich.
Demo Floating License

Die Demo Floating License entspricht der Demo License, jedoch
ist hierbei nicht fur jede Installation der Software eine Lizenz er-
forderlich. Es ist vielmehr eine Lizenz pro Objekt (z. B. User oder
Gerét) erforderlich.

Certificate of License (CoL)

Das CoL ist fur den Lizenznehmer der Nachweis, dass die
Nutzung der Software von Siemens lizenziert ist. Jeder Nutzung
ist ein ColL zuzuordnen, der sorgfaltig aufzubewahren ist.

Downgrading

Der Lizenznehmer ist berechtigt, die Software oder eine frihere
Version/Release der Software zu nutzen, soweit diese beim
Lizenznehmer vorhanden und deren Verwendung technisch
moglich ist.

Liefervarianten

Software ist einer stdndigen Weiterentwicklung unterworfen.
Mittels der Liefervarianten

* PowerPack

e Upgrade

ist der Zugriff auf diese Weiterentwicklungen maglich.

Die Bereitstellung vorhandener Fehlerbeseitigungen erfolgt
mittels der Liefervariante ServicePack.

PowerPack

PowerPacks sind Umsteigerpakete auf eine leistungsféhigere
Software.

Mit dem PowerPack erhélt der Lizenznehmer einen neuen
Lizenzvertrag inkl. CoL. Dieser CoL bildet zusammen mit dem
CoL des Ursprungproduktes den Nachweis fur die Lizenz der
neuen Software.

Je Ursprungslizenz der zu ersetzenden Software ist ein eigen-
standiges PowerPack zu erwerben.
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W Ubersicht

Upgrade

Ein Upgrade erlaubt die Nutzung einer neueren, verfligbaren
Version der Software unter der Bedingung, dass bereits eine
Lizenz einer Vorgangerversion erworben wurde.

Mit dem Upgrade erhélt der Lizenznehmer einen neuen Lizenz-
vertrag inkl. CoL. Dieser CoL bildet zusammen mit dem CoL der
Vorgéngerversion den Nachweis fur die Lizenz der neuen Version.
Je Ursprungslizenz der hochzurtstenden Software ist ein eigen-
standiges Upgrade zu erwerben.

ServicePack

Vorhandene Fehlerbeseitigungen werden mittels ServicePacks
zur Verfugung gestellt. ServicePacks durfen zur bestimmungs-
gemaBen Nutzung entsprechend der Anzahl vorhandener
Ursprungslizenzen vervielfaltigt werden.

License Key

Siemens Industry Automation & Drive Technologies bietet
Softwareprodukte mit und ohne License Key an.

Der License Key dient als elektronischer Lizenzstempel

und ist gleichzeitig ,Schalter” fur das Verhalten der Software
(Floating License, Rental License, ...)

Sofern es sich um License Key-pflichtige Software handelt,
gehoren zur vollstdndigen Installation das zu lizenzierende Pro-
gramm (die Software) und der License Key (der Reprasentant
der Lizenz).

Software Update Service (SUS)

Im Rahmen des SUS Vertrages bekommen Sie Uber einen
Zeitraum von einem Jahr ab Rechnungsdatum alle Software-
aktualisierungen fur das jeweilige Produkt kostenfrei zur Verfu-
gung gestellt. Der Vertrag verlangert sich automatisch um ein
Jahr, wenn nicht drei Monate vor Ablauf gekdndigt wird.

Voraussetzung fur den Abschluss eines SUS ist das Vorhanden-
sein der aktuellen Version der jeweiligen Software.

Erlauterungen zu Lizenzbedingungen kénnen Sie downloaden unter
https://mall.industry.siemens.com/legal/ww/de/terms_of_trade_de.pdf

DI/SI Software licenses De 08.11.21
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. 1. Allgemeine Bestimmungen

Sie kdnnen Uber diesen Katalog die dort beschriebenen
Produkte (Hard-, Software und Services) bei der Siemens
Aktiengesellschaft nach MaBgabe dieser Verkaufs- und Liefer-
bedingungen (im Folgenden: VuL) erwerben. Bitte beachten Sie,
dass fur den Umfang, die Qualitat und die Bedingungen far
Lieferungen und Leistungen einschlielich Software durch
Siemens-Einheiten/Regionalgesellschaften mit Sitz auBerhalb
Deutschlands ausschlieBlich die jeweiligen Allgemeinen Bedin-
gungen der jeweiligen Siemens-Einheit/ Regionalgesellschaft
mit Sitz auBerhalb Deutschlands gelten. Diese VuL gelten
ausschlieBlich fur Bestellungen bei der Siemens Aktiengesell-
schaft, Deutschland.

1.1 Fiir Kunden mit Sitz in der Europédischen Union

Fur Kunden mit Sitz in der Europaischen Union gelten
nachrangig zu diesen VuL

e fUr Produkte, die in dem Beschreibungstext spezielle Bedin-
gungen anziehen, diese speziellen Bedingungen und
nachrangig dazu,

e fUr eigenstandige Softwareprodukte und Softwareprodukte,
die Bestandteil eines Produkts oder Projekts sind, die
"'Allgemeinen Bedingungen zur Uberlassung von Software far
Automatisierungs- und Antriebstechnik an Lizenznehmer mit
Sitz in Deutschland"") und/oder

e fUr Beratungsdienstleistungen die "Allgemeine Geschafts-
bedingungen fur Beratungsleistungen der Division DF —
Deutschland"") und/oder

¢ flr sonstige Serviceleistungen, die "Erganzenden Bedin-
gun%en fur Service-Leistungen" ("Blaue Lieferbedingungen” —
BL)" und/oder

e fUr sonstige Lieferungen die "Allgemeinen Lieferbedinggungen
fur Erzeugnisse und Leistungen der Elektroindustrie*'.
Fur den Fall, dass im Lieferumfang solcher sonstigen
Lieferungen Open Source-Software enthalten sein sollte,
deren Bedingungen den "Allgemeinen Lieferbedingungen fur
Erzeugnisse und Leistungen der Elektroindustrie"'’ vorgehen,
wird dem Produkt ein Hinweis mitgegeben, welche speziellen
Bedingungen fur diese Open Source-Software gelten. Dies
gilt entsprechend bei einem Hinweis auf andere Software-
komponenten Dritter.

1.2 Fiir Kunden mit Sitz auBerhalb der Europdischen Union

Fur Kunden mit Sitz auBerhalb der Europaischen Union gelten
nachrangig zu diesen VuL

e fUr Produkte, die in dem Beschreibungstext spezielle
Bedingungen anziehen, diese speziellen Bedingungen und
nachrangig dazu,

e fUr Beratungsdienstleistungen die "Standard Terms and
Conditions for Consulting Services of the Division DF for
Customers with a Seat or Registered Office Outside of
Germany"" (nur in englischer Sprache verfugbar) und/oder

e fUr sonstige Serviceleistungen die "Internationalen Bedin-
gungen fur Services' " erganzt durch "Software-Lizenzbedin-
gungen"" und/oder

e flr sonstige Lieferungen von Hard- und Software die
" Internationalen Bedingungen fur Produkte"!) erganzt durch
"Software-Lizenzbedingungen"").

1.3 Fiir Kunden mit Rahmenvertrdgen

Soweit unsere angebotenen Lieferungen und Leistungen von
einem bestehenden Rahmenvertrag umfasst werden, gelten die
dortigen Konditionen anstelle dieser VuL.

. 2. Preise

Die Preise gelten in € (Euro) ab Lieferstelle, ausschlieBlich
Verpackung.

Die Umsatzsteuer (Mehrwertsteuer) ist in den Preisen nicht
enthalten. Sie wird nach den gesetzlichen Vorschriften zum
jeweils gultigen Satz gesondert berechnet.

Wir behalten uns Preis&nderungen vor und werden die jeweils
bei Lieferung gultigen Preise verrechnen.

Zum Ausgleich schwankender Rohstoffpreise (z. B. von Silber,
Kupfer, Aluminium, Blei, Gold, Dysprosium und Neodym)
werden fUr Erzeugnisse, die diese Rohstoffe enthalten, mit Hilfe
des sogenannten Metallfaktors tagesaktuelle Zuschlage
ermittelt. Ein Zuschlag fur den jeweiligen Rohstoff wird
zusatzlich zum Preis eines Erzeugnisses verrechnet, sofern die
Basisnotierung des jeweiligen Rohstoffs Gberschritten wird.

Dem Metallfaktor des jeweiligen Erzeugnisses ist zu entnehmen,
fur welche Rohstoffe, ab welcher Basisnotierung und mit
welcher Berechnungsmethode die Zuschlage zuséatzlich zu den
Preisen der Erzeugnisse verrechnet werden.

Eine genaue Erlauterung des Metallfaktors kdnnen Sie
downloaden unter

https://mall.industry.siemens.com/legal/ww/de/
terms_of_trade_de.pdf

Fur die Berechnung des Zuschlags (auBer bei Dysprosium und
Neodym) wird die Notierung vom Vortag des Bestelleinganges
bzw. des Abrufs zur Berechnung des Zuschlags verwendet.

Fur die Berechnung des Zuschlags von Dysprosium und
Neodym (,Seltene Erden®) wird im Auftragsfall die jeweilige
Dreimonats-Durchschnittsnotierung vom Vorquartal des
Bestelleinganges bzw. des Abrufs mit einem einmonatigen
Puffer verwendet (Details dazu finden Sie in der oben erwéhnten
Erlauterung des Metallfaktors).

. 3. Zusitzliche Bedingungen

Die Abmessungen sind in mm angegeben. Die Angaben in Zoll
(inch) gelten in Deutschland gemal dem "Gesetz Uber Einheiten
im Messwesen" nur flr den Export.

Abbildungen sind unverbindlich.

Soweit auf den einzelnen Seiten dieses Katalogs nichts anderes
vermerkt ist, bleiben Anderungen, insbesondere der angege-
benen Werte, MaBe und Gewichte, vorbehalten.

) Den Text der Geschaftsbedingungen der Siemens AG
kénnen Sie downloaden unter
https://mall.industry.siemens.com/legal/ww/de/
terms_of_trade_de.pdf
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. 4. Exportvorschriften

Unsere Vertragserfullung steht unter dem Vorbehalt, dass der
Erflllung keine Hindernisse aufgrund von nationalen oder inter-
nationalen Vorschriften des AuBenwirtschaftsrechts sowie keine
Embargos und/oder sonstige Sanktionen entgegenstehen.

Die Ausfuhr kann der Genehmigungspflicht unterliegen.
Wir kennzeichnen in den Lieferinformationen Genehmigungs-

pflichten nach deutschen, européischen und US - Ausfuhrlisten.

Unsere Produkte sind durch die U.S. Behdrden kontrolliert (wenn
sie mit"ECCN" ungleich "N" gekennzeichnet sind) und durfen nur
in das angegebene Land des Endverwenders geliefert und nur
durch diesen verwendet werden. Ohne eine Genehmigung der
U.S. Behorden oder eine sonstige Genehmigung gemas den
U.S. Rechtsvorschriften durfen die Produkte nicht in andere
Lander oder an andere Personen, auBer dem angegebenen
Endverwender, verkauft, transferiert oder auf sonstige Weise
weitergegeben werden, weder in ihrer urspringlichen Form
noch nach weiterer Verarbeitung in sonstige Guter. Die mit "AL"
ungleich "N" gekennzeichneten Produkte unterliegen der
europaischen / nationalen Ausfuhrgenehmigungspflicht.

Uber unser Online-Katalogsystem "Industry Mall" kénnen Sie
zusatzlich die Exportkennzeichen in der jeweiligen
Beschreibung der Erzeugnisse vorab einsehen. MaBgebend
sind jedoch die auf Auftragsbestatigungen, Lieferscheinen und
Rechnungen angegebenen Exportkennzeichen "AL" und
"ECCN".

Fur Produkte ohne Kennzeichen, mit Kennzeichen "AL:N" /
"ECCN:N" oder "AL:9X9999" / "ECCN: 9X9999" kann sich eine
Genehmigungspflicht aufgrund des Verwendungszwecks oder
des Endverbleibs ergeben.

Sie haben bei Weitergabe der von uns gelieferten Waren
(Hardware und/oder Software und/oder Technologie sowie
dazugehdérige Dokumentation, unabhéangig von der Art und
Weise der Zurverfligungstellung) oder der von uns erbrachten
Werk- und Dienstleistungen (einschlieBlich technischer Unter-
stltzung jeder Art) an Dritte im In- und Ausland die jeweils
anwendbaren Vorschriften des nationalen und internationalen
(Re-) Exportkontrollrechts einzuhalten. In jedem Fall haben Sie
bei Weitergabe solcher Waren, Werk- und Dienstleistungen an
Dritte die (Re-) Exportkontrollvorschriften der Bundesrepublik
Deutschland, der Européischen Union und der Vereinigten
Staaten von Amerika zu beachten.

Sie werden vor Weitergabe der von uns gelieferten Waren bzw.
der von uns erbrachten Werk- und Dienstleistungen an Dritte
insbesondere prifen und durch geeignete MaBnahmen sicher-
stellen, dass

e Sie nicht durch eine solche Weitergabe an Dritte, durch die
Vermittlung von Vertragen Uber solche Waren, Werk- und
Dienstleistungen oder durch das Bereitstellen sonstiger wirt-
schaftlicher Ressourcen im Zusammenhang mit solchen
Waren, Werk- und Dienstleistungen gegen ein Embargo der
Européischen Union, der Vereinigten Staaten von Amerika
und/ oder der Vereinten Nationen — auch unter Berlcksichti-
gung etwaiger Beschrankungen fur Inlandsgeschéfte und
etwaiger Umgehungsverbote — verstoBen;

e solche Waren, Werk- und Dienstleistungen nicht fur eine
verbotene bzw. genehmigungspflichtige rdstungsrelevante,
kern- oder waffentechnische Verwendung bestimmt sind, es
sei denn, etwaig erforderliche Genehmigungen liegen vor;

e die Regelungen samtlicher einschlagiger Sanktionslisten der
Europaischen Union und der Vereinigten Staaten von Amerika
betreffend den Geschéftsverkehr mit dort genannten Unter-
nehmen, Personen oder Organisationen eingehalten werden.

Sofern zur Durchfiihrung von Exportkontrollprifungen durch
Behdrden oder durch uns erforderlich, werden Sie uns nach
entsprechender Aufforderung unverziglich alle Informationen
Uber den Endempfanger, den Endverbleib und den Verwen-
dungszweck der von uns gelieferten Waren bzw. der von uns
erbrachten Werk- und Dienstleistungen sowie diesbeztglich
geltende Exportkontrollbeschréankungen zur Verfigung stellen.

Sie wissen und akzeptieren, dass gemaB den EU-Embargo-
Verordnungen gegen Iran, Syrien und Russland bereits der
Verkauf von bestimmten gelisteten Gutern und Dienstleistungen
einer vorherigen Genehmigung durch die zustandigen Export-
kontrollbehérden in der Europaischen Union bedarf.

Sollten (1) die von Ihnen bestellten Lieferungen und Leistungen
fur Iran, Syrien oder Russland bestimmt sein und (2) der Vertrag
fr unsere Lieferungen und Leistungen eine vorherige Geneh-
migung durch die zustandigen Exportkontrollbehdrden in der
Europaischen Union erfordern, wird der Vertrag zwischen lhnen
und uns erst mit Erteilung einer solchen Genehmigung wirksam.

Die in diesem Katalog geflihrten Produkte kénnen den
europaischen/deutschen und/oder den US-Ausfuhrbestim-
mungen unterliegen. Jeder genehmigungspflichtige Export
bedarf daher der Zustimmung der zustéandigen Behdrden.

Anderungen und Irrtimer vorbehalten.
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Auswihlen und Bestellen bei Siemens
Industry Mall, Kataloge herunterladen und bestellen

Einfache Produktauswahl und Bestellung: Industry Mall

- T —
SIEMENS e F ‘

== Industry Mall
Die Industry Mall ist eine Internet-Bestellplattform der Siemens AG.
Hier haben Sie einen Ubersichtlichen und informativen Online-
s Zugriff auf ein umfangreiches Produktspektrum.

Leistungsfahige Suchfunktionen erleichtern die Auswahl der ge-

oo s s winschten Produkte. Konfiguratoren erméglichen Ihnen zudem,
it i komplexe Produkt- und Systemkomponenten schnell und ein-
E,,,_ ﬁ,.,,w, fach zu konfigurieren. Auch CAx-Daten werden hier zur Verfu-
=l gung gestellt.

=.m.. =- Der Datenaustausch ermdglicht die gesamte Abwicklung von
I« 1r der Auswahl Uber die Bestellung bis hin zur Verfolgung des Auf-
B trags (Track & Trace). Verfugbarkeitsprtfung, kundenindividu-
:j.f' elle Rabattierung und Angebotserstellung sind ebenfalls még-

lich.
www.siemens.com/industrymall

Kataloge herunterladen

la‘mm bt | Siemens Industry Online Support

Im Siemens Industry Online Support kénnen Sie Kataloge und
Broschuren als PDF herunterladen, ohne sich anmelden zu mus-
sen.

Die Filterzeile ermdglicht Ihnen eine gezielte Suche.
www.siemens.com/industry-catalogs

Fur die Bestellung gedruckter Kataloge wenden Sie sich bitte an
Ihre Siemens Geschaftsstelle.
Adressen unter www.siemens.com/automation-contact
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