SCHNEIDER
MESSTECHNIK

Prozessanschluss nach EN 837

Anwendungen @

B Zur Festlegung der Prozessanschlisse bei WIKA-Druck-
messgeraten

Anschlusszapfen
zylindrisch

Varianten
Flachdichtung nach EN 837

| oder WIKA-Dichtung

B Prozessanschlisse mit zylindrischem Gewinde

B Prozessanschliusse mit kegeligem Gewinde

B Branchenspezifische Sonderanschliisse Einschraubloch
zylindrisch

Einbaubeispiel mit zylindrischem Gewinde

Anschlusszapfen
kegelig

Beschreibung

WIKA bietet Druckmessgerate mit verschiedensten Prozess-
anschliussen an, um den vielfaltigen und individuellen

Einsatzanforderungen der Kunden gerecht zu werden. Einschraubloch

kegelig

Far Druckmessgerate mit zylindrischem oder kegeligem

Gewinde sind Prozessanschllisse mit unterschiedlichen
Abmessungen dargestellt. Einbaubeispiel mit kegeligem Gewinde

Der zuléssige Maximaldruck eines Prozessanschlus-
ses ergibt sich aus der Kombination Gewindegré3e und
Werkstoff. Dieser Zusammenhang wird flr eine Auswahl
reprasentativer Prozessanschliisse in einer Tabelle auf
Seite 3 dargestellt.
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Anschlusszapfen mit zylindrischem AuBengewinde
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Einschraubloch mit zylindrischem Innengewinde
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1) Bevorzugt bei WIKA Standardausfiihrungen
3) Kann bei WIKA-Geréaten entfallen, da ohne Zentrierzapfen

Normen fiir Gewinde

Zylindrische Gewinde: Rohrgewinde, Kurzzeichen G, nach ISO 228-1
Metrische ISO - Gewinde, Kurzzeichen M, nach DIN 13

Kegelige Gewinde: Rohrgewinde, Kurzzeichen NPT, nach ANSI/ ASME B1.20.1
Rohrgewinde, Kurzzeichen R, nach ISO 7

15 SHE et MR Cnt] Tel 03303 / 504066 info@ics-schneider de

D-16562 Hohen Neuendorf / OT Bergfelde Fax: 03303 / 504068 www.ics-schneider.de



Zulassiger Maximaldruck

Gewinde 1) Zulassiger Maximaldruck 2)
CurLogierung Crai stan

G s 400 6.000 400 6.000 400 6.000
G 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
G % 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
G2 1.000 15.000 2.500 36.000 2.500 36.000
M10 x 1 400 6.000 400 6.000 400 6.000
M12x 1,5 400 6.000 400 6.000 400 6.000
M20 x 1,5 1.000 15.000 2.500 36.000 2.500 36.000
Y8 NPT, R 78 400 6.000 400 6.000 400 6.000
Ya NPT, R Va 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
% NPT, R % 600 8.600 1.000 15.000 1.000 15.000
Y2 NPT, R 2 1.000 15.000 1.600 23.000 1.600 23.000
7/16-20 UNF 400 6.000 800 12.000 800 12.000

1) Gilt fur die auf Seite 2 genannten Gewindenormen fiir Anschlusszapfen und Innengewinde.
2) Die angegebenen Werte fiir den Maximaldruck sind Rundungswerte und wurden dem nachstgelegenen Standard-Anzeigebereich zugeordnet.

Beispiele fur branchenspezifische Prozessanschliisse

Hydraulikanschluss Kaltetechnikanschluss Hochdruck-Prozessanschluss
mit 74° Dichtkonus mit 90° Dichtkonus nach Autoclave Engineering oder
SAE J 514 SAE J 513 Nova Swiss M16 x 1,5 innen
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Hochdruck-Prozessanschluss Schlauchanschluss
(HP) fur Anschluss mit Dichtlinse,
nach EN 837
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%% Weitere Prozessanschllisse

6128 — 8 - auf Anfrage
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